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Geratekennwerte

Exzenterschleifer GEX 150 TURBO

Bestellnummer 0601250 7..
Nennaufnahmeleistung W] 600
Leerlaufdrehzahl [min™] 3100-6650
Leerlaufhubzahl [min'] 6200-13300
Schleifteller-Drehzahl

bei Betriebsart 1 [min'] 290-620
Drehzahlvorwahl ([ J
Schwingkreis [mm] 4,5

@ Schleifteller [mm] 150

Gewicht ohne

Netzkabel ca. kgl 2,4
Schutzklasse B/1

Bitte die Bestellnummer Ihres Gerates beachten, die
Handelsbezeichnungen einzelner Gerate kdnnen vari-
ieren.

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Schalldruckpegel des Gerates be-
tragt typischerweise 81 dB(A). Der Gerauschpegel
beim Arbeiten kann 85 dB(A) Uberschreiten.

Gehorschutz tragen!

Die Hand-Arm-Vibration ist typischerweise niedriger
als 2,5 m/s?.

Gerateelemente

Stellrad Drehzahlvorwahl

Schraube zur Befestigung des Absaugkanals
Ein-Aus-Schalter

Absaugkanal

Zusatzgriff*

Schleifblatt*

Winkel-Schraubendreher*

Schraube zur Befestigung des Schleiftellers
Schleifteller

Dichtungsmanschette
Betriebsartenschalter

Entriegelungsknopf

13 Gewindebohrung

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort teil-
weise nicht zum Lieferumfang.
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BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt zum trockenen Schleifen von
Holz, Kunststoff, Metall, Spachtelmasse sowie lackier-
ten Oberflachen.
Geréte mit elektronischer Regelung sind auch geeig-
net zum Polieren.

AN

Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem Ge-
rat ist nur moglich, wenn Sie die
Bedienungsanleitung und die Si-
cherheitshinweise vollstindig le-
sen und die darin enthaltenen An-
weisungen strikt befolgen.
Zusitzlich missen die allgemeinen
Sicherheitshinweise im beigefiig-
ten Heft befolgt werden.

m  Wird bei der Arbeit das Netzkabel beschadigt oder
durchtrennt, Kabel nicht bertihren und sofort den
Netzstecker ziehen. Geréat niemals mit beschadig-
tem Kabel benutzen.

e

m  Gerate, die im Freien verwendet werden, Uber ei-
nen Fehlerstrom-(FI-)Schutzschalter mit maximal
30 mA Auslosestrom anschlieBen. Das Gerat nicht
bei Regen oder Nasse verwenden.

Schutzbrille tragen.
Schutzhandschuhe werden empfohlen.
Kabel immer nach hinten vom Gerat wegflhren.

Sichern Sie das Werkstiick. Ein mit Spannvor-
richtungen oder Schraubstock festgehaltenes
Werkstlck ist sicherer gehalten als mit lhrer Hand.

m Das Gerdt darf nur flr Trockenschliff verwendet
werden.

m Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet wer-
den.

m Beim Arbeiten das Gerat immer gut festhalten und
fUr einen sicheren Stand sorgen.

m Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug.
Darauf achten, dass keine Personen gefahrdet
werden. Wegen der Brandgefahr durfen sich keine
brennbaren Materialien in der Nahe (Funkenflug-
bereich) befinden.

m Das Gerat vor dem Ablegen immer ausschalten
und warten, bis das Gerét zum Stillstand gekom-
men ist.

» Niemals Kindern die Benutzung des Geréates ge-
statten.

m Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funktion
des Gerates zusichern, wenn das fUr dieses Gerat
vorgesehene Original-Zubehdr verwendet wird.
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Schleifblatt/Schleifteller wechseln

m Vor allen Arbeiten am Geréat Netzstecker ziehen.

Wahl des Schleifblattes

Entsprechend dem zu bearbeitenden Material und
dem gewdlnschten Abtrag sind unterschiedliche
Schleifblattqualitaten einzusetzen:

T FWood

Zur Bearbeitung sédmtlicher Holzwerkstoffe.

Paint
Zum Bearbeiten von Farb-/Lackschichten bzw. Grun-
dierungen wie Fuller und Spachtel.

[IEEEStone

Zur Bearbeitung extrem harter Materialien wie Stein,
Marmor, Granit, Keramik oder Glas.

I]HEEStmm

Zur Bearbeitung von Polymerwerkstoffen wie Corian®
und Variocor® sowie zur Bearbeitung extrem harter
Materialien wie Stein, Marmor und Glasfaser-Kunst-

stoffe.

Schleifblatt wechseln

Das Schleifblatt 6 seitlich anheben und vom Schleiftel-
ler 9 abziehen. Den Schileifteller 9 ggf. reinigen.

Das neue Schleifblatt 6 auf die Unterseite des Schleif-
tellers aufdrlicken. Zur Gewahrleistung einer optimalen
Staubabsaugung mussen die Bohrungen des Schleif-
blattes mit denen des Schleiftellers Gbereinstimmen.

Wahl des Schleiftellers

Je nach Anwendung kann das Gerat mit Schleiftellern

unterschiedlicher Harte ausgestattet werden (siehe

Anwendungstabellg):

— Schleifteller extra weich (III): zum Polieren und ge-
fuhlvollen Schieifen (auch an gewdlbten Flachen)
geeignet.

—  Schleifteller weich (I1): universell einsetzbar, fur alle
Schleifarbeiten geeignet.

— Schleifteller hart (I): fur hohe Schleifleistung auf
ebenen Flachen geeignet.

Schleifteller wechseln

Zum Wechseln des Schleiftellers 9 das Schleifblatt
bzw. Polierwerkzeug abziehen. Mit dem Winkel-
Schraubendreher 7 die Schraube 8 I6sen und entfer-
nen.

Beim Aufsetzen des Schleiftellers darauf achten,
dass die Verzahnungen des Mithehmers in die
Aussparungen des Schileiftellers fassen.
Schleifteller festhalten und Schraube 8 mit dem Win-
kel-Schraubendreher 7 gut festziehen.

Beschadigte Schleifteller sofort auswechseln.

Staub-/Spaneabsaugung

m Beim Arbeiten entstehende Staube kdnnen ge-
sundheitsschadlich, brennbar oder explosiv sein.
Geeignete SchutzmaBnahmen sind erforderlich.
Zum Beispiel: Manche Staube gelten als Krebs er-
regend. Geeignete Staub-/Spéaneabsaugung ver-
wenden und Staubschutzmaske tragen.

m Leichtmetallstaub kann brennen oder explodieren.
Arbeitsplatz stets sauber halten, weil Materialmi-
schungen besonders geféhrlich sind.

Achtung, Brandgefahr!

& Schleifstaub im Filtersack bzw. Filter des
Staubsaugers kann sich unter ungiinsti-
gen Bedingungen, wie Funkenflug beim
Schleifen von Metallen, selbst entziin-
den. Insbesondere, wenn er mit Lack-,
Polyurethanresten oder anderen chemi-
schen Stoffen vermischt ist und das
Schleifgut nach langem Arbeiten heiB ist.
Vermeiden Sie eine Uberhitzung des
Schleifgutes und des Gerates, und ent-
leeren Sie vor Arbeitspausen stets den
Staubbehilter.

Fremdabsaugung mit Staubsauger
(Zubehdrseiten)

Einen Absaugschlauch (Zubehor) direkt am Absaug-
kanal 4 anschlieBen.

Der Absaugkanal 4 ist aus antistati-
schem Material. Bei zusétzlicher Ver-
wendung eines antistatischen Absaug-
schlauches  (Zubehdr) wird  eine
elektrostatische Aufladung des Gera-
tes, die beim Schleifen in seltenen Fal-
len auftreten kann, verhindert.

ANTISTATIC

Der Staubsauger muss fir den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignet sein.

Beim Absaugen von besonders gesundheitsgefahr-
denden, Krebs erzeugenden, trockenen Stauben ist
ein Spezialsauger zu verwenden.

In Deutschland werden fur Holzstdube auf Grund
TRGS 553 geprifte Absaugeinrichtungen gefordert.
FUr andere Materialien muss der gewerbliche Betrei-
ber die speziellen Anforderungen mit der zustéandigen
Berufsgenossenschaft klaren.
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Inbetriebnahme

Netzspannung beachten!

Die Spannung der Stromquelle muss mit den Angaben
auf dem Typenschild des Gerates Ubereinstimmen.
Mit 230 V gekennzeichnete Gerate kénnen auch an
220 V betrieben werden.

Ein-Aus-Schalten
Zum Einschalten Ein-Aus-Schalter 3 nach vorn
schieben und herunterdrlicken, bis er einrastet.

Zum Ausschalten Ein-Aus-Schalter 3 hinten herun-
terdriicken, bis er in die Aus-Stellung springt.

Drehzahlvorwahl

Mit dem Stellrad 1 die bendtigte Drehzahl (auch wah-
rend des Laufes) vorwahlen.

Die Constant-Electronic halt die vorgewahite Drehzahl
auch unter Last nahezu konstant.

Die erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff abhangig
und kann durch praktischen Versuch ermittelt werden
(siehe Anwendungstabelle).

Nach langerem Arbeiten mit kleiner Drehzahl die Ma-
schine zur Abkuhlung zirka 3 Minuten lang mit maxi-
maler Drehzahl im Leerlauf drehen lassen.

Wahl der Abtragsleistung

Es stehen zwei Betriebsarten mit unterschiedlicher
Abtragsleistung zur Verfligung. Zum Wechsel der Ab-
tragsleistung Entriegelungsknopf 12 driicken und Be-
triebsartenschalter 11 bis zum hoérbaren Einrasten auf
das Symbol der gewlinschten Betriebsart drehen.

Betriebsart nicht wahrend des Schleifens wech-
seln! Es besteht Verletzungsgefahr.

i s”
| '\‘v'a
Betriebsart 1 (Zwangsmitnahme)

Diese Betriebsart mit hohem Schleifabtrag wird zur
Bearbeitung sehr rauer, unempfindlicher Oberflachen
sowie zum Schleifpolieren empfohlen. Durch Zwangs-
mitnahme des Schleiftellers wird eine gleichbleibende
Exzenter- und Rotationsbewegung erzielt.

Betriebsart 2 (Freilauf)

Diese Betriebsart wird zur Behandlung empfindlicher
Oberflachen sowie zum Feinpolieren empfohlen.
Durch Freilauf des Schleiftellers wird eine anpress-
druckabhangige Rotationsbewegung bei gleichblei-
bender Exzenterbewegung erzielt. Durch Variieren des
Anpressdrucks kann der Schleifabtrag zuséatzlich do-
siert werden.

Arbeitshinweise

m Vor allen Arbeiten am Geréat Netzstecker ziehen.

Absaugkanal entfernen

Bei Arbeiten ohne Staubabsaugung (z.B. Polieren)
kann der Absaugkanal 4 entfernt werden. Dazu
Schraube 2 mit Winkel-Schraubendreher 7 (Zubehor)
herausschrauben und Absaugkanal 4 vom Gehduse
abnehmen.

Bei der Montage des Absaugkanals in umgekehrter
Reihenfolge vorgehen. Darauf achten, dass der Ab-
saugkanal 4 richtig in der Gehausedffnung sitzt.

Zusatzgriff
Der Zusatzgriff 5 kann wahlweise rechts oder links in
die Gewindebohrung 13 eingeschraubt werden.

Fldchen schleifen
Nur einwandfreie Schleifblatter bringen gute Schleif-
leistung und schonen das Gerat.

Das Gerét einschalten, mit der ganzen Schleifflache
auf den zu bearbeitenden Untergrund aufsetzen und
mit maBigem Druck Uber das Werkstick bewegen.

Auf gleichmaBigen Anpressdruck achten. Weniger An-
pressdruck bringt mehr Schleifleistung und schont das
Gerat sowie das Schleifwerkzeug.

Die Abtragsleistung und das Schiiffbild werden im We-
sentlichen durch die Wahl des Schleifblattes (Kor-
nung), die Drehzahlvorwahl, die Betriebsart und den
Anpressdruck bestimmt.

Grobschliff
(Betriebsart 1 oder 2)

Ein Schleifblatt grober Kérnung aufziehen (siehe An-
wendungstabelle).

Das Gerat nur leicht andriicken, so dass es mit héhe-
rer Drehzahl 1auft und ein groBerer Materialabtrag er-
reicht wird.

Feinschliff
(Betriebsart 2)

Ein Schleifblatt feinerer Kérmung aufziehen (siehe An-
wendungstabelle).

Durch leichtes Variieren des Anpressdruckes bzw. An-
dern der Drehzahlstufe kann die Schleiftellerdrehzahl
reduziert werden, wobei die Exzenterbewegung erhal-
ten bleibt.

Das Gerat mit maBigem Druck flachig kreisend oder
wechselnd in Léangs- und Querrichtung auf dem Werk-
stlck bewegen.

Das Gerat nicht verkanten, damit ein Durchschleifen
des zu bearbeitenden Werkstlckes (z.B. Furniere) ver-
hindert wird.

Nach Beendigung des Arbeitsvorgangs Gerat aus-
schalten und vom Werksttick abheben.
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Anwendungstabelle

Die nachfolgende Tabelle soll Ihnen als Empfehlung
dienen.

Die fur die Bearbeitung gunstigste Kombination 1&sst
sich am besten durch den praktischen Versuch ermit-
teln.

Material Korn Stellrad- | Schleif-
Grobschliff/ | position |teller*
Feinschliff IMIIMI

Lacke 180/400 2-3 i

anschleifen

Lacke 120/240 4-5 I

ausbessern

Lacke 40/80 5 i

entfernen

Weichholz 60/240 5-6 I

Hartholz 60/180 5-6 il

Furnier 240/320 5 I

Aluminium A@ 80/240 4-5 11

Stahl 60/240 5 /1

Stahl entrosten 40/120 6 il

rostfreier Stahl 120/240 5 i

* 1. Schleifteller hart
II: Schleifteller weich
III: Schleifteller extra weich

Polieren

Zum Aufpolieren von verwitterten Lacken oder Nach-
polieren von Kratzern (z.B. Acrylglas) kann das Gerét
mit entsprechenden Polierwerkzeugen wie Lammwoll-
haube, Polierfilz oder -schwamm (Zubehor) ausgestat-
tet werden.

Beim Polieren mit hoher Drehzahl darauf achten,
dass sich die polierte Oberflache nicht liberma-
Big erwarmt.

Zum Polieren kann der Absaugkanal 4 entfernt wer-
den, um das Gerat leichter handhaben zu kénnen und
das WerkstUlck nicht zu beschadigen (siehe Absaug-
kanal entfernen).

Das Poliermittel mit einem Polierschwamm mit Kreuz-
gang- bzw. Kreisbewegungen und maBigem Druck
einarbeiten und anschlieBend leicht antrocknen las-
sen.

Das angetrocknete Poliermittel mit Lammwollhaube
mit Kreuzgang- oder Kreisbewegungen aufpolieren.
Polierwerkzeuge reinigen.

Polierwerkzeuge regelmaBig reinigen, um gute Polier-
ergebnisse zu sichern.

Polierwerkzeuge mit mildem Waschmittel und war-
mem Wasser auswaschen (keine Verdlinnungsmittel
verwenden).
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Wartung und Reinigung

m Vor allen Arbeiten am Geréat Netzstecker ziehen.

= Gerat und LUftungsschlitze stets sauber halten, um
gut und sicher zu arbeiten.

Wird der Schleifteller gewechselt (sieche Schieifteller
wechseln), die Dichtungsmanschette 10 auf Bescha-
digungen prifen. Eine beschadigte Dichtungsman-
schette vom Bosch-Kundendienst austauschen las-
sen.

Sollte das Gerat trotz sorgfaltiger Herstell- und Priif-
verfahren einmal ausfallen, ist die Reparatur von einer
autorisierten Kundendienststelle fur Bosch-Elektro-
werkzeuge ausflihren zu lassen.

Bei allen Ruckfragen und Ersatzteilbestellungen bitte
unbedingt die 10-stellige Bestellnummer laut Typen-
schild des Geréates angeben.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillentsorgung
Gerét, Zubehdr und Verpackung sollten einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefUhrt werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.

In Deutschland kénnen nicht mehr gebrauchsfahige
Gerate zum Recycling beim Handel abgegeben oder
(ausreichend frankiert) direkt eingeschickt werden an:
Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge

Osteroder Landstr. 3
37589 Kalefeld

Service und Kundenberater

www.powertool-portal.de, das Internetportal flr
Handwerker und Heimwerker

www.ewbc.de, der Informationspool fur Handwerk
und Ausbildung

Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld

©®Service:. .................. 01 80/3 35 54 99
Fax ................... + 49 (0) 55 53/20 22 37
® Kundenberater:. . ........... 01 80/3 3357 99
Osterreich

ABE Service GmbH

Jochen-Rindt-StraBe 1

1232 Wien

©®Service:. ................. +43 (0)1/61 03 80
Fax ............. ... . ... +43 (0)1/61 03 84 91
® Kundenberater:. . ... ... +43 (0)1/7 97 22 30 66
E-Mail: abe@abe-service.co.at

Schweiz

@ Servicer. . ............... +41(0)1/847 16 16
FaX e +41 (0)1/847 16 57

080055 11 55

C € Konformititserklirung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 50 144 gemaB den Bestimmungen der Richtlinien
89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering

W%‘/W% A ﬂuf"?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Anderungen vorbehalten
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Product Specifications

Eccentric Sander
Order number

Rated input power W]
No-load speed [RPM]
Stroke rate at no load  [RPM]
Sanding plate speed

for operating mode 1 [RPM]
Speed selection

Eccentricity [mm]
Sanding plate dia. [mm]
Weight without mains

cable approx. kgl

Protection class

GEX 150 TURBO
0601250 7..

600

3100-6650
6200-13300

290-620
[ ]

4,5

150

2.4
@ /1X

Please observe the order number of your machine.
The trade names of the individual machines may vary.

Noise/Vibration Information

Measured values determined according to EN 50 144.

The A-weighted sound pressure level of the product is
typically 81 dB(A). The noise level when working can

exceed 85 dB(A).
Wear ear protection!

The typical hand-arm vibration is below 2.5 m/s.

Product Elements

On/off switch
Vacuuming adapter
Auxiliary Handle*
Sanding sheet*
L-type Allen key*

Sanding plate

Sealing collar
Operating mode switch
Unlocking button
Threaded hole

QY
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* Not all the accessories illustrated or described are in-

cluded in standard delivery.

2609932151 » (03.03) T

Speed selector thumbwheel
Screw for attaching the vacuuming adapter

Screw for attaching the sanding plate

Intended Use

The machine is intended for dry sanding of wood,
plastic, metal and filler material as well as painted sur-
faces.

Machines with electronic control are also suitable for
polishing.

For Your Safety

Working safely with this machine is
possible only when the operating
and safety information are read
completely and the instructions
contained therein are strictly fol-
lowed.

In addition, the general safety
notes in the enclosed booklet must
be observed.

If the cable is damaged or cut through while work-
ing, do not touch the cable but immediately pull the
mains plug. Never use the machine with a dam-
aged cable.

Connect machines that are used in the open via a
residual current device (RCD) with an actuating
current of 30 mA maximum. Do not operate the
machine in rain or moisture.

AN

jmie

Wear safety glasses.
Safety gloves are recommended.

Always direct the cable to the rear away from the
machine.

Secure the workpiece. A workpiece clamped
with clamping devices or in a vice is held more se-
cure than by hand.

The machine can be used only for dry sanding.

Working with material containing asbestos is not
permitted.

Always hold the machine firmly when working and
provide for a secure stance.

When sanding metal, flying sparks are produced.
Take care that no persons are endangered. Be-
cause of the danger of fire, no combustible materi-
als should be located in the vicinity (spark flying
zone).

Always switch the machine off and wait until it has
come to a standstill before placing it down.
Never allow children to use the machine.

Bosch is able to ensure flawless functioning of the
machine only if the original accessories intended
for it are used.

English-1



Replacing the Sanding Sheet/
Sanding Plate

m Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Selecting the Sanding Sheet

Depending on the material to be worked and the de-
sired material removal, various sanding sheet qualities
are to be used:

T EWood

For the working of all wooden materials.

Paint
For the working of paint/enamel coats or primers and
fillers.

[IFrE¥Stone

For the working of extremely hard materials such as
stone, marble, granite, ceramic or glass.

DEEEStmm

For the working of polymer materials such as Corian
and Variocor® as well as the working of extremely hart
materials such as stone, marble and Fiberglas plas-
tics.

®

Changing the Sanding Sheet
Lift the sanding sheet 6 at the edge and pull it off the
sanding plate 9. Clean the sanding plate 9, if required.

Press the new sanding sheet 6 against the bottom of
the sanding plate. To ensure optimum dust extraction,
the holes of the sanding sheet must match with those
of the sanding plate.

Selection of the Sanding Plate

Depending on the application, the machine can be

equipped with sanding plates of different hardness

(see Application Table):

- Extra soft sanding plate (I1I): Suitable for polishing
and sensitive sanding (also for curved surfaces).

- Soft sanding plate (II): Suitable for universal usage
on flat surfaces.

— Hard sanding plate (I): Suitable for high sanding
performance on flat surfaces.

Changing the Sanding Plate

To replace the sanding plate 9, pull off the sanding
sheet or polishing tool. With the Allen key 7, loosen
and remove the screw 8.

When placing on the sanding plate, take care
that the teeth of the drive piece engage in the re-
cesses of the sanding plate.

Hold the sanding plate and firmly tighten the screw 8
with the Allen key 7.

Replace damaged sanding plates without delay.

Dust/Chip Vacuuming

m Dust produced while working can be detrimental to
health, inflammable or explosive. Suitable protec-
tion measures are required.

Examples: Some dusts are considered to be carci-
nogenic. Use suitable dust/chip extraction and
wear a dust protection mask.

m Light metal dust can burn or explode. Always keep
the work place clean since material mixtures are
especially dangerous.

Caution, fire hazard!
& Sanding dust in the filter sack or filter of

the vacuum cleaner can ignite under un-
favourable conditions such as from flying
sparks when sanding metal. It can also
self-ignite, especially when mixed with
remainders of varnish, polyurethane or
other chemical materials and when the
sanded work piece is hot after long peri-
ods of working.

Avoid overheating the object being sand-
ed as well as the machine and always
empty the dust container before pauses
in the work.

External Dust Extraction with a Vacuum
Cleaner

(Accessory pages)

Connect a vacuuming hose (accessory) directly to the
vacuuming adapter 4.

The vacuuming adapter 4 is made of
antistatic material. With the additional
use of an antistatic vacuuming hose
(accessory), the electrostatic charging
of the machine, which can occur while
sanding in rare cases, is prevented.

The vacuum cleaner must be suitable for the material
to be worked.

When vacuuming dry dust that is especially detrimen-
tal to health or carcinogenic, use a special vacuum
cleaner.

ANTISTATIC
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Putting into Operation

Ensure that the mains voltage is correct!

The voltage of the power source must agree with the
value given on the nameplate of the machine. Ma-
chines designated for 230 V can also be operated with
220 V.

Switching On/Off
To switch on: Slide the on/off switch 3 forward and
press down until it latches.

To switch off: Press the on/off switch 3 down at the
rear until it springs to the off position.

Speed Selection
Preselect the required speed with the thumbwheel 1
(also while running).

The Constant Electronics maintain the preselected
speed nearly constant also under load.

The required speed is dependent on the material and
can be determined by practical trials (see Application
Table).

After longer periods of working at low speed, allow the
machine to cool by running for approx. 3 minutes at
maximum speed with no load.

Selection of the Removal Performance

Two operating modes with different removal perform-
ances are available. To change the removal perform-
ance, press the unlocking button 12 and turn the op-
erating mode switch 11 until it can be heard to latch at
the symbol of the desired operating mode.

Do not change the operating mode while sand-
ing! The danger of injury exists.

Y

| 'S‘t'a

\ Operating Mode 1 (Forced Drive)
This operating mode with high material removal is rec-
ommended for the working of very rough, insensitive
surfaces as well as for buffing. As aresult of the forced
drive, the sanding plate has constant eccentricity and
rotational movement.

Operating Mode 2 (Free Running)
This operating mode is recommended for the handling
of sensitive surfaces as well as for fine polishing. As a
result of the free running sanding plate, an application
pressure dependent rotational movement at constant
eccentric motion is achieved. By varying the applica-
tion pressure, the material removal can also be regu-
lated.

Working Instructions

m Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Removing the Vacuuming Adapter

For working without dust extraction (e.g. polishing),
the vacuuming adapter 4 can be removed. For this
purpose, unscrew the screw 2 with a L-type Allen key
7 (accessory) and pull the vacuuming adapter 4 from
the housing.

To mount the vacuuming adapter, proceed in the re-

verse order. Take care that the vacuuming adapter 4
is properly seated in the housing opening.

Auxiliary Handle
The auxiliary handle 5 can be screwed into the thread-
ed hole 13 optionally on the right or the left.

Sanding Surfaces
Only flawless sanding sheets produce good sanding
performance and protects the machine.

Switch on the machine, place the complete sanding
plate on the surface to be worked and move the ma-
chine over the work piece with moderate pressure.

Ensure uniform sanding pressure. Less sanding pres-
sure increases the sanding capacity and protects the
machine and the sanding tool.

The removal performance and the sanding pattern is
determined essentially by the choice of sanding sheet
(grain), the selected speed, the operating mode and
the application pressure.

Rough Sanding

(Operating modes 1 or 2)

Attach a sanding sheet with coarse grain (see Applica-
tion Table).

Apply only light pressure to the machine so that it runs
at high speed and high material removal is achieved.

Fine Sanding

(Operating mode 2)

Attach a sanding sheet with fine grain (see Application
Table).

By lightly varying the application pressure or changing
the speed setting, the sanding plate speed can be re-
duced whereby the eccentric movement is retained.
With moderate pressure, move the machine in a circu-
lar pattern or alternately in lengthwise and crosswise
directions over the work piece.

Do not tilt the machine to avoid sanding through the
work piece (e.g. when sanding veneer).

After finishing the work, switch off the machine and lift
it from the work piece.
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Application Table
The following table should be used only as a recom-
mendation.

The most suitable combination for the work to be per-
formed is best determined by practical trials.

Material Grain Thumb- |Sanding
Rough wheel plate*
sanding/ |Position
Fine . oD
sanding I

Paint 180/400 2-3 i

roughing

Paint 120/240 4-5 I

touch-up

Paint removal 40/80 5 11

Softwood 60/240 5-6 I

Hardwood 60/180 5-6 I

Veneer 240/320 5 I

Aluminium @ 80/240 4-5 I

Steel 60/240 5 /1

Rust removal from steel | 40/120 6 11

Stainless steel 120/240 5 I

* I Hard sanding plate
1I: Soft sanding plate
III: Extra soft sanding plate

Polishing

For the polishing of weathered paint or buffing out of
scratches (e.g., Acrylic glass), the machine can be
equipped with appropriate tools such as alamb’s wool
bonnet, polishing felt or sponge (optional accessories).

When polishing with high speed, take care that
the polished surface does not become exces-
sively warm.

For polishing, the vacuuming adapter 4 can be re-
moved to make the machine easier to handle and to
prevent damage to the work piece (see Removing the
Vacuuming Adapter).

Apply polishing agent crosswise or in a circular motion
with a sponge and moderate pressure and then allow
to dry lightly.

Polish the partially dried polishing agent with cross-
wise or circular motions using a lamb’s wool polishing
bonnet.

Cleaning the polishing tools.

Clean the polishing tools regularly to ensure good pol-
ishing results.

It is recommended to wash the polishing tools with a
mild detergent and warm water (do not use paint thin-
ning agents).

Maintenance and Cleaning

m Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

m For safe and efficient working, always keep the ma-
chine and the ventilation slots clean.

When the sanding plate is changed (see Changing the
Sanding Plate), check the sealing collar 10 for dam-
age. Have a damaged sealing collar replace by Bosch
customer service.

WARNING
Important instructions for connecting a new 3-
pin plug to the 2-wire cable.

The wires in the cable are coloured according to the
following code:

Strain relief

Live = brown
To be fitted

by qualified

Neutral = blue professionals only

Do not connect the blue or brown wire to the earth ter-
minal of the plug.

Important: If the plug on the cable of this machine
must be replaced, dispose of the old plug to prevent
misuse.

If the machine should fail despite the care taken in
manufacture and testing, repair should be carried out
by an authorised customer services agent for Bosch
power tools.

For all correspondence and spare parts orders, always
include the 10-digit order number of the machine.
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Environmental Protection

Recycle raw materials instead of disposing as
waste.

The machine, accessories and packaging should be
submitted for environment-friendly recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The plastic components are labelled for categorised
recycling.

Service and Customer Advice

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham-Uxbridge

Middlesex UB 9 5HJ

©®sService ............... +44 (0) 18 95/83 87 82
© Adviceline. . ........... +44 (0) 18 95/83 87 91
Fax .................... +44 (0) 18 95/83 87 89
Ireland

Beaver Distribution Ltd.
Greenhills Road
Tallaght-Dublin 24

©®Serice ................. + 353 (0)1/414 9400
Fax ... oo + 353 (0)1/459 8030
Australia

Robert Bosch Australia L.t.d.

RBAU/SBT2

1555 Centre Road
P.O. Box 66 Clayton

3168 Clayton/Victoria
© . +61 (0)1/800 804 777
Fax ..o +61 (0)1/800 819 520

www.bosch.com.au
E-Mail: CustomerSupportSPT@au.bosch.com
New Zealand

Robert Bosch Limited
14-16 Constellation Drive

Mairangi Bay

Auckland

New Zealand

© .. +64 (0)9/47 86 158
Fax ... o +64 (0)9/47 82 914

C € Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this prod-
uct is in conformity with the following standards or
standardization documents:

EN 50 144 according to the provisions of the direc-
tives 89/336/EEC, 98/37/EC.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering

W&,/W% A ﬂuf"?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Specification subject to alteration without notice
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Caractéristiques techniques Utilisation conforme

L’appareil a été congu pour le pongage du bois, des

Ponceuse excentrique GEX 150 TURBO  piastiques des enduits ainsi que des surfaces peintes
Référence 06012507.. (Et vernies. s Gauings o lation Electron

. ) es appareils équipés d’une régulation électronique
Puissance absorbee (W] 600 peuvent étre utilisés pour les opérations de polissage.
Vitesse de rotation
& vide [min™'] 3100-6650
Cadence de coupe . & Pour votre sécurité
a vide [min"'] 6200-13300

Vitesse de rotation
du plateau de poncage
en mode de fonction-

nement 1 [min'] 290-620

Présélection de la

vitesse de rotation ([ J

Amplitude du mouve-

ment excentrique [mm] 4,5

@ du plateau de

poncage [mm] 150 u

Poids sans cordon
d’alimentation, env. kg] 2,4

Classe de protection m/1

Faire attention au numéro de référence de la machine.
Les désignations commerciales des différentes machi-
nes peuvent varier.

Bruits et vibrations

Valeurs de mesures obtenues conformément a la nor-
me européenne 50 144,

La mesure réelle (A) du niveau sonore de I'outil est
81 dB(A). Le niveau sonore en fonctionnement peut
dépasser 85 dB(A). n

Se munir d’un casque anti-bruit !
La vibration de I'avant-bras est inférieure a 2,5 m/s?.

Eléments de ’appareil

1 Molette de présélection de la vitesse u
2 \Vis, pour la fixation de la tubulure d’aspiration des
poussiéres n

3 Interrupteur Marche/Arrét

4 Tubulure d’aspiration des poussieres L
5 Poignée suplémentaire*

6 Feuille abrasive*

7 Tournevis coudé®

8 Vis, pour la fixation du plateau de poncage

9 Plateau de poncage L
10 Bride d’étanchéité

11 Sélecteur de mode de fonctionnement

12 Bouton de déverrouillage

13 Alésage fileté

* Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas tous
compris dans les fournitures.

Pour travailler sans risque avec cet
appareil, lire intégralement au
préalable les instructions de servi-
ce et les remarques concernant la
sécurité. Respecter scrupuleuse-
ment les indications et les consi-
gnes qui y sont données.
Respecter en plus les indications
générales de sécurité se trouvant
dans le cahier ci-joint.

jmie

Si le cordon d’alimentation électrique est endom-
magé ou rompu pendant le travail, ne pas y tou-
cher. Extraire immédiatement la fiche du cordon
d’alimentation hors de la prise électrigue. Ne ja-
mais utiliser un appareil dont le cordon d’alimenta-
tion est endommagé.

Brancher les appareils qui sont utilisés a I'extérieur
sur un disjoncteur différentiel avec un courant de
déclenchement maximal de 30 mA. Ne pas utiliser
I'appareil par temps de pluie ni dans un endroit hu-
mide.

Porter des lunettes de protection.

Le port de gants de protection est recommandé.
Toujours ramener les cables a I'arriere de I'appa-
reil.

Bloquer la pieéce a travailler. Une piece a tra-
vailler serrée par des dispositifs de serrage ou dans
un étau est fixée de maniere plus slre que lors-
qu’elle est immobilisée a la main.

L’appareil ne doit étre utilisé que pour le meulage a
sec.

Ne jamais travailler de matériau contenant de
I’amiante.

Lors du travail, toujours bien maintenir I'appareil et
veiller a garder une position stable et équilibrée.
La rectification des métaux génére des étincelles.
Veiller a ce que personne ne soit mis en danger. En
raison du risque d’incendie, aucune matiere inflam-
mable ou combustible ne doit se trouver dans la
zone de projection des étincelles.

Avant de déposer I'appareil, toujours le mettre hors
fonctionnement et attendre I'arrét total de I'appa-
reil.

Ne jamais laisser des enfants utiliser cet appareil.
Bosch ne peut garantir un fonctionnement impec-
cable que si les accessoires Bosch d’origine pré-
vus pour cet appareil sont utilisés.
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Changement de la feuille abrasive/
du plateau de poncage

m  Avant toute intervention sur I'appareil proprement
dit, toujours extraire la fiche du cordon d’alimenta-
tion hors de la prise électrique.

Choix de la feuille abrasive

On choisira le type et la qualité de la feuille abrasive a
mettre en ceuvre en fonction du matériau a travailler et
de la puissance de pongage dont on désire disposer :

T FWood

Pour travailler tous les bois.

-
Paint

Pour travailler couches de peinture/vernis ou appréts

comme p.ex. mastic ou masse de remplissage.

[IFr¥Stone

Pour travailler des matériaux trés durs tels que la pier-
re, le marbre, le granit, la céramique ou le verre.

DEEEStmm

Pour le pongage des matériaux polymeres tels que le
Corian® et le Variocor® ainsi que pour le poncage des
matériaux extrémement durs : pierre, marbre et matie-
res plastiques renforcées de fibre de verre.

Changement de la feuille abrasive

Soulever la feuille abrasive 6 par le coté et la retirer du
plateau de pongage 9. Le cas échéant, nettoyer le pla-
teau de poncage 9.

Appuyer la nouvelle feuille abrasive 6 sur la surface in-
férieure du plateau de pongage. Faire attention a ce
que les perforations de la feuille abrasive et du plateau
de pongage coincident afin qu’une bonne aspiration
de poussiéres soit garantie.

Sélection du plateau de poncage

En fonction de I'application envisagée, des plateaux

de pongage de différentes duretés (voir Tableau des

applications) peuvent étre montés sur cet outillage
électroportatif :

— Plateau de pongage extra doux (III) : Pour polir de
grandes surfaces et pour les opérations de polissa-
ge délicates (y compris sur les surfaces bombées).

— Plateau doux (II) : Application universelle, pour tous
les travaux de pongage courants.

—  Plateau dur (I) : Pour les pongages haut rendement
principalement sur de grandes surfaces planes.

Changement du plateau de poncage

Pour changer le plateau de pongage 9, retirer la feuille
abrasive ou |'outil a polir. Dévisser la vis 8 au moyen du
tournevis coudé 7 et la retirer.

Lors de la mise en place du plateau de pongage,
veiller a ce que les picots d’arrét de I’entraineur
viennent bien se bloquer dans les rainures cor-
respondantes du plateau de poncage.

Maintenir en place le plateau de pongage et revisser
fermement la vis 8 au moyen du tournevis coudé 7.

Remplacer immédiatement un plateau de ponca-
ge endommagé.

Aspiration des poussiéres
et copeaux

m Les poussieres produites pendant le travail peuvent
étre nocives, inflammables ou explosives. Prendre
les conditions de protection qui s'imposent.
Exemple : certaines poussiéres sont réputées can-
cérigenes. Utiliser un dispositif approprié d’aspira-
tion des poussiéres et des copeaux et porter un
masque anti-poussieres.

m Les poussiéres de métaux légers peuvent brdler ou
exploser. Toujours maintenir propre le poste de tra-
vail, les mélanges de matériaux étant particulie-
rement dangereux.

Attention ! Risque d’incendie !

& Dans certaines conditions défavorables,

les poussiéres générées par le poncage
qui s’accumulent dans le sac ou le filtre
de I'aspirateur peuvent s’auto-enflammer
telles des escarbilles lors du poncage
des métaux. Ceci notamment lorsque les
particules de poussiére sont mélangées
a des résidus de vernis, de polyuréthane
ou d’autres substances chimiques et que
les matériaux travaillés sont trés chauds
apreés avoir été travaillés pendant une pé-
riode assez longue.
Eviter un échauffement des matériaux
travaillés et de Pappareil, et vider tou-
jours le bac de récupération avant de fai-
re une pause de travail.
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Aspiration avec un aspirateur
(pages d’accessoires)

Raccorder un tuyau flexible d’aspiration des poussie-
res (accessoire) sur la tubulure d’aspiration des pous-
sieres 4.

La tubulure d’aspiration des poussiéres
4 est fabriquée a partir d’un matériau
antistatique. Dans la mesure ou un
tuyau flexible d’aspiration des poussie-
re également antistatique (accessoire)
est mis en ceuvre, cela permet de pré-
venir I'accumulation d’une charge élec-
trostatique sur l'outillage proprement
dit, susceptible d’étre générée lors de
certains travaux de poncage (cas rare).

L’"aspirateur doit étre approprié au matériau a travailler.

Pour I'aspiration de poussieres particulierement noci-
ves, canceérigenes ou seches, utiliser des aspirateurs
Spéciaux.

ANTISTATIC

Mise en service

Tenir compte de la tension du secteur !

La tension de la source de courant doit correspondre
aux indications figurant sur la plaque signalétique de
I'appareil. Les appareils fonctionnant sous 230 V peu-
vent également étre exploités sous 220 V.

Mise en marche/Arrét

Pour mettre en marche, pousser et enfoncer l'inter-
rupteur Marche/Arrét 3 vers l'avant, jusqu’a ce qu'il
encliquette.

Pour arréter, enfoncer I'arriere de I'interrupteur Mar-
che/Arrét 3 jusqu’a ce qu’il se libére et revienne sur la
position « Arrét ».

Présélection de la vitesse de rotation

A I'aide de la molette de réglage 1 présélectionner la
vitesse de rotation nécessaire (méme pendant que
I'appareil est en fonctionnement).

La régulation électronique constante permet de main-
tenir quasiment constante la vitesse présélectionnée,
méme lorsqu’une charge est appliquée.

La vitesse de rotation nécessaire dépend du matériau
a travailler et peut étre trouvée par des essais prati-
ques (voir Tableau des applications).

Aprés avoir travaillé a une petite vitesse de rotation
pendant une période relativement longue, faire tra-
vailler I'appareil a vide a la vitesse de rotation maximale
pendant une durée de 3 minutes environ afin de le lais-
ser refroidir.

Sélection de la puissance de poncage

Cet outillage électroportatif dispose de deux puissan-
ces de poncage différentes. Pour passer de I'une a
I'autre, enfoncer le bouton de déverrouillage 12 et tour-
ner le sélecteur de mode de fonctionnement 11 sur le
symbole correspondant au mode de fonctionnement
souhaité. La commutation est parfaitement audible.

Ne pas changer de mode de fonctionnement pen-
dant le poncage ! Il y a un réel risque de blessure.

Z s”
| '2\24 Mode de fonctionnement 1
\ (entrainement forcé)

Ce mode de fonctionnement se caractérise par une
puissance de pongage €levée et convient au travail
des surfaces rugueuses et peu délicates ainsi que
pour les opérations de pongage-polissage. L’entrai-
nement forcé du plateau de pongage permet de dis-
poser d’'un mouvement de rotation et d’'un mouve-
ment d’excentrique constant.

Mode de fonctionnement 2
(entrainement libre)

Ce mode de fonctionnement convient au travail des
surfaces délicates ainsi qu’au polissage fin. L’entral-
nement libre du plateau de poncage permet de bénéfi-
cier d’une vitesse de rotation fonction de la pression
exercée sur la piece ; le mouvement d’excentrique Iui
reste constant. La puissance de pongage peut étre
dosée en jouant sur la pression exercée sur I'outillage.

Instructions d’utilisation

m  Avant toute intervention sur I'appareil proprement
dit, toujours extraire la fiche du cordon d’alimenta-
tion hors de la prise électrique.

Dépose de la tubulure d’aspiration

des poussiéres

Lors des travaux de pongage sans aspiration des
poussieres (opérations de polissage, par exemple), la
tubulure d’aspiration des poussieres 4 peut étre dé-
posée. Pour ce faire, dévisser la vis 2 avec le tournevis
coudé 7 (accessoire) puis retirer la tubulure 4 hors du
carter.

Lors de la pose de la tubulure d’aspiration des pous-
sieres, procéder dans I'ordre chronologique inverse.
S’assurer ensuite que la tubulure 4 soit emmanchée
correctement dans I'orifice du carter.
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Poignée supplémentaire

La poignée supplémentaire 5 peut indifferemment étre
vissée sur le coté gauche ou droit dans I'alésage fileté
13.

Poncage des surfaces

Seules les feuilles abrasives en parfait état peuvent
fournir une puissance de pongage optimale tout en
ménageant I'outillage électroportatif.

Mettre 'outillage électroportatif en marche. Appliquer
toute la surface de poncage sur la surface a travailler.
Faire évoluer I'outillage électroportatif sur la piece en
exercant une pression modérée.

Veiller a exercer une pression réguliere. Une pression
modérée entraine une meilleure puissance de ponca-
ge et ménage I'appareil et les outils de pongage.

La puissance de pongage et la qualité de surface ob-
tenue dépendent essentiellement du choix de la feuille
abrasive (granulométrie), de la sélection de vitesse, du
mode de fonctionnement et de la pression exercée sur
la piece.

Poncage grossier
(mode de fonctionnement 1 ou 2)

Monter une feuille abrasive a gros grains (voir Tableau
des applications).

N’appliquer gqu’une légére pression sur 'outillage, de
maniere a ce qu’il tourne a une vitesse plus élevée et
fournisse ainsi une meilleure puissance d’enlevement
de matiere.

Poncage fin
(mode de fonctionnement 2)

Monter une feuille abrasive d’une grosseur de grains
plus fine (voir Tableau des applications).

La vitesse de rotation du plateau de pongage peut étre
réduite en jouant légérement sur la pression exercée
sur la piece ou en modifiant le réglage de la molette de
présélection de la vitesse de rotation. Le mouvement
d’excentrique, pour sa part, reste insensible a ses mo-
difications.

Tout en appliquant une pression modérée, guider I'ap-
pareil sur la piece a travailler en effectuant des mouve-
ments circulaires ou en alternant les passes longitudi-
nales et transversales.

Ne pas incliner I'appareil par rapport a la surface afin
de ne pas créer un défaut de pongage sur la piece
(contreplagqué, par exemple).

Une fois le processus de travail terminé, arréter I'appa-
reil et le soulever de la piéce a travailler.

Tableau des applications

Le tableau ci-dessous a été congu a titre de recom-
mandation.

Seuls des essais pratiques permettent de déterminer
quelle combinaison convient le mieux au travail de
pongage considéré.

Matériau Granulo- Positionde | Plateau
métrie la molette |de pon-
Poncage de réglage |cage*
grossier/ | (mCm
Poncage fin I

Pongage 180/400 2-3 I

d’attaque

des peintures

Retouche 120/240 4-5 1

des peintures

Enlevement 40/80 5 il

des peintures

Boistendre (=) |60/240 5-6 I

2

Bois dur 60/180 5-6 1

Placage 240/320 5 i

Aluminium 80/240 4-5 il

Acier g 60/240 5 /1

Derrouillage 40/120 6 11

de I'acier

Acier inox 120/240 5 11

* 1: Plateau dur

1I: Plateau doux
111 : Plateau de pongage extra doux
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Polissage

Pour polir une peinture abimée par les intempéries ou
éliminer une rayure (sur une surface en plexiglas, par
exemple), I'outillage peut étre équipé de I'outil de po-
lissage approprié : peau de mouton, feutre ou éponge
de polissage (accessoires).

Lors des travaux de polissage a vitesse élevée,
veiller a ce que la surface a polir ne s’échauffe
pas de maniére excessive.

Lors des travaux de polissage, la tubulure d’aspiration
des poussiéres 4 peut étre déposée, pour rendre
I'outillage plus maniable ou prévenir tout endommage-
ment de la piece (cf. la section Dépose de la tubulure
d’aspiration des poussiéeres).

Travailler la pate a polir a I'aide d’'une éponge a polir (ac-
cessoires) par des mouvements cruciformes ou circu-
laires et en appliquant une pression modérée ; laisser
légerement sécher.

Polir la pate séchée a I'aide d’une peau de mouton en
effectuant des mouvements cruciformes ou circulaires.

Nettoyage des outils de polissage.

Nettoyer régulierement les outils de polissage afin
d’obtenir toujours les meilleurs résultats possibles.

Le mieux est de les laver a I'eau chaude avec un dé-
tergent doux (ne jamais utiliser de diluant).

Maintenance et nettoyage

= Avant toute intervention sur I'appareil proprement
dit, toujours extraire la fiche du cordon d’alimenta-
tion hors de la prise électrique.

m Pour obtenir un travail satisfaisant et sCr, nettoyer
régulierement I'appareil ainsi que ses ouies de re-
froidissement.

Lors d’'un changement de plateau de poncage (cf. la
section Changement de plateau de pongage), contro-
ler que la bride d’étanchéité 10 n’est pas endomma-
gée. Si la bride a subi des dégats, confier son rempla-
cement a un point de service Bosch agréeé.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication et au
controle de I'appareil, celui-ci devait avoir un défaut, la
réparation ne doit &tre confiée qu’a une station de ser-
vice apres-vente pour outillage Bosch agréée.

Pour toute demande de renseignement ou commande
de piéces de rechange, nous préciser impérativement
le numéro de référence a dix chiffres de la machine.

Instructions de protection

de I’environnement
miéres plutét qu’élimination des
déchets
' Les machines, comme d’ailleurs leurs
accessoires et emballages, doivent
pouvoir suivre chacun une voie de re-
cyclage appropriée.

Récupération des matiéres pre-

Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

De méme, nos pieces plastiques ont été marguées en
vue d’un recyclage sélectif des différents matériaux.

Service Aprés-Vente

France

Information par Minitel 11
Nom : Bosch Outillage
Localité : Saint Ouen
Département : 93

Robert Bosch France S.A.
Service Aprés-vente Outillage
B.P. 67-50, Rue Ardoin
93402 St. Ouen Cedex

® Service conseil client. .. ........ 01431190 02
NuméroVert................. 0800 05 50 51

Belgique

© ... +32 (0)2/525 51 43

Fax ... +32 (0)2/525 54 20
E-mail: Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

+41(0)1/847 16 16
+41 (0)1/847 16 57
0800551155

Fax ..o

C € Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que
ce produit est en conformité avec les normes ou do-
cuments normalisés :

EN 50 144 conformément aux termes des réglemen-
tations 89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%/W A ﬂuf;?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Sous réserve de modifications
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Caracteristicas técnicas

Lijadora excéntrica GEX 150 TURBO

Numero de pedido 0601250 7..
Potencia

absorbida nominal W] 600
Revoluciones en vacio [min™'] 3100-6650
N° de carreras en vacio [min'] 6200-13300
Revoluciones del plato

lijador en el modo de

operacion 1 [min'] 290-620
Preseleccion de

revoluciones ([ J

Circulo de oscilacion [mm] 4,5

@ de plato lijador [mm] 150

Peso sin cable, aprox. kgl 2,4

Clase de proteccion E/1

Preste atencion al n° de pedido de su maquina. Las
denominaciones comerciales en ciertas maquinas
pueden variar.

Informacion sobre ruido y
vibraciones

Determinacion de los valores de medicion segun nor-
ma EN 50 144.

El nivel de la presiéon de sonido tipico del aparato de-
terminado con un filtro A corresponde a 81 dB(A).

El nivel de ruido, con el aparato trabajando, podra so-
brepasar circunstancialmente 85 dB(A).

iUsar protectores auditivos!

El nivel de vibraciones tipico en la mano/brazo es me-
nor de 2,5 m/s?.

Elementos del aparato

1 Rueda preselectora de revoluciones

2 Tornillo de sujecion del canal de aspiracion

3 Interruptor de conexién/desconexion

4 Canal de aspiracion

5 Empunadura adicional*

6 Hoja lijadora*

7 Destornillador acodado®

8 Tornillo de sujecién del plato lijador
9 Plato lijador

10 Retén

11 Selector del modo de operacion

12 Botén de desenclavamiento

13 Taladro roscado

*Los accesorios ilustrados o descritos pueden no
corresponder al material suministrado de serie con el

aparato.

Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido proyectado para lijar en seco ma-
dera, material sintético, metal, emplastecidos y super-
ficies pintadas.

Los aparatos dotados de una regulacion electronica
son adecuados también para pulir.

AN

Para su seguridad

Vd. solamente puede trabajar sin
peligro con el aparato si lee inte-
gramente las instrucciones de ma-
nejo y las indicaciones de seguri-
dad, ateniéndose estrictamente a
las indicaciones alli comprendidas.
Adicionalmente deberan respetar-
se las instrucciones de seguridad
generales comprendidas en el fo-
lleto adjunto.

jmie

m Sillega a dafarse o cortarse el cable de red duran-
te el trabajo, no tocar el cable, sino extraer inme-
diatamente el enchufe de red. No usar jamas el
aparato con un cable deteriorado.

m  Conectar los aparatos utilizados en la intemperie a
través de un fusible diferencial con una corriente de
disparo méaxima de 30 mA. No exponer el aparato
a la lluvia o humedad.

Llevar gafas de proteccion.
Se recomienda utilizar guantes de proteccion.
Mantener el cable siempre detras del aparato.

Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de traba-
jo fijada con unos dispositivos de sujecion, o en un
tornillo de banco, se mantiene sujeta de forma mu-
cho més segura que con la mano.

m El aparato solamente debe emplearse para lijar en
SEeco.

m No deben trabajarse materiales que contengan
amianto.

m Trabajar siempre sujetando firmemente el aparato
y manteniendo una posicion firme.

m Al lijar metales se proyectan chispas. Cuidar de no
poner en peligro a personas. Debido al peligro de
incendio no deben encontrarse cerca (en el area de
alcance de las chispas) materiales inflamables.

m  Siempre desconectar y esperar a que se detenga
el aparato, antes de depositarlo.

m Jamas permita que nifos utilicen el aparato.

m Bosch solamente puede garantizar el funciona-
miento correcto del aparato si se utilizan los acce-
sorios originales previstos.
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Cambio de la hoja lijadora/
plato lijador

m Antes de cualguier manipulacion en el aparato ex-
traer el enchufe de red.

Seleccion de la hoja lijadora

De acuerdo al tipo de material a trabajar y al arranque
de material deseado deben aplicarse hojas lijadoras
de caracteristicas diferentes:

T FWood

Para trabajar todo tipo de madera.

Paint
Para tratar superficies pintadas o barnizadas, impri-
maciones y emplastecidos.

[IFr¥Stone

Para trabajar materiales extremadamente duros como
piedra, marmol, granito, ceramica o vidrio.

DEEEStmm

Para trabajar materiales polimeros como Corian® y
Variocor® y para trabajar materiales duros muy rigidos
como piedra, marmol y materiales sintéticos con fibra
de vidrio.

®

Cambio de la hoja lijadora

Levantar lateralmente la hoja lijadora 6 y desprenderla
del plato lijador 9. Limpiar el plato lijador 9 si fuese pre-
Ciso.

Presionar la hoja lijadora 6 nueva contra la parte infe-
rior del plato lijador. Para asegurar una aspiracion de
polvo éptima debera observarse que los taladros de la
hoja lijadora coincidan con aquellos del plato lijador.

Eleccion del plato lijador

De acuerdo al trabajo a realizar puede equiparse el

aparato con platos lijadores de diferente dureza (ver

Tabla de aplicacion):

— Plato lijador extra blando (III): Para pulir y para li-
jados delicados (también en  superficies
coéncavas).

— Plato lijador blando (1I): De aplicacion universal;
apto para todo tipo de trabajos de lijado.

— Plato lijador duro (I): Adecuado para obtener un
alto rendimiento de arranque del material en su-
perfices planas.

Cambio del plato lijador

Para sustituir el plato lijador 9 desprender la hoja lija-
dora, o bien, el accesorio para pulir. Aflojar y retirar el
tornillo 8 con el destornillador acodado 7.

Al montar el plato lijador tener cuidado de que
los salientes o bien los dientes del arrastrador
coincidan con las ventanas en el plato lijador.

Sujetar el plato lijador y apretar firmemente el tornillo 8
con el destornillador acodado 7.

Sustituir inmediatamente un plato lijador dafado.

Aspiracion de polvo y virutas

m El polvo producido al trabajar puede ser combusti-
ble, explosivo o nocivo para la salud. Por ello se
precisan unas medidas de proteccion adecuadas.
Por ejemplo: el polvo de ciertos materiales es can-
cerigeno. Emplear un dispositivo para aspiracion
de polvo y virutas adecuado, y colocarse una mas-
carilla antipolvo.

m Elpolvo de aleaciones ligeras puede llegar a incen-
diarse o explotar. Mantener siempre limpio el pues-
to de trabajo, ya que en caso de mezclarse mate-
riales de diferente tipo, ello resulta especialmente
peligroso.

ijAtencion, peligro de incendio!

& El polvo acumulado en el saco filtrante o
en el filtro del aspirador puede llegar a in-
cendiarse bajo ciertas circunstancias,
p-ej. al proyectarse chispas al lijar meta-
les. Especialmente si el polvo estuviese
mezclado con restos de barniz, pintura,
poliuretano u otros productos quimicos, y
si el material tratado se hubiese calentado
tras haberlo trabajado prolongadamente.
Evite el sobrecalentamiento del material y
del aparato, y vacie siempre el recipiente
de polvo antes de las pausas de trabajo.

Aspiracion externa mediante aspiradora
(paginas con accesorios)

Conectar directamente a la boquilla de aspiracion 4
una manguera (accesorio especial).

La boquilla de aspiracion 4 es de un
material antiestatico. En caso de em-
plear una manguera de aspiracion que
también sea antiestatica (accesorio es-
pecial), se evita que el aparato se car-
gue electrostaticamente, lo que puede
ocurrir en ciertos casos.

El aspirador debera ser adecuado para el material a
trabajar.

ANTISTATIC

Al aspirarse polvo seco cancerigeno, o nocivo para la
salud, debera emplearse un aspirador especial.
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Puesta en funcionamiento

iCerciorarse de que la tension de la red sea
correcta!

La tension de la fuente de energia debe coincidir con
las indicaciones en la placa de caracteristicas del apa-
rato. Los aparatos marcados con 230 V pueden fun-
cionar también a 220 V.

Conexion y desconexion

Para conectar el aparato, empujar hacia delante el in-
terruptor de conexién/desconexion 3 y presionarlo ha-
cia dentro hasta enclavarlo.

Para desconectarlo, presionar atras el interruptor de
conexion/desconexiéon 3 hasta que salte a la posicién
de desconexion.

Preseleccion de revoluciones

Preseleccionar las revoluciones precisadas con la rue-
da de ajuste 1 (también durante la marcha).

La electronica Constante mantiene practicamente
constantes las revoluciones preseleccionadas, incluso
bajo carga.

Las revoluciones requeridas dependen del tipo de ma-
terial, recomendandose por ello determinarlas pro-
bando (ver Tabla de aplicacion).

Después de trabajar prolongadamente a bajas revolu-
ciones, dejar funcionar la maquina 3 minutos aprox. a
revoluciones maximas en vacio para refrigerarla.

Seleccion del rendimiento en el arranque de
material

Existen dos modos de operaciéon para obtener un ren-
dimiento diferente en el arranque de material. Para va-
riar el rendimiento en el arranque de material presionar
el botén de desenclavamiento 12y girar el selector del
modo de operacion 11 hacia el simbolo de operacion
deseado hasta percibir claramente su enclavamiento.

iNo cambiar el modo de operaciéon durante el
funcionamiento! Ello puede provocar un accidente.

Y
. ,;\‘.’; Modo de operacion 1
\ (arrastre forzado)
Este modo de operacion con un elevado arranque de
material es recomendable al trabajar superficies muy
bastas y poco delicadas, asi como para el lijado pre-
vio. El arrastre forzado del plato lijador permite unos
movimientos giratorio y excéntrico uniformes.

Modo de operacion 2

(marcha libre)

Este modo de operaciéon debera seleccionarse para
trabajar superficies delicadas y en trabajos de pulido
finos. Por la marcha libre del plato lijador se obtiene un
movimiento giratorio cuya magnitud depende de la
presion de aplicacion ejercida, mientras que el movi-
miento excéntrico se mantiene siempre constante. Va-
riando la presion de aplicacion puede dosificarse adi-
cionalmente el arranque de material.

Indicaciones de trabajo

m Antes de cualguier manipulacion en el aparato ex-
traer el enchufe de red.

Desmontaje del canal de aspiracion

En trabajos que no requieran el equipo para aspiracion
de polvo (p.gj. al pulir) puede desmontarse el canal de
aspiracion 4. Aflojar el tornillo 2 con el destornillador
acodado 7 (accesorio) y retirar el canal de aspiracion
4 de la carcasa.

Montar el canal de aspiracion siguiendo los pasos en
orden inverso. Prestar atencion a que el canal de as-
piraciéon 4 quede correctamente alojado en la abertura
de la carcasa.

Empunadura adicional

La empuhnadura adicional 5 puede montarse opcional-
mente a la derecha o izquierda en el taladro roscado
13 correspondiente.

Lijado de superficies

Unicamente unas hojas lijadoras en perfecto estado
permiten conseguir un buen rendimiento en el arran-
que de material y preservan el aparato.

Conectar el aparato y apoyar toda la superficie del plato
lijador sobre el material a trabajar, € irlo moviendo sobre
la pieza de trabajo ejerciendo una presién moderada.

Ejercer una presion de aplicacion uniforme. Con una
presion de aplicacidon mas reducida no sélo se aumen-
ta el rendimiento en el arranque de material, sino que
ademas se preservan el aparato y la hoja lijadora.

El rendimiento en el arranque de material y la calidad
el acabado de la superficie se determina esencialmen-
te con la hoja lijadora (grano), la preseleccion de revo-
luciones, el modo de operacion y la presion de aplica-
cién empleados.
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Lijado basto

(modo de operacion 1 6 2)

Montar una hoja lijadora de grano basto (ver Tabla de
aplicacion).

Solamente presionar levemente el aparato para que
funcione a altas revoluciones y alcanzar asi un mayor
arranque de material.

Lijado fino

(modo de operacion 2)

Colocar una hoja lijadora de grano mas fino (ver Tabla
de aplicacion).

Variando ligeramente la presion de aplicacion, o bien,
modificando la etapa de revoluciones, pueden reducir-

se las revoluciones del plato lijador, manteniéndose su
movimiento excéntrico.

Asentar el aparato sobre toda su superficie y, ejercien-
do una presién moderada, guiarlo sobre la pieza de
trabajo con movimiento circular, o alternando los mo-
vimientos en sentido longitudinal y transversal.

No ladear el aparato para no danar partes delicadas
de la pieza (p.e€j. chapados).

Después de finalizar el trabajo desconectar el aparato
y separarlo de la pieza de trabajo.

Tabla de aplicacion
La siguiente tabla sirve tan sélo como guia.

Recomendamos determinar probando la combinacion
mas propicia para el trabajo a realizar.

Material Grano Posicion |Disco
Lijado basto/ | en rueda |lijador*
Lijado fino de ajuste
(I T
Lijar pintura é 180/400 2-3 )i
Retocar 120/240 4-5 1
pintura
Eliminar pintura 40/80 5 1
Madera 60/240 5-6 itk
blanda
Madera dura 60/180 5-6 1
Chapa 240/320 5 it
Aluminio @ 80/240 4-5 il
Acero 60/240 5 /1
Desoxidar acero 40/120 6 1
Acero inoxidable 120/240 5 I

* I Plato lijador duro
1I: Plato lijador blando
1II: Plato lijador extra blando

Pulido

Para pulir pintura deslucida o para eliminar arafazos
(p.€j. en plexiglas), se pueden montar en el aparato las
correspondientes herramientas de lijado, p.e€j. una ca-
peruza de piel de oveja, un fieltro 0 una esponja de pu-
lir (accesorios).

Al pulir a altas revoluciones cuidar que la super-
ficie tratada no se caliente excesivamente.

El canal de aspiracion 4 puede desmontarse al pulir
para trabajar mas cobmodamente y no dafar la pieza
de trabajo (ver Desmontaje del canal de aspiracion).

Distribuir la pasta para pulir con una esponja aplicando
una presidon moderada vy realizando un movimiento
cruciforme o circular. Esperar un momento a que la
pasta se seque levemente.

Una vez que la pasta de pulir haya empezado a secar-
se, aplicar una caperuza de lana de oveja guiandola
con un movimiento cruciforme o circular.

Limpieza de las herramientas.

Limpiar con regularidad los accesorios para pulir para
conseguir buenos resultados.

Aconsejamos limpiarlas con un detergente suave y en-
juagarlas con agua caliente (no utilizar diluyentes).

Mantenimiento y limpieza

m Antes de cualquier manipulacion en el aparato ex-
traer el enchufe de red.

m  Mantener siempre limpios el aparato y las rejillas de
refrigeracion para poder trabajar con eficacia y se-
guridad.

Al sustituir el plato lijador (ver Cambio del plato lijador),
controlar el estado del retén 10. Haga sustituir un re-
tén deteriorado en un servicio técnico Bosch.

Si a pesar del cuidadoso proceso de fabricacion y
control la maquina sufriera un fallo, la reparacion de-
bera encargarse a un punto de Servicio Técnico auto-
rizado para herramientas eléctricas Bosch.

Siempre que efectle una consulta o solicite piezas de

repuesto, es imprescindible indicar siempre el nimero
de pedido de 10 cifras.
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Proteccion del medio ambiente

Recuperacion de materias primas en lugar de
producir desperdicios.

El aparato, los accesorios y el embalaje debieran so-
meterse a un proceso de recuperacion que respete el
medio ambiente.

Estas instrucciones se han impreso sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

Para efectuar un reciclaje selectivo se han identificado
las piezas de plastico.

Asesoramiento y asistencia al
cliente

Espaia

Robert Bosch Espana, S.A.
Departamento de ventas
Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
28037 Madrid

® Asesoramiento al cliente . . . . . +34 901 11 66 97
Fax ... oo i + 34 91 327 98 63
Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

© . +68 (0)2/207 45 11

México
Robert Bosch S.A. de C.V.
© Interior: . ............. +52 (0)1/800 250 3648

ODF.: oo +52 (0)1/5662 8785
E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Cérdoba 5160

1414 Buenos Aires (Capital Federal)

Atencién al Cliente

+54 (0)810/555 2020
E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Pera

Autorex Peruana S.A.

Republica de Panama 4045,

Lima 34

+51 (0)1/475-5453
E-Mail: vhe@autorex.com.pe

Chile

EMASA S.A. -

Irarrdzaval 259 — Nufioa

Santiago

+56 (0)2/520 3100
E-Mail: emasa@emasa.cl

C € Declaracién de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que
este producto esté en conformidad con las normas o
documentos normalizados siguientes: EN 50 144 de
acuerdo con las regulaciones 89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

W%,/m A ﬂuf;?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Reservado el derecho de modificaciones técnicas
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Dados técnicos do aparelho

Lixadeira excéntrica GEX 150 TURBO

Numero de encomenda 0601250 7..
Poténcia de

consumo nominal W] 600

N° de rotagdo em vazio [min™] 3100-6650
N° de cursos em vazio [min'] 6200-13300
Numero de rotagéo do

prato abrasivo no tipo

de funcionamento 1 [min'] 290-620
Pré-seleccao de

numero de rotagéo ([ J

Circuito oscilante [mm] 4,5

@ prato abrasivo [mm] 150

Peso sem cabo de

rede aprox. kgl 2,4

Classe de proteccéo B /10

Por favor observar o nimero de encomenda da sua
maquina. A designacédo comercial de diversas
maquinas pode variar.

Informacoes sobre ruido e
vibracoes
Valores de medida de acordo com EN 50 144.

O nivel de pressao acustica avaliado A do aparelho é
tipicamente de 81 dB(A). O nivel de ruido durante o
trabalho pode exceder 85 dB(A).

Utilize protectores acusticos!

A vibragao do brago e da mao é tipicamente inferior a
2,5 m/s?,

Elementos do aparelho

Rodela de ajuste do nimero de rotagdes
Parafuso para fixagdo do canal de aspiracao
Interruptor de ligar/desligar

Canal de aspiracao

Alca auxiliar*

Lixa*

Chave de fenda angular*

Parafuso para fixagdo do prato abrasivo
Prato de lixa

Bracadeira de vedagéo

Comutador de tipo de funcionamento

12 Botao de destravamento

13 Oirificio roscado

* Acessorios ilustrados ou descritos ndao estdo total-
mente abrangidos no fornecimento.

JEr—ry
- O WO ~NOOGHA~,OON-=

Utilizacao conforme as disposicoes

O aparelho é determinado para lixar a seco madeira,
pléastico, metal, massa de aparelhar, assim como su-
perficies.

Aparelhos com regulagdo electronica também séo
apropriados para polir.

A

Para sua seguranca

Um trabalho seguro com o apare-
lho sé é possivel apos ter lido aten-
tamente as instrucoes de servico e
as indicacoes de seguranca e apos
observar rigorosamente as indica-
coes nelas contidas.
Adicionalmente devera seguir as
indicacoes gerais de seguranca
que se encontram no caderno em
anexo.

m  Caso o cabo de rede for danificado ou cortado du-
rante o trabalho, nao togque no cabo. Tire imediata-
mente a ficha da tomada. Jamais utilizar o aparelho
com um cabo danificado.

jmie

m  Aparelhos utilizados ao ar livre devem ser conecta-
dos através de um interruptor de protecgéo contra
corrente residual com uma corrente de activagéo
de no maximo 30 mA. Nao utilizar o aparelho na
chuve ou em ambientes humidos.

Usar 6culos de proteccgao.
Séao recomendadas luvas de proteccao.
Sempre conduzir o cabo para tras da maquina.

Fixar a peca a ser trabalhada. Uma peca a ser
trabalhada fixa através de dispositivos de fixagéo
ou torno de bancada esta mais fixo do que quando
segurado com a méao.

m O aparelho sé deve ser utilizado para polimento a
Seco.

Materiais que contém amianto nao devem ser tra-
balhados.

m  Segure firmemente o aparelho durante o trabalho e
mantenha sempre uma posicao firme.

m Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que nin-
guém seja posto em perigo. Devido ao perigo de
incéndio ndo devem encontrar-se materiais infla-
maveis nas proximidades (area de vbo de faiscas).

m  Sempre desligar o aparelho antes de deposita-la e
aguardar até que o aparelho pare completamente.

= Jamais permitir que criancas utilizem o aparelho.

m A Bosch s6 pode assegurar um funcionamento

perfeito do aparelho, se para este aparelho foram
utilizados acessorios originais previstos para tal.
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Substituir lixas/pratos abrasivos

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os traba-
lhos no aparelho.

Seleccao da lixa

De acordo com o material a ser trabalhado e com o re-
sultado de trabalho desejado, deverao ser aplicadas li-
xas de diferentes qualidades abrasivas:

T FWood

Para trabalhar todos os materiais de madeira.

-
Paint

Para trabalhar camadas de tintas/vernizes ou cama-

das de base como primer e massa de aparelhar.

[Fi¥Stone

Para trabalhar materiais extremamente duros como
pedra, marmore, granito, ceramica ou vidro.

EHEEStmm

Para trabalhar materiais polimeros como Corian® e
Variocor®, assim como para trabalhar materiais extre-
mamente duros, como pedra, marmore e plasticos de
fibra de vidro.

Substituir a lixa

Elevar lateralmente a lixa 6 € retirar do prato de lixar 9.
Se necessario, devera limpar o prato de lixar 9.

Premir a nova lixa 6 sobre o lado inferior do prato de
lixar. Para assegurar uma aspiragao de po optimizada,
€ necessario que os orificios da lixa coincidam com os
do prato de lixar.

Seleccao do prato abrasivo

De acordo com a aplicagéo, é possivel equipar o apa-

relho com pratos abrasivos de diversas rigidezas (veja

Tabela de aplicacéo):

— Prato abrasivo extra macio (III): Apropriado para o
polimento de superficies de grande extenséo e
para um trabalho muito sensivel (também de su-
perficies abobadadas).

— Prato abrasivo macio (II): Aplicavel de forma uni-
versal, apropriado para todos os trabalhos abrasi-
vos habituais.

— Prato abrasivo duro (I): Apropriado para um alto
rendimento abrasivo, nomeadamente em superfi-
cies planas de grande extensao.

Substituir prato abrasivo

Para substituir o prato de lixa 9 devera retirar a lamina
de lixa ou a ferramenta de polir. Soltar e remover o pa-
rafuso 8 com a chave de fenda angular 7.

Ao colocar o prato de lixar, é necessario prestar
atencao para que os ressaltos ou seja as dentes
do arrastador assentem nos entalhes do prato
de lixar.

Segurar o prato de lixa e apertar firmemente o parafu-
so 8 com a chave de fenda angular 7.

Substituir imediatamente pratos abrasivos dani-
ficados.

Aspiracao de pé/aparas

m Durante o trabalho sdo produzidos pés que podem
ser nocivos a salde, inflamaveis ou explosivos. Sao
necessarias medidas de protec¢éo adequadas.

Por exemplo: Alguns pds s&o considerados como
cancerigenos. Devera utiizar uma aspiragao de
pd/aparas e uma mascara de protecgéo contra po.

m  P6 de metal leve pode se inflamar ou explodir. Man-
tenha o local de trabalho sempre limpo, pois misturas
de materiais podem ser extremamente perigosas.

Atencao, perigo de incéndio!

& Em condicoes desfavoraveis, como no

caso de voo de faiscas ao lixar metais, é
possivel que o pé de lixar no saco de fil-
tro ou no filtro do aspirador possam in-
cendiar-se. Principalmente, se misturar-
se com restos de verniz, poliuretano ou
outros materiais quimicos e o material a
ser lixado estiver quente apés um perio-
do prolongado de trabalho.
Evite o sobreaquecimento do material a
ser lixado e do aparelho, e esvazie sem-
pre o recipiente de p6 antes de pausas de
trabalho.

Aspiracao separada através de um aspirador
(paginas de acessorios)

Conectar uma mangueira de aspiracao (acessorio) di-
rectamente ao canal de aspiragao 4.

O canal de aspiragdo 4 consiste de
material antiestatico. Utilizando adicio-
nalmente uma mangueira de aspiracéo
antiestatica (acessorio) € evitada uma
carga electrostatica do aparelho, que
em raros casos pode ocorrer ao lixar.

O aspirador de p6 deve ser apropriado para o material
a ser trabalhado.

Utilizar um aspirador especial para aspirar pés secos,
extremamente nocivos a saude, cancerigenos.

ANTISTATIC
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Colocacao em funcionamento

Tenha em atencao a tensao de rede!

A tenséo da fonte de corrente deve coincidir com as
indicagdes no logotipo do aparelho. Aparelhos com a
indicacdo de 230V também podem ser operados
com 220 V.

Ligar e desligar
Para ligar, devera deslocar o interruptor de ligar-des-
ligar 3 para frente, até engatar.

Para desligar, devera deslocar o interruptor de ligar-
desligar 3 para tras, até pular para a posicao desligada.

Pré-seleccao de namero de rotacao
Pré-seleccionar 0 nUmero de rotagao necessario com
aroda de ajuste 1 (mesmo durante a marcha).

A Constant-Electronic mantém o nimero de rotagéo
pré-seleccionado quase que constante, até mesmo
sob carga.

O numero de rotacdes necessario, depende do mate-
rial e pode ser determinado através de ensaios prati-
cos (veja Tabela de aplicacéo).

Apbs trabalhar por tempo prolongado com um ndmero
de rotagdes reduzido, devera permitir que a maquina
funcione durante aproximadamente 3 minutos com ma-
ximo numero de rotagdes, para que possa arrefecer.

Seleccao da poténcia abrasiva

Estdo disponiveis dois tipos de funcionamento com
diversas poténcias abrasivas. Para mudar a poténcia
abrasiva, devera pressionar 0 botéo de destravamen-
to 12 e girar o comutador de tipo de funcionamento
11 até engatar audivelmente sobre o simbolo do tipo
de funcionamento desejado.

Nao mudar o tipo de funcionamento enquanto
estiver lixando! Perigo de lesdes.

E \’I
. 'B‘v'a Tipo de funcionamento 1
(arrastamento forgado)

Este tipo de funcionamento com alta poténcia abrasi-
va é recomendado para o trabalho de superficies as-
peras e insensiveis, assim como para lixamento de
polimento. Devido ao arrastamento forgado do prato
abrasivo, € alcangado um uniforme movimento excén-
trico e rotativo.

Tipo de funcionamento 2

(ponto neutro)

Este tipo de funcionamento é recomendado para o
tratamento de superficies, assim como para polimento
fino. Devido ao ponto neutro do prato abrasivo, &
alcangado um movimento de rotacdo dependente da
forca de presséo durante um movimento excéntrico
uniforme. Variando a for¢a de pressao, € possivel do-
sar adicionalmente a for¢a abrasiva.

Instrucoes para o trabalho

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os traba-
lhos no aparelho.

Remover o canal de aspiracao

E possivel remover o canal de aspiracéo 4 para reali-
zar trabalhos sem a aspiracao de po. Para isto devera
desaparafusar o parafuso 2 com a chave de fenda an-
gular 7 (acessorio) e remover o canal de aspiracao 4
da carcaga.

Para montar o canal de aspiragao, devera proceder na
sequéncia invertida. Observe, que o canal de aspira-
¢ao 4 esteja correctamente posicionado na abertura
da carcaca.

Al¢a auxiliar
O punho adicional 5 pode ser aparafusado para a di-
reita ou para a esquerda no orificio roscado 13.

Esmerilar superficies

Apenas laminas de lixa em perfeito estado proporcio-
nam uma boa poténcia abrasiva e poupam o aparelho.

Ligar o aparelho, apoia-lo com toda a superficie sobre
a superficie a ser trabalhada e movimentar com pres-
s30 moderada sobre a pec¢a a ser trabalhada.

Trabalhar com uma forga de presséao uniforme. Uma
reduzida forga de pressao proporciona uma maior po-
téncia abrasiva e poupa o aparelho e a ferramente
abrasiva.

A poténcia abrasiva e o resultado de lixar, sdo princi-
palmente determinados pela selec¢do da lixa (gréo),
da pré-seleccao do numero de rotagdo, do tipo de
funcionamento e da for¢a de presséo.

Esmerilamento grosso

(Tipo de funcionamento 1 ou 2)

Colocar uma lixa de gréo grosso (veja Tabela de apli-
cacéo).

So pressionar levemente o aparelho, de modo que
possa funcionar com alto nimero de rotagao e seja
alcancado uma maior abrasao de material.
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Esmerilamento fino

(Tipo de funcionamento 2)

Colocar uma lixa de gréo mais fino (veja Tabela de apli-
cacéo).

Variando levemente a for¢a de pressao ou alterando o
nivel do nimero de rotagao, é possivel reduzir o nu-
mero de rotacdo do prato abrasivo, sendo que o mo-
vimento excéntrico permanece.

Movimentar o aparelho com pressdo moderada, plana-
mente em circulos ou alternadamente em sentido lon-
gitudinal e transversal sobre a pega a ser trabalhada.
N&ao emperrar o aparelho, para evitar que a pecga a ser
trabalhada demasiadamente lixada (p.ex. compensa-
do).

Desligar o aparelho apds terminar o processo de tra-
balho e eleva-lo da peca a ser trabalhada.

Tabela de aplicacao
A tabela seguinte serve de recomendagao.

A combinacdo mais favoravel para o trabalho verifica-
se através de experiéncias.

Material Granulacdo |Posicdo |Disco
Esmerilamen- |daroda |abrasi-
to grosso/ de ajuste |vo*
Esrr_\erllamen- D
to fino I

Esmerilar 180/400 2-3 I

vernizes

Reparar 120/240 4-5 1

vernizes

Remover 40/80 5 il

vernizes

Madeira 60/240 5-6 it

macia

Madeira dura 60/180 5-6 1

Folheado

de madeira 240/320 5 it

Aluminio A@ 80/240 4-5 11

AQO 60/240 5 11/1

Desenferrujar aco 40/120 6 11

Aco inox 120/240 5 I

* 1. Prato abrasivo duro
II: Prato abrasivo macio
III: Prato abrasivo extra macio

Polimento

Para polir vernizes expostos a ac¢ao atmosférica ou
para polir arranhdes (p.ex. em vidro acrilico) é possivel
equipar o aparelho com respectivas ferramentas de
polir como boinas de la de cordeiro, feltro ou escova
para polir (acessorio).

Ao polir com alta velocidade, devera observar,
que a superficie polida nao seja demasiadamen-
te aquecida.

Para polir € possivel remover o canal de aspiracao 4,
para manusear o aparelho com maior facilidade e para
nao danificar a pe¢a a ser trabalhada (veja Remover o
canal de aspiracao).

Aplicar o produto de polir com uma esponja de polir,
movimentando em cruz ou em circulos € com pressao
moderada e em seguida permitir que seque levemente.

Polir o produto de polir com uma boina de 1a de cordei-
ro, movimentando em cruz ou em circulosc.

Limpar as ferramentas de polimento.

Limpar regularmente as ferramentas de polir, para as-
segurar bons resultados de polimento.

Para tal, lavar as ferramentas de polimento com um
produto de limpeza suave e com agua quente (nunca
usar diluentes).

Manutencao e limpeza

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os traba-
lhos no aparelho.

m  Sempre manter o aparelho e as aberturas de ven-
tilagao limpas, para trabalhar bem e de forma se-
gura.

Quando o prato abrasivo € substituido (veja Substituir
prato abrasivo), devera verificar se a bragadeira de
vedacdo 10 apresenta danos. Uma bragadeira de
vedacdo danificada deve ser substituida pelo servico
pds-venda Bosch.

Caso o aparelho venha a apresentar falhas, apesar de
cuidadosos processos de fabricagao e de controlo de
qualidade, deve ser reparado em um servigco técnico
autorizado para aparelhos eléctricos Bosch.

No caso de informagdes e encomendas de acessorios
indique por favor sem falta o nUmero de encomenda
de 10 algarismos do aparelho.
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Proteccao do meio-ambiente

Reciclagem de matérias primas em vez de eli-
minacéao de lixo

Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acessorios e a
embalagem a uma reutilizagao ecolégica.

Estas instrugdes foram manufacturadas com papel re-
ciclavel isento de cloro.

Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pecas
de plastico dispdem de uma respectiva marcagao.

Servico

Portugal

Robert Bosch LDA
Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E-3E

1800 Lisboa

© .. +35121/8 50 00 00
Fax ... ... L +35121/851 1096
Brasil

Robert Bosch Ltda.
Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

© . 0800/70 45446
E-Mail: sac@bosch-sac.com.br

C € Declaracio de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade
que este producto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos: EN 50 144 de acordo com
as disposigdes das directivas 89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

7//&/%%/ A ﬂuf;?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Reservado o direito a modificacoes
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Dati tecnici

Levigatrice rotoorbitale GEX 150 TURBO

Codice di ordinazione 0601250 7..
Potenza nominale

assorbita W] 600

Numero di giri a vuoto  [min™] 3100-6650
Numero corse a vuoto  [min™"] 6200-13300
Numero di giri del

platorello in caso di

modo operativo 1 [min'] 290-620
Preselezione numero di giri ([ J

Raggio di oscillazione [mm] 4,5

@ platorello [mm] 150

Peso senza cavo di

rete ca. kgl 2.4

Classe di protezione B/1

Si prega di tenere sempre in considerazione il codice
di ordinazione della Vostra macchina. Le descrizioni
commerciali di singole macchine possono variare.

Informazioni sulla rumorosita e
sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma EN 50 144,

La misurazione A del livello di pressione acustica
dell’'utensile & di solito di 81 dB(A). Durante le opera-
zioni di lavoro il livello di rumorosita pud superare
85 dB(A).

Utilizzare le cuffie di protezione!

Le vibrazioni sul’elemento mano-braccio di solito
sono inferiori a 2,5 m/s?.

Elementi della macchina

1 Rotellina di selezione numero giri
2 Vite di fissaggio del canale di aspirazione
3 Interruttore di awio/arresto

4 Canale di aspirazione

5 Impugnatura supplementare*

6 Foglio abrasivo*

7 Chiave a brugola*

8 Vite di fissaggio del platorello

9 Platorello

10 Guarnizione anulare

11 Interruttore di modo operativo
12 Pulsante di sbloccaggio

13 Foro filettato

* Accessori illustrati o descritti non fanno necessaria-
mente parte del volume di consegna.

Uso conforme alle norme

La macchina € adatta per la levigatura e la pulitura a

secco su superfici in legno, su materie plastiche, sul

metallo, su superfici stuccate e su superfici verniciate.

Macchine dotate di regolazione elettronica sono adat-

te anche per operazioni di lucidatura.

E’ possibile lavorare con la macchi-

° na senza incorrere in pericoli sol-

1 tanto dopo aver letto completa-

mente le istruzioni per [luso,

Iopuscolo avvertenze per la sicu-

rezza e seguendo rigorosamente le

istruzioni in esse contenute.

Inoltre vanno rispettate anche le

generali istruzioni di sicurezza ri-
portate nell’opuscolo allegato.

m  Se durante un’operazione di lavoro viene danneg-
giato oppure troncato il cavo dell’alimentazione di
rete, non toccare il cavo ma estrarre immediata-
mente la spina dalla presa. Mai utilizzare la macchi-
na con un cavo danneggiato.

m Collegare le macchine che vengono utilizzate
al’esterno attraverso un interruttore di sicurezza
per correnti di guasto (Fl) con una corrente di disin-
nesto di massimo 30 mA. La macchina non pud
essere utilizzata né in caso di pioggia né in caso di
ambiente bagnato.

m Portare occhiali di protezione.

Si consiglia di portare guanti di protezione.

m |l cavo della macchina deve essere sempre tenuto
nella parte opposta della macchina.

m Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in
lavorazione pud essere bloccato con sicurezza in
posizione solo utilizzando un apposito dispositivo
di serraggio oppure una morsa a vite e non tenen-
dolo con la semplice mano.

m La macchina pud essere utilizzata soltanto per
smerigliature a secco.

m Non & permessa la lavorazione di materiali conte-
nenti amianto.

m Durante la fase operativa, tenere sempre ben salda
la macchina ed avere cura di tenere sempre una si-
cura posizione operativa.

m  Smerigliando metalli si producono scintille. Atten-
zione a non mettere in pericolo I'incolumita di per-
sone. Per via del pericolo di incendio, nessun tipo
di materiale infammabile puo trovarsi nelle vici-
nanze (potenziale raggio delle scintille).

m Prima di poggiare la macchina, & necessario spe-
gnerla ed attendere fino a quando la macchina si
sara fermata completamente.

m  Mai permettere a bambini di utilizzare la macchina.

m La Bosch puo garantire un perfetto funzionamento
della macchina soltanto se vengono utilizzati ac-
cessori originali specificatamente previsti per que-
sta macchina.

Per la Vostra sicurezza
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Sostituire il foglio abrasivo/
platorello

m Prima diiniziare i lavori sulla macchina, sfilare la spi-
na dalla presa.

Scelta del foglio abrasivo

A seconda del materiale in lavorazione ed in dipen-
denza del grado di levigatura che si vuole raggiungere,
si hanno a disposizione fogli abrasivi di diversa qualita:

T FWood

Per la lavorazione di ogni materiale a base di legno.

Paint
Per lavorare strati di colore e di vernice oppure mate-
riali per applicazioni di base quali stucchi e spatola.

[IFr¥Stone

Per la lavorazione di materiali estremamente duri quali
materiale pietroso, marmo, granite, ceramica oppure
vetro.

EHEEStmm

Per la lavorazione di materie polimeriche come Co-
rian® e Variocor® cosi pure per la lavorazione di mate-
riali estremamente duri come la pietra, il marmo e la

plastica rinforzata con fibra di vetro.

Sostituire il foglio abrasivo
Sollevare il foglio abrasivo 6 lateralmente e rimuoverlo
dal platorello 9. Se il caso, pulire il platorello 9.

Premendolo, applicare il nuovo foglio abrasivo 6 sulla
parte inferiore del platorello. Per poter garantire un’ot-
timale aspirazione della polvere sara necessario che le
forature del foglio abrasivo corrispondano con quelle
del platorello.

Scelta del platorello

A seconda dell’applicazione in corso, la macchina pud

essere utilizzata con platorelli di diversa rigidita (cfr. Ta-

bella d’impiego):

— Platorello extra morbido (III): Idoneo per lucidare
grandi superfici e per una levigatura molto delicata
(anche su superfici convesse).

- Platorello morbido (II): Impiego universale, idoneo
per tutti i comuni lavori di levigatura.

- Platorello duro (I): Per un alto rendimento di leviga-
tura, idoneo soprattutto su grandi superfici piane.

Sostituzione del platorello

Per la sostituzione del platorello 9, estrarre il foglio
abrasivo oppure I'utensile di pulitura. Utilizzando la
chiave a brugola 7, allentare la vite 8 e rimuoverla.

Quando si colloca il platorello badare che i nasel-
li e le dentature del trascinatore s’incastrino nel-
le cavita del platorello.

Mantenere saldamente il platorello ed avvitare ben for-
te la vite 8 utilizzando la chiave a brugola 7.

Sostituire immediatamente eventuali platorelli
danneggiati.

Aspirazione polvere/aspirazione
trucioli

m Le polveri che si producono durante le operazioni

di lavoro possono essere dannose alla salute, in-
fiammabili oppure esplosive. E necessario prende-
re adeguate misure di protezione.
Per esempio: Alcune polveri sono considerate can-
cerogene. Utilizzare un’adatta aspirazione polve-
re/aspirazione trucioli e portare la maschera di pro-
tezione contro la polvere.

m Lapolvere di metalli leggeri puo essere infiammabi-
le ed esplosiva. Tenere la stazione di lavoro sempre
pulita perché mescolando materiali di diverso tipo
si possono creare situazioni particolarmente peri-
colose.

Attenzione, pericolo d’incendio!

& La polvere di abrasione contenuta nel sac-

chetto raccoglipolvere oppure il filtro
dell’aspirapolvere possono prendere fuo-
co in caso di condizioni sfavorevoli quali
una scia di scintille provocata durante la
levigatura di materiali metallici. Il pericolo
persiste in modo particolare quando la
polvere viene mischiata con resti di verni-
ce e di poliuretano oppure con altri pro-
dotti chimici ed il materiale asportato do-
vesse essere caldo dopo Ilunghe
operazioni di lavoro.
Evitare un surriscaldamento del materiale
da levigatura e della macchina e, prima di
iniziare una pausa di lavoro, svuotare
sempre il contenitore della polvere.
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Aspirazione esterna con aspirapolvere
(Pagine con gli accessori)

Collegare un tubo di aspirazione (accessorio opziona-
le) direttamente al canale di aspirazione 4.

Il canale di aspirazione 4 & fatto di ma-
teriale antistatico. Utilizzando un ulte-
riore tubo antistatico di aspirazione (ac-
cessorio  opzionale) &  possibile
impedire la formazione di una carica
elettrostatica della macchina che in
casi rari puo verificarsi nel corso di ope-
razioni di levigatura.

L"aspirapolvere deve essere adatto per il materiale da
lavorare.

ANTISTATIC

Per eliminare polveri particolarmente nocive per la sa-
lute, cancerogene e secche, & necessario utilizzare
uno speciale aspiratore multiuso.

Messa in servizio

Osservare la tensione di rete!

La tensione della rete deve corrispondere a quella in-
dicata sulla targhetta della macchina. Le macchine
con lindicazione di 230 V possono essere collegate
alla rete di 220 V.

Avviare ed arrestare

Per accendere la macchina spingere I'interruttore di
awvio/arresto 3 in avanti ed abbassarlo fino allo scatto
in posizione dello stesso.

Per spegnere la macchina premere I'interruttore di
awvio/arresto 3 sulla parte posteriore fino a quando
scatta alla posizione di spento.

Preselezione numero di giri

Attraverso la rotellina di regolazione 1 € possibile pre-
selezionare il numero di giri necessario (anche mentre
la macchina ¢ in azione).

La Constant-Electronic mantiene pressoché costante
il numero di giri anche in caso di corsa a vuoto.

Il numero di giri necessario dipende dal materiale in la-
vorazione e puo essere determinato eseguendo delle
prove pratiche (cfr. Tabella d’impiego).

Dopo lunghe operazioni di lavoro a basso numero di
giri, lasciar raffreddare la macchina per circa 3 minuti
facendola girare a vuoto con il massimo numero di giri.

Selezione della potenza abrasiva

Si hanno a disposizione due modi operativi con diver-
sa prestazione di asportazione. Per cambiare la poten-
za abrasiva, premere il pulsante di sbloccaggio 12 e
ruotare I'interruttore di modo operativo 11 fino a farlo
scattare in modo percettibile in posizione sul simbolo
del modo operativo che si desidera.

Non cambiare il modo operativo durante 'opera-
zione di levigatura! Pericolo per I'incolumita di per-
sone.

-E- s"
| ):\.v'a Modo operativo 1
\ (trascinamento forzato)

Questo modo operativo con un’alta prestazione di le-
vigatura & consigliata per la lavorazione di superfici
molto ruvide e resistenti cosi pure per operazioni di lu-
cidatura. Mediante il trascinamento forzato del plato-
rello si arriva ad avere un uniforme movimento eccen-
trico e rotatorio.

oord)
TR0
SR

Modo operativo 2

(ruota libera)

Questo modo operativo & consigliato per il trattamento
di superfici delicate cosi pure per operazioni di leviga-
zione fine. Attraverso la ruota libera del platorello si
raggiunge un movimento di rotazione dipendente dalla
pressione esercitata ed il movimento eccentrico resta
costante. Variando la pressione di spinta si ha un’ulte-
riore possibilita di dosaggio della levigatura.

Istruzioni per il lavoro

m Prima diiniziare i lavori sulla macchina, sfilare la spi-
na dalla presa.

Rimozione del canale di aspirazione

In caso di lavori senza I'aspirazione polvere (p.es. luci-
dare) & possibile rimuovere il canale di aspirazione 4. A
tal fine, utilizzando la chiave a brugola 7 (accessorio
opzionale) svitare completamente la vite 2 e smontare
il canale di aspirazione 4 dalla carcassa.

Per il montaggio del canale di aspirazione, procedere
seguendo I'ordine inverso. Accertarsi che il canale di
aspirazione 4 sia stato inserito correttamente
nell’apertura del corpo della macchina.

Impugnatura supplementare

L'impugnatura supplementare 5 pud essere avvitata a
scelta al lato destro oppure a quello sinistro nel foro fi-
lettato 13.
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Levigatura di superfici

Soltanto fogli abrasivi in perfetto stato possono garan-
tire buone prestazioni abrasive e non sottopongono
I'elettroutensile a sforzi eccessivi.

Awviare la macchina, applicarla con tutta la superficie
della piastra di levigatura sulla base che deve essere
lavorata e farla passare sul materiale in lavorazione
esercitando una pressione moderata.

Attenzione a tenere sempre una pressione di spinta
uniforme. Riducendo la pressione di spinta si raggiun-
ge una maggiore prestazione di asportazione senza
sottoporre ad eccessivo sforzo né la macchina né
I'utensile abrasivo.

La prestazione di asportazione ed il tipo di levigatura
sono determinati principalmente dalla selezione del fo-
glio abrasivo (grana), dalla preselezione del numero di
giri, dal modo operativo e dalla pressione di spinta.

Levigatura grossa
(Modo operativo 1 oppure 2)

Applicare un foglio abrasivo con grana piu grossa (cfr.
Tabella d’impiego).

Esercitare una leggera pressione sulla macchina in
modo che possa ruotare con un numero di giri mag-
giore e raggiungere quindi una maggiore asportazione
di materiale.

Levigatura fine
(Modo operativo 2)

Applicare un foglio abrasivo con grana piu fine (cfr. Ta-
bella d’impiego).

Variando leggermente la pressione esercitata oppure
modificando il livello di velocita € possibile ridurre il nu-
mero di giri del platorello ed a mantenere comunque il
movimento eccentrico.

Operare con la macchina esercitando una pressione
moderata ed eseguendo dei cerchi sulla superficie op-
pure alternando movimenti longitudinali e trasversali
sul pezzo in lavorazione.

Evitare di dare alla macchina angolature, in modo da
evitare il pericolo di asportare troppo materiale dalla
superficie in lavorazione (foglio per impiallacciatura).

Una volta terminata I'operazione di lavoro, spegnere la
macchina prima di sollevarla dal pezzo in lavorazione.

Tabella d’impiego
Nella seguente tabella si trovano alcuni suggerimenti.

Il miglior modo per trovare la combinazione ideale per
la lavorazione € quello di eseguire delle prove pratiche.

Materiale Grano Posizione |Plato-
Levigatura |dellarotel- |rello*
grossa/ lina di re-
Levigatura |golazione
fine I_M

Irruvidire 180/400 2-3 I

vernici

Ripassare 120/240 4-5 1

vernici

Asportare 40/80 5 I

vernici

Legno 60/240 5-6 11

tenero

Legno duro 60/180 5-6 1|

Foglio per

impiallaccia- 240/320 5 I

tura

Alluminio A@ 80/240 4-5 I

Acciaio 60/240 5 /1

Deossidare 'acciaio | 40/120 6 il

Acciaio inox 120/240 5 I

* I. Platorello duro
II: Platorello morbido
1II: Platorello extra morbido
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Lucidatura

Per lucidare superfici verniciate provate dalle intempe-
rie, oppure per lavori di rifinitura di graffi (p.es. vetro
acrilico) la macchina pud essere utilizzata con rispettivi
utensili di pulitura come per esempio una cuffia in pelle
d’agnello, feltro di pulitura oppure tampone in spugna
(accessorio opzionale).

Eseguendo operazioni di lucidatura ad alta velo-
cita accertarsi che la superficie trattata non si ri-
scaldi eccessivamente.

Per poter meglio operare con la macchina e per evitare
il pericolo di danneggiare il pezzo in lavorazione, per le
operazioni di lucidatura & possibile rimuovere il canale di
aspirazione 4 (cfr. Rimozione del canale di aspirazione).

Utilizzando un tampone in spugna ed eseguendo dei
movimenti di passata in senso trasversale oppure cir-
colari, applicare il lucido esercitando una pressione
moderata e far poi asciugare leggermente.

Lucidare quindi il lucido asciugato utilizzando una cuf-
fia in pelle d’agnello ed eseguendo dei movimenti di
passata in senso trasversale oppure movimenti di pas-
sata circolari.

Pulizia degli utensili per lucidatura.

Per poter assicurare buoni risultati di lavorazione, puli-
re periodicamente gli utensili di pulitura.

Lavare gli utensili per lucidare utilizzando un detersivo
delicato ed acqua calda (non impiegare diluenti).

Manutenzione e pulizia

m Primadiiniziare i lavori sulla macchina, sfilare la spi-
na dalla presa.

m  Mantenere la macchina e le fessure di ventilazione
sempre in perfetto stato di pulizia per poter lavorare
bene e sicuri.

In caso di sostituzione del platorello (cfr. Sostituzione
del platorello), controllare se la guarnizione anulare 10
sia perfettamente integra. In caso di guarnizione anu-
lare danneggiata, farla sostituire presso un Servizio
Clienti Bosch.

Se nonostante gli accurati procedimenti di produzione
e di controllo la macchina dovesse guastarsi, la ripara-
zione va fatta effettuare da un punto di assistenza au-
torizzato per gli elettroutensili Bosch.

Comunicare sempre il codice di ordinazione a 10 cifre
dell’elettroutensile in caso di richieste o di ordinazione
di pezzi di ricambio.

Avvertenze per la protezione
dell’ambiente

Recupero di materie prime, piuttosto che
smaltimento di rifiuti

Macchina, accessori ed imballaggio dovrebbero esse-
re inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata
sbiancata senza cloro.

| componenti in plastica sono contrassegnati per il rici-
claggio selezionato.

Servizio post-vendita

Italia

Robert Bosch S.p.A.
Via Giovanni da Udine, 15

20156 Milano

© .. +39 02/3 69 66 63
Fax ... +39 02/3 69 66 62
®© Filo diretto con Bosch: . . . . .. +39 02/3 69 63 14
www.Bosch.it

Svizzera

©®Senizio: .......... ... +41 (0)1/847 16 16
Fax ... +41 (0)1/847 16 57
® Consulente per la clienta: . ... ... 08005511 55

C € Dichiarazione di conformita

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo che
il prodotto € conforme alle seguenti normative ed ai re-
lativi documenti: EN 50 144 in base alle prescrizioni
delle direttive CEE 89/336, CE 98/37.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%/M% e/ ﬂuf;?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Con riserva di modifiche
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Technische gegevens

Excenterschuurmachine GEX 150 TURBO

Bestelnummer 0601250 7..
Opgenomen vermogen W] 600
Onbelast toerental [min'] 3100-6650
Aantal schuurbe-

wegingen onbelast [min']  6200-13300
Toerental schuur-

plateau bij functie 1 [min'] 290-620
Vooraf instelbaar toerental ([ J

Draaicirkel [mm] 4,5
Schuurplateu-@ [mm] 150

Gewicht zonder

netsnoer ca. kgl 2,4
Isolatieklasse Bl /1

Let op het bestelnummer van de machine. De han-
delsbenamingen van sommige machines kunnen af-
wijken.

Informatie over geluid en trillingen

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Het A-gewaardeerde geluidsdrukniveau van de ma-
chine bedraagt kenmerkend 81 dB(A). Tijdens het
werken kan het geluidsniveau 85 dB(A) overschrijden.

Draag oorbeschermers.

De hand- en armtrilling is kenmerkend minder dan
2,5 m/s2.

Onderdelen van de machine

Stelwiel vooraf instelbaar toerental

Schroef ter bevestiging van het afzuigkanaal
Aan/uit-schakelaar

Afzuigkanaal

Extra handgreep*

Schuurblad*

Haakse schroevendraaier*

Schroef ter bevestiging van het schuurplateau
Schuurplateau

Dichtingsmanchet

Functieschakelaar

Ontgrendelknop

13 Schroefdraadgat

* Afgebeeld en beschreven toebehoren wordt niet altijd
standaard meegeleverd.

- .
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Gebruik volgens bestemming

De machine is bestemd voor het droog schuren van
hout, kunststof, metaal, plamuur en gelakte opper-
viakken.

Machines met elektronische regeling zijn ook geschikt
voor polijsten.

A

Voor uw veiligheid

Veilig werken met de machine is
alleen mogelijk indien u de ge-
bruiksaanwijzing en de veiligheids-
voorschriften volledig leest en de
daarin gegeven voorschriften strikt
opvolgt.

Houd u bovendien aan de algeme-
ne veiligheidsvoorschriften in de
bijgevoegde brochure.

jmie

m Raak de kabel niet aan, maar trek onmiddellijk de
stekker uit het stopcontact indien tijdens de werk-
zaamheden de stroomkabel wordt beschadigd of
doorgesneden. Gebruik de machine nooit met een
beschadigde kabel.

m  Sluit gereedschap dat buitenshuis wordt gebruikt
aan via een aardlekschakelaar met een inschakel-
stroom van maximaal 30 mA. Gebruik het gereed-
schap niet in de regen of in een vochtige omgeving.

m Draag een veiligheidsbril.

Het dragen van werkhandschoenen wordt geadvi-
seerd.

m  Geleid de kabel altijd langs de achterzijde van de
machine.

m Zet het werkstuk vast. Een met spanvoorzienin-
gen of een bankschroef vastgehouden werkstuk
wordt beter vastgehouden dan u met uw hand kunt
doen.

m  De machine mag alleen worden gebruikt om droog
te schuren.

m Asbesthoudend materiaal mag niet worden be-
werkt.

m Houd tijdens de werkzaamheden de machine altijd
stevig vast en zorg ervoor dat u stevig staat.

m Bij het slijpen van metalen ontstaan vonken. Let
erop dat er geen personen in gevaar worden ge-
bracht. In verband met het brandgevaar mogen
zich geen brandbare materialen in de buurt (gebied
waar de vonken vallen) bevinden.

m Schakel de machine altijd eerst uit en laat deze uit-
lopen voordat u deze neerlegt.

m Laat kinderen de machine nooit gebruiken.

m Bosch kan een juiste werking van de machine uit-
sluitend waarborgen wanneer voor deze machine
bedoeld origineel toebehoren wordt gebruikt.
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Schuurblad of schuurplateau
vervangen

m  Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de stekker uit het stopcontact.

Keuze van het schuurblad

Afhankelijk van het te bewerken materiaal en de ge-
wenste afname moeten verschillende schuurbladkwa-
liteiten worden gebruikt:

T EWood

Voor het bewerken van alle houtmaterialen.

Paint
Voor het bewerken van verf- en laklagen en basislagen
van vulmateriaal en plamuur.

[IFrE¥Stone

Voor het bewerken van harde materialen zoals steen,
marmer, graniet, keramiek en glas.

DEEEStmm

Voor het bewerken van polymeermaterialen zoals Co-
rian® en Variocor® voor het bewerken van extreem
harde materialen zoals steen, marmer en glasvezel-
kunststoffen.

Schuurblad wisselen

Til het schuurblad 6 zijwaarts omhoog en trek het los
van het schuurplateau 9. Reinig het schuurplateau 9
indien nodig.

Druk het nieuwe schuurblad 6 op de onderzijde van
het schuurplateau. Voor de waarborging van een opti-
male stofafzuiging dienen de boorgaten van het
schuurblad overeen te komen met die van het schuur-
plateau.

Keuze van het schuurplateau

Naar gelang de toepassing kan de machine worden

uitgerust met schuurplateaus van verschillende hard-

heid (zie Toepassingstabel):

— Schuurplateau extra zacht (III): geschikt voor het
polijsten van grote opperviakken en voor bijzonder
nauwkeurig schuren (ook op gegolfde opperviak-
ken).

— Schuurplateau zacht (II): universeel toepasbaar,
geschikt voor alle gangbare schuurwerkzaamhe-
den.

— Schuurplateau hard (I): voor grote schuurcapaci-
teit, vooral op grote, egale opperviakken.

Schuurplateau wisselen

Trek het schuurblad of polijstgereedschap los om het
schuurplateau 9 te wisselen. Draai met de haakse
schroevendraaier 7 de schroef 8 los en verwijder deze.

Let er bij het aanbrengen van het schuurplateau
op dat de neuzen resp. vertandingen van de
meenemer in de uitsparingen van het schuurpla-
teau passen.

Houd het schuurplateau vast en draai de schroef 8
met de haakse schroevendraaier 7 stevig vast.

Vervang een beschadigd schuurplateau onmid-
dellijk.

Stof- en spanenafzuiging

m Stof dat tijdens de werkzaamheden ontstaat, kan

gevaarlijk voor de gezondheid, brandbaar of explo-
sief zijn. Geschikte beschermingsmaatregelen zijn
noodzakelijk.
Bijvoorbeeld: sommige soorten stof worden be-
schouwd als kankerverwekkend. Gebruik een ge-
schikte afzuiging voor stof en spanen en draag een
stofmasker.

m Stof van lichte metalen kan ontvlammen of explo-
deren. Houd de werkomgeving altijd schoon om-
dat materiaalmengsels bijzonder gevaarlijk zijn.

Let op, brandgevaar!
& Schuurstof in de filterzak of het filter van

de stofzuiger kan zelf ontbranden onder
ongunstige omstandigheden, bijvoor-
beeld wegvliegende vonken bij het schu-
ren van metalen. In het bijzonder wan-
neer het schuurstof vermengd is met
resten lak, polyurethaan of andere che-
mische stoffen en het schuurmateriaal na
langdurige werkzaamheden heet is.
Voorkom oververhitting van het schuur-
materiaal en van de machine en maak
voor onderbrekingen van de werkzaam-
heden altijd het stofreservoir leeg.
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Afzuiging met een externe stofzuiger
(toebehorenpagina’s)

Sluit een afzuigslang (toebehoren) rechtstreeks op het
afzuigkanaal 4 aan.

Het afzuigkanaal 4 is van antistatisch
materiaal. Bij het schuren kan in zeldza-
me gevallen een elektrostatische opla-
ding van het gereedschap optreden.
Dit kan worden voorkomen door ge-
bruik te maken van een antistatische
afzuigslang (toebehoren).

De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te bewerken
materiaal.

Gebruik bij het afzuigen van bijzonder gevaarlijk, kan-
kerverwerkend, droog stof een speciale zuiger.

ANTISTATIC

Ingebruikneming

Let op de netspanning.

De spanning van de stroombron moet overeenkomen
met de gegevens op het typeplaatje. Met 230 V aan-
geduide machines kunnen ook worden gebruikt met
een spanning van 220 V.

In- en uitschakelen

Wanneer u de machine wilt inschakelen, duwt u de
aan/uit-schakelaar 3 naar voren en omlaag tot deze
vastklikt.

Wanneer u de machine wilt uitschakelen, drukt u de
aan/uit-schakelaar 3 achteraan omlaag tot deze in de
uit-stand springt.

Vooraf instelbaar toerental

Stel met het stelwiel 1 het vereiste toerental (ook terwijl
de machine loopt) vooraf in.

De constant-electronic houdt het vooraf ingestelde
toerental ook bij belasting vrijwel constant.

Het vereiste toerental is afhankelijk van het materiaal
en kan proefondervindelijk worden vastgesteld (zie
Toepassingstabel).

Laat na langdurige werkzaamheden met een laag toe-
rental de machine afkoelen door deze ca. 3 minuten
met maximumtoerental onbelast te laten lopen.

Keuze van de afnamecapaciteit

Er zijn twee functies met verschillende afnamecapaci-
teit beschikbaar. Wanneer u de afnamecapaciteit wilt
veranderen, drukt u op de ontgrendelingsknop 12 en
draait u de functieschakelaar 11 op het symbool van
de gewenste functie tot deze hoorbaar klikt.

Er mag niet van functie worden gewisseld tijdens
het schuren. Er bestaat verwondingsgevaar.

E s"
()
| NS
\ Functie 1 (gedwongen meename)

Deze functie met grote schuurafname wordt geadvi-
seerd voor de bewerking van zeer ruwe, niet-kwetsba-
re oppervlakken en voor schuurpolijsten. Door de ge-
dwongen meename van het schuurplateau wordt een
constante excenter- en rotatiebeweging bereikt.

Functie 2 (vrijloop)

Deze functie wordt geadviseerd voor het behandelen
van kwetsbare oppervlakken en voor fijnpolijsten. Door
de vrijloop van het schuurplateau wordt een van de
aandrukkracht afhankelijke ronddraaiende beweging
bereikt, terwijl de excenterbeweging gelijkblijft. Door
het variéren van de aandrukkracht kan de schuurafna-
me aanvullend worden gedoseerd.

Tips voor de werkzaamheden

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de stekker uit het stopcontact.

Afzuigkanaal verwijderen

Bij werkzaamheden zonder stofafzuiging (bijvoorbeeld
polijsten) kan het afzuigkanaal 4 worden verwijderd.
Draai daarvoor de schroef 2 met een haakse schroe-
vendraaier 7 (toebehoren) uit en neem het afzuigka-
naal 4 van het machinehuis.

Ga bij de montage van het afzuigkanaal in omgekeer-
de volgorde te werk. Let erop dat het afzuigkanaal 4
goed in de opening van het huis zit.

Extra handgreep

De extra handgreep 5 kan naar keuze rechts of links in
het boorgat 13 worden geschroefd.

Opperviakken schuren
Alleen onbeschadigde schuurbladen zorgen voor een
goede schuurcapaciteit en ontzien de machine.

Schakel de machine in, plaats deze met het hele
schuuropperviak op de te bewerken ondergrond en
beweeg met matige druk over het werkstuk.

Let op gelijkmatige aandrukkracht. Minder aandruk-
kracht levert meer schuurcapaciteit op en ontziet de
machine en het schuurtoebehoren.

De afnamecapaciteit en het schuurbeeld worden in
hoofdzaak bepaald door de keuze van het schuurblad
(korrel), het vooraf ingestelde toerental, de functie en
de aandrukkracht.
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Grof schuren

(functie 1 of 2)

Span een schuurblad met een grove korrel op (zie
Toepassingstabel).

Druk de machine slechts licht aan zodat deze met een

groter toerental draait en een grotere materiaalafname
wordt bereikt.

Fijn schuren
(functie 2)

Span een schuurblad met een fijne korrel op (zie Toe-
passingstabel).

Door licht variéren van de aandrukkracht of door ver-
anderen van de toerentalstand kan het toerental van
het schuurplateau worden gereduceerd, waarbij de
excenterbeweging bewaard bilijft.

Beweeg de machine met matige druk viak cirkelend of
afwisselend in lengte- en dwarsrichting op het werk-
stuk.

Houd de machine niet schuin. Daarmee voorkomt u
doorschuren van het te bewerken werkstuk (bijvoor-
beeld fineer).

Schakel de machine uit na het beéindigen van de werk-
zaamheden en til deze daarna pas van het werkstuk.

Toepassingstabel
De volgende tabel kan voor u als richtlijn dienen.

De voor de bewerking gunstigste combinatie kan het
best proefondervindelijk worden vastgesteld.

Materiaal Korrel Stelwiel- | Schuur-
grof/fijn stand plateau*
schuren IMIIMI

Lak 180/400 2-3 I

opschuren

Lak bijwerken 120/240 4-5 I

Lak verwijderen 40/80 5 i

Zachthout 60/240 5-6 I

Hardhout 60/180 5-6 I

Fineer | | 240/320 5 I

Aluminium 80/240 4-5 I

Staal 60/240 5 /1

Staal ontroesten 40/120 6 I

Roestvrij staal 120/240 5 I

* I. Schuurplateau hard
1I: Schuurplateau zacht
III: Schuurplateau extra zacht

Polijsten

Voor het polijsten van verweerde lak of het wegpolijs-
ten van krassen (bijv. acrylglas) kan de machine wor-
den uitgerust met geschikt polijstgereedschap, zoals
lamsvel, polijstvilt of polijstspons (toebehoren).

Let er bij het polijsten met hoog toerental op dat
het gepolijste oppervliak niet overmatig warm
wordt.

Voor het polijsten kunt u het afzuigkanaal 4 verwijde-
ren om de machine beter vast te kunnen houden en
het werkstuk niet te beschadigen (zie Afzuigkanaal ver-
wijderen).

Werk het polijstmiddel in met een polijstspons, maak
kruis- of cirkelvormige bewegingen, werk met matige
druk en laat het polijstmiddel vervolgens licht opdrogen.

Boen het opgedroogde polijstmiddel uit met een lams-
vel en met kruis- of cirkelvormige bewegingen.

Polijstgereedschap schoonmaken.

Reinig het polijstgereedschap regelmatig om goede
polijstresultaten te bereiken.

Polijstgereedschap kan het best met een mild was-
middel en met warm water worden gewassen (gebruik
geen verdunningsmiddelen).

Onderhoud en reiniging

m  Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de stekker uit het stopcontact.

m Houd de machine en de ventilatieopeningen altijd
goed schoon om goed en veilig te werken.

Wanneer het schuurplateau wordt vervangen (zie
Schuurplateau wisselen), moet de dichtingsmanchet
10 op beschadigingen worden gecontroleerd. Laat
een beschadigde dichtingsmanchet door de Bosch-
klantenservice vervangen.

Mocht de machine ondanks zeer zorgvuldige fabrica-
ge- en testmethoden toch defect raken, dient de repa-
ratie door een erkende servicewerkplaats voor Bosch
elektrisch gereedschap te worden uitgevoerd.

Vermeld bij al uw vragen en bij bestellingen van ver-
vangingsonderdelen het bestelnummer van 10 cijfers
van de machine.
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Milieubescherming

Terugwinnen van grondstoffen in plaats van
het weggooien van afval

Machine, toebehoren en verpakking dienen op een
voor het milieu verantwoorde manier te worden herge-
bruikt.

Deze gebruiksaanwijzing is vervaardigd van chloorvrij
gebleekt kringlooppapier.

De kunststof delen zijn gekenmerkt om ze per soort te
kunnen recyclen.

Technische dienst en

klantenservice
Nederland
© . +31 (0)23/56 56 613
Fax ..o +31 (0)23/56 56 621
E-mail: Gereedschappen@nl.bosch.com
Belgié
© . +32 (0)2/525 51 43
Fax .o +32 (0)2/525 54 20

E-mail: Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

C € cConformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit product
voldoet aan de volgende normen en normatieve docu-
menten: EN 50 144 volgens de bepalingen van de
richtlijnen 89/336/EEG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering

7//&/%%/ A ﬂw}o-

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data Foreskrevet anvendelse

Veerktgjet er beregnet til tarslibning af tree, kunststof,

Excentersliber GEX 150 TURBO  metal, spartelmasse og lakerede overflader.
Bestillingsnummer 0601 250 7.. gﬂgzKi:gr med elektronisk regulering er ogsa egnet til
rng.

Effektoptagelse W] 600

Omdrejningstal,

ubelastet [min™] 3100-6650

Slagtal, ubelastet [min'] 6200-13300

Hastighed for gummi- For Deres egen

bagskive ved funktion 1 [min™"] 290-620 sikkerheds skyld

Indstilling af omdrejningstal ([ J Sikkert arbejde med maskinen er

Svingkreds [mm] 4,5 ° kun muligt, hvis De fer brug leeser
) ) betjeningsvejledningen og sikker-

Gummibagskive- [mm] 150 1 hedsforskrifterne helt igennem og

Veegt uden netkabel ca. ka] 2,4 overholder anvisningerne heri.

Beskyttelsesklasse B/1

Veer opmaerksom pa& maskinens bestillingsnummer.
Handelsbetegnelserne for de enkelte maskiner kanva- 4
riere.

Stoj-/vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 50 144.

Veerktojets A-vurderede lydtrykniveau er typisk
81 dB(A). Under arbejde med maskinen kan stgj-
niveauet overstige 85 dB(A).

Brug hereveern.
Hand-arm vibrationsniveauet er typisk under 2,5 m/s2. =

Maskinelementer

Indstillingshjul omdrejningstal

Skrue til fastgerelse af opsugningsstudsen
Start-stop-kontakt u
Opsugningsstuds

Ekstragreb* u
Slibeblad™

Unbraconggle*

Skrue til fastgerelse af gummibagskiven -
Gummibagskive

Pakningsmanchet n
Funktionsomskifter

Sikkerhedsknap

13 Gevindboring

* lllustreret eller beskrevet tilbehor er kun delvis medie-
veret.
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Desuden skal de generelle sikker-
hedsforskrifter i vedlagte haefte
overholdes.

Hvis stremkablet beskadiges eller skaeres over un-
der arbejdet, mé& kablet ikke bergres, og netstikket
skal straks treekkes ud. Maskinen mé aldrig benyt-
tes med et beskadiget kabel.

Maskiner, som benyttes ude i det fri, tilsluttes via et
HFl-relee med max. 30 mA udlgsningstrem. Brug
ikke maskinen, nar det regner.

Beer beskyttelsesbriller.
Det anbefales at bruge beskyttelseshandsker.
Ledningen skal altid feres bagud fra maskinen.

Sikre emnet. Et emne holdes bedre fast med spaen-
deanordninger eller skruestik end med hénden.

Maskinen mé& kun benyttes til terslibning.
Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes!

Hold altid godt fast i maskinen og serg for at sta
sikkert under arbejdet.

Gnistregn opstér ved slibning af metal. Veer op-
maerksom pa, at personer ikke kommer til skade.
P& grund af brandfare skal brandbare materialer
holdes péa afstand (gnistregnomrade).

Sluk altid for maskinen, fer den leegges fra, og vent
til maskinen star helt stille.

Maskinen mé aldrig benyttes af barmn.

Bosch kan kun sikre en korrekt funktion, hvis der
benyttes originalt tilbehor.
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Udskiftning af slibeblad/
gummibagskive

m  Traek stikket ud, for der arbejdes pa maskinen.

Valg af slibeblad

Veelg den slibepapirkvalitet og den afslibningsmade,
som passer bedst til det materiale, som skal bear-
bejdes:

T EWood

Til bearbejdning af alle former for tree.

Paint
Til bearbejdning af maling, lak og smerende materialer
(f.eks. fyldemasse og spartel).

[IFrE¥Stone

Til bearbejdning af meget harde materialer som f.eks.
sten, marmor, granit, keramik eller glas.

DEEEStmm

Til bearbejdning af polymere materialer som f.eks. Co-
rian® og Variocor® samt til bearbejdning af meget harde
materialer som f.eks. sten, marmor og glasfiber-plast.

Udskiftning af slibeblad
Loft slibebladet 6 i siden og treek det af gummibagski-
ven 9. Rengoer gummibagskiven 9 efter behov.

Tryk det nye slibeblad 6 fast pa gummibagskivens un-
derside. Slibebladets huller skal daekke over hullerne pa
gummibagskiven, sé stevudsugningen fungerer fejlfrit.

Valg af gummibagskive

Maskinen kan udstyres med gummibagskiver med for-

skellig hardhed afheengigt af, hvilket arbejde der skal

udferes (se Anvendelsestabel):

- Gummibagskive ekstra blad (III): Egnet til polering
samt til seerligt felsom slibning (ogsa til hveelvede
flader).

- Bled gummibagskive (II): Universelt brug, egnet til
alle former for slibearbejde.

- Hard gummibagskive (I): Stor slibeydelse, frem for
alt pa store, plane overflader.

Udskiftning af gummibagskive

Gummibagskiven 9 skiftes ved at treekke slibebladet
eller polerveerktgjet af. Losne og fiern skruen 8 med
unbraconaglen 7.

Ved montering af gummibagskiven skal man
veere opmaerksom pa, at nzeserne resp. fortan-
dingerne i medtageren passer ind i gummibag-
skivens udsparinger.

Hold fast i gummibagskiven og spaend skruen 8 godt
fast med unbraconeglen 7.

Udskift straks gummibagskiven, hvis den er be-
skadiget.

Stov-/spanudsugning

m Stov, der opstér i forbindelse med arbejdet, kan
veere sundhedsfarligt, breendbart eller eksplosivt.
Brug egnede beskyttelsesforanstaltninger.

F.eks.: Noget stov geelder som kreeftfremkalden-
de. Brug egnet stev-/spanudsugning og stevma-
ske.

m Letmetalstov kan breende eller eksplodere. Serg
for at arbejdspladsen altid er ren, da materialer, der
blandes sammen, er saerlig farlige.

Giv agt, brandfare!
& Slibestov i filterpose hhv. filter i stovsu-

ger kan antzende sig selv under ugunsti-
ge forhold som f.eks. gnistregn, der op-
star under metalslibning. Iszer hvis stovet
er blandet med lak- eller polyurethanre-
ster eller andre kemiske stoffer og slibe-
materialet er blevet varmt efter laengere
tids arbejde.

Derfor skal man undga at lade slibemate-
rialet og maskinen blive for varme, og
stovbeholderen skal altid tommes for en
arbejdspause.

Opsugning med ekstern stovsuger
(tilbeharssider)

Tilslut en opsugningsslange (tilbeher) direkte pa op-
sugningsstudsen 4.

Opsugningsstudsen 4 er fremstillet af
antistatisk materiale. Benyttes desuden
en antistatisk opsugningsslange (tilbe-
har), forhindres en elektrostatisk oplad-
ning af maskinen, som kan optraede i
sjeeldne tilfeelde i forbindelse med slibe-
arbejde.

Stavsugeren skal veere egnet til det materiale, der skal
bearbejdes.

Benyt altid en specialsuger til opsugning af seerlig
sundhedsfarligt, kreeftfremkaldende og tert stov.

ANTISTATIC
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Ibrugtagning

Kontrollér netspaendingen!
Stremkildens spaending skal stemme overens med
angivelserne pa maskinens typeskilt. Maskinen til
230 V kan ogsé tilsluttes 220 V.

Taend og sluk

Maskinen teendes ved at skubbe start-stop-kontak-
ten 3 fremad og trykke den ned, til den falder i hak.

Maskinen slukkes ved at trykke den nederste del af
start-stop-kontakten 3 ned, til den springer i slukket-
position.

Indstilling af omdrejningstal
Indstil det nedvendige omdrejningstal (0ogs& mens ma-
skinen karer) med indstillingshjulet 1.

Konstant-elektronik sikrer krafttilskud ved belastning,
s& omdrejningstallet holdes konstant.

Den nedvendige hastighed afhaenger af materialet og
fastleegges bedst ved at preve sig frem (se
Anvendelsestabel).

Efter leengere tids arbejde ved lav hastighed skal ma-
skinen arbejde med maks. hastighed i tomgang i ca.
3 minutter, sé afkeling af motoren sikres.

Valg af afslibningseffekt
Der kan veelges mellem to funktioner med forskellig af-
slibningseffekt. Afslibningseffekten skiftes ved at tryk-
ke pé sikkerhedsknappen 12 og dreje funktionsom-
skifteren 11 hen pa& symbolet for den enskede
funktion, til der heres et klik.

Skift ikke funktion under slibearbejdet! Fare for
kveestelser.

| 2N S

{ Funktion 1 (tvangsmedtagelse)
Denne funktion med hgj afslibningseffekt anbefales til
at bearbejde meget ru, ikke sarte overflader samt til sli-
bepolering. Gummibagskivens tvangsmedtagelse sik-
rer en jeevn excenter- og rotationsbeveegelse.

Funktion 2 (frilab)

Denne funktion anbefales til at behandle sarte overfla-
der samt til at finpolere. Gummibagskivens frilb sikrer
en modtrykafheengig rotationsbevesgeaelse ved uzen-
dret excenterbeveegelse. Afslibningseffekten kan des-
uden ,doseres” ved at variere modtrykket.

Arbejdshenvisninger

m  Traek stikket ud, for der arbejdes pa maskinen.

Fjernelse af opsugningsstuds
Opsugningsstudsen 4 kan fiernes, hvis der arbejdes
uden stevudsugning (f.eks. polering). Skru skruen 2
ud med vinkel-skruetraekkeren 7 (tilbeher) og tag op-
sugningsstudsen 4 af huset.

Opsugningsstudsen monteres i omvendt raekkefalge.

Kontrollér at opsugningsstudsen 4 sidder rigtigt i hu-
sets abning.

Ekstrahandtag
Ekstragrebet 5 kan skrues ind i gevindboringen 13 pa
hgjre eller venstre side.

Slibning af flader

Kun fejlfrie slibeblade sikrer et godt sliberesultat og
skaner maskinen.

Teend for maskinen, stil hele maskinens flade pa den
overflade, der skal bearbejdes, og bevaeg den hen
over emnet med jeevnt tryk.

Serg for at maskinen udsaettes for et jesvnt tryk under
arbejdet. Mindre arbejdstryk giver mere slibeeffekt og
skaner maskine og slibeveerktgj.

Afslibningsarbejdet og slibebilledet bestermmes isaer af
det benyttede slibeblad (kornsterrelse), det indstillede
omdrejningstal, funktionen og arbejdstrykket.

Grovslibning

(funktion 1 eller 2)

Benyt et slibeblad med grov kornsterrelse (se Anven-
delsestabel).

Tryk kun let pa maskinen, sa den kerer med hgjere ha-
stighed og der opnas en sterre materialeafslibning.

Finslibning

(funktion 2)

Benyt et slibeblad med fin kornsterrelse (se Anvendel-
sestabel).

Gummibagskivens omdrejningstal kan reduceres ved
at eendre lidt p& modtrykket eller eendre hastigheds-
trinnet; excenterbevaegelsen forbliver usendret.
Beveeg maskinen med jesvnt tryk, i cirkelformede be-
vaegelser eller skiftevis pé langs og tveers pa emnet.
Serg for at holde maskinen lige, da man ellers kan
komme til at slibe igennem emnet (f.eks. finer).

Nar arbejdet er feerdigt, slukkes maskinen, for den fier-
nes fra emnet.
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Anvendelsestabel
Nedenstéende tabel er kun vejledende.

Den bedste bearbejdningskombination opnds bedst
gennem praktiske forsag.

Materiale Kornstorrelse |Indstil- |Gum-
Grovslibning/ |lingshjul | mibag-
Finslibning position |skive*

(I I

Slibning af 180/400 2-3 il

lakker

Udbedring af 120/240 4-5 1

lakker

Fjernelse af 40/80 5 i

lakker

Blodt tree 60/240 5-6 i

Hardt tree 60/180 5-6 I

Finer 240/320 5 I

Aluminium @ 80/240 4-5 i

Stél =) |60/240 5 /1

T
Rustfierning pa stal  |40/120 6 i
Rustfrit stal 120/240 5 I

* I Hard gummibagskive
II: Bled gummibagskive
III: Gummibagskive ekstra bled

Polering

Til oppolering af forvitret lak eller efterpolering af ridser
(f.eks. akrylglas) kan maskinen udstyres med tilsvaren-
de poleringsveerktej som f.eks. lammeuldskappe, po-
leringsfilt eller -svamp (tilbehar).

Nar der poleres med hgjt omdrejningstal skal
man vaere opmaerksom pa, at den polerede over-
flade ikke bliver for varm.

Opsugningsstudsen 4 kan fiernes til polering for at
gore det nemmere at handtere maskinen og for at
undga en beskadigelse af emnet (se Fernelse af op-
sugningsstuds).

Indarbejd poleringsmidlet med en poleresvamp ved at
udseette maskinen for et jeevnt tryk, samtidigt med at
den beveeges med cirkelformede beveegelser og pa
kryds og tveers. Lad herefter midlet terre en smule.
Det terrede poleringsmiddel oppoleres med en lam-
meuldsheette ved at bevaege maskinen med cirkelfor-
mede bevaegelser og pa kryds og tveers.

Rengering af polereveerktgj.

Renger polerevaerktojet med regelmeessige mellem-
rum for at sikre gode poleringsresultater.

Det anbefales at vaske polereveerktojet rent med
varmt vand og mildt rengeringsmiddel (ikke fortyn-
dingsmiddel).

Vedligeholdelse og rengoring

m  Traek stikket ud, for der arbejdes pa maskinen.

m Maskine og ventilationsébninger skal altid veere
rene for at sikre et godt og sikkert arbejde.

Skiftes gummibagskiven (se Udskiftning af gummibag-
skive), kontrolleres pakningsmanchetten 10 for beska-
digelser. En beskadiget pakningsmanchet skal udskif-
tes af Bosch kundeservice.

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og kontrol
engang holde op at fungere, skal reparationen udferes af
et autoriseret servicevaerksted for Bosch elektroveerkto.

Det 10-cifrede bestilingsnummer for maskinen skal altid
angives ved forespergsler og bestilling af reservedele.

Miljebeskyttelse

Genbrug af rastoffer i stedet for

bortskaffelse af affald

Maskine, tilbehor og emballage skal
' genbruges pa en miljigvenlig méade.

Denne vejledning er skrevet pa Klorfrit

genbrugspapir.

Kunststofdele er markeret for at garantere en rensor-
teret recycling.

Service og kunderadgiver

Bosch Service Center for el-veerktgj

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

@®Service . ............... .. +45 44 89 88 55
Fax ... +45 44 89 87 55
© Teknisk vejledning. . .......... +45 44 89 88 56
© Dendirektelinie. . ............ +45 44 68 35 60

ce EU-overensstemmelses-
erklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med felgende standarder eller
normative dokumenter:

EN 50 144 i henhold til bestemmelserne i EF-direkti-
verne 89/336/EJF og 98/37/EF.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%/W A ﬂuf;?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Ret til 22ndringer forbeholdes
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Specifikationer

Excenterslip GEX 150 TURBO
Artikelnummer 0601250 7..
Ineffekt W] 600
Tomgé&ngsvarvtal [min'] 3100-6650
Svangningstal,

tomgéng [min'] 6200-13300
Sliprondellens varvtal i

driftsatt 1 [min"] 290-620
Varvtalsforval ([ J
Excentricitet [mm] 4,5
Sliprondell-@ [mm] 150

Vikt utan natsladd ca. kgl 2,4
Skyddsklass B/1

Kontrollera  maskins  artikelnummer.  Handels-
beteckningarna fér enskilda maskiner kan variera.

Ljud-/vibrationsdata

Métvardena har tagits fram baserande p& EN 50 144.

A-vérdet av maskinens ljudniva &r 81 dB(A). Ljudnivan
vid arbete kan 6verskrida 85 dB(A).

Anvand horselskydd!
Vibration i hand/arm r lagre &n 2,5 m/s.

Maskinens komponenter

Stéllratt varvtalsforval

Skruv for infastning av utsugningskanal
Stromstallare Till/Fran
Utsugningskanal

Stédhandtag*

Slipblad*

Sexkantnyckel*

Skruv for infastning av sliprondell
Sliprondell

Tatningsmanschett
Funktionsomkopplare
Upplésningsknapp

13 Ganghél

* Avbildat eller beskrivet tillbehor ingar delvis inte i
leveransomfanget.

- .
- O © O NO G ON =

-
N

Avsedd anvandning

Maskinen &r avsedd for torrslipning av tr&, plast,
metall, spackelmassa samt lackerade ytor.

Maskiner med elektronisk reglering &r &ven lampliga
for polering.

& Sakerhetsatgarder

For att riskfritt kunna anvanda

N maskinen bér du noggrant lasa
1 igenom  bruksanvisningen och
exakt folja de instruktioner som

lamnas i sdkerhetsanvisningarna.
Dessutom ska allméanna sékerhets-
anvisningarna i bifogat hafte foljas.

Skadas eller kapas néatsladden under arbetet, rér
inte vid kabeln utan dra genast ut stickproppen.
Maskinen far absolut inte anvandas med defekt
kabel.

Maskiner som anvands utomhus ska anslutas via
jordfelsbrytare (FI) med max 30 mA utlésnings-
strom. Maskinen far inte anvéndas vid regn eller
véta.

Anvand skyddsglasdgon.
Vi rekommenderar att anvanda skyddshandskar.
Dra alltid kabeln bakét fran maskinen.

Sakra arbetsstycket. Ett arbetsstycke som ar
fastspant i en uppspéanningsanordning eller ett
skruvstycke halls sakrare an med handen.

Maskinen far anvandas endast for torrslipning.
Asbesthaltigt material far inte bearbetas.

Hall alltid stadigt i maskinen under arbetet och se
till att du har gott fotfaste.

Vid slipning av metall uppstéar gnistor. Se till att per-
soner inte skadas. Pga brandrisken far inga brann-
bara material finnas i narheten (inom gnistomrédet).

Innan maskinen laggs bort ska den vara fran-
kopplad och ha stannat helt.

Barn far absolut inte anvanda maskinen.

Bosch kan endast garantera att maskinen fungerar
felfritt om fér maskinen avsedda originaltillbehdr
anvands.
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Byte av slippapper/sliprondell

m Dra ut stickproppen innan atgérder utfors péa
maskinen.

Val av slippapper

Beroende pa bearbetat material och dnskad avverk-
ningsformaga ska olika slippapperskvaliteter anvan-
das:

T EWood

Fér bearbetning av arbetsstycken i tré.

Paint
For bearbetning av féarg-/lackskikt resp grundning
sasom sliplackfarg och spackel.

[IFrE¥Stone

For bearbetning av extremt hart material sdsom sten,
marmor, granit, keramik eller glas.

DEEEStmm

For bearbetning av polymermaterial som t.ex. Corian
och Variocor® samt fér bearbetning av extremt harda
material som t.ex. sten, marmor och glasfiberarmerad
plast.

®

Byte av slippapper

Lyft upp slippapperet 6 pa sidan och dra av fran slip-
rondellen 9. Rengdr vid behov sliprondellen 9.

Tryck fast det nya slippapperet 6 mot sliprondellens
undre sida. For att optimal dammutsugning ska kunna
garanteras, maste slippapperets hal ligga mot slip-
rondellens.

Val av sliprondell

Maskinen kan med sliprondeller i olika hardhet anpas-

sas till aktuellt arbete (se Anvdndningstabell):

— Sliprondell extra mjuk (III): L&émplig fér polering av
stora ytor liksom for sérskilt kritisk slipning (&ven
pa vélvda ytor).

- Mijuk sliprondell (I1): Lamplig for alla vanliga &nda-
mal.

- Héard sliprondell (1): Lamplig for effektiv slipning pa
stora jamna ytor.

Byte av sliprondell

For byte av sliprondell 9 dra av slippapperet eller poler-
verktyget. Skruva med sexkantnyckeln 7 bort skruven 8.

Se till att sliprondellen snapper fast i medbringa-
ren nar den monteras.

Hall fast sliprondellen och dra med sexkantnyckeln 7
kraftigt fast skruven 8.

Skadade sliprondeller ska genast bytas ut.

Damm-/spanutsugning

m Dammet som uppstér under arbetet kan vara
halsofarligt, bréannbart eller explosivt. Darfor ska
lampliga skyddsatgéarder vidtas.

Till exempel: Ett flertal damm kan framkalla cancer.
Anvand darfor lamplig damm-/spéanutsugning och
skyddsmask.

m Lattmetalldamm kan anténdas och explodera. Hall
alltid arbetsplatsen ren; materialblandningar kan
vara ytterst farliga.

Obs! Brandrisk!
& Slipdamm i filterpasen eller i dammsuga-

rens filter kan sjdlvantandas under ogynn-
samma driftvillkor om t.ex. gnistor bildas
vid slipning av metall. Detta géller speciellt
om dammet innehdller lack, uretanplast
eller andra kemiska @mnen och om slipy-
tan under langre bearbetning upphettas.
Undvik upphettning av slipytan och
maskinen samt tom dammbehallaren all-
tid fore arbetspauser.

Utsugning med dammsugare av annat fabrikat
(Tillbehorssidor)

Anslut en sugslang (tilloehdr) direkt till utsugningska-
nalen 4.

Utsugningskanalen 4 &r av antistatiskt
material. Om en antistatisk sugslang
(tillbehor) anvands, undviks statisk
elektricitet pd maskinen nagot som i
séllsynta fall kan uppsta vid slipning.

Dammsugaren maste vara lamplig for det material
som ska bearbetas.

ANTISTATIC

Vid utsugning av sarskilt halsovadligt, cancerfram-
kallande, torrt damm ska en specialsugare anvandas.

2609932151 » (03.03) T

Svenska-2



Start

Kontrollera natspanningen!

Kontrollera att strémkallans spénning Overensstam-
mer med uppgifterna pa maskinens typskylt. Maskiner
méarkta med 230 V kan &ven anslutas till 220 V.

In- och urkoppling

For inkoppling skjut stromstéllaren Till/Fran 3 framéat
och tryck ner tills den sndpper fast.

For urkoppling tryck ner stromstallaren Till/Fran 3
baktill tills den hoppar till Franlaget.

Varvtalsforval

Med stéllratten 1 kan dnskat varvtal férvaljas (aven vid
maskin igang).

Constant-Electronic haller forvalt varvtal nastan kon-
stant &ven under last.

Erforderligt varvtal &r beroende av materialet och du
maste prova dig fram till rétt varvtal (se Anvéandnings-
tabell).

Efter langre drift med l&gt varvtal ska maskinen for
avkylning koras ca. 3 minuter med hogsta tomgangs-
varvtal.

Val av nedslipningseffekt

Tva driftsatt med olika nedslipningseffekt finns att
tillgé. For omkoppling av nedslipningseffekt tryck ner
upplasningsknappen 12 och vrid funktionsomkoppla-
ren 11 mot symbolen fér 6nskat driftsatt tills den hor-
bart snépper fast.

Koppla inte om driftsattet under slipning! Risk for
kroppsskada.

Y
| 'ﬁ‘b'a
\ Driftsatt 1 (tvdngsmatning)

Detta driftsatt med h6g nedslipningseffekt rekommen-
deras for mycket ojamna, okansliga ytor samt for slip-
polering. Genom tvangsmatning av sliprondellen upp-
nas en jAmn excenter- och rotationsrorelse.

Driftsatt 2 (frigang)

Detta driftsatt rekommenderas for behandiing av
omtaliga ytor samt for finpolering. Genom frigdng av slip-
rondellen uppnas en anliggningstryckberoende rota-
tionsrorelse vid konstant excenterrorelse. Genom att
variera anliggningstrycket kan nedslipningen doseras.

Arbetsanvisningar

m Dra ut stickproppen innan atgérder utfors pa
maskinen.

Borttagning av utsugningskanal

For arbeten utan dammutsugning (t.ex. polering) kan
utsugningskanalen 4 tas bort. Skruva bort skruven 2
med sexkantnyckeln 7 (tilloehdr) och ta bort utsug-
ningskanalen 4 fran huset.

Atermontera  utsugningskanalen i omvand ord-
ningsfdljd. Kontrollera att utsugningskanalen 4 sitter
korrekt i husets 6ppning.

Stéodhandtag
Stédhandtaget 5 kan skruvas fast altemativt i gang-
halet 13 pa hoger eller vanster sida.

Yitslipning
Endast felfria slippapper ger bra slipeffekt samtidigt
som de skonar maskinen.

Koppla pa elverktyget, lagg an med hela slipytan mot
underlaget och rotera med méattligt tryck mot arbets-
stycket.

Kontrollera jamnt anliggningstryck. Lagre anliggnings-
tryck ger hogre slipeffekt och skonar maskinen och
slipverktyget.

Nedslipningseffekten och slipresultatet bestdms i

vasentlig omfattning av valt slippapper (kornstorlek),
varvtalet, driftsattet och anliggningstrycket.

Grovslipning

(Driftsétt 1 eller 2)

Lagg upp ett slippapper med grovt korn (se Anvénad-
ningstabell).

Tryck maskinen latt mot arbetsstycket s att den rote-
rar med hogre varvtal for battre materialavverkning.

Finslipning
(Driftsatt 2)

Lagg upp ett slippapper med fint korn (se Anvénad-
ningstabell).

Genom att latt variera anliggningstrycket eller genom
att andra varvtalssteget kan sliprondellens varvtal
minskas varvid excenterrérelsen férblir konstant.

Forflytta maskinen med maéttligt tryck cirklande eller
alternerande i langs- och tvarriktning &ver arbets-
styckets yta.

Snedstall inte maskinen; i annat fall finns risk for att
arbetsstycket skadas (t.ex. fanér).

Efter avslutat arbete frnkoppla maskinen och lyft bort
den fran arbetsstycket.
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Anvandningstabell
Nedanstaende tabell innehaller riktvarden.

Det &r néstan alltid bast att prova sig fram till den basta
kombinationen for bearbetningen.

Material Korn Stall- Slip-
Grovslipning/ | hjulslage | rondell*
Finslipning IMIIMI
Lack slipa E 180/400 2-3 11
Lack battra 120/240 4-5 I
Lack avlagsna 40/80 5 1|
Mjukt tra 60/240 5-6 11
Hart tra 60/180 5-6 I
Fanér | | 240/320 5 il
Aluminium 80/240 4-5 I
Stal 60/240 5 /1
Stél rostborttagning | 40/120 6 1
Rostfritt stal 120/240 5 I

* I Hérd sliprondell
II: Mjuk sliprondell
III: Sliprondell extra mjuk

Polering

For polering av forvittrad lack eller finpolering av repor
(t.ex. akrylglas) kan maskinen férses med polerverktyg
som t.ex. lammullshatta, polerfilt eller -svamp (till-
behor).

Kontrollera vid polering med hogt varvtal att den
polerade ytan inte uppvarms fér mycket.

Vid polering kan utsugningskanalen 4 tas bort for att
underlatta elverktygets hantering och for att inte skada
arbetsstycket (se Borttagning av utsugningskanal).

Applicera polermedlet med en polersvamp med kor-
sande eller cirklande rorelse och mattligt tryck, lat
sedan polermedlet |att torka.

Efter polermedlets séattning polera med lammullshatta
i korsande eller cirklande rérelse.

Rengoring av polerskivorna.

For att uppnad bra resultat vid polering ska poler-
verktygen regelbundet rengoras.

Polerskivorna rengéras med ett milt tvattmedel och
varmt vatten med jamna mellanrum (anvand e€j
fortunning).

Skotsel och rengoring

m Dra ut stickproppen innan atgérder utfors pa
maskinen.

= Hallmaskinen och ventilationsdppningarna rena for
bra och sékert arbete.

Vid byte av sliprondell (se Byte av sliprondell) kontrol-
lera tatningsmanschetten 10 avseende skada. L&t en
skadad tatningsmanschett bytas ut hos en Bosch-
service.

Om i produkt trots exakt tillverkning och stréang kontroll
stérning skulle uppsta, bor reparation utforas av auk-
toriserad serviceverkstad for Bosch elverktyg.

Var vanlig ange vid forfrdgningar och reservdels-

bestaliningar produktens artikelnummer som bestar av
10 siffror.

Miljohansyn
Atervinning i stillet for avfalls-
hantering
Maskin, tillbehér och férpackning kan
' &tervinnas.

Denna bruksanvisning &r tryckt pa
klorfritt returpapper.

For att underlatta sortering vid atervinning ar plast-
delarna markerade.

Service och kundtjanst

@ +46 (0) 20 41 44 55
FaX: . ottt +46(0) 11 18 76 91

c Forsiakran om over-
ensstammelse
Vi férsékrar harmed under exklusivt ansvar att denna
produkt Gverensstdmmer med fdliande normer och

harmoniserade standarder: EN 50 144 enligt bestam-
melserna i direktiven 89/336/EEG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%,/m A ﬂuf;?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Andringar forbehalles
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Tekniske data

Eksentersliper GEX 150 TURBO

Bestillingsnummer 0601250 7..
Opptatt effekt W] 600
Tomgangsturtall [min'] 3100-6650
Kuttetall ved tomgang  [min™"] 6200-13300
Slipetallerken-turtall

ved driftstype 1 [min'] 290-620
Turtallforvalg ([ J

Svingkrets [mm] 4,5
Slipetallerken-diameter  [mm] 150

Vekt uten

stremledning ca. kgl 2,4
Isolasjonsklasse E/1

Legg merke til bestilingsnummeret for din maskin.
Handelsbetegnelsene for de enkelte maskinene kan
variere.

Stoy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 50 144.

Det typiske A-bedemte lydtrykknivaet for maskinen er
81 dB(A). Stoynivaet under arbeid kan overskride
85 dB(A).

Bruk hgrselvern!

Den typiske hand-arm-vibrasjonen er lavere enn
2,5 m/s?.

Maskinelementer

Turtallsregulator

Skrue til festing av avsugkanalen
P&-/av-bryter

Avsugkanal

Ekstrahandtak*

Fiber-disc*

Vinkel-skrutrekker*

Skrue til festing av slipetallerkenen
Slipetallerken

Tetningsmansjett
Driftstypebryter
Frigjeringsknapp

13 Gjengeboring

* lllustrert eller beskrevet tilbehgr inngéar delvis ikke i le-
veransen.

QY
- O © 00 NO UG~ ON =

-
N

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til terrsliping av tre, kunststoff,
metall, sparkelmasse og lakkerte overflater.

Maskiner med elektronisk regulering er ogsé egnet til
polering.

For din sikkerhet

Farefritt arbeid med maskinen er
kun mulig hvis du leser hele bruks-
anvisningen og alle sikkerhetshen-
visningene og folger de oppgitte
anvisningene ngye.

| tilegg ma de generelle sikker-
hetsinformasjonene i vedlagt hefte

°
1
folges.
m Hvis stromkabelen skades eller kappes under ar-
beid ma kabelen ikke bergres, men stremstepselet

straks trekkes ut. Bruk aldri maskinen med skadet
kabel.

m  Maskiner som brukes utenders ma tilkobles via en
jordfeiloryter med maksimal 30 mA utlesnings-
strom. |kke bruk maskinen i regn eller fuktig veer.

m  Bruk vernebriller.
m Det anbefales 8 bruke vernehansker.
m For alltid kabelen bakover bort fra maskinen.

n Sikre arbeidsstykket. Et arbeidsstykke som hol-
des fast med spenninnretninger eller en skrustikke,
holdes sikrere enn med handen.

m  Maskinen ma kun brukes til terrsliping.
m Asbestholdig material méa ikke bearbeides.

m Hold maskinen alltid godt fast nar du arbeider og
sorg for & sté stedig.

= Under sliping av metaller oppstéar gnistsprut. Pass
pa at ingen personer utsettes for fare. Pa grunn av
brannfaren ma det ikke befinne seg brennbare ma-
terialer i neerheten (gnistenes rekkevidde).

= Sla maskinen alltid av fer den legges ned og vent til
maskinen er stanset helt.

m La aldri barn bruke maskinen.

m Bosch kan kun garantere en feilfri funksjon av mas-
kinen nar det brukes original-tiloeher.
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Utskifting av slipeskiven/
slipetallerkenen

m  For alle arbeider pa maskinen utferes mé stepselet
trekkes ut.

Valg av slipeskive

Avhengig av materialet som skal bearbeides og onsket
slipeeffekt ma det brukes forskjellige slipepapirkvali-
teter:

TTEWood

Til bearbeidelse av alle trematerialer.

Paint
Til bearbeidelse av maling-/lakksjikt hhv. grunning
som fylistoff og sparkelmasse.

[IFEEStone

Til bearbeidelse av ekstrem harde materialer som
stein, marmor, granitt, keramikk eller glass.

DEEESth

Til bearbeidelse av polymermaterialer som Corian® 0og
Variocor® og til bearbeidelse av ekstremt harde mate-
rialer som stein, marmor og glassfiber-kunststoffer.

Skifte slipepapir
Loft slipeskiven 6 opp pa siden og trekk den av slipe-
tallerkenen 9. Rengjer eventuelt slipetallerkenen 9.

Trykk den nye slipeskiven 6 pa undersiden av slipetal-
lerkenen. For & sikre en optimal stevavsuging méa bo-
ringene pa slipeskiven stemme overens med boringe-
ne pa slipetallerkenen.

Valg av slipetallerken

Avhengig av type bruk kan maskinen utstyres med sli-

petallerkener med forskjellig hardhet (se Anvendelses-

tabell):

—  Ekstra myk slipetallerken (III): Til polering av store
flater samt for seerlig felsom sliping (ogsé pa bue-
de flater).

—  Myk slipetallerken (II): Universell bruk, egnet til alle
vanlige slipearbeider.

— Hard slipetallerken (I): Til hoy slipeytelse, seerlig
egnet for store, jevne flater.

Utskifting av slipetallerken

For & kunne skifte slipetallerkenen 9 ma slipepapiret
hhv. polerverktoyet trekkes av. Las skruen 8 med vin-
kel-skrutrekkeren 7 og fiern denne.

Ved pasetting av slipetallerken méa det passes pa
at nesen hhv. taggene pa medbringeren passer
inn i hakkene pa slipetallerkenen.

Hold slipetallerkenen fast og trekk skruen 8 godt fast
med vinkel-skrutrekkeren 7.

En skadet slipetallerken ma straks skiftes ut.

Stov-/sponavsuging

= Stov som oppstér under arbeidet kan vasre helse-
farlig, brennbart eller eksplosivt. Egnede beskyttel-
sestiltak er nedvendig.
For eksempel: Enkelte stovtyper kan veere kreft-
fremkallende. Bruk egnet stov- og sponavsug og
stovmaske.

m Lettmetallstov kan brenne eller eksplodere. Hold
arbeidsplassen alltid ren, fordi materialblandinger
er spesielt farlig.

OBS! Brannfare!
& Slipestov i filterposen hhv. filteret til stov-

sugeren) kan antennes ved ugunstige vil-
ka&r som gnistsprut ved sliping av metal-
ler. Saerskilt hvis stovet er blandet med
lakk-, polyuretanrester eller andre kje-
miske stoffer og slipeemnet er blitt varmt
etter arbeid over lengre tid.

Unngé overoppheting av slipeemnet og
maskinen og tem alltid stevbeholderen
for arbeidspauser.

Eksternt avsug med stovsuger
(Tilbeherssider)

Du tilkobler en avsugslange (tilbeher) direkte til avsug-
kanalen 4.

Avsugkanalen 4 er av antistatisk mate-
riale. Ved ekstra bruk av en antistatisk
avsugslange (tilbeher) forhindres en
elektrostatisk opplading av maskinen,
som ellers kan oppsté i sjeldne tilfeller
ved slipingen.

Stovsugeren mé veere egnet for materialet som skal
bearbeides.

Ved avsuging av seerskilt helsefarlig, kreftfremkallen-
de, tort stev ma det brukes en spesialstevsuger.

ANTISTATIC
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Igangsetting

Vaer oppmerksom pa nettspenningen!
Spenningen til stramkilden méa stemme overens med
informasjonene pa maskinens typeskilt. Maskiner som
er merket med 230 V kan ogsé brukes pa 220 V.

Inn-/utkobling

Til innkobling skyves pa-/av-bryteren 3 fremover og
trykkes ned foran til den gar i 1as.

Til utkobling trykker du pa-/av-bryteren 3 ned bak til
den gér tilbake til av-posisjon.

Turtallforvalg

Med stillhjul 1 kan nedvendig turtall forhdndsinnstilles
(ogsé nar maskinen gar).

Constant-Electronic holder det forh&ndsvalgte turtallet
nesten konstant ogsé under belastning.

Det nedvendige turtallet er avhengig av materialet og
kan finnes frem til med praktiske forsgk (se Anvendel-
sestabell).

Etter arbeid over lengre tid med lavt turtall ma& du la
maskinen ga i ca. 3 minutter med maksimailt turtall.

Valg av slipeytelse

Det stér to driftstyper med forskjellig slipeeffekt til dis-
posisjon. Til skifting av slipeeffekten trykker du frigje-
ringsknappen 12 og dreier driftstypebryteren 11 til den
herbart gar i las pa symbolet for gnsket driftstype.

Ikke skift driftstype i lopet av slipingen! Det er fare
for skader.

s‘
)ﬁvd

Driftstype 1 (tvangsforing)

Denne driftstypen med hoy slipeeffekt anbefales til be-
arbeidelse av sveert rue, ugmfindtlige overflater og il
slipepolering. Med tvangsferingen til slipetallerkenen
oppnas det en jevn eksenter- og rotasjonsbevegelse.

Driftstype 2 (frilop)

Denne driftstypen anbefales til behandling av emfindtli-
ge overflater og til finpolering. Med frilgpet til slipetaller-
kenen oppnas det en presstrykkavhengig rotasjonsbe-
vegelse ved konstant eksenterbevegelse. Ved a variere
presstrykket kan slipeytelsen doseres ytterligere.

Arbeidshenvisninger

m  For alle arbeider pa maskinen utferes mé stepselet
trekkes ut.

Fjerning av avsugkanalen

Ved arbeid uten stevavsug (f.eks. polering) kan avsug-
kanalen 4 fiernes. Skru da skrue 2 ut med en vinkel-
skrutrekker 7 (tilbehar) og ta avsugkanalen 4 av fra hu-
set.

Avsugkanalen monteres i omvendt rekkefelge. Pass
pa at avsugkanalen 4 sitter riktig i husapningen.

Ekstrahandtak

Ekstrahandtak 5 kan skrus inn i gjengeboringen 13 pa
venstre eller hayre side.

Slipe flater

Kun feilfrie slipeskiver gir bra slipeeffekt og skéner
maskinen.

Slas maskinen p4, sett den med hele slipeflaten pa un-
dergrunnen som skal bearbeides og beveg den med
jevnt trykk over arbeidsstrykket.

Pass pa jevnt trykk. Mindre trykk mot underlaget gir
sterre slipeesffekt og skéner maskin og slipeverktay.
Slipemengden og slipebildet bestemmes vesentlig
med valget av slipeskive (korning), turtallforvalget,
driftstypen og presstrykket.

Grovsliping

(Driftstype 1 eller 2)

Sett p& en slipeskive med grov korning (se Anvendel-
sestabell).

Trykk maskinen kun svakt p4, slik at den gar med hoy-
ere turtall og det slik oppnés en sterre slipegrad.

Finsliping

(Driftstype 2)

Sett pa en slipeskive med fin korning (se Anvendelses-
tabell).

Med en svak variasjon av presstrykket hhv. endring av
turtalltrinnet kan slipetallerkenturtallet reduseres, mens
eksenterbevegelsen opprettholdes.

Beveg maskinen med middels trykk i sirkler over flaten
eller skiftevis pé langs og tvers av arbeidsstykket.
Ikke kil maskinen fast, slik at en gjennomsliping av ar-
beidsstykket (f.eks. finér) forhindres.

Nér arbeidet er over, slar du av maskinen og lafter den
deretter opp fra arbeidsstykket.
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Anvendelsestabell
Nedenstéende tabell skal kun veere en veiledning.
Den kombinasjonen som er mest gunstig for bearbei-

delsen kan best finnes frem til ved hjelp av praktiske
forsek.

Material Korn Stillhjul- | Slipetal-
Grovsliping/ | posisjon |lerken*
Finsliping ,_ﬂ“

Grovslipe 180/400 2-3 i

lakkeringer

Utbedre 120/240 4-5 I

lakkeringer

Fierne 40/80 5 I

lakkeringer

Lost tre D) | 607240 5-6 I

Hardt tre 60/180 5-6 |

Finér 240/320 5 I

Aluminium @ 80/240 4-5 |

Stal 60/240 5 /1

Rustfjerning stél 40/120 6 I

Rustfritt stal 120/240 5 |

* I Hard slipetallerken
II: Myk slipetallerken
1II: Ekstra myk slipetallerken

Polering

Til polering av forvitret lakk eller etterpolering av riper
(f.eks. akrylglass) kan maskinen utstyres med tilsva-
rende poleringsverktoy, for eksempel lammeullshette,
polerfilt eller -svamp (tilbeher).

Ved polering med hgyt turtall ma du passe pa at
den polerte overflaten ikke varmes for sterkt
opp.

Til polering kan avsugkanalen 4 fiernes, slik at det er
enklere & handtere maskinen og arbeidsstykket ikke
skades (se Fjerning av avsugkanalen).

Péafer polermiddelet med en polersvamp pa kryss og
tvers eller med sirkelbevegelser og med middels trykk,
la det deretter torke litt.

Poler det terkede polermiddelet med en lammeullshet-
te pé kryss og tvers eller med sirkelbevegelser.

Rengjore polerverktaoy.

Rengjer polerverktayene med jevne mellomrom, for &
oppné bra poleringsresultater.

Polerverktay bor helst vaskes med mildt vaskemiddel
og varmt vann (ikke bruk tynner).

Service og rengjoring

m  For alle arbeider pa maskinen utferes mé stepselet
trekkes ut.

m  Maskin og ventilasjonsspalter ma alltid holdes rene
for & kunne arbeide bra og sikkert.

Nér slipetallerkenen skiftes (se Utskifting av slipetaller-
kenen), m& tetningsmansjetten 10 kontrolleres med
hensyn til skader. En skadet tetningsmansjett méa kun
skiftes ut av et Bosch-serviceverksted.

Skulle maskinen en gang svikte til tross for omhygge-
lige produksjons- og kontrollmetoder, ma reparasjo-
nen utferes av en autorisert kundeservice for Bosch-
elektroverktoy.

Ved alle forespersler og reservedelsbestillinger ma du
absolutt oppgi maskinens 10-sifrede bestillings-
nummer.

Miljovern
Rastoffgjenvinning i stedet for
avfallsdeponering

‘ Maskin, tilbehor og forpakning ber re-

' sirkuleres.
Denne bruksanvisningen er laget av
Kklorfritt resirkulert papir.

For & kunne resirkulere péa en skikkelig méte, er kunst-
stoffdelene markerte.

Service og kundekonsulent

Robert Bosch A/S

Trollaasveien 8

Postboks 10

1414 Trollaasen

® Kundekonsulent . ............ +47 66 81 70 00
Fax ... +47 66 81 70 97

C € samsvarserklzaring

Vi overtar ansvaret for at dette produktet er i overen-
stemmelse med felgende standarder eller standard-
dokumenter: EN 50 144 i samsvar med bestemmelse-
ne i direktivene 89/336/EQF, 98/37/EF.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering

W%/W A ﬂuf;?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Endringer forbeholdes
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Tekniset tiedot
Epdkeskohiomakone GEX 150 TURBO
Tilausnumero 0601250 7..
Ottoteho W] 600
Tyhjakayntikierrosluku  [min™"] 3100-6650
Iskuluku tyhjakaynnilla  [min™'] 6200-13300
Hiomalautasen kierros-
luku kayttdmuodossa 1 [min'] 290-620
Kierrosluvun esivalinta ([ J
Varahtelypiiri [mm] 4,5
@ hiomalautanen [mm] 150
Paino ilman
verkkojohtoa n. kgl 2,4
Suojausluokka E/1

Ota huomioon koneesi tilausnumero. Yksittdisten ko-
neiden kauppanimitys saattaa vaihdella.

Melu-/tarinatieto

Mittausarvot annettu EN 50 144 mukaan.

Yleensa tybkalun A-luokan melutaso on 81 dB(A).
Tybskenneltdessa melutaso saattaa ylittaa 85 dB(A).

Kayta kuulosuojaimia!
Tyypillisesti késivarren térina on alle 2,5 m/s?.

Laitteen osat

- .
- O © O NO G ON =

-
N

13

Kierrosluvun s&atépyora

Ruuvi imukanavan kiinnitykseen
Kéaynnistyskytkin

Imukanava

Apukahva*

Hiomapyoré*

Kulmaruuvitaltta*

Ruuvi hiomalautasen kiinnitykseen
Hiomalautanen

Tiivistysrengas

Kéayttémuodon valitsin
Vapautusnuppi

Kierrereika

* Kuvissa esitetyt ja selostetut lisdvarusteet eivat aina
kuulu toimitukseen.
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Maaraysten mukainen kaytto

Laite on tarkoitettu puun, muovin, metallin, spakkelin ja
lakattujen pintojen kuivahiontaan.
Koneet, joissa on elektroninen séatd, voidaan kayttaéa

my®os Kiillotukseen.

Tyoturvallisuus

Vaaraton tyodskentely laitteella on
° mahdollinen ainoastaan, luettuasi
1 huolellisesti kaytté- ja turvaohjeet
sekd seuraamalla niiden ohjeita
tarkasti.
Lisaksi tulee noudattaa oheen liite-
tyn vihkosen yleisia turvaohjeita.

Jos verkkojohto vahingoittuu tai katkeaa ei johtoa
saa koskettaa, vaan pistotulppa on valittémasti ir-
rotettava pistorasiasta. Ala koskaan kayté laitetta,
jos verkkojohto on viallinen.

Liité laitteet, joita k&ytetédan ulkona, vikavirta-suoja-
kytkimen (Fl) kautta, jonka laukaisuvirta on korkein-
taan 30 mA. Ald kayta laitetta sateessa tai kosteu-
dessa.

Kayta suojalaseja.

Suosittelemme suojakasineiden kayttoa.

Tarkista aina, ettéd verkkojohto kulkee laitteesta
poispain.

Varmista tyékappale. Kiinnityslaitteilla tai ruuvi-

penkissé kiinnitetty tydkappale pysyy tukevammin
paikoillaan, kuin k&dessé pidettyna.

Laitetta saa kayttaa vain kuivahiontaan.
Asbestipitoista materiaalia ei saa tydstaa.

Pid& aina tydn aikana koneesta hyvin kiinni ja huo-
lehdi tukevasta seisoma-asennosta.

Metallien hionnassa esiintyy kipindintia. Tarkista,
ettei kenellekd&n aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran
takia ei lahistolla saa olla mitdan palavia aineita (ki-
pindetaisyydelld).

Pyséyta aina kone, ennen kuin asetat sen pois
kasistasi ja odota, etta terien liike lakkaa.

Ala koskaan salli lasten kaytta laitetta.

Bosch takaa laitteen moitteettoman toiminnan ai-
noastaan, jos kaytetédan talle laitteelle tarkoitettuja
alkuperéisia varaosia.

Suomi-1



Hiomapyoron/hiomalautasen vaihto

m Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia lait-
teeseen kohdistuvia téité.

Hiomapyo6ron valinta
Riippuen tydstettavasté materiaalista ja halutusta hio-
matehosta tulee kayttaa erilaisia hiomapyoroja:

T FWood

Kaikkien puuainesten tydstoon.

Paint
Maali-/lakkapintojen ja pohjustusten kuten taytteen ja
spakkelin tydstoon.

[EEEStone

Aarettdman kovien materiaalien, kuten kiven, marmo-
rin, graniitin, keramiikan ja lasin tydstoon.

I]HEEStmm

Polymeerimateriaalin, kuten Corian® ja Variocor® seka
aarettdman kovien materiaalien, kuten kiven, marmo-
rin ja lasikuitumuovin tydstdon.

Hiomapaperin vaihto
Nosta hiomapydrda 6 reunasta ja veda se irti hioma-
lautaselta 9. Puhdista hiomalautanen 9 tarvittaessa.

Paina uusi hiomapydrd 6 hiomalautasen alapintaan.
Parhaan mahdollisen pdlynimun takaamiseksi tulee
hiomapy6rén reidt olla kohdakkain hiomalautasen
aukkojen kanssa.

Hiomalautasen valinta

Kaytosta riippuen voidaan sahkotydkalu varustaa eri

kovuutta olevilla hiomalautasilla (katso Hiontataulukko)

— Hiomalautanen erityisen pehmea (I11): Suurempien
pintojen kiillottamiseen seka erittain tarkkaan hion-
taan (myos siséanpain kaartuvien pintojen hiomi-
seen).

— Hiomalautanen pehmeé (II): Yleiskéayttoéon, sovel-
tuu kaikkiin tavanomaisiin hiontatéihin.

— Hiomalautanen kova (I): Soveltuu korkealla teholla
hiomiseen, etenkin suuria, tasaisia pintoja
késiteltéessa.

Hiomalautasen vaihto

Veda4 irti hiomapyoro tai Kiillotustydkalu hiomalautasen
9 vaihtoa varten. Avaa ruuvi 8 kulmaruuvitaltalla 7 ja
poista se.

Hiomalautasta kiinnitettdessa on tarkistettava,
ettd vaantion nokat ja hammastus sopivat hio-
malautasen aukkoon.

Pid& kiinni hiomalautasesta ja kirista ruuvi 8 hyvin kul-
maruuvitaltalla 7.

Vaihda vaélittomasti vaurioitunut hiomalautanen
uuteen.

Polyn-/purun poistoimu

m  Tydssa syntyva pdly voi olla terveydelle haitallista,
palavaa tai rgjahdysaltista. Sopivat suojavarusteet
ovat valttamattomia.

Esimerkiksi: Monia pdlyja pidetéén karsinogeenisi-
na. Kayta soveltuvaa poélyn-/lastunpoistoimua ja
pdlynsuojanaamaria.

n  Kevytmetalliptly saattaa syttya tai rgjahtéa. Pida
aina tydpaikka puhtaana, koska materiaalisekoituk-
set ovat erityisen vaarallisia.

Huomio, tulipalovaara!

& Suodatinpussissa tai po6lynimurin suo-
dattimessa oleva hiomapdly saattaa epa-
suotuisissa olosuhteissa, kuten
kipindsta, metallia hiottaessa, syttya it-
sestaan. Vaara on erityisen suuri, jos pély
on sekoittunut lakka-, polyure-
taanijaannésten tai muiden kemiallisten
aineiden kanssa ja hiottavan kappaleen
ollessa kuuma pitkéan tyérupeaman takia.
Valta hiottavan kappaleen ja koneen yli-
kuumentumista sekd tyhjennd aina
polysailié enne tyétaukoja.

Polynpoisto polynimurilla
(Lisatarvikesivut)
Liita imuletku (lisatarvike) suoraan imukanavaan 4.

Imukanava 4 on tehty antistaattisesta
materiaalista. Jos liséksi kaytat antis-
taattista imuletkua (lisatarvike) estyy
sahkotydkalun staattinen latautuminen,
joka muutoin saattaa esiintya, joskin
harvoin.

ANTISTATIC

Polynimurin tulee soveltua tyostettavélle aineelle.
Imuroitaessa terveydelle erityisen vaarallista, karsino-
geenista kuivaa poly4, tulee kayttdd erikoispdlynimu-
ria.
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Kayttoonotto

Tarkista verkkojannite!
Virtaldhteen jannitteen téytyy olla sama kuin mallikil-
peen merkitty. 230 V-merkittyja laitteita voidaan kayt-
t&8 myos 220 V verkoissa.

Kaynnistys ja pysaytys

Kaynnista kone tydontdmalla kaynnistyskytkin 3
eteenpain ja painamalla sitd alaspain lukkiutumiseen
asti.

Pysaytéa kone painamalla kéynnistyskytkimen 3 taka-
osaa niin, etta se ponnahtaa takaisin OFF-asentoon.

Kierrosluvun esivalinta
Aseta tarvittava kierrosluku saatépyoralla 1 (myds kay-
tén aikana).

Constant-Electronic (vakioelektroniikka) pitda asetetun
kierrosluvun lahes vakiona myds konetta kuormitetta-
essa.

Tarvittava kierrosluku on riippuvainen materiaalista ja
se voidaan parhaiten maéaritelléa kokeilemalla (katso Hi-
ontataulukko.)

Jos kaytat konetta pitkdan pienella kierrosluvulla, tulee
sinun valilla jaahdyttéa se kayttdmalla sita n. 3 minuut-
tia taydella kierrosluvulla kuormittamattomana.

Hiontatehon valinta

Voidaan kayttd& kahta erilaista kdyttémuotoa, joilla on
erilainen hiontateho. Vaihda hintateho painamalla va-
pautusnuppia 12 ja kdéntamalla kayttdmuodon valitsin
11 halutun kdyttdmuodon tunnuksen suuntaan kuulu-
vaan lukkiutumiseen asti.

Al3 vaihda kayttémuotoa hionnan aikana! Louk-
kaantumisvaara.

Y4
[ \,a¥2 kayttsmuoto 1
\ (pakkotoiminen liike)

Tata suurta hiontatehoa edustavaa kayttdmuotoa suo-
sitellaan kytettavaksi karkeiden, epéherkkien pintojen
tydstdodn ja hiovaan kiilllotukseen. Hiomalautasen pak-
kotoimisen likkeen ansiosta saavutetaan pysyvéa epéa-
kesko- ja pyorimisliike.

Kayttémuoto 2 (vapaakaynti)

Tatd kayttdémuotoa suositellaan herkkien pintojen
tydstéon sekd hienokiillotukseen. Hiomalautasen va-
paan likkeen ansiosta aikaansaadaan tydstdpaineesta
riippuva kiertoliike epékeskoliikkeen séilyessé vakiona.
Muuttamalla painetta tydkappaletta kohtaan voidaan
hiontatehoa annostella.

Tyoskentelyohjeita

m Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia lait-
teeseen kohdistuvia téité.

Imukanavan irrotus

Tybskenneltaessa iiman pdlynpoistoa (esim. Kkillotus)
voidaan imukanava 4 irrottaa. Kierrd irti ruuvi 2 kulma-
ruuvitaltalla 7 (lisétarvike) ja irrota imukanava 4 kotelosta.

Asennus tapahtuu kdanteisessé jarjestyksessa. Tarkis-
ta, ettd imukanava 4 asettuu oikein kotelon aukkoon.

Apukahva
Apukahva 5 voidaan kiertéa kierrereikéan 13 oikealla
tai vasemmalla puolella.

Pintojen hiominen

Vain moitteettomassa kunnossa olevat hiomapydrét
antavat hyvan hiontatehon ja saastavat sah-
kotyodkalua.

Kéaynnisté kone. Aseta se koko hiomapinnallaan tyds-
tettdvaa pintaa vasten ja liikuta sitéd kohtuullisella pai-
neella tybkappaleen yli.

Kiinnitd huomiota tasaiseen paineeseen tydkappaletta
vasten. Pienempi paine aikaansaa paremman hionta-
tehon ja s&astaa laitetta seka hiomatydkalua.
Hiontateho ja hiontajalki maaraytyy paaasiassa hio-
mapyoron (karkeus), kierrosluvun, kayttémuodon ja
tyéstépaineen mukaan.

Karkea hionta

(Kayttdmuoto 1 tai 2)

Aseta karkea hiomapydrd (katso Hiontataulukko).
Paina konetta vain kevyesti, jotta se kéy suuremmalla

kierrosluvulla ja saavuttaa suuremman aineen poisto-
tehon.

Hionohionta

(Kayttébmuoto 2)

Aseta hienompi hiomapyoro (katso Hiontataulukko).
Muuttamalla tydstdpainetta hieman tai vaihtamalla
kierroslukualuetta, voidaan hiomalautasen kierroslu-
kua pienent&a, jolloin epakeskoliike pysyy vakioina.
Liikuttele konetta kohtuullisesti painaen kiertoliikkein
tai vuorotellen tyokappaleen poikittais- ja pitkittéis-
suunnassa.

Ala kallista konetta, jotta tydstettdvan tydkappaleen
lapihionta (esim. viilu) estettéisiin.

Pyséyta kone tydjakson paattyessa ja nosta pois se
tybkappaleesta.
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Hiontataulukko
Allaclevassa taulukossa olevat arvot ovat vain ohjear-
voja.

Kulloiseenkiin tydsté6n sopiva yhdistelma 6ytyy par-
haiten kaytanndssa.

Materiaali Karkeus Saaté- |Hioma-
Karkea pyordn |lauta-
hionta/ asento |nen*
Hionohionta | (g

IR

Maalien hionta ,i 180/400 2-3 I

Maalien 120/240 4-5 1

korjaus

Maalien poisto 40/80 5 11

Pehmed puu [ 60/240 5-6 11

N

Kova puu 60/180 5-6 I

Kovalevyt 240/320 5 I

Alumiini 80/240 4-5 i

Teras 60/240 5 /1

Ruosteen poisto teras | 40/120 6 11

Ruostumaton teras 120/240 5 I

* I Hiomalautanen kova
II: Hiomalautanen pehmea
III: Hiomalautanen erityisen pehmeé

Kiillotus

Rapautuneiden maalien tai naarmuijen (esim. pleksilasi)
uudelleen kiillottamista varten voidaan sahkdtydkalu va-
rustaa vastaavilla kiillotustydkaluilla, kuten lampaanvilla-
hupulla, killlotushuovalla tai -sienelld (lisatarvikkeita).

Kiillotettaessa suurta kierroslukua kayttaen, on
varmistettava, ettei kiillotettava pinta kuumene
liikaa.

Kiillotusta varten voidaan imukanava 4 poistaa, ko-
neen kasittelyn helpottamiseksi ja tydkappaleen naar-
muttamisen estémiseksi (katso Imukanavan irrotus).

Ty6sta Kiillotusaine pintaan kiillotussienella risti- tai
kiertoliikkein kohtuullisella paineella ja anna aineen kui-
vua hieman.

Kiillota kuivunut kiillotusaine lampaanvillahupulla ja ris-
ti- tai kiertoliikkein.

Kiillotusty6kalujen puhdistus.

Puhdista Kiillotustydkalut sdannéllisesti hyvan kiillotus-
tuloksen varmistamiseksi.

Ne pestdan parhaiten 1ampimalla vedelld, johon on li-

satty mietoa puhdistusainetta (ei saa kayttda ohentei-
ta).

Huolto ja puhdistus

m Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia lait-
teeseen kohdistuvia téité.

m Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaina voidaksesi
tyéskennelld hyvin ja turvallisesti.

Jos hiomalautasta vaihdetaan (katso Hiomalautasen
vaihto), tulee tiivistysrenkaan 10 kunto tarkistaa. Anna
Bosch-korjaamon vaihtaa vaurioitunut tiivistysrengas.

Tama laite on suunniteltu, valmistettu ja testattu erittain
huolellisesti. Mikéli siin& siita huolimatta iimenee jokin
vika, anna vain Bosch-huoltoliikkeen suorittaa tarvitta-
vat korjaukset.

limoita ehdottomasti laitteen 10-numeroinen tilaus-
numero kaikissa kyselyissé ja varaosatilauksissa.

Ympaéristonsuojelu

‘ Naméa kéayttdohjeet on valmistettu

' kloorittomasti valkaistusta uusiopape-
rista.

Raaka-aineen uusiokaytto
jatehuollon asemasta

Laite, tarvikkeet ja pakkaus tulee havittdd ymparis-
tdystévallisesti toimittamalla ne kierratykseen.

Lajipuhdasta kierrattamista varten muoviosissa on
merkinnat.

Huolto

Robert Bosch OY

Ansatie 6 a C

01740 Vantaa

© +358 (0)9/43 59 91
Fax ......... ... +358 (0)9/8 70 23 18

c Todistus standardinmukai-
suudesta

Todistamme téten ja vastaamme yksin siitd, etta tdma
tuote on alla lueteltujen standardien ja standar-
doimisasiakirjojen vaatimusten mukainen EN 50 144
seuraavien  direktiivien maardysten  mukaisesti:
89/336/ETY, 98/37/EY.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

7//4/%%%/ A ﬂuf;?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Pidatamme oikeuden muutoksiin
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XapaKTNPIOTIKA UNXAVAHATOG

'EKKEVTPO TpIBEio GEX 150 TURBO

Kwd1kog ap1l. 06012507..
OvouaoTIKN oXUg [W] 600

AplB. OTPOPOV

XWPIC PopTio [min~'] 3100-6650
Ap1BuoG eHBOAICUDV

XWpIic popTio [min”'] 6200-13300
ApLBUOG OTPOPWV

diokou Aelavong otov

Tpomo Aettoupyiag 1 [min™'] 290-620

MpoeruAoyr aplBuou
oTPOPWV °

KUKAOG TtaApoU [mm] 4,5

@ Aiokou Aelavong [mm] 150
Bapog xwpig nAek-

TPLKO KAAWDL0 TiEP. [kg] 2,4
Movwan B /1

MapakahoUpe MPOCEETE TOV KWLIKO aplBud Tou
MNXAVHaTog 0ag. O eUMOPIKOG XAPAKTNPLOUOG
OPLOUEVWV UNXAVNUATWV UMOPEL va dlapEpEL.

MAnpo@gopicg yia 60pufo Kal
dovnoeig

EEakpiBwon Twv TIHWV HETPNONG CUUPWVA UE
EN 50 144.

H oUppwva pe v KAumuAn A ekTiunOeioa
XOPAKTNPLOTIKY) OTABUN OKOUGTIKNAG TEONG TOU
pnxavnuatog avépxetal oe 81 dB(A). H otabun
BopURoU KATA TNV epyaocia propei va Eenepdoel
1a 85 dB(A).

dopaTe wraomideg!

O XapaKTNPLOTIKOG KPAdAOHOG XEPLOU-UTPATOOU
eivat xaunAdtepog anod 2,5 m/s?.

Mépn pnxavapatog

Tpoxiokog TpoeMAOYNG aplb. OTPoOPV
Bida yla otepEwon Tou KavaAlou
avappoenong

3 Awakomntng ON/OFF

4 KavaAl avappopnaong
5 MpoaoBetn Aapn*

6 SHUpPLOOPUANO*
7
8
9

N =

FwviokAel1do Bdwv*
Bida yla otepEwaon Tou diokou Asiavong
Aiokog Aeiavong
10 Mavogta oteyavotnTag
11 Al0KOMTNG TPOTIWV AElTOUPYIAG
12 Kouprmi aropavaalwong
13 TpUma Je oneipwpa
* EZapTHHATA TTOU ameIKovi{ovTal Kal TEplypagovTail &
ouV0d£UOUV MAVTOTE TO PNXavnua.

XpRon cUPPWVa JE TOV TPOOPICHO

To unxavnua mpoopiletal yia tnv &npen Aeiavon
EUAoU, TMAQOTIKOU, HETAAAOU, OTOKOU KABWG Kat
BEPVIKWUEVWV ETILPAVELDV.

Mnxavnuata Me NAEKTPOVIKY pUBUION eival
£Miong KatdAAnAa Kat yta oTiABwon.

FMa Tnv acpalsida oag

Akivduvn epyacia g To pnxavnua
cival yovo duvartn, av diapaceTe
evTeAWG TIG 03NYieg XpPAONG Kal TIG
uUTTodciEeIC aoPAAEIag Kal ThPEITE
auoTnpa TIG odnyieg mTou TmepI-
£XOVTaI C' QUTEG.

SUMTTANPWHATIKA npENel va
TNPOUVTAI Kal Ol YEVIKEG uUTO-
dei&ei1g aopalsiag mou mepigxovral
0TO CUMUTTApPadI30EVO GUAAGSIO.

s Mnv ayyiete 10 KoA®dl0 SKTUOU OF
MePIMTWOoN TOU KATA TNV €pyacia umooTel
BAAGBN 1 Korel TeAiwg, aAAA BYAATE QUECWGS TO
@1g anod v mpila. Mn XPNOILOTIOIEITE TIOTE TO
MNXAvNua He pOAPUEVO KAAWDIO.

m SUOKEUEG KAl MNXAVAMATA TIOU  XPENOUUO-
noloUvTal oto Unalbpo TPEMEL va ouvdEovTal
ME TO OIKTUO MEOW €VOC TPOOTATEUTIKOU
dlakorn  dappong (FI) pe  peEyloto  UYog
pelpatog  evepyoroinong  30mA. Mn
XPNOLIOTIOLEITE TO UNYXAVNUA/TN CUCKEUY OTNn
Bpoxn.

m  ®opATe MPOCTATEUTIKA YUOAILQ.

m S0C OUVIOTOUME va (POPATE TIPOCTATEUTIKA
yavTia.

= AMOMOKPUVETE TO KOAWSIO TAVTOTE THOW ATO
TO HNXAvnua.

m Ao@alioTe To uUnNd Katepyacia Tepayio. 'Eva
UTO KATEPYAOIA TEUAXIO TIOU OTEPEWVETAL HE
™ PBonbela piag dAta&ng oUoPIENG 1 HIag
MEYKEVNG €lval OTEPEWMEVO ME HEYAAUTEPN
ao@AAEla Ao £va TIOU CUYPATLETAL UE TO XEPL.

m TO pnxavnua emTPEMETAl va Xpnotdoroleital
povo yia Enpn Aslavon.

m Aev ETUTPEMETAL N KATEPYAOIA AUIAVTOUXWV
UALKQV.

m Otav gpydlecBe pe TO PNXAVNUA KPATATE TO
MAvTa KaAd Kal QPOVTICETE yla TNV ao(pain
OoTAO0N TOU OOUATOG 0AG.

m Katda m Aciavon PeTdAwv dnuioupyeitat
oTivenpLopog. NpoogxeTe va un dnuloupyeitat
Kivduvog oe AAAa mpoowria. Emeldr] umapxet
Kivduvog TupKaylag Oev  ETUTPEMETAL va
Bpiokovtat oto YUpw Xwpo (meploxn
oTivONPLoPoU) EUPAEKTA UAIKA.

[i]
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m [pwv amobéoete TO pnxavnua 6O€ote TO
OTIWOdNTIOTE EKTOG AEITOUPYIAG KAl TIEPIUEVETE
WOTTIoU va AYel EVTEA®G va KIveiTal.

m  Mnv emuTpEPeTe MOTE O MASIA TN XPNON Tou
MNXAVAMATOG.

m H Bosch gyyudral v dagoyn Asitoupyia tou
MNXQAVIUATOG HOVO OTAV YIA TO UNYXAVNHA auTo
XpnoigoroloUvTal Ta TpoRAemdueva yvnola
eEaptnuara.

AvTIKaTaoTaon opupidopuAiiou/
diokou Agiavong

m [plv anod kabe epyacia oTo idlo To unYXavnua
Byalete TO PIg Ao TV Tpida.

EmAoyn Tou opupid6puAiiou

H mootnta Twv @UAAwV Aeiavong mpénetl va
EMAEYETAL AVAANOYA HE TO UTIO KATEPYAOIA UALKO
Kal TNV emBuunTh agaipean UALKOU:

T FWood

[a v katepyaoia OAwWV TwV UAIK®V arod EUAo.

Paint
Ma v Katepyaoia oTpwUATWV Ao Xpwpata/
Bepvikian anod actapwUaAta, OTwS YEUIoHATA Kal
otokapiopata.

[IFE¥Stone

Ia TNV KATepyaoia akpwe OKANPWV UALK®OV, TL.X.
TMETPWMATA, HAPHAPO, YPAVITN, KEPAULIKA UAIKA
YUQAL

DEEEStmgm

Ma Vv KaTtepyaoia TIOAUMEPWV UAIKQV OTwg
Corian® kat Variocor® kaBwg kat eEalpeTika
OKANPW®V UAIKQV, TL.X. TETPWMUATA, HAPUAPO, Kal
TAQOTIKWV UAIKWV EVIOXUMEVWV WE (vEG UAAOU.

AvTIKaTdoTaon Tou pUAAoU Agiavong
AvaonKwoTe TO OUUPLBOPUANO 6 amod Ta TAdyLa
Kal apalp€oTe To amo 1o dioko Asiavong 9. Av
Xpelaotei, kaBapiote 1o dioko Aelavong 9.

MatnoTte To VEO OUUPIOOPUANO 6 emdvw OTNV
KATw TAeupd Tou diokou Aeilavong. lMNa va
e€aopalloBel n BEATIOTN avappoOPnon OKOVNG
MpPEMeL ol TPUTEG TOU OMUPLOOPUAAOU va
TAUTIOTOUV W eKeiveg Tou diokou Aelavong.

EmAoyn Tou diokou Asiavong

To pnxavnua urnopei va e&omAtotel pe dlokoug

Aelavong Sl0QOPETIKNG OKANPOTNTAG, avaloya

ME TNV ekaotote xpnon (BAéme ,Mivakag

£QAPUOYOV™):

- Alokog Aelavong e&alpeTikd paAakog (III):
Ia ™ oTIABWwoN HEYAAWV ETIPAVEIDY KABWG
Kat yia Aeiavon pe 1dlaitepn emde&loTnTa
(aKOMA Kal 0€ KUPTEG ETIIPAVEIEG).

- Alokog Aelavong paAakog (I0):
XPNOIUOTIOIOUUEVOG YEVIKA, Yia OAEG TIG
ouvnBlouEveg epyaacieq Aelavong.

- Alokog Aeiavong okAnpog (I): Ma uynAn
anodoon Aeiavong 1dlaitepa oe PEYANEG
eMinedeg EMPAVEIEG.

AvVTIKATAOTAON TOU 3ioKOU Asiavong

lMa va avTikataotnoete 1o dioko Aeiavong 9
agalpéote To OUUPIOOQUANO 1, avdaloya, To
epyakeio oTiABwong. Auote TN Bida 8 pe TO
YWVIOKAELSO0 7 KL AKOAOUBWG APALPEDTE TNV.

Kata Ttnv TomoB£Tnon Tou diokou Asiavong
TIPOCEXETE, WOTE Ol TIPOEEOXEG I Ol 0SOVTWOEIG
TOU OUYXPOVIOTH Va TmpooapuolovTal OTIg
£00X£G TOU diokou Asivaong.

JuyKpaTnote To dioko Aslavong kat opi&te TN
Bida 8 KaAd pEe TO YWVIOKAELDSO 7.

AVTIKATAOTNOTE OHEOWG TUXOV XOAAOHEVOUG
diokoug Aciavong.

Avappopnon okovng Kai ypeliwv/
POKAVISIOV

m Ol okOveg mTou dnuioupyouvTal KATd TNV
gpyacia propel va eivat  avbuylelveg,
eUQAEKTEG 1] EKPNKTIKEG. ' AUTO TPETEL va
AapBdavovTtal KaTaAANAd JETPA TIPOOTACIAG.
lMa mapdadelypa: Meplkég OKOVEG OUYKATA-
AEyovTal OTIG KAPKIVOYOVEG. XPNOLUOTIOLEITE
TNV KATAAANAN avappopnaon okovng/ypellmv/
poKavIdLwV Kat popate npoowtida
mpooTaciag and okovn.

m H okovn amo elagpd PETAAAQ propel va
ava@AexTein va ekpayei. AlaTnpeite T0 XWPO
™G epyaciag oag mavra kabapd emeidn ot
avapi&elg UAIKav eival 1Idlaitepa emikivduveg.
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MNpoooxn, Kivduvog mupKayiag!

& H okovn Asiavong oTo odko QiATpou i To

QIATPO TOU aAMOPPOPNTRPA  OKOVNG
HmopoUV va autoava@AexTouyv, IS1aiTepa
UTIO dUOXEPEIG OUVONKEG epyaociag, mm.X.
ano To omvenpiopo Kara Tn Aciavon
HETAAAWV. 131aiTepa oTav  eival
AvapeIyHEVN HE KaTAAoima BEPVIKIAV,
moAuoupeBaviou 1 AAAWV  XNHIKOV
UAIK@OV Kal To umo Agiavon UAIKO eival
KauTo AOYyw Hakpag SidpKelag TnG
epyaoiag.
AmogpeUyete TNV unmepPBoAikn Bpuavon
TOU uUmo Asiavon UAIKOU Kai Tou
HNXavApaTog Ki adsialete To doxeio/To
KOUTI OKOVNG KAOe (popd MpIvV KAVETE
S1aAeippa.

EEwTEPIKN avappo@non ue amoppoPnTipa
(ZeAideg eEapTnuATWY)

SuvdEaTe TO OwANva avappoPnong (e1dlkd €&-
Aaptnua) kateuBeiav oTo KavaAl avappoenong 4.

To kavaAl avappo®nong 4 sival ano
QVTIOTATIKO UAIKO. Z& TEPIMTWON
Tou 6a XPNOIUOTIONCETE £MIONG Kl
€vav avTIoTATIKO CWANVvVa avappo-
eonong (edkO eEaptnua), TOTE
eumodileTal pla evOEXOUEVN NAEK-
TPOOTACIKI] QOPTION TOU HNnXa-
VIHATOG, TIOU O€ OPLOUEVEG OTIAVIEG
TMEPIUMTWOEIS UTMOPEL va ePaVIOTEL
Kata ) Aeiavon.

O anoppoPnTNPAG OKOVNG TIPETEL va gival KAT-
AAANAOG Yla TO EKAOTOTE UTIO KATEPYAOIA UALKO.
Ma v avappognon dlaitepa avOuylelvng,
KapKlvoyovag, &npng okovng TIpEMEL  va
XpPnotuornoindei £vag 181KOG amoppoPNINPaAgG.

ANTISTATIC

©£on oc AsiToupyia

AwoTe Mpoooxn oTNV Taon Tou SIKTUOU!
H Ttdon g mmyng pelhaTtog TIPEMEL va
AVTIOTOLXEL TANPWG OTNV TACN HOU avaypagpeTal
oTnV TIVOKIda TOU KATAOKEUAOTN MAVW OTO
pNXavnua. Mnxavnuata Je avaypapuevn taon
230 V Aettoupyouyv ermiong kat ota 220 V.

©£on o AsiToupyia/eKTog AsiToupyiag

MNa va 6€oeTe TO unYXAvnua oe AsiToupyia
onpw&Tte 10 dlakomntn ON/OFF 3 mpog ta eumnpog
Kdl TOTAOTE TOV TPOG TA KATW MEXPL va
HavOaAWOEL.

[a va 0€0eTe TO PNXAVNUA EKTOG AsiTOUpyiag
natnote 1o dlakormtn ON/OFF 3 oto micw PEPOG
MEXPL va ekTIvayTel otn B€on OFF.

MposmAoyn apiBpol oTpopwV

ETuAEETE pe TOV TPOXiOKOo pUBuong 1 Tov
anapaitnTo aplBuod TPOPWYV (AKOUN KAl KATA TN
SlApKELA TNG TIEPLOTOPPTG TOU PUNYXAVAATOG.

H nAektpovikn otaBeporoinon ,Constant-
Electronic® dlatnpel oxedov 0oTabepd TOV
TIPOETUAEYUEVO APLOUO OTPOPMV, AKOUN KAl UTIO
QopTio.

O anapaitnTog apleuog oTPOPHV EEAPTATAL ATIO
TO UTIO KATEPYAOoia UAIKO Kal Mropei va
efakplBwbel pe TPAKTIKA  dokiur  (BAEme
LMivakag epapuoywve.)

MeTd amd MO epyacia  OXETIKA HEYAANG
Sl1APKELAG AP)OTE TO UNXAvnua va epyachei yia
3 Mepinou AeTTd Xwpig GOPTIO Kal UE TO HEYLOTO
apLOUO OTPOPMV YIA VA KPUMOEL.

EmAoyn TnG agaipeong UAIKoU

Yrapyxouv duo  TPOmMolL  Asltoupyiag e
SIAQOPETIKA LKAVOTNTA aPaipeong UAIKOU N
KABe pia. MNa v  aAAa&ete n Babuida Lkavotntag
agaipeong UAIKKOU  TATAOTE TO  KOUWT
aropavddaAwong 12 kal yupioTe To SlAKOMTN
TpoOTwV Aeltoupyiag 11 péxpt v' akoUoeTe OTL
HavdAAwoe otn B€on Tou BpiokeTtal To cUUBOAO
TOU €MBUPNTOU TPOTIOU AELTOUPYIAG.

Mnv alAalete Tov TpoOmo AsiToupyiag oTav
Aclaivere! Anploupyeitat Kivduvog
TPAUMATIONOU.

E s”
| )\‘s)a Tpomog AeiToupyiag 1
(e§avaykaopgvn oupnspm'rpmpn)

AUTOG O TPOTIOG )\su'oupylaq ME UYNAN aq)alpaon
UAIKOU TmpoTeivetal yla TNV Katepyaocia
XOVTPOEIdWYV, WUNn €UaioONTWV emmPavelwv. Xapn
otnv eEavaykaouevn [eAeyxOuevn]
OUUTEPLOTPOPN TOU diokou Aeiavong
ETUTUYXAVETAL MO OMOLOMOPQN EKKEVIPN Kal
KUKALKT Kivnon.

Tpomnog AsiToupyiag 2

(eAeUBepn Kivnon)

AUTOG 0 TPOTIOG AeTOoUpYiag TpoTeiveTal YA TNV
KaTepyaoia guaiobnTtwy emeavelwv Kabmg Kat
OTIC epyaocieg AemtoAeiavong. Xadapn otnv
eAelBepn [ppevaplopévn] kivnon Tou diokou
Aelavong  emTUYXAVETAL, UTIO  OMOLOMOP®PN
E€KKEVTPN  Kivnomn, Mla  KUKAIKR  Kivnon,
aveEAPTNTN aro TNV Tiieon mou eEAokeite OTO
pnxavnua. EKTog autou priopeite va pubuioste
v agaipeon UAIKKOU He METABOAN NG
e€aokoUevng mieong.
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YModEIEEIq yIa TRV EKTEAEON
£PYACIOV

= [ptv and kaBe epyacia aTto 510 To unxavnua
Byalete TO PIg Anod TV Tpida.

A@aipeon Tou KavaAioU avappopnong

‘OTav epyalecde XwpIig avappopnon okovng (TL.x.
Katd TN OTIABwON) WMopeite V' aQalpEsETE TO
KavaAl avappoenong 4. ' autd amopakpUVTE
Bida 2 pe TO YwVIOKAewo BWOwv 7 (eBIKO
€EAPTNUA) KL APALPECTE TO KAVAAL AVAPPOPNONG 4.

a va ouvapoAOYNOETE TO KAVAAL AvappOPnoNng

akoAouBnote TV avtiotpon  dladlkaoia.
MpoogEte, TO KavaAl avappoenong 4 va
ToroPemBel  OWOTA  OTO  AVOlyMa — Tou
MNXQVNuaTog.

Npoc6eTn Aapn

H mpooBetn Aafry 5 propei va Bidwbel kat
ermmAoyn Oe&ld 1N aplotepda oty Tplma e
oneipwua 13.

Aciavon emeaveiwv

Movo dagoya OpUPIOOPUAAA ATIOPEPOUV KAAN
AelavTikn  amddoon Kal mpootatelouv  TO
HnXavnua.

©&0Te TO UNXAvNnUa oe AelToupyia, TOMoBeTNOTE
TO HE OAN TNV em@pavela Aeiavong emavw otnv
UMd KATEPYAOoia EMIPAVELA KAl PETAKIVEITE TO
AoKOVTAG MHETPIO Teon emMAvw OTO UTIO
Katepyaoia Tepdylo.

Aivte Tpoocoxn OTNV EQAPHUOYYT] OUOLOPOPPNG
mieong. XaunAoTepn micon ano@epel KAAUTEPN
AEWQVTIK  amodoon kKal mpootateUsl  TO
uNXAavnua Kat To epyaleio Aeiavong.

H a@aipeon UAKKoU Kal 1 eguQAVION TNG
AELAOPEVNG ETIPAVELAG €EQPTOUVTAL KUPIWG ATtO
TNV €MAOYT TOU OUUPIBOPUANOU (TNV KOKKWAT),
NV TPOETUAOYN TOU aplOpoU OTPOPWV Kal TNV
eEaokoUevn mtieon.

SexovTpiopa

(Tpormog Aettoupyiag 11 2)

Mepdote £va OUUPLBOPUANO HE XOVTPT KOKKWON
(BAEme ,Mivakag eQapUOYWOVE).

AoKeiTe HOVO EAAPPA TIiEON OTO UNXAVNA- AUTO
gpyaletal €Tl hHe UYPNAO aplBUO OTPOPWV KL
au&aveTal n apaipeon uAlkoU.

AenToAgiavon

(Tpormog Aeltoupyiag 2)

Mepdote €va OpUPIBOQUANO HE TIO AEmTh
KOKKwon (BAEMe ,Mivakag epappoywv®).

Me eAappld HeTABOAN TNG EEACKOUMEVNG TIEEONG
N Me alkayn Tng Babuidag aplBpol oTpoPwv
uriopel va pewwBei o aplBUOg OTPOPWV TOU
diokou Aeiavong, kat MAAOTA  Xwpig va
METABANOEL N EKKEVTPN Kivnon.

MeTaKLVEITE TO UNXAVNUA, EPapuolovTag HETPLA
Tieon, KUKAIKKA 1) €VAAAAE pe OSlaunkn Kat
£YKAPOla (opd Ee€MAvw OTO UMO Katepyaoia
TEMAXLO.

Mnv Kpatate TO pnxavnua Ao&a yia va
armopeUyeTe TN SIATPNON TOU UMO Katepyaoia
Tepayiou (M. X. KAnMAAPAdeQ).

‘OTav TelewwoeTe TNV epyacia oag BEote TO
MNXAVNUA eKTOG AEITOUPYIAG KL AVAONK®OTE TO
arno To umod Katepyaoia TePdxlo.

MNivakag epapuoy®v

O enodpevog mivakag eival MPOoeYYLOTIKOG.

O o guvoikOG ouvdUaoHOg Yla TNV Katepyaaoia
EVOC OUYKEKPIMEVOU UALKOU TipoadlopileTal
KAAUTEPA HE TIPAKTIKY) QOKILUT.

YAIko Kokko- Tpoxiokog | Aiokog
HETPIKO puBuIong |Aciav-
HEyeBog apiBpou  |ong*
ZexovTpioya/ | oTPOPWV
AenToAgiavon |
" | [
Aeiavon 180/400 2-3 I
BepVIKIOV
Eru- 120/240 4-5 1
d10pBwon
BepVIKIOV
Agaipeon 40/80 5 1
BepVIKIOV
MaAako 60/240 5-6 1
EUANO
SKkANpPo EUAo 60/180 5-6 1T
Karhapag 240/320 5 I
AMNoupivio M@ 80/240 4-5 i
XaAuBag 60/240 5 /1
ZeokoUplaopua 40/120 6 m
XaAuBa
AvoEeidwTog 120/240 5 i
XaAuBag

* I. Alokog Aeiavong okAnpog
II: Aiokog Aeiavong HOAOKOG
III: Alokog Aelavong eEAIPETIKA HAAAKOG
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ZTiABwon

[a ™ oTiABwon EEBWPLACUEVWOY BEPVIKIOV 1) YId
™ OTIABwON YPATOOUVI®V (T.X. OE OKPUAIKO
YUQAI) TO unxavnua propel va eEomALoTel pe ta
avtiotolxa KatdAAnAa epyaAeia oTiABwong, T.X.
ME MAAAVO OKOUQO 1) HE KETOE 1) OMOYYyo
Aeiavong (e181ka eEapTrpaTa).

‘OTtav oTIABWVETE PE UYPNAO apiBpod oTpoPwV
MPOOEXETE va Un {eotabei umepBoAika n umo
oTiABwon sme@aveia.

Katd tn oTiABwon Kal yla ToV KAAUTEPO XELPLOKO
TOU UNYXAVAHATOG, KABWMG KAl yia va Pnv uttooTel

BAGRN TO UTIO KaTepyaoia TEUAXLO, UTOPEITE V'

agalpeoeTe TO KavaAl avappoenong 4 (BAEme
LAQaipeon Tou KavaAlol avappopnong).
AMAWOTE, £QPAPUOTOVTAG HETPLA TIEDT), TO UETO
[tV ndota] oTiABwong W €va onoyyo oTiABwong
S1eEAYOVTAG OTAUPWTEG, N AVTIOTOLXA KUKAIKEG
KIVIIOEIG Kal akoAoUBwg a@note TO va
oTEYVMOEL EAAPPA.

A€lAvVTE TO OTEYVO HECO OTIABWONG TPIROVTAG TO
eAa@pPa W €vav HAaAAlvo okoUQo JleEayovTtag
OTAUPWTEG, 1 AVTIOTOLXA KUKALKEG KIVOELG.
Ka@dapiopa oTIABWTIKQOV HECWV.

KaBapileTe TAKTIKA Ta AelavTiKA epyaleia- €Tol
eEao@alifovTtal KaAA AelavTIKA anoTeAEoNATa.

ZenAévTe Ta epyaleia oTIABwoNG pe {eOTO vEPO
Kal 7Nra  KabaploTika  (Un  XPnolgoroleite
SlOAUTEQ).

ZUvVTAPNON Kal KaBapiouog

= [pv anod kabe gpyaocia oTo id10 TO pPnXavnua
Byalete TO PIg Ao TNV Tpila.

m Alatnpeite To PnXAvnua Kal TIG OXIOMEQ
agpLlopoU TAvTa Kabapeg, yla va prnopeite va
£pyaleoBe KAAA Kal ACPAADG.

Kata v avtikataotaon Tou diokou Aeiavong
(BAEme ,AvTikatdotaon Tou diokou Aeiavong®)
eAEYEETE, UNTWG €XEL UTIOOTEL KAmola BAARN n
javoéta oteyavomTtag 10 M TuxOV
XOAAOMEVN WAVOETA TPEMEL V' AVTIKATAOTABEL
ano Tnv urmpeaoia Service Tng Bosch.

Av  TapOAeg TIG eTIHEANUEVEG HEBOBOUG
KATAOKEUNG KAl EAEYXOU OTAUATROEL KATIOTE TO
MNXAavnua, TOTE 1N ETMIOKEUR TOU TIPETEL va
avartebel 0e  avayvwplopévo  ouvepyeio
NAEKTPLKOV CUOKEU®V/UNXavnuatwy tng Bosch.

Otav {nNtate dlACAPNTIKEG TIANPOPOPIES Kal
otav  TapayyEAAETE  AVTAAAGKTIKA, Tapa-
KaAOUHE VvaA AVAPEPETE OTWODNTOTE TOV
10Yn¢Lo KWBIKO aptOuo.

MpooTtacia mepiBaAAovTog

AvakUKAWON TPWTWV UAQV avTi andoupon
amopPINATWV

To unxavnua, Ta €€apTNUATA KAl N CuoKeuaoia
Ba mpemnel va arooUpovTal TPog emegepyaoia
KATa TPOTO Tou de BAAnTEL TO MEPLBAANOV.

AUuTO TO TeUXO0G Odnylwv €Exel TutwOel o€
AVAKUKAWMEVO  XOPTL, AEUKAOMEVO  XWPIQ
XAWpPLO.

lMa Vv avakUKAwon KaTtd €id0g Ta TAAOTIKA
MEPN TOU HNXAVNMATOG (PEPOUV £vVa OXETIKO
XOPOKTNPLOUO.

Yrninpeoia eEunnpETnong MeEAAT®OV
Robert Bosch A.E.

Knoloou 162

12131 MeploTtépl-ABNva

© . +30 (0) 210/57 01 570-580
FAX. ... . +30 (0) 210/57 01 263
ABZ Service

© . +30 (0) 210/57 70 081-83
© ... +30 (0) 210/57 01 375-378
FAX. ... .. +30 (0) 210/57 73 607

C € AnAwon cupBaTikoTNTAG

AnAolUpe umeuBUvVwG OTL TO TIPOIdV AUTO eival
KATOOKEUAOUEVO OUUQWVA HME TOUG €ENG
KavoviopoUG 1] KATOOKEUAOTIKEG OUOCTACELG:
EN 50144 oUppwva pe TIC BlATAEEIS TWV
Odnylwv 89/336/EOK, 98/37/EK.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering

Wﬁ/m A ﬂw';?(»-

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Em@uAacoopeBa yia Tuxov aAAayeg
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Teknik veriler

Eksantrik zimpara GEX 150 TURBO
Siparis numarasi 0601250 7..
Nominal giris glict [W] 600

Bostaki devir sayisi
Bostaki strok sayisi

[1/dak] 3100-6650
[1/dak] 6200—13300

isletim tiirti 1'de
zimpara tablasi devir

sayisl [1/dak] 290-620
Devir sayisi 6n segimi [ J
Titresim capi [mm] 4,5

Zimpara tablasi ¢api [mm] 150

Sebeke kablosuz
agirhgr, yak. [ka] 2,4

Guvenlik sinifi O /1

Lutfen aletinizin siparis numarasina dikkat edin.

Aletlerin ticari kodlari degisik olabilir.

Girulti ve titresim 6nleme hakkinda
bilgi
Olgim degerleri EN 50 144’e gére belirlenmektedir.

Frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi
degerlendirme egrisi A’ya gore bu aletin tipik ses
basinci seviyesi 81 dB’dir. Ancak ¢alisma sirasinda

gurdltd seviyesi 85 dB(A) 'y asabilir.
Koruyucu kulaklik kullanin!
Tipik el/kol titresimi 2,5 m/s? ‘den diisiik.

Aletin elemanlari

Devir sayisi ayar digmesi
Emme kanali tespit vidasi
Acma/kapama salteri
Emme kanali

ilave tutamak*

Zimpara kagidi*

Kdéseli tornavida*
Zimpara tablasi tespit digmesi
Zimpara tablasi
Sizdirmazlik manseti
isletim tirti salteri
Bosaltma digmesi

13 Disli yuva

QY
- O © 00 NO UG~ ON =

-
N

* Resmini gordiigiiniiz veya tanimlanmis aksesuarin bir

kismi teslimat kapsaminda degildir.

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; tahta, plastik, metal, macun malzemenin ve
lakh yuzeylerin kuru zimparasi i¢in gelistiriimigtir.
Elektronik regllasyonlu aletler polisaj islerinde de
kullaniimaya uygundur.

& Giivenliginiz igin

Aletle tehlikesiz bir bigcimde

° calismak ancak, kullanim
1 kilavuzunu ve giivenlik talimatlarini
iyice okuyup, icindekilere tam

olarak uymakla mimkiindiir.
Ayrica ekteki kitapcikta belirtilen
genel givenlik talimatina da
uyulmalidir.

Calisma sirasinda sebeke baglanti kablosu hasar
gorecek veya ayrilacak olursa, dokunmayin ve
hemen sebeke figini prizden ¢ekin. Aleti hicbir
zaman hasarli baglanti kablosu ile kullanmayin.

Agik havada kullanilan aletleri, maksimum
30 mA'lik tetikleme akiml bir hatali akim (FI)
koruma salteri Uzerinden elekirik sebekesine
baglayin. Aleti yagmur altinda veya islak yerlerde
kullanmayin.

Koruyucu gozlik takin.
is eldiveni kullaniimasi tavsiye edilir.

Baglanti kablosunun aletin arkasinda toplan-
masina izin vermeyin.

i§ parcasini emniyete alin. is pargasini bir
sikma tertibati veya vidali mengene ile sikma elle
tutmaktan daha givenlidir.

Bu alet sadece kuru taslama/zimparalama
islerinde kullanilabilir.

Bu aletle asbest iceren malzemeler islenemez.

Calisirken aleti daima sikica tutun ve durus
pozisyonunuzun givenli olmasina dikkat edin.

Metaller taglanirken etrafa kivilcim sigrar.
Kimsenin bu kivilcimdan zarar gérmemesi igin
gereken Onlemleri alin. Yangin tehlikesini
6nlemek amaciyla kivilcimin yayildigi alanda
yanici malzeme bulundurmayin.

Aleti elinizden birakmadan énce daima kapatin
ve aletin tam olarak durmasini bekleyin.

Gocuklarin aleti kullanmasina asla izin vermeyin.

Bosch ancak, bu alet igin 6ngoérilen orijinal
aksesuar kullanildigi takdirde aletin kusursuz
islev gbrecegini garanti eder.
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Zimpara kagitlarinin ve zimpara
tablasinin degistirilmesi
m Aletin kendinde bir gcalisma yapmadan &nce
sebeke fisini prizden ¢ekin.
Zimpara kagidi secimi

islenen malzemeye ve istenen kazima performansi-
na gore farkl kalitede zimpara k&gidi kullaniimalidir:

T EWood

Her tirld tahta ve tahta tiirevi malzemenin islenmesi

icin.

Paint
Boya ve lak katmanlarinin,
maddelerinin iglenmesi igin.

[IEEEStone

Tas, mermer, granit, seramik ve cam gibi ¢ok sert
malzemenin islenmesi igin.

I]HEESttmﬁm

Corian® ve Variocor® gibi polimer malzemeler ve tas,
mermer ve cam elyafli plastiklerin islenmesi igin.

macun ve dolgu

Zimpara kagidinin degistirilmesi

Zimpara kagidini 6 yan taraftan kaldirin ve gekerek
zimpara tablasindan 9 gikarin. Gerekiyorsa zimpara
tablasini 9 temizleyin.

Yeni zimpara ka&gidini 6 zimpara tablasinin alt
tarafina bastirn. Toz emmenin optimal dizeyde
olabilmesi igin zimpara kagidinin delikleri ile zimpara
tablasinin delikleri Ust Uste gelmelidir.

Zimpara tablasinin se¢imi

Yapilan ise ve uygulamaya gére bu alet farkl
sertlikteki zimpara tablalari ile  donatilabilir
(Uygulama tablosu bakin):

— Ekstra yumusak zimpara tablasi (1II): Polisaj ve

hassas zimparalama iglemlerine (disbikey
ylzeylerde de) uygundur.
— Yumusak zimpara tablasi (II): Her turld

zimaparlama islemine uygundur.

— Sert zimpara tablasi (I): Diiz ylizeylerde, yiksek
zimpara performansi  gerektiren iglemlere
uygundur.

Zimpara tablasinin degistirilmesi

Zimpara tablasini 9 degistirmek icin zimpara
kagidini veya polisaj ucunu gekerek gikarin. Késeli
tornavida 7 ile vidayi 8 gevsetin ve sokun.

Zimpara tablasini takarken, tahrik (initesinin
(strtcuniin) cikintilarinin veya dislerinin zimpara
tablasinin yivlerine oturmasina dikkat edin.
Zimpara tablasini sikica tutun ve vidayr 8 koseli
tornavida 7 ile iyice sikin.

Hasarli zimpara tablalarini hemen degistirin.

Toz ve talas emme

m Bu aletle galigirken ortaya gikan tozlar saglhga
zararli, yanici veya patlayici olabilir. Bu nedenle
cahisirken uygun koruyucu 6nlemlerin alinmasi
zorunludur.

Orneg@in: Bazi tozlar kanserojen kabul edilir.
Uygun toz ve talag emme tertibatlari kullanin ve
toz maskesi takin.

m Hafif metal tozlarn yanabilir veya patlayabilir.
Calistiginiz yeri daima temiz tutun, ¢unki
malzeme karigimlar ézellikle tehlikeli olabilir.

Dikkat, yangin tehlikesi!
& Filtre torbasi veya filtrede biriken
zimpara/taglama tozu, 6érnegin metaller

islenirken cikan kivilcimlar gibi uygun
olmayan  kosullarda  kendiliginden
tutusabilir. Ozellikle taglama tozu lak ve
poliiiretan kalintilari veya diger kimyasal
maddelerle karismis ve wuzun siren
calisma sirasinda 1sinmigsa, yangin
tehlikesi daha da artar.

Taglama tozunun ve aletin asin derecede
1Isinmasini énleyin ve ise ara vermeden
oénce daima toz haznesini bosaltin.

Elektrik siipiirgesi ile toz emme

(Aksesuar sayfalari)

Bir emme hortumunu (aksesuar) direkt olarak emme
kanalina 4 baglayin.

Emme kanalh 4 anti statik
malzemeden yapilmadir. Ek olarak bir
kullanilacak olan anti statik emme

hortumu (aksesuar) zimparalama
ANTISTATIC | sirasinda ender olarak ortaya
cikabilen  aletin  elektro  statik
ylklenmesini énler.
Elektrik slplrgesi islenen malzemeye uygun

olmalidir.

Ozellikle sagliga zararli, kanserojen ve kuru tozlari
emdirirken 6zel elektrik supurgesi kullanin.
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Calistirma

Sebeke gerilimine dikkat edin!

Akim kaynaginin gerilimi, aletin tip etiketi izerindeki
verilere uygun olmalidir. Etiketi lzerinde 230V
yazan aletler 220 V ile de galigtirilabilir.

Acma/kapama

Aleti agmak igin agma/kapama salterini 3 6ne itin ve
kilitteme yapincaya kadar asagi bastirin.

Aleti kapatmak icin ag¢ma/kapama salterini 3
baslangi¢ konumuna gelinceye kadar arkaya itin.

Devir sayisi 6n secimi

Ayar diugmesi 1 ile yapilacak is igin gerekli devir
sayisini (alet calisirken de mumkindir) énceden
secerek ayarlayin.

Sabit elektronik sistemi devir sayisini yiik altinda da
sabit tutar.

Gerekli devir sayisi islenen malzemeye bagl olup,
en dogru olarak deneme yoluyla belirlenir (Uygulama
tablosu bakin).

Disuk devir sayisi ile uzun siire galistiktan sonra
aleti sogutmak i¢in bosta en ylksek devir sayisi ile
yaklasik 3 dakika ¢alistirin.

Kazima gliciiniin segilmesi

Bu aletin farkli kazima glglu iki isletim tur( vardir.
Kazima giici kademesini degistirmek icin bosaltma
digmesine 12 basin ve igletim tirl se¢gme salterini
11 kavramalkiliteme yapti§1 duyuluncaya kadar
istediginiz isletim tlrl semboli Gzerine kadar gevirin.

isletim thriinGi alet calisirken ve zimpara
yaparken degistirmeyin! Bu durumda yaralanma
tehlikesi ortaya ¢ikar.

Y

| ':\f." .

\ Isletim tiirli 1 (senkronize hareket)
Yiksek kazima gli¢lu bu igletim tirini kaba, hassas
olmayan ylzeyler ve zimparalayarak polisaj
islemlerinde kullanmanizi tavsiye ederiz. Zimpara
tablasinin senkronize hareketi sayesinde sabit bir
eksantrik ve rotasyon hareketi saglanir.

Isletim tiiri 2 (serbest déniis)

Bu isletim turtinin hassas yuzeylerin islenmesinde
ve ince polisaj islerinde kullaniimasi tavsiye edilir.
Zimpara tablasinin serbest hareketi sayesinde sabit
eksantrik hareketle birlikte bastirma kuvvetine bagli
rotasyon (dénme) hareketi saglanir. Bastirma
kuvvetinin degistirimesiyle kazima gucu istendigi
gibi dozajlanir.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

m Aletin kendinde bir g¢alisma yapmadan &nce
sebeke fisini prizden ¢ekin.

Emme kanalinin ¢ikariimasi

Toz emme tertibati olmaksizin galisirken (6rnegin
polisaj islerinde) emme kanali 4 ¢ikarilabilir. Bunu
yapmak igin viday! 2 koseli tornavida 7 (aksesuar)
disari gevirin ve emme kanalini 4 gévdeden alin.

Emme kanalini takmak igin ayni islemi ters sira ile
tekrarlayin. Bu sirada emme kanalinin 4 gdvdeye
dogru bigimde oturmasina dikkat edin.

ilave tutamak
llave tutamak 5 yapilan isin geregine gore digli
yuvaya 13 saga veya sola takilabilir.

Yizeylerin zimparalanmasi

Sadece kusursuz zimpara kagitlar iyi bir zimpara
performansi saglar ve aleti korurlar.

Aleti galigtinn, zimpara yulzeyini timiyle islenecek
zemine oturtun ve makul bir bastirma kuvvetiyle is
pargasi Uzerinde hareket ettirin.

Bastirma kuvvetinin dizenli olmasina dikkat edin. Az
bastirma kuvveti ile daha ylksek zimpara performansi
elde edilir ve bu sayede hem alet hem de uglar korunur.

Kazima performansi ve zimpara profili (sonucu) esas
olarak zimpara kagidi (kum kalinligina gére), devir
sayisl, isletim tirl ve bastirma kuvvetinin segimine
baglidir.

Kaba zimpara

(Isletim tiri 1 veya 2)

Biyik kum kalinhginda bir zimpara kagidi takin
(Uygulama tablosu bakin).

Alete hafifce bastirin, bu sayede alet ylksek devir
sayisi ile galisir ve daha yliksek kazima/zimpara-
lama performansi saglar.

Hassas (ince) zimpara

(Isletim tirti 2)

Kuglk kum kalinhginda zimpara kagidi
(Uygulama tablosu bakin).

Bastirma kuvvetinin hafifce degistiriimesi ve/veya
devir sayisi kademesinin degistiriimesiyle zimpara
tablasi devir sayisi degistirilebilir ve bu sirada
eksantrik hareket sabit kalir.

Aleti, uygun bir kuvvetle bastirarak dairesel veya
ileri-geri hareketlerle is parcasi Uzerinde hareket
ettirin.

is pargasi (6rnedin kaplamal yiizeyli is parcasi)
Uzerinde cizik ve kesiklerin olusmamasi i¢in aleti
yana yatirmayin veya agilandirmayin.

isiniz bittikten sonra aleti kapatin ve is parcgasi
Uzerinden kaldirn.

takin
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Uygulama tablosu
Asagadaki tablo sizin igin bir
tasimaktadir.

Zimparalama c¢alismalari igin en uygun kombi-
nasyon deney yoluyla belirlenmelidir.

Oneri niteligi

Malzeme Kum kalinhg! |Ayar Zimpara
Kaba digmesi | tablasi*
zimpara/ pozisyonu
Hassas (ince) IO
zimpara :

Vernik 180/400 2-3 I

Vernik 120/240 4-5 I

dizeltme

Vernik 40/80 5 I

clkarma

Yumusak 60/240 5-6 I

tahta

Sert tahta 60/180 5-6 I

Kontrplak 240/320 5 I

Aliminyum A@ 80/240 4-5 I

Celik =) | 60/240 5 /1

T

Celikten pas 40/120 6 I

kazima

Paslanmaz gelik | 120/240 5 il

* 1. Sert zimpara tablasi
II: Yumusak zimpara tablasi
1II: Ekstra yumusak zimpara tablasi

Polisaj

Yozlagmis cila ve verniklerin veya ¢iziklerin (6rnegin
akrilglas) polisaji igin bu alet kuzu yini parlatici,
polisaj kegesi, polisaj slingeri (aksesuar) gibi polisaj
uclari ile donatilabilir.

Yiiksek devir sayisi ile polisaj yaparken, polisaj
yapilan ylizeyin asin 6lgiide iIsinmamasina dikkat
edin.

Aleti daha rahat kullanabilmek ve is par¢asindaki
olasi hasarlari 6nlemek igin polisaj yaparken emme
kanali 4 cikartilabilir (Bakinizz: Emme kanalinin
cikariimasi).

Polisaj maddesini polisaj slingeri ile dairesel veya
ileri-geri hareketlerle ylzeye iyice emdirin ve hafif¢e
kurumasini bekleyin.

Kurumus olan polisaj maddesini kuzu yunu parlatic
ile dairesel veya ileri-geri hareketlerle igleyin.
Polisaj takimlarinin temizlenmesi.

lyi bir polisaj sonucunu giivenceye alabilmek igin
polisaj uglarini diizenli olarak temizleyin.

Polisaj takimlarini yumusak temizleme maddesi ve
ilik suyla yikayin (inceltici kullanmayin).

Bakim ve temizlik

m Aletin kendinde bir gcalisma yapmadan &nce
sebeke fisini prizden ¢ekin.

m lyi ve givenli cgalisabilmek igin aleti ve
havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Zimpara tablasini degistirmeden 6nce (Bakiniz:
Zimpara tablasinin degistiriimesi) sizdirmazlik
mansetinin 10 hasarli olup olmadigini kontrol edin.
Hasarli sizdirmazlik mansetini bir Bosch musgteri
servisinde degistirin.

Titiz Gretim ve test yontemlerine ragmen alet ariza
yapacak olursa, onarim, Bosch elektrikli el aletleri
igin yetkili bir servise yaptiniimalidir.

Butlin basvuru ve yedek parga siparislerinizde lutfen
aletin 10 haneli siparis numarasini mutlaka belirtin.

Cevre koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde

kazanimi
Alet, aksesuar ve ambalaj cevre
' koruma hikimlerine uygun bir
yeniden degerlendirme iglemine tabi
tutulmalidir.
Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan

agartiimig, yeniden dénisimli kagida basiimistir.

Degisik malzemelerin tam olarak ayrilip, yeniden
degerlendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik
parcalar isaretlenmistir.

Tamir Servisi

Bosch San. ve Tic. A.S.
Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22

Polaris Plaza

80670 Maslak/Istanbul

© +90 (0)212/335 06 00
Faks ................ +90 (0)212/346 00 48—49

C € Uygunluk beyani

Tek sorumlu olarak, bu Uriinin asagidaki standart-
lara veya standart belgelerine uygun oldugunu
beyan ederiz: 89/336/AET, 98/37/AT ybnetmeligi
hukimleri uyarinca EN (Avrupa standartlari) 50 144.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering

W%/m e/ ﬂu/‘:?/(/-

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Degisiklikler mimkuanduiir
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2607 002 161 (@ 19 mm, 3 m)
2607 002 162 (@ 19 mm, 5 m)

2 600 793 009 (@ 19 mm, 3 m) 1 609 200 933
1610 793 002 (@ 19 mm, 5 m)

HARD 2608 601 116
M 3608 613 000

A

wEDiOM| 2608601 115

? (1) 3608 610 000 (2X)
SoFT 2608 601 114 PR
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Q e T 3608 604 001 (2x)
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