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Tekniske data

Excenterslibemaskine GEX 125 A GEX 125 AC GEX 150 AC

Bestillingsnummer 0601 3720.. 0601 3725.. 0601372 7..

Optagen effekt 340 W 340 W 340 W

Omdrejningstal, ubelastet (min-1) 12000 4500-12000 4500-12000

Svingningstal, ubelastet (/min) 24000 9000-24000 9000-24000

Indstilling af svingninger - . .

Stegvopsugning . . .

Excenterslag 5 mm 5 mm 4 mm

Slibeskiver - g 125 mm 125 mm 150 mm

Veegt (uden tilbehgr) ca.1,9kg ca.2,0 kg ca.2,1kg

Dobbeltisoleret @/ =IAL =PI

Maskinelementer & For Deres egen
sikkerheds skyld

1 Ekstra greb

2 Bremsering Sikkert arbejde med maskinen er

3 Slibetallerken kun muligt, hvis De far brug lee-

4 Slibeblad ser brugsvejledningen og sikker-
hedsforskrifterne helt igennem

5 Unbrakoskrue og overholder disses anvisnin-

6 Justeringshjul til valg af omdrejningstal ger. Desuden skal de almindelige

7 Start-stop-knap sikkerhedsforskrifter i vedlagte

8 Laseknap haefte falges.

9 Stevpose Serg for at f& en sagkyndig per-

=
o

Unbrakonggle

Tilbehgr, som er illustreret og beskrevet i betjenings-

vejledningen, er ikke altid indeholdt i leveringen.

Stoj-/vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 50 144.

Veerktgjets A -vurderede lydtrykniveau er typisk
75 dB (A). Under arbejde med veerktgjet kan lyd-

niveauet overstige 85 dB (A).
Brug hgreveern.

Den vurderede veerdi for acceleration er typisk

4 m/s2,

Beregnet anvendelsesomrade

Veerktgjet er beregnet til slibning og polering af
trae, kunststof og metal samt af lakerede, lige og

buede flader.

son til at vise Dem, hvordan mas-
kinen/apparatet fungerer, far
den/det benyttes for farste gang.

r~ ) Hvis strgmkablet under arbejdet
§ BHl] beskadiges eller skaeres over, ma
\// kablet ikke bergres, og netstikket
@ skal straks treekkes ud. Maskinen

ma aldrig benyttes med et beskadi-
get kabel.

N\ —
"\ Stav, som opstar under arbejdet, er
sundhedsfarligt. Benyt stgvudsug-
i~ ning og bar stovbeskyttelses-
@ maske. Asbestholdige materialer
\ ) ma ikke bearbejdes! Maskinen ma
kun benyttes til tarslibning.

Beer beskyttelsesbriller. Det anbe-
fales at beere beskyttelseshands-
ker.

e/

m Maskiner, som benyttes ude i det frie, tilsluttes

via et HFI-relee med max. 30 mA udlgsnings-
stram. Der ma kun benyttes en steenkvands-
beskyttet forlaengerledning, som er specielt
godkendt til udendgrs brug.

m Ledningen skal altid fares bagud fra maskinen.
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m Hold altid maskinen fast med begge haender
og sarg for at sta sikkert under arbejdet.

m Gnistregn opstar ved slibning af metal. Veer op-
maerksom pa, at personer ikke kommer til
skade. Pa grund af brandfare ma brandbare
materialer ikke opbevares i neerheden (gnistre-
gnomrade).

m Maskinen skal altid veere slukket og efterlgbet
veere afsluttet, far maskinen fralsegges.

m Bosch kan kun sikre en korrekt funktion, hvis
der benyttes originalt tilbehgar.

Ibrugtagning

Bemeerk netspeendingen:  Spaendingsangivel-
sen pa typeskiltet skal stemme overens med el-
nettets speending. 230-V-apparater kan ogsa
drives af et 220-V-stramnet.

Start-stop-kontakt

Kortvarig drift

Start: Tryk p& start-stop-knappen 7.
Stop: Slip start-stop-knappen 7.
Vedvarende drift

Start: Tryk start-stop-knappen 7 ned og l&s den
fast med laseknappen 8.

Stop: Tryk start-stop-knappen 7 ned og slip.

Forvalg af omdrejningstal/

Constant-Elektronik

(GEX 125/ 150 AC)
Justeringshjulet 6 benyttes til at for-
veelge det ngdvendige omdrejning-
stal (ogsa nar maskinen lgber).
Ved Constant-Electronic holdes det
forudindstillede omdrejningstal nee-
sten konstant ogsa under belast-
ning.

Det ngdvendige omdrejningstal athaenger af ar-

bejdsmaterialet og kan fastseettes ved praktiske

forsgg (se anvendelsestabel).

Efter laengere tids arbejde med lavt omdrejning-

stal skal maskinen lgbe ved maksimalt omdre-

jningstal (ubelastet) i ca. 3 minutter for at kale af.
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Slibetallerken, slibe- og
polerervaerktoj

Valg af slibetallerken

Excenterslibemaskinen er udstyret med en slibe-
tallerken af gennemsnitlig hardhed til universel
brug. Afhaengigt af anvendelsesarten er det dog
muligt at udstyre maskinen med slibetallerkener
af forskellig hardhed (se anvendelsestabel):

Blad slibetallerken:
Egnet til polering samt til seerligt fal-
som slibning (ogsa til hveelvede fla-

der).
e
P

Standard slibetallerken:
Universelt brug, egnet til alle former
for slibearbejde.

L
\—
—\ Hard slibetallerken:
Stor slibeydelse, frem for alt p&
@ store, plane overflader.
I

Montering af slibeveerktgj

m Traek altid stikket ud af stikdasen, for eth-
vert arbejde pabegyndes pa maskinen.

Maskinen er udstyret med et hurti-
e | gudvekslingssystem (velcrolu-
kning), hvilket letter udveksling af
slibeveerktgj uden brug af ekstra
veerktgj.
Slibetallerkenen 3 skal eventuelt renggres for
stgv og snavs, far nye slibeblade 4 szettes pa.
Tryk ganske enkelt slibeblade resp. polererveerk-
taj pa slibetallerkenen og sarg for, at hullerne pa
slibeskiven passer til hullerne i slibetallerkenen.

m Brug altid originalt Bosch slibe- og polerer-
veerktgj med selvkleebend velcrolukning.

Udskiftning af slibetallerken

Slibebladet resp. polererveerktgjet fiernes, nar sli-
betallerkenen 3 skal udveskles. Skruen 5 lgsnes
og fjernes ved hjeelp af unbrakonoglen 10.

Ved montering af slibeskiven skal man vaere
opmaerksom pa, at naeserne resp. fortandin-
gerne i medtageren passer ind i slibeskivens
udsparinger.

Slibetallerkenen holdes fast og skrue 5 strammes
godt fast med unbrakonogelen 10.

|:| Beskadigede slibetallerkener skal uds-
kiftes med det samme.



Ekstra greb

Det trinlgst indstillelige ekstra greb 1 muligger be-
haglig handtering og optimal kraftfordeling iszer,
nar der fiernes tykkere lag.

Ekstra greb 1 med unbraconggle 10 fastggres
pa kappen (se Fig.).

Gummibagskivebremse

En integreret gummibagskivebremse reducerer
vibrationsfrekvenserne i ubelastet drift, hvilket
forhindrer gdeleeggelse af emnet (ridser).

D Et med tiden stigende omdrejningstal i
ubelastet er tegn pd, at bremseringen 2
er brugt op og skal udskiftes.

Stovopsugning

JL

T4t

Stgvopsugningen forhindrer stgrre
maengder af snavs og stgvbelast-
ninger i indandingsluften og letter
bortskaffelsen.

Ved laengere bearbejdning af tree
eller ved erhversmeessig brug af
materialer, i hvilken forbindelse der
opstar sundhedsfarligt stev, skal
maskinen/apparatet tilsluttes en eg-
net ekstern stgvsuger.

@)

\

Opsugning med ekstern stgvsuger

Der skal bruges en opsugningsadapter ved op-
sugning med en ekstern stgvsuger (Tilbehgar).
Apparatet kan tilsluttes direkte til stikddsen pa en
Bosch-universalstgvsuger (se tilbehgr). Denne
gar automatisk i gang, nér apparatet startes.

Papir-stgvpose
Mindre slibearbejde kan gennemfares med papir-
stgvposen 9.

For stgvposen 9 monteres, traekkes kunst-
stofskyderen 11 ud i den underste del af grebet
indtil anslaget.

Derefter smgges stgvsaekken over opsugnings-
studserne. Pas i denne forbindelse pa, at kunst-
stofskyderen 11 griber ind i den passende holder
i stavsaekken.

Optimal stevopsugning sikres ved regelmaessig
udskiftning af stevseekken 9.

Arbejdshenvisninger

Slibning af flader

m Treek altid stikket ud af stikdasen, far eth-
vert arbejde pabegyndes p& maskinen.

m Excenterslibemaskinen m& kun anvendes til
tor slibning. P& grund af de overlappende sli-
bebeveegelser (roterende/svingende) kan der
opnas et resultat, som ligner den slibning, som
opnas ved vadslibning.

m Kun fejlfrie slibeblade giver en god slibekvalitet
og skaner maskinen.

m Sgrg jeeunt og tre pas slibetryk.

Mindre tryk giver mere slibeydelse
og skaner maskine og slibeveerktgj.

Der bruges forskellige slibetallerkener resp. sli-
beskiver alt afheengig af den flade, som skal sli-
bes.

Slibeydelsen og slibebilledet bestemmes fremfor
alt af sliberondellens type (kornstgrrelse), omdre-
jningstal (trin 1-6; GEX 125 AC / 150 AC) for sli-
beskive samt tryk (se anvendelsestabel).

Bemeerk: Ved excenterslibemaskiner uden for-
valg af omdrejningstal (GEX 125 A) kan man ved
eendring af det tryk, som udgves pa slibefladen,
styre, hvormeget der slibes vaek og hvordan sli-
befladen ser ud.

Hele excenterslibemaskinens slibeflade placeres
pa den flade, som skal slibes. Maskinen teendes
og beveeges med jeeunt og tilpos over emnet.
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Anvendelsestabel slibning
Nedenstdende tabel er kun vejledende.

Den bedste bearbejdningskombination opnas
bedst gennem praktiske forsgg.

Materiale Kornstgrrelse  Kontakt- Slibe-
stilling tallerken
(Type AC)
Grov-  Fin (m
slibning slibning T @
Slibning 180 400 2/3 standard
af lakker
Udbedring 120 240 4/5 hard
af lakker
Fjernelse 40 80 5 standard
af lakker
Bladt tree 60 240 5/6 blad
Hardt trae 60 180 5/6 standard
Finer % § 240 320 5 bled
Aluminium mu@ 80 240 4/5 standard
Stal = 60 240 5 standard/
g hard
Rustfierning 40 120 6 blad
pa stal 120 240 5 standard

Rustfrit stal

Grovslibning

Slibeblad med grove korn monteres pa maskinen
(se slibetabel). Excenterslibemaskinen trykkes let
ned pa arbejdsstykket, sdledes at slibetallerke-
nen lgber med stgrre omdrejningstal, hvilket
medfgrer, at der slibes mere af.

Finslibning

Slibeblad med finere korn monteres p& maskinen
(se slibetabel). Ved at variere trykket p& emnet
kan man reducere slibetallerkenens omdrejning-
stal, hvorved excenterbevaegelsen bevares og
slibebilledet ligner slibebilledet fra en ryste-
pudser.

Excenterslibemaskinen bevaeges i parallelle og
kredsende flade bevaegelser eller i vekslende be-
vaegelser pa langs og tvaers.

Undgé at excenterslibemaskinen kommer til at
sidde fast, da dette kan medfare, at emnet (f. eks.
finer) slibes igennem.

Nar arbejdet er afsluttet, fiernes trykket fra maski-
nen, hvorved omdrejningstallet pa slibeskiven re-
duceres. Derefter fiernes den fra emnet.
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Polering

m Treek altid stikket ud af stikdasen, for eth-
vert arbejde pabegyndes pa maskinen.

Til oppolering af vejrbidte lakker eller efterpole-
ring af kradser (f. eks. akrylglas) er det muligt at
udstyre excenterslibemaskinen med det pas-
sende polererveerktgj som f.eks. lammeskinds
heette eller polererfilt/-svamp (ekstra tilbehgr).

|:| Polerearbejde skal gennemfgres ved
lavt omdrejningstal (trin 1-2;
GEX 125 AC / 150 AC), hvorved stor op-
varmning af overfladen undgas.

Polerersvamp monteres pa slibetallerkenen.

Polerermiddel pafares de steder, som skal pole-
res.

Polerermidlet indarbejdes med tilpas let tryk med
krydsende og kredsende bevaegelser. Lad deref-
ter midlet sta et gjeblik.

Lammeskinds hzette monteres pa slibetallerke-
nen.

Det tgrrede polerermiddel poleres op med kryd-
sende og kredsende bevaegelser.

Renggring af polererveerktgj

Poleringsveerktgjet skal renggres regelmaessigt
for at man kan opna det bedste resultat ved pole-
ringen.

Det anbefales at vaske polererveaerktgjet rent med
varmt vand og mildt renggringsmiddel (ikke
fortyndingsmiddel).

Vedligeholdelse og rengoring

m Stikket skal treekkes ud af stikdasen, far
ethver arbejde p& maskinen pabegyndes!

Maskinen og ventilationsdbningerne skal altid
veere rene.

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og
kontrol engang holde op at fungere, skal repara-
tionen udfgres af et autoriseret serviceveerksted
for BOSCH-elektroveerktgj.

Det 10-cifrede bestillingsnummer for apparatet
skal altid angives ved forespgrgsler og bestilling
af reservedele!



Miljobeskyttelserengoring

Genbrug af rastoffer i stedet for
bortskaffelse af affald

Apparat, tilbehgr og emballage skal
genbruges pa en miljgvelig made.

Denne vejledning er skrevet pa klorfrit genbrugs-
papir.

Kunststofdele er markeret for at garantere en ren-
sorteret recycling.

Service og reparation

Vi yder garanti p& Bosch-apparater i henhold til
de lovbestemmelser som geelder i det enkelte
land (kgbsbevis skal fremleegges/medsendes).

Service og reparation uden beregning ydes in-
denfor reklamationsperioden iflg. dansk kebelov
under fglgende forudsaetninger:

— at den opstaede defekt kan tilbageferes til kon-
struktions- eller materialefejl (normal slitage og
misbrug kan ikke henfgres herunder)

— at reparation ikke har veeret forsggt udfert af
andre end Bosch-organisationens service-per-
sonale

— at der ikke har veeret anvendt uoriginale for-
sats- eller indsatsveerktgjer.

Serviceydelser uden beregning omfatter ud-skift-
ning af defekte dele samt arbejdslgn.

Veerktgjet indleveres via Deres veerktgjsfor-hand-
ler eller indsendes for afsenders regning til Bosch
Service veerkstedet.

Betalbare reparationer udfgres efter standardti-
der, som muligger fast pris opgivet pa forhand.

Service og kunderadgiver

Bosch Service Center for el - veerktgj
Telegrafvej 3
DK-2750 Ballerup

[ SerViCe: .o 44 89 88 55
[ S 44 8987 55
[ Teknisk vejledning:........cooou.... 44 89 88 56
O den direkte iN€: ... 44 68 35 60

C € Konformitetserklzring

Vi erklaerer under almindeligt ansvar, at dette pro-
dukt er i overensstemmelse med fglgende stan-
darder eller normative dokumenter: EN 50 144,
EN 55 014, EN 60 555, HD 400 i henhold til be-
stemmelserne i direktiverne  73/23/EQF,
89/336/EQDF og 98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Ppa Foisen 1.V %[ﬁ%"“

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Ret til eendringer forbeholdes
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GEX 125 A/AC

2 608 601 061

2 608 601 062

(&) (=] (1=

2 608 601 063

(1x) 2608 613 005
(5x) 2 608 613 020

(1x) 2608 610 001
(5x) 2 608 610 012

(1x) 2 608 601 009

(5x) 2608 612 005

(1x) 2608 613 009
(5x) 2 608 612 006

GEX 150 AC

2 608 601 053
2 608 601 052

2 608 601 051

3 608 613 000

(2x) 3 608 610 000

(1x) 2 608 613 013

(2x) 3 608 604 000

(2x) 3 608 604 001
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2607 018 127

2 608 604 526
2607 018 128
2607 018 272

2607 018 129

2607 018 273
2 608 604 525
2 608 604 527
2607 018 130

2607 018 274
2607 018 131

2 608 604 528
2607 018 132
2 608 604 529
2607 018 133

2 608 604 530
2607 018 115
2 608 604 531
2607 018 134

2608 604 414
3 608 604 032
3 608 604 003
2 608 604 415
3 608 604 004
2 608 604 416
3 608 604 026
3608 604 005
2 608 604 417
3 608 604 006
2 608 604 418
3608 604 027
3 608 604 007
2 608 604 419
3 608 604 028
3 608 604 008
2 608 604 420
3 608 604 009
2 608 604 421
3 608 604 029
3 608 604 010
2 608 604 422
3608 604 011
2 608 604 423
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2 608 604 533
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2 608 604 542
2 608 604 556
2 608 604 543
2 608 604 536
2 608 604 544
2 608 604 557
2 608 604 545
2 608 604 537
2 608 604 546
2 608 604 538

2 607 018 259
2607 018 260
2607 018 261
2607 018 262

2 608 604 424
2 608 604 433
2 608 604 425
2 608 604 434
2 608 604 426
2 608 604 435
2 608 604 427
2 608 604 163
2 608 604 428
2 608 604 164
2 608 604 429
2 608 604 165
2 608 604 430
2 608 604 166
2 608 604 431
2 608 604 436
2 608 604 432

2 608 604 446
2 608 604 447
2 608 604 448
2 608 604 449
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2 608 604 547
2 608 604 548
2 608 604 549
2 608 604 550
2 608 604 551
2 608 604 552
2 608 604 553
2607 018 263
2607 018 264

2 608 604 161
2 608 604 162

2 608 604 055
2 608 604 522
2 608 604 056
2 608 604 523
2 608 604 057
2 608 604 524

2 608 604 437
2 608 604 438
2608 604 439
2 608 604 440
2 608 604 441
2 608 604 442
2 608 604 443
2 608 604 444
2 608 604 445

2 608 604 452
3 608 604 023
2 608 604 453
3 608 604 024
2 608 604 454
3 608 604 025



