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Geratekennwerte

Winkelschleifer
Bestellnummer
Mit Anlaufstrom-
begrenzung
Bestellnummer
Nennaufnahme
Abgabeleistung
Leerlaufdrehzahl
Schleifscheiben-&
Schleifspindel-
gewinde
Gewicht (ohne
Zubehor) ca.
Schutzklasse

Winkelschleifer
Bestellnummer
Mit Anlaufstrom-
begrenzung
Bestellnummer
Nennaufnahme
Abgabeleistung
Leerlaufdrehzahl
Schleifscheiben-@
Schleifspindel-
gewinde
Gewicht (ohne
Zubehor) ca.
Schutzklasse

Winkelschleifer
Bestellnummer
Mit Anlaufstrom-
begrenzung
Bestellnummer
Nennaufnahme
Abgabeleistung
Leerlaufdrehzahl
Schleifscheiben-@
Schleifspindel-
gewinde
Gewicht (ohne
Zubehor) ca.
Schutzklasse

(W]
[minY]
[mm]

(ka]

[\
[minY]
[mm]

(k]

W]
[min'
[mm]

(k]

GWS 21-180 H
06018510..

GWS 21-180 JH
0601 85109..
2100

1350

8 500

max. 180

M 14

4,3
AT

GWS 24-180 H
0601 8534..

2 400
1700
8 500
max. 180

M 14

5,1
EWAI

GWS 26-180 B
0601 8550..

GWS 26-180 JB
0601 855 9..

2 600

1800

8 500

max. 180

M 14

51
EIWAL

GWS 21-230 H
0601 8520..

GWS 21-230 JH
0601 852 9..
2100

1350

6 500

max. 230

M 14

4,3
[©/n

GWS 24-230 B
0601 854 0..

GWS 24-230 JB
0601 854 9..

2 400

1700

6 500

max. 230

M 14

5,1
EWAI

GWS 26-180 H
0601 855 4..

2 600
1800
8 500
max. 180

M 14

51
el /n

GWS 24-180 B
06018530..

GWS 24-180 JB
0601853 9..
2400

1700

8 500

max. 180

M 14

51
EIRAll

GWS 24-230 H
0601854 4..

GWS 24-230 JH
0601854 5..

2 400

1700

6 500

max. 230

M 14

5,1
WA

GWS 26-230B GWS 26-230 H
0601 856 0.. 0 601 856 4..

GWS 26-230 JB GWS 26-230 JH

0601 856 9.. 0601 856 5..
2 600 2 600

1800 1800

6 500 6 500

max. 230 max. 230

M 14 M 14

51 51

@/n [cl/n

Einschaltvorgange erzeugen kurzfristige Spannungsabsenkungen. Bei ungunstigen Netzbedingungen kdnnen Beeintrach-
tigungen anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen kleiner als 0,25 Ohm sind keine Stérungen zu erwarten.
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Gerateelemente

Gewinde Zusatzgriff (3x)
Spindel-Arretiertaste
Ein-/Ausschalter

Zusatzgriff

Schleifspindel

Schutzhaube
Justierschraube

Spannhebel
Aufnahmeflansch mit O-Ring
Schrupp-/Trennscheibe*
Spannmutter
Schnellspannmutter sps-clic *
Klemmschraube

14 Codiernase

* Zubehor

© 00O ~NO O~ WN PR

= Sy
W N RO

15 Schutzhaube Schleiftopf*
16 Schleiftopf*

17 Handschutz*

18 Distanzscheiben*

19 Gummischleifteller*

20 Schleifblatt*

21 Rundmutter*

22 Topfbirste*

23 Diamant-Trennscheibe*
24 Fuhrungsschlitten mit Absaugschutzhaube*
25 Griffentriegelung

26 Griff

27 Trennschleifstander*

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort teilweise nicht zum Lieferumfang.

Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem
Gerat ist nur moglich, wenn Sie
die Bedienungsanleitung und
die Sicherheitshinweise voll-
standig lesen und die darin ent-
haltenen Anweisungen strikt be-
folgen. Zusatzlich mussen die
allgemeinen Sicherheitshin-
weise im beigefligten Heft be-
folgt werden. Lassen Sie sich
vor dem ersten Gebrauch prak-
tisch einweisen.

Wird bei der Arbeit das Netzkabel
beschadigt oder durchtrennt, Kabel

§ | ||
X// @ nicht bertihren, sondern sofort den

Netzstecker ziehen. Gerét niemals
mit beschadigtem Kabel benutzen.

Schutzbrille und Gehérschutz tra-

N |
N
N’
=\ Beim Arbeiten entstehende Stéube
kénnen gesundheitsschadlich,
== brennbar oder explosiv sein. Ge-
\é/ eignete SchutzmafRnahmen sind

erforderlich.

Zum Beispiel: Manche Stéube gel-
ten als krebserregend. Geeignete
Staub-/Spaneabsaugung verwen-
den und Staubschutzmaske tra-
gen.

Leichtmetallstaub kann brennen oder explodie-
ren. Arbeitsplatz stets sauber halten, weil Materi-
almischungen besonders geféhrlich sind.

Schutzhandschuhe und
Schuhwerk tragen.

Wenn notwendig, auch Schiirze
tragen.

festes

m Geréte, die im Freien verwendet werden, tber
einen Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-) mit
maximal 30 mA Auslésestrom anschliel3en.
Nur ein fur den AulRenbereich zugelassenes
Verlangerungskabel verwenden.

m Beim Arbeiten das Gerat immer fest mit beiden
Handen halten und fiir einen sicheren Stand
sorgen.

m Kabel immer nach hinten vom Gerat wegfiih-
ren.

m Geréat vor dem Ablegen immer ausschalten
und auslaufen lassen.

m Stecker nur bei ausgeschaltetem Gerat in die
Steckdose einstecken.

m Bei Stromausfall oder wenn der Netzstecker
gezogen wird, den Ein-/Ausschalter sofort ent-
riegeln und in Aus-Position bringen. Dies ver-
hindert einen unkontrollierten Wiederanlauf.

m Das Gerat darf nur fur Trockenschnitt/Tro-
ckenschliff verwendet werden.
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Bei allen Arbeiten mit dem Gerat muss der Zu-
satzgriff 4 montiert sein.

Das Elektrowerkzeug nur an isolierten
Handgriffen anfassen, wenn das Einsatz-
werkzeug eine verborgene Leitung oder
das eigene Netzkabel treffen kann.

Kontakt mit einer spannungsfihrenden Lei-
tung kann Metallteile des Geréates unter Span-
nung setzen und zu einem elektrischen Schlag
fuhren.

Nicht in verborgene Bereiche bohren,
schneiden oder séagen, in denen Elektro-,
Gas- oder Wasserleitungen liegen kon-
nen. Geeignete Suchgerate verwenden,
um diese Leitungen aufzuspuren, oder die
ortliche Versorgungsgesellschaft hinzu-
ziehen.

Kontakt mit Elektroleitungen kann zu Feuer
und elektrischem Schlag flihren. Beschadi-
gung einer Gasleitung kann zur Explosion fiih-
ren. Eindringen in eine Wasserleitung verur-
sacht Sachbeschadigung oder kann elektri-
schen Schlag verursachen.

FUr Arbeiten mit Schrupp- oder Trennscheiben
muss die Schutzhaube 6 montiert sein. Flr Ar-
beiten mit dem Gummischleifteller 19 oder mit
der Topfburste 22/Scheibenbirste/Facher-
schleifscheibe wird empfohlen, den Hand-
schutz 17 (Zubehor) zu montieren.

Beim Bearbeiten von Stein Staubabsaugung
verwenden. Der Staubsauger muss zum Ab-
saugen von Gesteinsstaub zugelassen sein.
Zum Trennen von Stein Fuhrungsschlitten ver-
wenden.

Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet
werden.

Nur Schleifwerkzeuge verwenden, deren zu-
lassige Drehzahl mindestens so hoch ist wie
die Leerlaufdrehzahl des Gerétes.

Schleifwerkzeuge vor dem Gebrauch Uberpri-
fen. Das Schleifwerkzeug muss einwandfrei
montiert sein und sich frei drehen kénnen. Pro-
belauf mindestens 30 Sekunden ohne Belas-
tung durchfihren. Beschéadigte, unrunde oder
vibrierende Schleifwerkzeuge nicht verwen-
den.

Schleifwerkzeug vor Schlag, Sto3 und Fett
schitzen.

Das Gerat nur eingeschaltet gegen das Werk-
stuick fuhren.

Hande weg von rotierenden Schleifwerkzeu-
gen.

m Die Drehrichtung beachten. Gerat immer so
halten, dass Funken oder Schleifstaub vom
Korper weg fliegen.

m Beim Schleifen von Metallen entsteht Funken-
flug. Darauf achten, dass keine Personen ge-
fahrdet werden. Wegen der Brandgefahr diir-
fen sich keine brennbaren Materialien in der
Nahe (Funkenflugbereich) befinden.

m Vorsicht beim Schlitzen z. B. in tragenden
Wanden: Siehe Hinweise zur Statik.

m Blockieren der Trennscheibe fiihrt zur ruckarti-
gen Reaktionskraft des Gerates. In diesem
Fall Gerat sofort ausschalten.

m Abmessungen der Schleifscheiben beachten.
Lochdurchmesser muss ohne Spiel zum Auf-
nahmeflansch 9 passen. Keine Reduzierstu-
cke oder Adapter verwenden.

m Niemals Trennscheiben zum Schruppschlei-
fen verwenden. Trennscheiben keinem seitli-
chen Druck aussetzen.

m Anweisung des Herstellers zur Montage und
Verwendung des Schleifwerkzeuges beach-
ten.

m Vorsicht! Schleifkdrper lauft nach dem Aus-
schalten des Gerates noch nach.

m Gerét nicht im Schraubstock festspannen.

m Niemals Kindern die Benutzung des Geréates
gestatten.

® Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funk-
tion des Gerates zusichern, wenn fir dieses
Gerat vorgesehenes Original-Zubehor ver-
wendet wird.

Bestimmungsgemager Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt zum Trennen, Schruppen
und Birsten von Metall- und Steinwerkstoffen
ohne Verwendung von Wasser. Zum Trennen
von Stein ist ein Fuhrungsschlitten vorgeschrie-
ben.

Hinweise zur Statik

Schlitze in tragenden Wanden unterliegen der
Norm DIN 1053 Teil 1 oder landerspezifischen
Festlegungen.

Diese Vorschriften sind unbedingt einzuhalten.
Vor Arbeitsbeginn den verantwortlichen Statiker,
Architekten oder die zustandige Bauleitung zu
Rate ziehen.
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Schutzvorrichtungen
montieren

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

m FUr Arbeiten mit Schrupp- oder Trenn-
scheiben muss die Schutzhaube 6 montiert
sein.

Schutzhaube mit Klemmschraube

Die Codiernase 14 an der Schutzhaube 6 stellt
sicher, dass nur eine zum Geréatetyp passende
Schutzhaube montiert werden kann.

Klemmschraube 13 eventuell I6sen.

Schutzhaube 6 mit Codiernase 14 in Codier-
nut am Spindelhals des Geratekopfes setzen
und in die erforderliche Stellung (Arbeitsposition)
drehen.

Die geschlossene Seite der Schutzhaube 6
muss stets zum Bediener zeigen.

Klemmschraube 13 festziehen.

Schutzhaube mit Schnellverschluss
(Zubehor)

D Die Schutzhaube ist auf den Durchmesser
des Spindelhalses vorjustiert. Falls erfor-
derlich, kann die Spannkraft des Ver-
schlusses durch Lésen oder Anziehen der
Justierschraube 7 verandert werden. Da-
bei stets auf festen Sitz der Schutzhaube 6
auf dem Spindelhals achten.

Spannhebel 8 6ffnen.

Schutzhaube 6 auf den Spindelhals des Geréate-
kopfes setzen und in die erforderliche Stellung
(Arbeitsposition) drehen.

Zum Festklemmen der
Spannhebel 8 schlie3en.

Die geschlossene Seite der Schutzhaube 6
muss stets zum Bediener zeigen.

Schutzhaube 6 den

Zusatzgriff

m Bei allen Arbeiten mit dem Gerat muss der
Zusatzgriff 4 montiert sein.

Zusatzgriff 4 abhéngig von der Arbeitsweise am
Geratekopf einschrauben.

Vibrationsdampfender Zusatzgriff
(Zubehor)

CONTROL

Der vibrationsdampfende Zusatzgriff ermdglicht
ein vibrationsarmes und damit ein angenehme-
res und sicheres Arbeiten.

Keinerlei Veranderungen am Zusatzgriff
vornehmen.

Beschadigten Zusatzgriff nicht weiterverwenden.

Handschutz (Zubehor)

Fir Arbeiten mit dem Gummischleifteller 19 oder
mit der Topfburste 22/Scheibenbiirste/Facher-
schleifscheibe wird empfohlen, den Hand-
schutz 17 (Zubeh6r) zu montieren. Der Hand-
schutz 17 wird mit dem Zusatzgriff 4 befestigt.

Schleifwerkzeuge montieren
(Zubehor)

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

Nur Schleifwerkzeuge verwenden, de-
ren zulassige Drehzahl mindestens so
hoch ist wie die Leerlaufdrehzahl des
Gerates.

Schrupp- und Trennscheiben werden
beim Arbeiten sehr heil3; nicht anfassen
bevor sie abgekuhlt sind.

m Schleifspindel und alle zu montierenden Teile
reinigen. Zum Festspannen und Ldsen der
Schleifwerkzeuge Schleifspindel 5 feststellen
mit Spindel-Arretiertaste 2.

Spindel-Arretiertaste 2 nur bei stillstehender
Schleifspindel betétigen!

Schrupp-/Trennscheibe

m Abmessungen der Schleifscheiben beachten.
Lochdurchmesser muss ohne Spiel zum Auf-
nahmeflansch 9 passen. Keine Reduzierstu-
cke oder Adapter verwenden.

Bei Verwendung einer Diamant-Trennscheibe
darauf achten, dass der Drehrichtungspfeil auf
der Diamant-Trennscheibe und die Drehrichtung
des Gerates (Drehrichtungspfeil auf dem Geréate-
kopf) Ubereinstimmen.

Montage siehe Bildseite.
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Spannmutter 11 aufschrauben und mit Zweiloch-
schlussel festziehen (siehe Abschnitt ,Schnell-
spannmutter®).

Im Aufnahme-
flansch 9 ist um den
Zentrierbund ein
O-Ring (Kunststoff-
teil) eingesetzt.

Fehlt der O-Ring oder ist er beschadigt, = muss
er unbedingt ersetzt werden (Bestell-Nr.
1600 210 039), bevor der Aufnahmeflansch 9
montiert wird.

D Nach der Montage des Schleifwerkzeu-
ges vor dem Einschalten priifen, ob das
Schleifwerkzeug richtig montiert ist und
sich frei drehen kann.

Facherschleifscheibe
(Schleifmopteller)

Schutzhaube 6 abnehmen und Handschutz 17
montieren. Speziellen Aufnahmeflansch 9 (Zube-
hor, Bestell-Nr. 2 605 703 028) und Facher-
schleifscheibe auf Schleifspindel 5 setzen.
Spannmutter 11 aufschrauben und mit Zweiloch-
schlissel festziehen.

Gummi-Schleifteller 19

Schutzhaube 6 abnehmen und Handschutz 17
montieren.

Bevor der Gummischleifteller 19 montiert wird,
zuerst die 2 Distanzscheiben 18 auf die Schileif-
spindel setzen.

Montage siehe Bildseite.

Rundmutter 21 aufschrauben und mit Zweiloch-
schlussel festziehen.

Topfbirste 22/Scheibenbirste

Schutzhaube 6 abnehmen und Handschutz 17
montieren.

Das Schleifwerkzeug muss sich so weit auf die
Schleifspindel 5 aufschrauben lassen, dass es
am Schleifspindelflansch am Ende des Schleif-
spindelgewindes fest anliegt. Mit Gabelschlissel
festziehen.

Schleiftopf

Beim Arbeiten mit Schleiftépfen spezi-
elle Schutzhaube 15 verwenden.

Der Schleiftopf 16 sollte immer nur soweit aus der
Schutzhaube 15 ragen, wie dies fiir den jeweili-
gen Bearbeitungsfall unbedingt erforderlich ist.

Die Schutzhaube 15 auf dieses Maf3 nachstellen.
Montage siehe Bildseite.

Spannmutter 11 aufschrauben und mit passen-
dem gekrépftem Zweilochschlissel festziehen.

Zulassige Schleifwerkzeuge

Verwendet werden kdnnen alle in dieser Bedie-
nungsanleitung genannten Schleifwerkzeuge
(Schrupp- und Trennscheiben aus kunstharzge-
bundenem, faserstoffarmiertem Material).

Die zuléassige Drehzahl [min'l] bzw. Umfangsge-
schwindigkeit [m/s] der verwendeten Schleif-
werkzeuge muss den Angaben in der Tabelle
mindestens entsprechen.

Deshalb stets die zulassige Drehzahl/Um-
fangsgeschwindigkeit ~ auf dem Etikett der
Schleifwerkzeuge beachten.

max.
i |mm | £ | €2
DJ| b | d [[min?Y| [m/s]
180 | 8 |222|8500| 80
230| 8 |22,2|6500| 80
180 — | — |8500| 80
230 - | - |6500| 80
||d
b:‘ ‘ 100 | 30 |M 14| 8 500 45
D

Schnellspannmutter SDS-c/ic
(Zubehor)

Anstelle der Spannmutter 11 kann die Schnell-
spannmutter 12 (Zubehor) verwendet werden.
Schleifwerkzeuge lassen sich dann ohne Werk-
zeug montieren.

Die Schnellspannmutter 12 darf nur fir
Schrupp- und Trennscheiben verwendet wer-
den.

Nur einwandfreie, unbeschadigte Schnell-
spannmutter 12 verwenden.

10+ 1609 929 C63 « TMS » 25.07.01
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Beim Aufschrauben darauf achten, dass die be-
schriftete Seite nicht zur Schleifscheibe zeigt; der
Pfeil muss auf die Indexmarke 28 zeigen.

Schleifspindel  fest-
stellen mit Spindel-
Arretiertaste 2.
Schnellspannmutter
durch kraftiges Dre-
hen der Schleif-
scheibe im Uhrzei-
gersinn festziehen.

Eine  ordnungsge-
maR befestigte unbe-
schadigte  Schnell-
spannmutter  lasst
sich durch Drehen
des Réandelringes
entgegen den Uhr-
zeigersinn von Hand
I6sen.

Eine festsitzende
Schnellspannmut-

ter nie mit einer
Zange losen, son-
dern Zweiloch-
schlissel verwen-
den. Den Zweiloch-
schliissel wie im Bild
gezeigt ansetzen.

Inbetriebnahme

Netzspannung beachten: Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem
Typschild des Gerates Ubereinstimmen. Mit
230 V gekennzeichnete Gerate kénnen auch an
220 V betrieben werden.

Ein-/Ausschalten

Zur Inbetriebnahme des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 3 ohne Druck nach vorn schieben und
anschlieRend driicken.

Zum Feststellen den Ein-/Ausschalter 3 in ge-
driicktem Zustand weiter vorschieben.

Zum Ausschalten des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 3 loslassen bzw. driicken und loslassen.

Schalterausfiihrung ohne Arretierung
(landerspezifisch):
Zur Inbetriebnahme des Gerates den Ein-/Aus-

schalter 3 ohne Druck nach vorn schieben und
anschlieend driicken.

Zum Ausschalten des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 3 loslassen.

|:| Probelauf!

Schleifwerkzeuge vor Gebrauch Uberpri-
fen. Das Schleifwerkzeug muss einwand-
frei montiert sein und sich frei drehen kon-
nen. Probelauf mindestens 30 Sekunden
ohne Belastung durchfiihren. Beschadigte,
unrunde oder vibrierende Schleifwerk-
zeuge nicht verwenden.

ea ) Anlaufstrombegrenzung (Typ J)
Durch sanften Anlauf des Gerétes reicht
eine 16-A-Sicherung aus.

Ein Gerat ohne Anlaufstrombegrenzung
bendtigt eine hohere Absicherung (min.
eine trage 16-A-Sicherung einsetzen).

AN

Arbeitshinweise

m Werkstlck einspannen, sofern es nicht
durch sein Eigengewicht sicher liegt.

m Das Gerat nicht so stark belasten, dass es
zum Stillstand kommt.

m Schrupp- und Trennscheiben werden beim
Arbeiten sehr heif3; nicht anfassen bevor
sie abgekihlt sind.

Schruppschleifen
Mit Anstellwinkeln von 30° bis 40°
® erreicht man beim Schruppen das

beste Ergebnis. Gerat mit mafi-
gem Druck hin- und her bewegen.
/) Dadurch wird das Werkstiick nicht
zu hei3, verfarbt sich nicht, und es
gibt keine Rillen.

Niemals Trennscheiben zum Schruppen
verwenden.

Facherschleifscheibe
(Schleifmopteller)

Mit der Facherschleifscheibe (Zubehdr) lassen
sich auch gewdlbte Oberflachen und Profile
(Konturenschliff) bearbeiten.

Facherschleifscheiben haben wesentlich héhere
Standzeiten als Schleifblatter, geringere Ge-
rauschpegel und niedrigere Schleiftemperaturen.

111609 929 C63 « TMS » 25.07.01
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Trennschleifen

o Beim Trennschleifen nicht driicken,
,!, nicht verkanten, nicht oszillieren.
Mit maRkigem, dem zu bearbeiten-
den Material angepassten Vor-
schub arbeiten.

Auslaufende Trennschleifscheiben
nicht durch seitliches Gegendru-
cken abbremsen.

Wichtig ist die Rich-
tung, nach der man
trennt.

Das Gerat muss
stets im Gegenlauf
arbeiten; deshalb mit
dem Gerat nicht in
die andere Richtung
fahren! Es besteht
sonst die Gefahr,
dass es unkontrol-
liert aus dem Schnitt
gedriickt wird.

Trennschleifstander

Mit dem Trennschleifsténder 27 (Zubehdr) kon-
nen Werkstiicke langengleich im Winkel von
0 bis 45° zugeschnitten werden.

Die Sicherheits- und Arbeitshinweise in der ent-
sprechenden Bedienungsanleitung des Trenn-
schleifstanders sind strikt zu beachten. Nur Origi-
nal Bosch Trennschleifstander verwenden.

Trennen von Gestein

m Das Gerat darf nur fir Trockenschnitt/Tro-
ckenschliff verwendet werden.

- Am besten eine Dia-
1P

verwenden. Zur Si-
cherheit gegen Ver-
kanten den Fih-
rungsschlitten 24

mit  spezieller Ab-
saugschutzhaube be-
nutzen.

Das Gerat nur mit Staubabsaugung betreiben.
Zusétzlich Staubschutzmaske tragen.

Der Staubsauger
muss zum Absaugen
von Gesteinsstaub
zugelassen sein.

Bosch bietet geeig-
nete Staubsauger an.

Gerat einschalten
und mit dem vorde-
ren Teil des Fih-
rungsschlittens  auf
das Werkstilick set-
zen.

Das Gerat mit maRigem, dem zu bearbeitenden
Material angepassten Vorschub schieben (Bild).

Beim Trennen besonders harter Werkstoffe, z. B.
Beton mit hohem Kieselgehalt, kann die Dia-
mant-Trennscheibe Uberhitzen und dadurch be-
schadigt werden. Ein mit der Diamant-Trenn-
scheibe umlaufender Funkenkranz weist deutlich
darauf hin.

In diesem Fall den Trennvorgang unterbrechen
und die Diamant-Trennscheibe kurze Zeit unbe-
lastet bei Leerlaufdrehzahl abkihlen lassen.

Merklich nachlassender Arbeitsfortschritt und
umlaufender Funkenkranz sind Anzeichen fiir
eine stumpf gewordene Diamant-Trennscheibe.
Durch kurze Schnitte in abrasivem Material (z. B.
Kalksandstein) kann diese wieder gescharft wer-
den.

mant-Trennscheibe

12+ 1609 929 C63 « TMS « 25.07.01

Deutsch - 7



Geratekopf drehen

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

Der Geratekopf lasst
sich zum Geréate-
gehduse in  90°-
Schritten drehen.
Dadurch kann der
Ein-/Ausschalter fir
besondere Arbeits-
falle in eine glnsti-
gere Handha-
bungsposition  ge-
bracht werden; z. B.
fur  Trennarbeiten
mit FUhrungsschlitten 24/Trennschleifstander 27
(Zubehdr) oder fur Linkshander.

Die vier Schrauben ganz herausdrehen.

Geratekopf vorsichtig und ohne vom Gehéause
abzunehmen in die neue Position drehen.

Schrauben wieder eindrehen und festziehen.

Gerategriff drehen
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Der Griff 26 lasst sich zum Motorgehéause jeweils
um 90° nach links und nach rechts drehen. Da-
durch kann der Ein-/Ausschalter fiir besondere
Arbeitsfélle in eine glinstigere Handhabungspo-
sition gebracht werden; z. B. fur Trennarbeiten
mit Fuhrungsschlitten/Trennschleifstander (Zu-
behor) und fur Linkshander.

Griffentriegelung 25 kréftig in Pfeilrichtung zie-
hen () und gleichzeitig Griff 26 in die ge-
winschte Position drehen ([) bis er einrastet.
Die Abbildung zeigt den Griff 26 um 90° gedreht.

|:| Griffentriegelung 25 und Ein-/Ausschal-
ter 3 haben eine Sicherheitsverriegelung.
Das Gerat kann nicht eingeschaltet wer-
den, solange der Griff 26 nicht in einer der
drei moglichen Positionen eingerastet ist.
Der Griff 26 lasst sich nicht entriegeln,
wenn der Ein-/Ausschalter 3 arretiert ist.

Wartung und Reinigung

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

|:| Gerat und Luftungsschlitze stets sauber
halten, um gut und sicher zu arbeiten.

Bei extremen Einsatzbedingungen kann

& sich bei der Bearbeitung von Metallen leit-
fahiger Staub im Innern des Gerétes abset-
zen. Die Schutzisolierung des Gerates
kann beeintrachtigt werden. Es empfiehlt
sich in solchen Féllen die Verwendung ei-
ner stationaren Absauganlage, haufiges
Ausblasen der Luftungsschlitze und das
Vorschalten eines Fehlerstrom-Schutz-
schalters (FI).

Sollte das Gerat trotz sorgféaltiger Herstellungs-
und Prufverfahren einmal ausfallen, ist die Repa-
ratur von einer autorisierten Kundendienststelle
fur Bosch-Elektrowerkzeuge ausfihren zu las-
sen.

Bei allen Rickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Bestellnummer laut
Typenschild des Gerates angeben.

Garantie

Fur Bosch-Gerate leisten wir Garantie gemaf
den gesetzlichen/landerspezifischen Bestim-
mungen (Nachweis durch Rechnung oder Liefer-
schein).

Schaden, die auf natiirliche Abniitzung, Uberlas-
tung oder unsachgemafe Behandlung zuriickzu-
fuhren sind, bleiben von der Garantie ausge-
schlossen.

Beanstandungen kdnnen nur anerkannt werden,
wenn Sie das Gerat unzerlegt an den Lieferer
oder an eine Bosch-Kundendienstwerkstétte fiir
Druckluft- oder Elektrowerkzeuge senden.
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Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Mullentsorgung

Geréat, Zubehor und Verpackung sollten einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Re-
cycling-Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile
gekennzeichnet.

In Deutschland sind nicht mehr gebrauchsfahige
Gerate zum Recycling beim Handel abzugeben
oder (ausreichend frankiert) direkt einzuschicken
an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder LandstraRe 3
37589 Kalefeld

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates be-
tragt typischerweise: Schalldruckpegel 90 dB (A);
Schallleistungspegel 103 dB (A).

Gehdrschutz tragen!

Die bewertete Beschleunigung betrégt typischer-
weise 5,5 m/s2.

Bei der Verwendung des vibrationsdampfenden
Zusatzgriffes ist die Hand-Arm-Vibration des be-
nutzten Elektrowerkzeuges typischerweise nied-
riger als 2,5 m/s2.

Service und Kundenberater

Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

D-37589 Kalefeld

L Service: ..o 0180-3355499
FAX s +49 (0) 55 53 / 20 22 37
0 Kundenberater: ... 0180-3335799
Osterreich

ABE Service GmbH
Jochen-Rindt-Strae 1
A-1232 Wien

[ Service: ... +43 (0)1 /61 03 80
+43 (0)1/61 03 84 91
[0 Kundenberater:....... +43 (0)1/ 797 22 3066
E-Mail: abe@abe-service.co.at

Schweiz

Robert Bosch AG

Kundendienst Elektrowerkzeuge
Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

[ Service: ... +41 (0)1/8 47 16 16
[0 Kundenberater:..... Griine Nr. 0 800 55 11 55

C € Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 50 144 gemaf den Bestimmungen der Richt-
linien 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
N 2 =

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Anderungen vorbehalten
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Tool Specifications

Angle Grinder
Part number
With residual cur-
rent-limit control
Part number
Rated power
Output power
No-load speed
Grinding disk dia.
Grinder spindle
threads

Weight

(without optional
extras) approx.
Safety class

Angle Grinder
Part number
With residual cur-
rent-limit control
Part number
Rated power
Output power
No-load speed
Grinding disk dia.
Grinder spindle
threads

Weight

(without optional
extras) approx.
Safety class

Angle Grinder
Part number
With residual cur-
rent-limit control
Part number
Rated power
Output power
No-load speed
Grinding disk dia.
Grinder spindle
threads

Weight

(without optional
extras) approx.
Safety class

W]
W]
[rpm]
[mm]

(k]

W]
W]
[rpm]
[mm]

(k]

W]
W]
[rpm]
[mm]

(k]

GWS 21-180 H
06018510..

GWS 21-180 JH
0601 85109..
2100

1350

8 500

max. 180

M 14

4.3
EWAI

GWS 24-180 H
0601 853 4..

2 400
1700
8 500
max. 180

M 14

5.1
AT

GWS 26-180 B
0601 8550..

GWS 26-180 JB
0601 855 9..

2 600

1 800

8 500

max. 180

M 14

5.1
[l /1

GWS 21-230 H
0601 8520..

GWS 21-230 JH
0601 852 9..
2100

1350

6 500

max. 230

M 14

4.3
EWAI

GWS 24-230 B
0601854 0..

GWS 24-230 JB
0601 854 9..

2 400

1700

6 500

max. 230

M 14
5.1
[ /n

GWS 26-180 H
0601 8554..

2 600
1800
8 500
max. 180

M 14

51
EIWAl

GWS 24-180 B
06018530..

GWS 24-180 JB
0601853 9..
2400

1700

8 500

max. 180

M 14

5.1
EWAI

GWS 24-230 H
0601854 4.

GWS 24-230 JH
0601 8545..

2 400

1700

6 500

max. 230

M 14

5.1
AT

GWS 26-230 B
0601 856 0..

GWS 26-230 JB
0601 856 9..

2 600

1800

6 500

max. 230

M 14

5.1
EIRAL

GWS 26-230 H
0601 856 4..

GWS 26-230 JH
0601 856 5..

2 600

1800

6 500

max. 230

M 14

51
EIWAL

Inrush currents cause short-time voltage drops. Under unfavourable power supply conditions, other equipment may be
affected. If the system impedance of the power supply is lower than 0.25 Ohm, disturbances are unlikely to occur.
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Machine Elements

Thread for auxiliary handle (3x)
Spindle lock

On/Off switch

Auxiliary handle

Grinder spindle

Protective guard
Adjustment screw

Clamping lever

Mounting flange with O-ring
Roughing/cutting disc*
Clamping nut

SDS-clie quick clamping nut*
Clamping screw

14 Coded projection

* Optional accessories

© 00 N O Ul B~ WN PP

I
w N R O

15 Guard, grinding cup*
16 Grinding cup*

17 Hand protector*

18 Spacers*

19 Rubber sanding plate*
20 Sanding disc*

21 Round nut*

22 Cup brush*

23 Diamond cutting disc*

24 Cutting guide with protective vacuuming
hood*

25 Handle unlocking button
26 Handle
27 Cutting grinder stand*

* Not all of the accessories illustrated or described are included as standard delivery.

For Your Safety

Working safely with this ma-
chine is possible only when the
operating and safety information
are read completely and the in-
structions contained therein are
strictly followed. In addition, the
general safety notes in the en-
closed booklet must be ob-
served. Before using for the first
time, ask for a practical demon-
stration.

If the mains cable is damaged or
§ BEl} cut through while working, do not
X// touch the cable but immediately
@ pull the mains plug. Never use the
machine with a damaged cable.

Wear protective glasses and ear
protection.

The dust that is produced while
working can be detrimental to
health, inflammable or explosive.
Suitable safety measures are re-
quired.

Examples: Some dusts are re-
garded as carcinogenic. Use suita-
ble dust/chip extraction and wear a
dust mask.

Dust from light alloys can burn or explode. Al-

ways keep the work place clean, as blends of ma-
terials are particularly dangerous.

Wear protective gloves and sturdy
y shoes.

When necessary, also wear an

apron.

m Connect machines that are used in the open
via a residual current device (RCD) with an ac-
tuating current of 30 mA maximum. Use only
extension cables that are approved for outdoor
use.

m When working with the machine, always hold it
firmly with both hands and provide for a secure
stance.

m Always direct the cable to the rear away from
the machine.

m Always switch off the machine and allow to
come to a stop before placing it down.

m Insert the mains plug only when the machine is
switched off.

m For mains failure or when the main plug is
pulled, unlock the On/Off switch immediately
and turn it to the off position. This prevents un-
controlled restarting.

m The machine must be used only for dry
cutting/grinding.
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m For all work with the machine, the auxiliary
handle 4 must be mounted.

m Hold tools by insulated gripping surfaces
when performing an operation where the
cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord.

Contact with a “live” wire will make exposed
metal parts of the tool “live” and shock the op-
erator.

m Do not drill, fasten or cut into blind areas

where electric, gas or water lines may exist.
Use appropriate detectors to determine if
these lines are hidden in the work area or
call the local utility company for assis-
tance.
Contacting electric lines may cause fire or
electric shock. Striking a gas line will probably
result in explosion. Breaking into a water pipe
will cause property damage or may cause an
electric shock.

m For work with roughing or cutting discs, the
protective guard 6 must be mounted. For work
with the rubber sanding plate 19 or with the
cup brush 22/disc brush/flap disc, mounting
the hand protector 17 (optional extra) is rec-
ommended.

m Use a vacuum cleaner for drawing off the dust
when working with stone. The vacuum cleaner
must be approved for masonry dust. When
cutting stone, use the cutting guide.

m Do not work with materials containing asbes-
tos.

m Use only grinding tools with a permissible
speed at least as high as the no-load speed of
the machine.

m Check grinding tools before use. The grinding
tool must be properly mounted and turn freely.
Perform a test run for at least 30 seconds with-
out load. Do not use damaged, out-of-round or
vibrating grinding tools.

m Protect the grinding tool from impact, shock
and grease.

m Apply the machine to the workpiece only when
switched on.
m Keep hands away from rotating grinding tools.

m Pay attention to the direction of rotation. Al-
ways hold the machine so that sparks and
grinding dust fly away from the body.

m When grinding metal, flying sparks are pro-
duced. Take care that no persons are endan-
gered. Due to danger of fire, no combustible
materials should be located in the vicinity
(spark flight zone).

m Be careful when cutting grooves, e. g. in load-
carrying walls: See information on structures.

m Blocking the cutting disc leads to jerking reac-
tion forces on the machine. In this case switch
off the machine immediately.

m Pay attention to the dimensions of the grinding
disc. The mounting hole diameter must fit the
mounting flange 9 without play. Do not use re-
ducer pieces or adapters.

m Never use cutting discs for rough grinding. Do
not exert any lateral pressure on the cutting
discs.

m Observe the manufacturer’'s instructions for
mounting and using grinding tools.

m Caution! The grinding tool runs on after the
machine is switched off.

m Do not clamp the machine in a vice.
m Never allow children to use the machine.

m Bosch is only able to ensure perfect function-
ing of the machine if the original accessories
intended for it are used.

Intended Use

The machine is intended for cutting, roughing and
brushing metal and stone materials without using
water. For cutting stone, a cutting guide is re-
quired.

Information Structures

Slots in load carrying walls are subject to the
Standard DIN 1053, Part1 or country-specific
regulations.

These regulations are to be observed under all
circumstances. Before beginning work, consult
the responsible structural engineer, architects or
the construction supervisor.
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Mounting the
Protective Devices

m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

m For work with roughing or cutting discs,
the protective guard 6 must be mounted.

Guard with locking screw

The coded projection 14 on the guard 6 ensures
that only a guard that fits the machine type can be
mounted.

Loosen the clamping screw 13, if necessary.

Place the guard 6 with coded projection 14 into
the coded groove on the spindle collar of the ma-
chine head and rotate to the required position
(working position).

The closed side of the protective guard 6
must always point to the operator.

Tighten clamping screw 13.

Guard with quick clamp
(Optional extra)

D The wheel guard is preadjusted to the di-
ameter of the spindle collar. If required, the
tightening tension of the clamping bracket
can be changed by tightening or loosening
the adjustment screw 7. Always ensure
that the wheel guard 6 is seated tightly on
the spindle collar.

Open the clamping lever 8.

Place the protective guard 6 on the spindle collar
of the machine head and turn to the required po-
sition (working position).

To fasten the protective guard 6, close the clamp-
ing lever 8.

The closed side of the protective guard 6
must always point to the operator.

Auxiliary Handle

m For all work with the machine, the auxiliary
handle 4 must be mounted.

Screw the auxiliary handle 4 into the head of the
machine according to the working method.

Auxiliary handle with vibration
absorption (Optional extra)

CONTROL

The vibration-dampening auxiliary handle re-
duces the vibrations, making operation more
comfortable and secure.

Do not make any alterations to the aux-
iliary handle.

Do not continue to use an auxiliary handle if it is
damaged.

Hand Protector (Optional extra)

For work with the rubber sanding plate 19 or with
the cup brush 22/disc brush/flap disc, mounting
the hand protector 17 (optional extra) is recom-
mended. The hand protector 17 is fastened with
the auxiliary handle 4.

Mounting the Grinding Tools
(Optional Accessories)

m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

Use only grinding tools with a permissi-
ble speed at least as high as the no-load
speed of the machine.

Roughing and cutting discs become
very hot while working; do not touch un-
til they have cooled.

m Clean the grinder spindle and all parts to be
mounted. For clamping and loosening the
grinding tools, lock the grinder spindle 5 with
the spindle locking button 2.

Actuate the spindle locking button 2 only
when the grinder spindle is at a standstill!

Roughing/Cutting Disk

m Pay attention to the dimensions of the grinding
disc. The mounting hole diameter must fit the
mounting flange 9 without play. Do not use re-
ducer pieces or adapters.

When using a diamond cutting disk, take care
that the direction of rotation arrow on the dia-
mond cutting disk and the direction of rotation of
the machine (direction of rotation arrow on the
machine head) agree.

For mounting, see the illustration page.
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Screw on the clamping nut 11 and tighten with
the two-pin spanner (see Section “Quick Clamp-
ing Nut”).

An O-ring (plastic
part) is inserted in
the retainer flange 9
around the spigot.

If the O-ring is missing or is damaged, it must
in all cases be replaced (Order No.
1600 210 039) before the retainer flange 9 is
mounted.

D After mounting the grinding tool and be-
fore switching on, check that the grind-
ing tool is correctly mounted and that it
can turn freely.

Flap disc

Remove the protective guard 6 and mount the
hand protector 17. Place the special retainer
flange 9 (optional extra, Order No.
2 605 703 028) and the flap disc on the grinder
spindle 5. Screw on the clamping nut 11 and
tighten with the two-pin spanner.

Rubber Sanding Plate 19

Remove the protective guard 6 and mount the
hand protector 17.

Before the rubber sanding plate 19 is mounted
first place the 2 spacers 18 onto the grinding
spindle.

For mounting, see the illustration page.

Screw on the round nut 21 and tighten with the
two-pin spanner.

Cup Brush 22/Disc brush

Remove the protective guard 6 and mount the
hand protector 17.

The grinding tool must be able to be screwed
onto the grinding spindle 5 until it rests firmly
against the grinder spindle flange at the end of
the grinder spindle threads. Tighten with an
open-ended spanner.

Grinding cup
When working with grinding cups, use a
special guard 15.

The grinding cup 16 should always protrude

from the guard 15 only as far as absolutely nec-
essary for the work to be performed in each case.

Adjust the guard 15 to this distance.
For mounting, see the illustration page.

Screw on the clamping nut 11 and tighten with a
suitable offset two-pin spanner.

Approved Grinding Tools

All grinding tools described in these operating in-
structions can be used (roughing and cutting
discs of synthetic resin-bonded, fibre-reinforced
material).

The permissible speed [rpm] or the circumferen-
tial speed [m/s] of the grinding tools used must
be at least in accordance with the values given in
the table.

Therefore, always observe the permissible

rotational/circumferential speed  on the label
of the grinding tool.
max.
i |mm | )| €2
D b d [rpm] | [m/s]
180 | 8 |22.2|8500| 80
230| 8 [22.2| 6500 | 80
180 | - - | 8500 | 80
230 | - - | 6500 | 80
|d
b:‘ ‘ 100 | 30 (M14| 8500 | 45
D

SDS-c/ic Quick Clamping Nut
(Optional Extra)

Instead of the clamping nut 11, the quick clamp-
ing nut 12 (optional extra) can be used. Grinding
tools can be mounted without using tools.

The quick clamping nut 12 may be used only
for roughing and cutting discs.

Use only a flawless, undamaged quick clamp-
ing nut 12.
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When screwing on, take care that the side with
printing does not point to the grinding disc. The
arrow must point to the index mark 28.

Lock the grinder
spindle with the spin-
dle locking button 2.
Tighten the quick
clamping nut by
forcefully turning the
grinding disc in the
clockwise direction.

A properly tightened
undamaged, quick
clamping nut can be
loosened by hand
turning the knurled
ring in the counter-
clockwise direction.

Never loosen a tight
quick clamping nut
with pliers but use a
two-pin spanner. In-
sert the two-hole
spanner as shown in
the illustration.

Initial Operation

Check for correct mains voltage:  The voltage
of the power source must agree with the voltage
specified on the nameplate of the machine.
Equipment marked with 230 V can also be con-
nected to 220 V.

Switching on and off

To start the unit, push the On/Off switch 3 for-
wards without pressure on it and press down af-
terwards.

To lock-on , push the pressed On/Off switch 3
further forwards.

To switch the unit off, release the On/Off
switch 3 or push and release it then.

Switch configuration without lock
(specific countries):

To start the unit, push the On/Off switch 3 for-
wards without pressure on it and press down af-
terwards.

To switch off
switch 3.

the unit, release the On/Off

|:| Test run!
Check the grinding tool before use. The
grinding tool must be flawlessly mounted
and be able to rotate freely. Perform a test
run of at least 30 seconds without load. Do
not use damaged, out-of-round or vibrating
grinding tools.

6A Starting Current Limiting (Type J)
[_’ As a result of soft starting, a 13-A fuse is
adequate.

A machine without reduced starting cur-
rent requires higher fuse protection (use
at least a 13 A time-delay fuse).

Operating Instructions

m Clamp the workpiece if it does not remain
stationary due to its own weight.

m Do not load the machine so heavily that it
comes to a standstill.

®m Roughing and cutting discs become very
hot while working; do not touch until they
have cooled.

Rough Grinding

With an approach angle of 30° to
® 40°, the best roughing results can

be achieved. Move the machine
back and forth with moderate pres-
7, sure. In this manner, the work piece
will not become too hot, does not
discolour and no ridges are formed.

Q Never use a cutting disc for roughing.

Flap disc

With the flap disc (optional extra), curved sur-
faces and profiles (contour sanding) can be
worked.

Flap discs have a considerably higher service life
than sanding sheets, lower noise level and lower
sanding temperatures.
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Cutting
o When cutting, do not press, tilt or
,!, oscillate. Work with moderate ad-

vancing that is adapted to the mate-

) rial being worked.

Do not brake coasting cutting disks
with side pressure.

Important is the di-
rection in which cut-
ting is performed.

The machine must
always work opposite
to the direction of ro-
tation. Therefore,
never move the ma-
chine in the other di-
rection!  Otherwise,
the danger exists of it
being pushed un-
controlled out of the
cut.

Cutting grinder Stand

With the cutting grinder stand 27 (optional extra),
work pieces of the same length can be cut at an-
gles of 0 to 45°.

The safety notes and operating instructions in the
respective operating instructions manual of the
angle grinder are to be strictly observed. Use only
original Bosch grinder stands.

Cutting Stone

m The machine must be used only for dry
cutting/grinding.

T

It is best to use a
diamond cutting disc.
As a safety measure
against jamming, use
the cutting guide 24

with  the special
dust extraction wheel
guard.

Operate the machine with dust extraction only. In
addition, wear a dust mask.

The vacuum cleaner
must be approved for
the extraction of ma-
sonry dust.

Bosch provides suit-
able vacuum clean-
ers.

Switch on the ma-
chine and place the
front part of the cut-
ting guide on the
workpiece.

Slide the machine with moderate advancing that
is adapted to the material to be worked (Figure).

For cutting especially hard material, e. g., con-
crete with high gravel content, the diamond cut-
ting disc can overheat and become damaged as
a result. This is indicated clearly by a ring of
sparks that rotates with the diamond cutting disc.

In this case, interrupt the cutting process and al-
low the diamond cutting disc to cool by running
frely at no-load speed for a short time.

Noticeable decreasing work progress and a rotat-
ing spark ring are indications of a diamond cutting
disc that has become dull. With brief cuts in an
abrasive material (e. g., chalky sand stone), it
can be sharpened again.
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Rotating the Machine Head

m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

The machine head
can be rotated with
respect to the ma-
chine housing in 90°
steps. In this man-
ner, the On/Off
switch can be
brought to an advan-

tageous handling
position for special
working  situations,

e. g., for cutting work
with the cutting guide 24/cutting grinder stand 27
(optional extra) or for left-handed persons.

Unscrew completely the four screws.

Rotate the machine head carefully and without
removing from the housing  to the new position.

Screw in the screws again and tighten.

Turning the machine handle
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

The handle 26 can be turned with respect to the
motor housing through 90° either to the left or
right. This enables the On/Off switch to be
brought into a more advantageous operating po-
sition for particular working situations, e. g. for
cutting work with the guide block/cutting stand
(optional extra) and for left-handers.

Pull the handle unlocking button 25 firmly in the
direction of the arrow ([J), turning the handle 26
at the same time to the desired position (1) until
it notches. The figure shows the handle 26 turned
through 90°.

|:| The handle unlocking button 25 and the
On/Off switch 3 have a safety interlock.
The machine cannot be switched on if the
handle 26 is not notched in one of the three
possible positions.
The handle 26 cannot be unlocked if the
On/Off switch 3 is locked.

Maintenance and Cleaning

m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

|:| For safe and proper working, always keep
the machine and the ventilation slots clean.

In extreme working conditions, conductive

& dust can accumulate in the interior of the
machine when working with metal. The
protective insulation of the machine can be
degraded. The use of a stationary extrac-
tion system is recommended in such cases
as well as frequently blowing out the venti-
lation slots and installing a residual current
device (RCD).

If the machine should fail despite the care taken
in manufacturing and testing procedures, repair
should be carried out by an authorized after-sales
service centre for Bosch power tools.

In all correspondence and spare parts orders,
please always include the 10-digit order number
given on the nameplate of the machine.

WARNING! Important instructions for con-
necting a new 3-pin plug to the 2 wire cable.

The wires in the cable are coloured according to
the following code:

strain relief &

To be fitted
by qualified
professional only

live = brown
neutral = blue

Do not connect the blue or brown wire to the
earth terminal of the plug.

Important: If for any reason the moulded plug is
removed from the cable of this machine it must be
disposed of safely.
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Guarantee

We guarantee Bosch appliances in accordance
with statutory/country-specific regulations (proof
of purchase by invoice or delivery note).

Damage attributable to normal wear and tear,
overload or improper handling will be excluded
from the guarantee.

In case of complaint please send the machine,
undismantled , to your dealer or the Bosch Serv-
ice Centre for electric power tools.

Environmental Protection

Recycle raw materials instead of disposing as
waste.

The machine, accessories and packaging should
be sorted for environmental-friendly recycling.

These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.

The plastic components are labelled for catego-
rized recycling.

Noise/Vibration Information
Measured values determined according to
EN 50 144.

Typically the A-weighted noise levels of the prod-
uct are: sound pressure level: 90 dB (A); sound
power level: 103 dB (A).

Wear ear protection!
The typical weighted acceleration is 5.5 m/s?.

When using the auxiliary handle with vibration
absorption, the hand/arm vibration of the power
tool used is typically less than 2.5 m/s2.

Service and
Customer Assistance

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham-Uxbridge
GB-Middlesex UB 9 5HJ

O Service...e. +44 (0) 18 95/ 83 87 82
[0 Advice line.......... +44 (0)18 95/83 87 91
FaX oo +44 (0) 18 95/ 83 87 89
Ireland

Beaver Distribution Ltd.
Greenhills Road
IRL-Tallaght-Dublin 24

[ Service....e +353 (0)1 / 414 9400
[E= T +353 (0)1 / 459 8030
Australia

Robert Bosch Australia L.t.d.

RBAU/SPT2

1555 Centre Road

P.O. Box 66 Clayton

AUS-3168 Clayton/Victoria

[ +61 (0)1 /800 804 777
[ N +61 (0)1 /800 819 520
www.bosch.com.au

E-Mail: CustomerSupportSPT@au.bosch.com
New Zealand

Robert Bosch Limited
14-16 Constellation Drive

Mairangi Bay

Auckland

New Zealand

R +64 (0)9 / 47 86 158
FAX e +64 (0)9 / 47 82 914

C € Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following
standards or standardization documents:
EN 50 144 according to the provisions of the di-
rectives 89/336/EEC, 98/37/EC.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
oo T Ml e
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Subject to change without notice
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Caractéristiques techniques

Meuleuse angulaire
Référence

Avec limitation du
courant de démarrage
Référence
Puissance absorbée
Puissance débitée
Régime a vide
Diamétre des meules
Filet de la broche
Poids (sans
accessoires) env.
Classe de protection

Meuleuse angulaire
Référence

Avec limitation du
courant de démarrage
Référence

Puissance absorbée
Puissance débitée
Régime a vide
Diamétre des meules
Filet de la broche
Poids (sans
accessoires) env.
Classe de protection

Meuleuse angulaire
Référence

Avec limitation du
courant de démarrage
Référence

Puissance absorbée
Puissance débitée
Régime a vide
Diamétre des meules
Filet de la broche
Poids (sans
accessoires) env.
Classe de protection

w]
W]

[tr/min]
[mm]

[kd]

w]
W]

[tr/min]
[mm]

[kd]

w]
W]

[tr/min]
[mm]

[kd]

GWS 21-180 H
0601851 0..

GWS 21-180 JH
0601851 9..

2 100

1350

8 500

max. 180

M 14

43
=/n

GWS 24-180 H
0601 853 4..

2 400
1700
8 500
max. 180
M 14

51
=/n

GWS 26-180 B
0601 855 0..

GWS 26-180 JB
0601 8559..

2 600

1800

8 500

max. 180

M 14

51
=/n

GWS 21-230 H
0601 8520..

GWS 21-230 JH
0601852 9..

2 100

1350

6 500

max. 230

M 14

43
o /n

GWS 24-230B
0601 854 0..

GWS 24-230 JB
0601 854 9..

2 400

1700

6 500

max. 230

M 14

51
o /n

GWS 26-180 H
0601 855 4..

2 600
1800
8 500
max. 180
M 14

51
o /n

GWS 24-180 B
0601 853 0..

GWS 24-180 JB
0601 853 9..

2 400

1700

8 500

max. 180

M 14

51
A

GWS 24-230 H
0601 854 4..

GWS 24-230 JH
0601 8545..

2 400

1700

6 500

max. 230

M 14

51
A

GWS 26-230 B
0601 856 0..

GWS 26-230 JB
0601 856 9..

2 600

1800

6 500

max. 230

M 14

51
A

GWS 26-230 H
0601 856 4..

GWS 26-230 JH
0601 856 5..

2 600

1800

6 500

max. 230

M 14

51
o /n

Les processus de mise en fonctionnement provoquent des baisses momentanés de tension. En cas de conditions
défavorables de secteur, il peut y avoir des répercutions sur d’autres appareils. Pour des impédances du secteur inférieures
a 0,25 ohms, il est assez improbables que des perturbations se produisent.

24 +1609 929 C63 « TMS » 25.07.01

Frangais - 1



Eléments de la machine

Filetage pour poignée supplémentaire (3x)
Touche de blocage de la broche
Interrupteur Marche/Arrét

Poignée supplémentaire

Broche porte-outil

Capot de protection

Vis d’ajustage

Levier de serrage

Bride de fixation avec rondelle élastique
Disque a ébarber/a trongconner*

Ecrou de serrage

Ecrou a serrage rapide SDS-clic *

Vis de serrage

Nez de codage

15 Capot de protection pour meule boisseau*
* Accessoires

© 0O ~NO UL WDN PP

Y e
A WN RO

16 Meule boisseau*

17 Protége-main*

18 Rondelles d'écartement*

19 Plateau de pongage en caoutchouc*
20 Feuille abrasive*

21 Ecrou de serrage*

22 Brosse boisseau*

23 Disque de trongonnage diamanté*

24 Chariot de guidage avec capot
de protection a aspiration de copeaux
(non vendu en France)*

25 Déverrouillage de la poignée
26 Poignée
27 Support de trongonnage*

* Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas forcément fournis avec la machine.

& Pour votre sécurité

Pour travailler sans risque avec
cet appareil, lire intégralement
au préalable les instructions
d'utilisation et les remarques
concernant la sécurité. Respec-
ter scrupuleusement les indica-
tions et les consignes qui y sont
données. Respecter en plus les
indications générales de sécu-
rité se trouvant dans le cahier
ci-joint. Avant la premiere mise
en service, laisser quelgu’'un
connaissant bien cet appareil
vous indiquer la facon de s’en
servir.

Si le cable d’alimentation électrique
est endommagé ou se rompt pen-
dant le travail, ne pas y toucher.
Retirer immédiatement la fiche du
cable d'alimentation de la prise de
courant. Ne jamais utiliser un appa-
reil dont le cordon d'alimentation
est endommagé.

Porter des lunettes de sécurité et
une protection acoustique.

jmie

Les poussiéres générées lors du
travail peuvent étre nuisibles a la
santé, inflammables ou explosives.
Des mesures de protection appro-
priées sont nécessaires.

Par exemple : certaines poussiéres
sont considérées comme étant
cancérigénes. Travailler avec une
aspiration de poussiéres appro-
priée et porter un masque anti-
poussieres.

Les poussiéres de métaux légers peuvent étre
explosives ou inflammables. Toujours tenir pro-
pre la place de travail étant donné que les mélan-
ges de matériaux sont particulierement dange-
reux.

Porter des gants de protection et
des chaussures solides a semelles
4 antidérapantes.

Si nécessaire, porter également un
tablier.

m Monter un disjoncteur différentiel (courant de
déclenchement : 30 mMA max.) en amont des
appareils utilisés en plein air. N'utiliser qu’'un
céable de rallonge électrique autorisé pour les
travaux a I'extérieur.

m Pendant le travail avec cet appareil, le tenir
toujours fermement avec les deux mains.
Adopter une position stable et sdre.
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o

Toujours ramener les cables a I'arriere de I'ap-
pareil.

Toujours déconnecter I'appareil et le laisser
ralentir jusqu’a I'arrét avant de le déposer.

Ne brancher I'appareil que si celui-ci est en po-
sition « Arrét ».

Lors d’'une panne de courant ou lorsque la fiche
a été extraite de la prise de courant, déverrouiller
immédiatement l'interrupteur Marche/Arrét et le
mettre en position « Arrét », afin d'éviter un re-
démarrage incontrélé de la machine.

L'appareil ne doit étre utilisé que pour la coupe
a sec/le pongage a sec.

Pour tous les travaux avec I'appareil, I'utilisa-
tion de la poignée supplémentaire 4 est obliga-
toire.

Ne tenir I'outil électrique que par les poi-
gnées isolées lorsqu'il y a risque que I'outil
électrique puisse toucher une conduite ca-
chée ou son propre cable d’alimentation.

Le contact avec une conduite sous tension
peut mettre les parties métalliques de I'appa-
reil sous tension et provoquer ainsi un choc
électrique.

Ne pas percer, couper ou scier dans des
endroits cachés pouvant dissimuler des
conduites d’électricité, de gaz ou d'eau.
Utiliser des détecteurs appropriés afin de
déceler ces conduites ou consulter les en-
treprises d’approvisionnement.

Un contact avec des conduites d’électricité
peut provoquer un incendie ou un choc électri-
que. L'endommagement d'une conduite de
gaz peut provoquer une explosion. La perfora-
tion d’'une conduite d’eau provoque des dégats
matériels et peut provoquer un choc électri-
que.

Le capot de protection 6 doit &tre monté pour
les travaux avec des disques a ébarber et a
trongconner. Lors de travaux avec la plaque de
pongage en caoutchouc 19 ou avec la brosse
boisseau 22/la brosse circulaire/le plateau a
lamelles, il est recommandé de monter le pro-
tége-main 17 (accessoire).

Pour travailler des pierres, utiliser une aspira-
tion de poussieres. L'aspirateur doit étre agréé
a l'aspiration de poussieres de pierre. Pour la
coupe de pierres, utiliser un chariot de guidage.

Ne jamais travailler de matériau contenant de
I'amiante.

N'utiliser que des outils de pongage dont la vi-
tesse admissible est au moins égale a la vi-
tesse de rotation en marche a vide de I'appa-
reil.

Contrbler les meules avant de les utiliser.
L’outil doit étre correctement monté et doit
pouvoir tourner librement. Effectuer un essai
de marche en laissant tourner I'outil sans solli-
citation pendant au moins 30 secondes. Ne
pas utiliser de meules endommagées, désé-
quilibrées ou générant des vibrations.

Protéger les outils de poncage des chocs mé-
caniques et de tout les contact avec un corps
gras.

N'appliquer I'appareil contre la piece a usiner
que lorsque celui-ci est en marche.

Eviter tout contact avec des outils de pongage
en rotation.

Observer le sens de rotation de I'outil. Tenir
I'appareil de telle sorte que les étincelles ou la
poussiére de meulage soient projetées dans la
direction opposée a celle du corps.

La rectification des métaux génére des étincel-
les. Veiller a ce que personne ne soit exposé a
un danger. En raison du risque d’incendie,
aucune matiére inflammable ou combustible
ne doit se trouver dans la zone de projection
des étincelles.

Attention lors des travaux de trongonnage
dans des murs portants par exemple : voir les
remarques concernant les normes de cons-
truction.

Le blocage du disque de trongonnage provo-
que de fortes réactions au niveau de I'appareil.
Dans ce cas-la, arréter immédiatement I'appa-
reil.

Respecter les dimensions des meules. Le dia-
metre de l'alésage central doit correspondre
trés exactement a celui de la bride de fixa-
tion 9 (pas de jeu). N'utiliser ni raccords réduc-
teurs ni adaptateurs.

Ne jamais utiliser de disques a trongonner
pour exécuter des travaux d’ébarbage. Ne pas
exercer de pression latérale sur un disque a
trongonner.

Respecter les instructions du fabricant concer-
nant le montage et I'emploi des outils de pon-
cage.

Attention ! Par inertie, les outils de pongage

continuent de tourner quelques instants apres
I'arrét de I'appareil.

m Ne pas fixer 'appareil dans un étau.
= Ne jamais permettre aux enfants d’utiliser cet

appareil.

Bosch ne peut garantir un fonctionnement im-
peccable que si les accessoires Bosch d’ori-
gine prévus pour cet appareil sont utilisés.
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Utilisation conformément a la
destination de Pappareil

L’appareil est congu pour le trongonnage, le meu-
lage et le brossage des matériaux en métal et en
pierre sans utilisation d’eau. Pour les travaux de
trongonnage de la pierre, I'utilisation d’un chariot
de guidage est obligatoire.

Indications concernant les
normes de construction

Les fentes dans des murs portants sont soumi-
ses a la norme DIN 1053 Partie 1 ou aux directi-
ves spécifiques a un pays.

Ces directives doivent étre respectées scrupu-
leusement. Avant de commencer le travail, con-
sulter I'architecte compétent ou la direction res-
ponsable des travaux.

Montage des dispositifs
de protection

m Avant toute intervention sur I'appareil pro-
prement dit, toujours retirer la fiche du ca-
ble d’alimentation de la prise de courant.

m Le capot de protection 6 doit étre monté
pour les travaux avec des disques a ébar-
ber et & trongonner.

Capot de protection avec vis de
serrage

Le nez de codage 14 se trouvant sur le capot de
protection 6 assure que seul le capot de protec-
tion approprié au type d'appareil puisse étre
monté.

Desserrer la vis de serrage 13, si besoin est.

Monter le capot de protection 6 avec le nez de
codage 14 sur le col de la broche de la téte de
I'appareil en veillant & ce que le nez de codage
prenne correctement dans la rainure ; tourner le
capot de protection 6 dans la position requise
(position de travail).

Le coté fermé du capot de protection 6 doit
toujours étre dirigé vers l'utilisateur.

Serrer la vis de serrage 13.

Capot de protection avec verrouillage
rapide (accessoire)

|:| Le capot de protection a été ajusté préala-
blement au diamétre du col de la broche. Si
besoin est, il est possible de modifier la
force de serrage du verrouillage en serrant
ou en desserrant la vis d'ajustage 7. Veiller
toujours a ce que le capot de protection 6
soit effectivement bien fixé sur le col de la
broche.

Ouvrir le levier de serrage 8.

Monter le capot de protection 6 sur le col de la
broche de la téte d’appareil et le tourner dans la
position requise (position de travail).

Pour serrer le capot de protection 6, fermer le le-
vier de serrage 8.

Le coté fermé du capot de protection 6 doit
toujours étre dirigé vers I'utilisateur.

Poignée supplémentaire

m Pour tous les travaux avec I'appareil, I'utili-
sation de la poignée supplémentaire 4 est
obligatoire.

Visser la poignée supplémentaire 4 sur la téte de
I'appareil suivant le travail demandé.

Poignée supplémentaire amortissant
les vibrations (accessoire)

VIBRATION
CONTROL

La poignée supplémentaire amortissant les vibra-
tions permet une réduction les vibrations et, en
conséquence, un travail plus agréable en toute
sécurité.
Aucune modification ne doit étre effec-
tuée sur la poignée supplémentaire.

Ne plus continuer a utiliser une poignée supplé-
mentaire endommagée.

Protége-main (accessoire)

Lors de travaux avec la plague de pongage en
caoutchouc 19 ou avec la brosse boisseau 22/la
brosse circulaire/le plateau a lamelles, il est re-
commandé de monter le protege-main 17 (ac-
cessoire). Le protége-main 17 est fixé avec la
poignée supplémentaire 4.
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Montage des outils de poncage
(accessoires)

m Avant toute intervention sur I'appareil pro-
prement dit, toujours retirer la fiche du ca-
ble d’alimentation de la prise de courant.

N'utiliser que des outils de poncage
dont la vitesse admissible est au moins
égale a la vitesse de rotation en marche
a vide de I'appareil.

Les disques a ébarber et & trongonner
chauffent énormément durant le tra-
vail ; ne pas les toucher avant qu’ils ne
soient complétement refroidis.

m Nettoyer la broche porte-outil et toutes les pie-
ces a monter. Afin de serrer et de desserrer les
outils, bloguer la broche porte-outil 5 a I'aide
de la touche de blocage de la broche 2.

N’appuyer sur la touche de blocage de la bro-
che 2 gu'aprés avoir attendu l'arrét complet
de la broche porte-outil !

Disque a ébarber/a trongonner

m Respecter les dimensions des meules. Le dia-
metre de l'alésage central doit correspondre
trés exactement a celui de la bride de fixa-
tion 9 (pas de jeu). N'utiliser ni raccords réduc-
teurs ni adaptateurs.

Lors de I'utilisation d'un disque de trongonnage
diamanté, veiller a ce que la fleche indiquant le
sens de rotation et qui se trouve sur le disque de
trongonnage diamanté coincide avec le sens de
rotation de I'appareil (la fleche qui se trouve sur
la téte de I'appareil en indique le sens de rota-
tion).

Pour le montage, voir figure.

Visser I'écrou de serrage 11 et serrer a I'aide de
la clé a ergots (voir chapitre « Ecrou a serrage ra-
pide »).

Dans la bride de fixa-
tion 9, il y a une ron-
delle élastique (piéce
en matiere plastique)
se trouvant autour de
I'ergot de centrage.

Au cas ou cette rondelle élastique ferait défaut

ou gu’elle serait endommagée, il faut absolu-
ment la remplacer (Référence 1 600 210 039)
avant de monter la bride de fixation 9.

|:| Aprés avoir monté l'outil et avant de
mettre I'appareil en fonctionnement,
contrdler si l'outil est correctement
monté et s'il peut tourner librement.

Plateau a lamelles

Enlever le capot de protection 6 et monter le pro-
tege-main 17. Monter la bride de fixation spé-
ciale 9 (accessoire, référence 2 605 703 028) et
le plateau a lamelles sur la broche porte-outil 5.
Visser I'écrou de serrage 11 et serrer a I'aide de
la clé a ergots.

Plateau de pongcage en caoutchouc 19
Enlever le capot de protection 6 et monter le pro-
tege-main 17.

Avant de monter le plateau de pongage en caout-
chouc 19, monter d’abord les deux rondelles
d’écartement 18 sur la broche de poncage.

Pour le montage, voir figure.

Visser I'écrou de serrage 21 et serrer a I'aide de
la clé a ergots.

Brosse boisseau 22/brosse circulaire

Enlever le capot de protection 6 et monter le pro-
tege-main 17.

L'outil de pongage doit étre vissé sur la broche
porte-outil 5 de telle sorte qu’il repose solidement
sur la bride se trouvant au bout de la broche. Ser-
rer a I'aide d’'une clé a fourche.

Meule boisseau

Lors du travail avec des meules bois-
seaux, utiliser le capot de protection
spéciale 15.

La meule boisseau 16 ne devrait dépasser le ca-
pot de protection 15 dans la mesure absolument
nécessaire au type de travail a effectuer.

Rajuster le capot de protection 15 a la dimension
requise.

Pour le montage, voir figure.

Visser I'écrou de serrage 11 et serrer a l'aide
d’'une clé a ergots coudée appropriée.
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Outils de poncage autorisés

Il est possible d'utiliser tous les outils de pongage
mentionnés dans ces instructions d’utilisation
(disques a ébarber et a trongconner en matériau
aggloméré a résine synthétique et en fibre armé).

Le nombre de tours par minute admissible [tr/min]
ou la vitesse circonférentielle [m/s] des outils uti-
lisés doit correspondre au moins aux indications
figurant sur le tableau.

En conséquence, faire toujours attention au
nombre de tours par minute/a la vitesse cir-
conférentielle admissible  figurant sur [I'éti-
quette de I'outil.

max. %
(<)
[mm] | [mm] @
D b d [tr/min] | [m/s]
180 | 8 | 22,2 | 8500 80
230 | 8 |222| 6500 80
180 | - - 8 500 80
230 | - - 6 500 80
||d
b*% 100 | 30 | M 14| 8500 45
1ol

Ecrou a serrage rapide SDS-c/i=
(accessoire)

Au lieu d'utiliser I'écrou de serrage 11, il est pos-
sible d'utiliser I'écrou de serrage rapide 12 (ac-
cessoire). Les outils de pongage peuvent étre
montés sans avoir recours a des outils de mon-
tage.

L'écrou de serrage rapide 12 ne doit étre uti-
lisé gu'avec les disques a ébarber et & tron-
conner.

N’utiliser qu’un écrou de serrage rapide 12 en
parfait état et non endommagé.

Lors du vissage, veiller a ce que la face imprimée
ne soit pas orientée vers la meule, la fleche doit
montrer sur la marque 28.

Bloquer la broche
porte-outil a l'aide de
28 la touche de blocage
== de la broche 2. Bien
SIS serrer I'écrou a ser-
LIS rage rapide par un
12 <o ‘* mouvement de rota-
‘%\Q\A TMLZ¢> tion de la meule dans
XXX <] le sens des aiguilles
: d'une montre.
Un écrou de serrage
rapide non endom-
magé qui a été cor-
rectement fixé peut
étre desserré a la
main en tournant
'anneau moleté dans
le sens inverse des
aiguilles d’'une mon-
tre.

Ne jamais desserrer
un écrou de serrage
rapide bloqué au
moyen d’une pince
mais utiliser une clé

a ergots. Positionner
la clé a ergots confor-
mément a la descrip-
tion donnée sur la fi-
gure.
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Mise en service

Tenir compte de latension du secteur :  Laten-
sion de la source de courant doit correspondre
aux indications figurant sur la plaque signalétique
de l'appareil. Les appareils fonctionnant sous
230V peuvent également étre exploités sous
220 V.

Mise en fonctionnement/Arrét

Afin de mettre I'appareil en fonctionnement ,
pousser linterrupteur Marche/Arrét3 vers
I'avant sans exercer une pression, puis appuyer
sur l'interrupteur.

Afin de le bloquer , continuer & pousser encore
l'interrupteur Marche/Arrét 3 davantage vers
I'avant en le maintenant appuyé.

Afin d’arréter I'appareil, relacher linterrupteur
Marche/Arrét 3 ou appuyer sur l'interrupteur et le
relacher.

Version de l'interrupteur sans verrouillage
(spécifique a certains pays):

Afin de mettre I'appareil en fonctionnement ,
pousser linterrupteur Marche/Arrét3 vers
I'avant sans exercer une pression, puis appuyer
sur l'interrupteur.

Afin d'arréter I'appareil, relacher linterrupteur
Marche/Arrét 3.

D Essai de marche !

Contréler les outils de pongage avant de
les utiliser. L'outil doit étre correctement
monté et doit pouvoir tourner librement. Ef-
fectuer un essai de marche en laissant
tourner l'outil sans sollicitation pendant au
moins 30 secondes. Ne pas utiliser d’outils
de pongage endommagées, déséquili-
brées ou générant des vibrations.

Tea ) Limitation du courant de
démarrage (Type J)

Gréace au démarrage en douceur de I'ap-
pareil, un fusible de 16 A est suffisant.
Un appareil sans limitation du courant de
démarrage nécessite une plus grande

protection par fusibles (utiliser au moins
un fusible lent 16 A).

Instructions d’utilisation

m Serrer la piéce au cas ou elle ne serait pas
assez lourde et risquerait de bouger.

m Ne pas trop solliciter I'appareil qui risque
sinon de s’arréter.

m Les disques a ébarber et a trongonner
chauffent énormément durant le travail ; ne
pas les toucher avant qu'ils ne soient com-
pletement refroidis.

Travaux de meulage

Lors de travaux de meulage, vous
® obtiendrez les meilleurs résultats

en approchant I'appareil avec un
angle de positionnement de 30° &
/) 40°. Guider I'appareil de fagon ré-
guliére et en exergant une pression
modérée. Ceci évite un réchauffe-
ment excessif de la piece a tra-
vailler, elle ne change pas de cou-
leur et il n'y a pas de stries.

Ne jamais utiliser de disques a trongon-
ner pour des travaux de meulage.

Plateau a lamelles

Le plateau a lamelles (accessoire) permet égale-
ment de travailler des surfaces convexes et des
profils (rectification des contours).

Les plateaux a lamelles ont une durée de vie net-
tement plus élevée, des niveaux de bruit plus fai-
bles ainsi que des températures de travail plus
basses que les feuilles abrasives.
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Travaux de trongonnage

o Lors de travaux de trongonnage, ne
,!, pas exercer de pression, ne pas in-
cliner ni osciller. Travailler en appli-
guant une vitesse d’avance modé-
rée adaptée au matériau.

Ne pas freiner les disques de tron-
gonnage qui ralentissent en exer-
¢ant une pression latérale.

L'important, c'est la
direction dans la-
guelle on effectue le
travail de trongon-
nage.

L'appareil doit tou-
jours travailler en sens
Oopposé; en consé-
guence, ne pas guider
l'appareil dans l'autre
sens ! Sinon, il y a ris-
gue qu'il sorte de la li-
gne de coupe de ma-
niere incontrolée .

oW

Support de trongonnage

Le support de trongonnage 27 (accessoire) per-
met la coupe de piéces a longueur égale dans un
angle compris entre 0 et 45°.

Respecter scrupuleusement les instructions de
sécurité ainsi que les indications de travail figu-
rant dans les instructions d'utilisation du support
de trongonnage. N'utiliser que le support de tron-
¢onnage d'origine Bosch.

Trongonnage de pierres

m L'appareil ne doit étre utilisé que pour la
coupe a sec/le pongage a sec.

- Le mieux est d'utili-
1P

ser un disque de
trongonnage dia-
o = manté. Pour empé-
cher les inclinaisons,
utiliser le chariot de
guidage 24 (non
vendu en France)
avec le capot de pro-
tection spécial a as-
piration de poussie-
res.
N'utiliser I'appareil qu’avec une aspiration de

poussieres. Porter aussi un masque de protec-
tion anti-poussieres.

L’aspirateur doit étre
homologué pour I'as-
piration des poussie-
res de pierre.

La société Bosch
vous offre des aspi-
rateurs appropriés.

Mettre l'appareil en
fonctionnement et le
positionner avec la
partie avant du cha-
riot de guidage sur la
piéce a travailler.

Travailler en appliquant une vitesse d’avance
modérée adaptée au matériau (voir figure).

Lors du trongonnage de matériaux particuliére-
ment durs, par exemple le béton avec une teneur
élevée en cailloux, le disque de trongonnage dia-
manté risque détre surchauffé et de subir ainsi
des dommages. Une couronne d'étincelles
autour du disque de trongonnage diamanté en
est le signe.

Dans ce cas-la, interrompre le processus de tron-
gonnage et laisser tourner pendant quelque
temps le disque a trongconnage diamanté sans
sollicitation et en marche a vide afin de le laisser
refroidir.

Un ralentissement perceptible du rythme de tra-
vail et une couronne d’étincelles circonférentielle
constituent des indices d’émoussage du disque
de trongconnage diamanté. Il peut étre aiguisé de
nouveau en coupant dans un matériau abrasif
(p. ex. brigue de sable calcaire).
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Rotation de la téte de Pappareil

m Avant toute intervention sur I'appareil pro-
prement dit, toujours retirer la fiche du ca-
ble d’alimentation de la prise de courant.

Il est possible de
tourner la téte de
I'appareil par étapes
de 90° par rapport
au carter de I'appa-
reil. Ceci permet de
mettre linterrupteur
Marche/Arrét dans
une position de ma-
niement favorable &
des utilisations spé-
cifiques; p. ex. pour
des travaux de trongonnage avec chariot de gui-
dage 24  (accessoire, non vendu en
France)/support de trongonnage 27 (accessoire)
ou pour les gauchers.

Dévisser complétement les quatre vis.

Tourner la téte de I'appareil avec précaution et
sans la détacher du carter dans sa nouvelle po-
sition.

Remettre les vis en place et bien les serrer.

Changement de position de la
poignée de 'appareil
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

La poignée de I'appareil 26 peut étre tournée de
90° vers la gauche et vers la droite par rapport au
carter moteur. Ceci permet de mettre l'interrup-
teur Marche/Arrét dans une position de manie-
ment favorable a des utilisations spécifiques;
p. ex. pour des travaux de trongonnage avec
chariot de guidage/support de trongonnage (ac-
cessoire) ou pour les gauchers.

Tirer fortement le déverrouillage de la poignée 25
dans le sens de la fleche ([I) et en méme temps
tourner la poignée 26 dans la position dési-
rée () jusqu’a ce qu'elle s’encliquette. La figure
ci-dessus montre la poignée 26 tournée de 90°.
|:| Le déverrouillage de la poignée 25 ainsi
que linterrupteur Marche/Arrét 3 dispo-
sent d'un verrouillage de sécurité.
Il n’est donc pas possible de mettre I'appa-
reil en fonctionnement tant que la poi-
gnée 26 n'est pas encliquetée dans l'une
des trois positions possibles.
La poignée 26 ne peut pas étre déverrouillée
tant que linterrupteur Marche/Arrét 3 est
bloqué.

Nettoyage et entretien

m Avant toute intervention sur I'appareil pro-
prement dit, toujours retirer la fiche du ca-
ble d’alimentation de la prise de courant.

Pour obtenir un travail slr et satisfaisant,
nettoyer régulierement I'appareil ainsi que
ses ouies de refroidissement.

& Dans certaines conditions d’exploitation

délicates, pendant l'usinage de métaux, de
la poussiere conductrice d’électricité peut
se déposer a l'intérieur de I'appareil et ainsi
en altérer I'isolation de protection. Si tel est
le cas, Bosch recommande I'emploi d'un
dispositif d’aspiration stationnaire, de souf-
fler frequemment dans les ouies de refroi-
dissement et de monter en amont un dis-
joncteur différentiel.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication
et au contr6le de I'appareil, celui-ci devait avoir
un défaut, la réparation ne doit étre confiée qu'a
une station de service apreés-vente agréée pour
outillage Bosch.

Pour toute demande de renseignements ou com-
mande de pieces de rechange, nous préciser im-
pérativement le numéro de référence a dix chif-
fres de la machine.
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Garantie

Les appareils Bosch sont garantis conformément
aux dispositions légales/nationales (contre
preuve d'achat, facture ou bordereau de livrai-
son). Cette garantie implique le remplacement
gratuit des piéces défectueuses. En tout état de
cause s’applique la garantie Iégale couvrant tou-
tes les conséquences des défauts ou vices ca-
chés. (Articles 1641 et suivants du Code civil.)
Cette garantie correspond a un emploi normal de
I'outil et exclut les avaries dues a un mauvais
usage, a un entretien défectueux ou a l'usure
normale. Le jeu de la garantie ne peut en aucun
cas donner lieu a des dommages et intéréts.
Pour que cette garantie soit valable, il y a lieu de
retourner I'outil non démonté au vendeur ou a
une station de service aprés-vente Bosch, ac-
compagné de la preuve d’achat mentionnant la
date d'acquisition, le nhom de [l'utilisateur et le
nom du revendeur.

Instructions de protection de
Penvironnement

Récupération des matieres premieres plutot
gu’élimination des déchets

Les machines, comme d’ailleurs leurs accessoi-
res et emballages, doivent pouvoir suivre cha-
cune une voie de recyclage appropriée.

Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir
d’un papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.
Nos pieces plastiques ont ainsi été marquées en
vue d'un recyclage sélectif des différents matériaux.

Bruits et vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la
norme européenne 50 144.

Les mesures réelles (A) des niveaux sonores de
la machine sont: intensité de bruit 90 dB (A).
Niveau de bruit 103 dB (A).

Munissez-vous d'une protection acoustique !
L'accélération réelle mesurée est de 5,5 m/s2.
En cas d'utilisation de la poignée supplémentaire
amortissant les vibrations, les valeurs de vibra-
tion main-bras typiques de I'outil électroportatif
utilisé sont inférieures & 2,5 m/s?.

Service Aprés-Vente

France

Information par Minitel 11
Nom : Bosch Outillage

Loc : Saint Ouen

Dépt : 93

Robert Bosch France S.A.
Service Aprés-vente/Outillage
B.P. 67-50, Rue Ardoin
F-93402 St. Ouen Cedex

O Service conseil client,
Numéro Vert.........occcee. 0800055051

Belgique

Robert Bosch S.A.

After Sales Service Outillage
Rue Henri Genesse 1
BE-1070 Bruxelles

R +32 (0)2 / 525.50.29
+32 (0)2/525.54.30
[ Service conseil client.... +32 (0)2 / 525.53.07
E-Mail : Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

Suisse

Robert Bosch AG

Service aprés-vente/Outillage

Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

[ +41 (0)1/8 47 16 16

[J Service conseil client,
Numéro Vert........cccnennenee. 080055 1155

C € Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
gue ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normalisés suivants : EN 50 144
conformément aux réglementations 89/336/CEE,
98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
?Fa ) M 4V %ﬁ%ﬁh
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Sous réserve de modifications
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Caracteristicas técnicas

Amoladora

Numero de pedido
Con limitaciéon de la
corriente de arranque
Numero de pedido
Potencia absorbida
Potencia util
Revoluciones en vacio
@ de discos de amolar
Rosca del husillo
Peso

(sin accesorios) aprox.
Clase de proteccion

Amoladora

Numero de pedido
Con limitaciéon de la
corriente de arranque
Numero de pedido
Potencia absorbida
Potencia util
Revoluciones en vacio
@ de discos de amolar
Rosca del husillo
Peso

(sin accesorios) aprox.
Clase de proteccion

Amoladora

Numero de pedido
Con limitaciéon de la
corriente de arranque
Numero de pedido
Potencia absorbida
Potencia util
Revoluciones en vacio
@ de discos de amolar
Rosca del husillo
Peso

(sin accesorios) aprox.
Clase de proteccion

W]
W]
[min
[mm]

[kd]

W]
W]
[min
[mm]

[kd]

W]
W]
[min
[mm]

[kd]

GWS 21-180 H
0601851 0..

GWS 21-180 JH
06018519..
2100

1350

8 500

max. 180

M 14

43
=/n

GWS 24-180 H
0601 853 4..

2 400
1700
8 500
max. 180
M 14

51
=/n

GWS 26-180 B
0601 855 0..

GWS 26-180 JB
0601 8559..

2 600

1800

8 500

max. 180

M 14

51
=/n

GWS 21-230 H
0601 8520..

GWS 21-230 JH
0601 8529..
2100

1350

6 500

max. 230

M 14

43
o /n

GWS 24-230B
0601 854 0..

GWS 24-230 JB
0601854 9..
2400

1700

6 500

max. 230

M 14

51
o /n

GWS 26-180 H
0601 855 4..

2600
1800
8 500
max. 180
M 14

51
o /n

GWS 24-180 B
0601 853 0..

GWS 24-180 JB
0601853 9..
2400

1700

8 500

méax. 180

M 14

51
A

GWS 24-230 H
0601 854 4..

GWS 24-230 JH
06018545..
2400

1700

6 500

méax. 230

M 14

51
A

GWS 26-230 B
0601 856 0..

GWS 26-230 JB
0601 856 9..

2 600

1800

6 500

méax. 230

M 14

51
A

GWS 26-230 H
0601 856 4..

GWS 26-230 JH
0601 856 5..

2 600

1800

6 500

max. 230

M 14

51
o /n

Los picos de intensidad durante la conmutacién causan un descenso transitorio de la tensién. Si las condiciones en la red
fuesen desfavorables, ello puede llegar a afectar a otros aparatos. Con impedancias de red inferiores a 0,25 ohmios es
muy improbable que se produzcan perturbaciones.
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Elementos de la maquina
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Rosca para empufiadura adicional (3x)
Bot6n de bloqueo de husillo
Interruptor de conexién/desconexion
Empufiadura adicional

Husillo portamuelas

Caperuza protectora

Tornillo de ajuste

Palanca de fijacion

Brida de apoyo con junta anular
Disco de desbastar/tronzar*

Tuerca de fijacion

Tuerca de fijacion rapida sps-clic *
Tornillo de fijacion

Resalte codificador

* Accesorios especiales
* jLos accesorios descritos e ilustrados no corresponden en parte al material que se adjunta!

35+1609 929 C63 « TMS » 25.07.01

Para su seguridad

Solamente puede trabajar sin pe-
ligro con el aparato si lee inte-
gramente las instrucciones de
manejo y las indicaciones de se-
guridad, ateniéndose estricta-
mente a las recomendaciones
alli comprendidas. Adicional-
mente deberan respetarse las
instrucciones de seguridad ge-
nerales comprendidas en el fo-
lleto adjunto. Déjese instruir
practicamente en el manejo an-
tes de la primera aplicacion.

Si llega a dafiarse o cortarse el ca-
ble de red durante el trabajo, no to-
car el cable, sino extraer inmediata-
mente el enchufe de lared. No usar
jamas el aparato con un cable dete-
riorado.

Llevar gafas de proteccion y pro-
tectores auditivos.

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

25
26
27

Caperuza protectora del vaso de esmerilar*

Vaso de esmerilar*

Proteccién para las manos*
Arandelas distanciadoras*

Plato lijador de goma*

Hoja lijadora*

Tuerca tensora*

Cepillo de vaso*

Disco tronzador diamantado*
Soporte guia con caperuza protectora
de aspiracion*

Desenclavamiento de la empufiadura
Empufiadura

Mesa de tronzar*

El povo producido al trabajar puede
ser nocivo para la salud, combusti-
ble o explosivo. Ello requiere tomar
unas medidas de proteccion ade-
cuadas.

Por ejemplo: ciertos tipos de polvo
son cancerigenos. Emplear un
equipo de aspiracién para polvo y
virutas adecuado, y colocarse una
mascarilla antipolvo.

El polvo de aleaciones ligeras puede inflamarse
o explotar. Mantener siempre limpio el puesto de
trabajo, puesto que al mezclarse el polvo de dife-
rentes materiales, éstos pueden resultar espe-
cialmente peligrosos.

Llevar guantes de proteccién y cal-
zado fuerte.

Si fuese preciso, ponerse ademas
un mandil.

m Conectar los aparatos empleados en el exte-
rior a través de un fusible diferencial ajustado
a una corriente de disparo de 30 mA maximo.
Utilizar cables de prolongacion autorizados
para su uso en el exterior.

m Trabajar siempre con el aparato sujetandolo
firmemente con ambas manos y manteniendo
una posicion estable.
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m Mantener el cable siempre detras del aparato.
m Antes de depositar el aparato, desconectarlo y

esperar a que se detenga.

Conectar la maquina a la red Gnicamente es-
tando desconectada.

En caso de un corte del fluido eléctrico, o al ex-
traer directamente el enchufe de red, desen-
clavar inmediatamente el interruptor de
conexién/desconexion y llevarlo a la posicion
de desconexion. De esta manera se evita un
arranque accidental.

El aparato debe utilizarse solamente para el
tronzado y amolado en seco.

Trabajar siempre con la empufiadura adicio-
nal 4 montada en el aparato.

Unicamente sujetar la herramienta eléc-
trica por las empufiaduras aisladas en
caso de que el ttil pudiera llegar a dafiar un
conductor oculto o el propio cable de red
del aparato.

El contacto con un conductor portador de ten-
sion pone bajo tension las partes metdlicas del
aparato pudiendo causar una descarga al
usuario.

No taladrar, cortar o aserrar en zonas bajo
las que pudiesen encontrarse ocultos ca-
bles eléctricos, o tuberias de gas o agua.
Utilizar unos aparatos de exploracion ade-
cuados para detectar estos cables o tube-
rias, o consultar a las compafiias locales
abastecedoras de energia.

El contacto con los cables eléctricos puede
causar un incendio o una descarga eléctrica.
Al dafiar las tuberias de gas, ello puede dar lu-
gar a una explosion. La perforacion de una tu-
beria de agua puede redundar en dafios mate-
riales o causar una descarga eléctrica.

Al trabajar con discos de desbastar o tronzar
debe emplearse la caperuza protectora 6. En
caso de aplicar el plato lijador de goma 19 o el
cepillo de vaso 22/cepillo de disco/disco lija-
dor segmentado es recomendable utilizar la
proteccién para las manos 17 (accesorio es-
pecial).

Al trabajar piedra emplear un sistema para as-
piracién de polvo. El aspirador debe estar ho-
mologado para aspirar polvo de piedra. Al
tronzar piedra debe utilizarse un soporte guia.

No deben trabajarse materiales que conten-
gan amianto.

Emplear solamente Utiles de amolar cuyas re-
voluciones admisibles sean como minimo
iguales a las revoluciones en vacio del apa-
rato.

Comprobar los utiles de amolar antes de su
uso. El atil de amolar debe estar perfecta-
mente montado y debe girar sin rozar en nin-
gun lado. Efectuar un funcionamiento de
prueba dejandolo girar en vacio durante
30 segundos como minimo. No utilizar los uti-
les de amolar si estan dafiados, si giran de
forma descentrada o vibran.

Proteger el util de amolar de los golpes, cho-
ques y de la grasa.

Aproximar el aparato a la pieza solamente es-
tando conectado.

Mantenga alejadas sus manos de los Utiles de
amolar en funcionamiento.

Observar el sentido de giro. Sujetar siempre el
aparato de manera que las chispas y las parti-
culas producidas al trabajar sean lanzadas en
direccién contraria al cuerpo.

Al lijar metales se proyectan chispas. Prestar
atencién a que no sean lanzadas contra per-
sonas. Por el peligro de incendio existente no
deben encontrarse materiales inflamables en
las proximidades (area de alcance de las chis-
pas).

Tenga precaucion al practicar ranuras, p. €j.
en paredes portantes: véase “Indicaciones
concernientes a la estatica”.

Si el disco tronzador llegase a bloquearse re-
pentinamente se obtiene un par de reaccién
brusco en el aparato. En estos casos debe
desconectarse inmediatamente el aparato.

Observar las dimensiones de los discos de
amolar. El orificio debe ajustar sin holgura en
la brida de apoyo 9. No utilizar piezas de re-
duccion o adaptadores.

Jamas deben emplearse los discos tronzado-
res para desbastar. No ejercer una fuerza late-
ral sobre los discos tronzadores.

Atenerse a las instrucciones del fabricante al
montar y aplicar el util de amolar.

jAtencion! El disco continda funcionando por
inercia después de desconectar el aparato.

m No sujetar el aparato en un tornillo de banco.
m Jamas permita que los nifios utilicen el apa-

rato.

Bosch solamente puede garantizar el funcio-
namiento correcto del aparato si se utilizan los
accesorios originales previstos.
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Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido proyectado para tronzar, des-
bastar y cepillar metales y materiales de piedra
sin la aportacién de agua. Al tronzar piedra es
obligatorio utilizar el soporte guia.

Indicaciones concernientes
a la estatica

Las ranuras en paredes portantes deben practi-
carse conforme a la norma DIN 1053 parte 1, o
bien, de acuerdo a las disposiciones especificas
de cada pais.

Es imperativo atenerse a estas disposiciones.
Antes de iniciar el trabajo debe consultarse al
aparejador, arquitecto o los responsables de la
direccion de obras.

Montaje de los
dispositivos protectores

m Antes de cualquier manipulacion en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

m Al trabajar con discos de desbastar o tron-

zar debe emplearse la caperuza protec-
tora 6.

Caperuza protectora con tornillo

de fijacién

El resalte codificador 14 que lleva la caperuza
protectora 6 garantiza que sea montada sola-
mente la caperuza protectora adecuada al tipo
de aparato.

Aflojar el tornillo de fijacién 13 si fuese preciso.
Insertar el resalte codificador 14 de la caperuza
protectora 6 en la ranura de codificacion del cue-
llo del husillo del cabezal del aparato y girarla a
la posicién requerida (posicion de trabajo).

El lado cerrado de la caperuza protectora 6
debe mostrar siempre hacia el usuario.

Apretar el tornillo de fijacion 13.

Caperuza protectora de cierre rapido
(accesorio)

|:| La caperuza protectora viene preajustada
al diametro del cuello del husillo. Si fuese
preciso, puede modificarse la fuerza de
apriete del cierre, aflojando o apretando el
tornillo de ajuste 7. Al realizar esto, debera
cuidarse que la caperuza protectora 6
quede firmemente sujeta al cuello del husi-
llo.

Aflojar la palanca de fijacion 8.

Insertar la caperuza protectora 6 sobre el cuello
del husillo del cabezal del aparato y girarla a la
posicion de trabajo requerida.

Para sujetar la caperuza protectora 6 apretar la
palanca de fijacion 8.

El lado cerrado de la caperuza protectora 6
debe mostrar siempre hacia el usuario.

Empufiadura adicional

m Trabajar siempre con la empufadura adi-
cional 4 montada en el aparato.

Enroscar la empufiadura adicional 4 al cabezal
del aparato de acuerdo al trabajo a realizar.

Empufadura adicional amortiguada
contra vibraciones (accesorio)

CONTROL

La empufiadura adicional es de un material espe-
cial que amortigua las vibraciones, lo que permite
trabajar de forma més cémoda y segura.

No efectde ninguna modificacién en la
empufiadura adicional.

No siga utilizando una empufiadura adicional si
esta dafiada.

Proteccidn para las manos (accesorio)

En caso de aplicar el plato lijador de goma 19 o
el cepillo de vaso 22/cepillo de disco/disco lija-
dor segmentado es recomendable utilizar la pro-
teccion para las manos 17 (accesorio especial).
La proteccién para las manos 17 se sujeta junto
con la empufadura adicional 4.
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Montaje de los utiles de lijar
(accesorios)

m Antes de cualquier manipulacién en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

Emplear solamente Utiles de amolar cu-
yas revoluciones admisibles sean como
minimo iguales a las revoluciones en
vacio del aparato.

Los discos de desbastar y de tronzar
pueden alcanzar temperaturas muy ele-
vadas al trabajar; espere hasta que se
enfrien antes de tocarlos.

m Limpiar el husillo portamuelas y todas las par-
tes a montar. Para apretar y aflojar los Utiles
de amolar retener el husillo portamuelas 5 pre-
sionando el bot6n de bloqueo del husillo 2.

jAccionar el boton de blogueo del husillo 2
solamente con el husillo portamuelas dete-
nido!

Discos de desbastar/tronzar

m Observar las dimensiones de los discos de
amolar. El orificio debe ajustar sin holgura en
la brida de apoyo 9. No utilizar piezas de re-
duccion o adaptadores.

Al montar discos tronzadores diamantados debe
prestarse atencion a que la flecha de sentido de
giro del disco tronzador diamantado coincida con
el sentido de giro del aparato (flecha de sentido
de giro sobre el cabezal del aparato).

Realizar el montaje seguln la hoja ilustrada.

Enroscar la tuerca de fijacion 11 y apretarla con
la llave de dos pivotes (ver apartado “Tuerca de
fijacion rapida”).

El cuello de centrado
de la brida de
apoyo 9 lleva una
junta anular (pieza
de pléstico).

Si la junta anular faltase o estuviese dafiada,

es imprescindible montar una junta nueva (n° de
pedido 1 600 210 039) antes de emplear la brida
de apoyo 9.

D Después de montar el util de amolar,
debe verificarse si éste estd correcta-
mente montado y si gira sin rozar, antes
de conectar el aparato.

Disco lijador segmentado
(plato pulidor de fibra)

Desmontar la caperuza protectora 6 y montar la
proteccién para las manos 17. Montar la brida de
apoyo especial 9 (accesorio especial, n° de pe-
dido 2 605 703 028) y el disco lijador segmen-
tado sobre el husillo portamuelas 5. Enroscar la
tuerca de fijacién 11 y apretarla con la llave de
dos pivotes.

Plato lijador de goma 19

Desmontar la caperuza protectora 6 y montar la
proteccion para las manos 17.

Antes de montar el plato lijador de goma 19 mon-
tar las 2 arandelas distanciadoras 18 en el husillo
portamuelas.

Realizar el montaje segun la hoja ilustrada.

Enroscar la tuerca tensora 21 y apretarla con la
llave de dos pivotes.

Cepillo de vaso 22/cepillo de disco

Desmontar la caperuza protectora 6 y montar la
proteccion para las manos 17.

El util tiene que poder enroscarse a una profun-
didad suficiente en el husillo portamuelas 5 para
gue asiente firmemente contra la brida del husillo
que se encuentra al final de la rosca del husillo.
Apretar el Gtil con la llave fija.

Vaso de esmerilar

Al trabajar con vasos de esmerilar em-
plear una caperuza protectora espe-
cial 15.

El vaso de esmerilar 16 debe sobresalir de la ca-
peruza protectora 15 lo imprescindible nada mas
para realizar el trabajo.

Reajustar la caperuza protectora 15 a esta me-
dida.

Realizar el montaje segun la hoja ilustrada.

Enroscar la tuerca de fijacion 11 y apretarla con
una llave acodada de dos pivotes adecuada.
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Utiles admisibles

Es permisible utilizar todos los utiles menciona-
dos en estas instrucciones de manejo (discos de
desbastar y tronzar aglomerados con resina sin-
tética armada de fibras).

Las revoluciones [min™!] o velocidad periférica [m/s]
admisibles en los utiles deben corresponder, como
minimo, a los valores indicados en la tabla.

Deben considerarse por lo tanto siempre las
revoluciones/velocidad periférica admisibles
marcadas sobre la etiqueta de los Utiles.

max. %
i [y | € | €2
D| b | d [[minY| [m/s]
180 | 8 |22,2|8500| 80
230| 8 |22,2|6500| 80
180 - | — |8500| 80
230 - | - |6500| 80
I|d
b:‘ | 100 | 30 |M 14| 8500 | 45
D

Tuerca de fijacion rapida
SDS-c/ic (accesorio especial)

En lugar de la tuerca de fijacion 11 puede em-
plearse la tuerca de fijacién rapida 12 (accesorio
especial). Los Utiles de amolar pueden montarse
entonces sin precisar un util adicional.

La tuerca de fijacion rapida 12 debe emplearse
solamente en discos de desbastar/tronzar.

Utilizar anicamente una tuerca de fijacion ra-
pida 12 en perfecto estado.

Al montar la tuerca, prestar atenciéon a que la
cara que lleva la inscripcién no asiente sobre el
disco de amolar; la flecha debe encontrarse ade-
mas sobre la marca indice 28.

Retener el husillo
portamuelas presio-
nando el boton de
bloqueo del husillo 2.
Apretar la tuerca de
fijacion rapida gi-
rando con fuerza el
disco de amolar en el
sentido de las agujas
del reloj.

Una tuerca de fija-
cion rapida sin dafiar,
correctamente mon-

tada, se deja aflojar a
mano girando el ani-
llo moleteado en sen-
tido contrario a las
agujas del reloj.

No intentar aflojar
nunca una tuerca
de fijacién rapida
bloqueada con una
tenaza, sino con la
llave de dos pivo-
tes. Aplicar la llave
de dos pivotes segln
se muestra en la fi-
gura.
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Puesta en servicio

Cerciorarse de que la tension de la red sea
correcta: La tension de la fuente de energia
debe coincidir con las indicaciones en la placa de
caracteristicas del aparato. Los aparatos marca-
dos con 230V pueden funcionar también a
220 V.

Conexion y desconexion

Para la puesta en marcha del aparato empujar
hacia adelante, sin presionarlo, el interruptor de
conexion/desconexion 3, y presionarlo enton-
ces.

Para enclavar el interruptor de co-
nexion/desconexion 3 continuar desplazandolo
hacia adelante, manteniéndolo presionado.

Para desconectar el aparato soltar, o presionar
y soltar si estuviese enclavado, el interruptor de
conexién/desconexion 3.

Interruptor de ejecucion sin enclavamiento
(requerido en ciertos paises):

Para la puesta en marcha del aparato empujar
hacia adelante, sin presionarlo, el interruptor de
conexion/desconexion 3, y presionarlo enton-
ces.

Para desconectar el aparato soltar el interruptor
de conexién/desconexion 3.

D iFuncionamiento de prueba!

Comprobar los Utiles de amolar antes de
su uso. El atil de amolar debe estar perfec-
tamente montado y debe girar sin rozar en
ningun lado. Efectuar un funcionamiento
de prueba dejandolo girar en vacio durante
30 segundos como minimo. No utilizar los
Gtiles de amolar si estan dafiados, si giran
de forma descentrada o vibran.

ea ) Limitacion de la corriente de
arranque (Tipo J)

Gracias al arranque suave del aparato es
suficiente un fusible de 16 A.

Los aparatos sin limitacién de la corriente
de arranque necesitan un fusible de ma-

yor amperaje (utilizar por lo menos un fu-
sible lento de 16 A).

Instrucciones de trabajo

m Sujetar la pieza de trabajo, a no ser que
quede bien firme por su propio peso.

m No solicitar el aparato de manera que lle-
gue a detenerse.

m Los discos de desbastar y de tronzar pue-
den alcanzar temperaturas muy elevadas al
trabajar; espere hasta que se enfrien antes
de tocarlos.

Desbastado

Con angulos de ataque de 30° a
® 40° se obtiene el mejor resultado al

desbastar. Guiar el aparato con
movimiento de vaivén ejerciendo
7, una presion moderada. Asi, no se
produce un calentamiento excesivo
y se evita que la pieza de trabajo
cambie de color y que se marque
con estrias.

Jamas deben usarse discos tronzado-
res para desbastar.

Disco lijador segmentado
(plato pulidor de fibra)

Con el disco lijador segmentado (accesorio espe-
cial) pueden trabajarse también superficies
abombadas y perfiles (amolado de contornos).

Los discos lijadores segmentados tienen una du-
racion notablemente mayor que las hojas lijado-
ras, generan un nivel de ruido menor, y calientan
menos la pieza al trabajar.
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Tronzado
o Al tronzar, el disco no debe presio-
,!, narse excesivamente ni ladearse,

ni guiarse con un movimiento osci-

) lante. Trabajar con un avance mo-
derado y adecuado al tipo de mate-
rial a trabajar.

No frene los discos tronzadores en
marcha por inercia presionandolos
lateralmente contra el material.

Al tronzar es impor-
tante que el sentido
de avance de la ma-
guina sea el correcto.

El aparato debe
guiarse siempre a
contramarcha, jnunca
en sentido opuesto!
De lo contrario existe
el riesgo de que el
aparato sea recha-
zado bruscamente.

Mesa de tronzar

Con la mesa de tronzar 27 (accesorio especial)
pueden tronzarse piezas de trabajo de igual lon-
gitud con un angulo de inclinacién de 0 a 45°.

Atenerse estrictamente a las instrucciones de se-
guridad y trabajo indicadas en las respectivas
instrucciones de manejo de la mesa de tronzar.
Solamente emplear mesas de tronzar originales
Bosch.

Tronzado de piedra

m El aparato debe utilizarse solamente para
el tronzado y amolado en seco.

Se recomienda utili-
zar un disco tronza-
dor diamantado.
Para evitar que el
aparato se ladee,
emplear el soporte
guia 24 con una ca-
peruza protectora de
aspiracion especial.

Solamente utilizar el aparato con un equipo de
aspiracion de polvo. Colocarse adicionalmente
una mascarilla antipolvo.

El aspirador debe es-
tar homologado para
succionar polvo de
piedra.

Bosch le ofrece el as-
pirador adecuado.

Conectar el aparato y
asentar la parte de-
lantera del soporte
guia sobre la pieza
de trabajo.

Guiar el aparato con un avance moderado y ade-
cuado al tipo de material a trabajar (figura).

Al tronzar materiales muy duros, p. ej. hormigén
con un alto contenido de aridos, puede llegar a
sobrecalentarse el disco tronzador diamantado
llegando incluso a dafiarse. Esto se manifiesta
por una corona de chispas en el perimetro del
disco tronzador diamantado.

En estos casos debe interrumpirse el proceso de
tronzado para enfriar el disco tronzador diaman-
tado dejandolo funcionar brevemente sin carga a
las revoluciones en vacio.

Tanto una disminucién considerable en la pro-
gresion del trabajo como una corona de chispas
en el perimetro del disco tronzador diamantado
son sintomas de que el disco esta mellado. Este
puede reafilarse efectuando unos cortes en ma-
terial abrasivo (p. €j. en arenisca calcarea).
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Giro del cabezal del aparato

m Antes de cualquier manipulacién en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

El cabezal del apa-
rato puede montarse
girado en pasos de
90° respecto a la
carcasa del aparato.
Ello permite situar al
interruptor de co-
nexion/desconexion
en una posicion mas
comoda al efectuar
trabajos especiales
como, p. €j., en ope-
raciones de tronzado con un soporte
guia 24/mesa de tronzar 27 (accesorios), 0 en
caso de que el usuario sea zurdo.

Desenroscar completamente los cuatro tornillos.

Girar el cabezal del aparato con cuidado, y sin
separarlo de la carcasa, hasta la nueva posi-
cion.

Enroscar nuevamente los tornillos, y apretarlos.

Giro de la empunadura
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

La empufiadura 26 deja girarse 90° hacia la iz-
quierda y derecha respecto a la carcasa motor.
Ello permite posicionar el interruptor de
conexion/desconexion en una posicion de ma-
nejo mas favorable en ciertos casos; p. ej. si el
usuario fuese zurdo, o al realizar operaciones de
tronzado con un soporte guia/mesa de tronzar
(accesorio especial).

Tirar firmemente del desenclavamiento de la em-
puiiadura 25 en direccion de la flecha (O) gi-
rando simultdneamente (0) la empufiadura 26 a
la posicion deseada, hasta enclavarla. La figura
muestra la empufiadura 26 girada en 90°.

|:| El mecanismo de desenclavamiento de la
empufiadura 25 y el interruptor de co-
nexion/desconexion 3 disponen de un me-
canismo de seguridad.
El aparato no deja conectarse mientras
que la empufiadura 26 no se encuentre en-
clavada en una de las tres posiciones posi-
bles.
La empufiadura 26 no deja girarse si se
encuentra enclavado el interruptor de co-
nexion/desconexion 3.

Mantenimiento y limpieza

m Antes de cualquier manipulacién en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

|:| Mantener siempre limpios el aparato y las
rejillas de refrigeracién para poder trabajar
con seguridad.

& En casos especiales puede ocurrir que se

acumule polvo metalico susceptible de
conducir electricidad en el interior del apa-
rato. Ello puede llegar a mermar la protec-
cién de aislamiento del aparato. En estos
casos se recomienda la aplicacion de un
equipo de aspiracion estacionario, soplar
frecuentemente las rejillas de refrigera-
cion, e intercalar un fusible diferencial.

Siapesar de los esmerados procesos de fabrica-
cién y control, la maquina llegase a averiarse, la
reparacion debera encargarse a un taller de ser-
vicio autorizado para herramientas eléctricas
Bosch.

Al realizar consultas o solicitar piezas de re-
puesto, es imprescindible indicar siempre el na-
mero de pedido de 10 cifras que figura en la
placa de caracteristicas del aparato.

Garantia

Para los aparatos Bosch concedemos una ga-
rantia de acuerdo con las prescripciones legales
especificas de cada pais (comprobacion a través
de la factura o albaran de entrega).

Quedan excluidos de garantia los dafios ocasio-
nados por desgaste natural, sobrecarga o ma-
nejo inadecuado.

Las reclamaciones Unicamente pueden conside-
rarse si la maquina se envia sin desmontar al
suministrador de la misma o a un Servicio técnico
Bosch de herramientas neumaticas o eléctricas.
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Proteccion del medio ambiente

Recuperacion de materias primas en lugar de
producir desperdicios.

El aparato, los accesorios y el embalaje debieran
someterse a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

Estas instrucciones se han impreso sobre papel
reciclado sin la utilizacion de cloro.

Para efectuar un reciclaje selectivo se han iden-
tificado las piezas de plastico.

Informacion sobre ruidos
y vibraciones

Determinacion de los valores de medicion segun
norma EN 50 144.

El nivel de ruido tipico de la maquina corres-
ponde a: nivel de presion de sonido 90 dB (A);
nivel de potencia de sonido 103 dB (A).

iUsar protectores auditivos!
La aceleracién se eleva normalmente a 5,5 m/s2.

En caso de emplear una empufiadura adicional
amortiguada contra vibraciones, las vibraciones
tipicas resultantes en la mano/brazo al trabajar
con la herramienta eléctrica son inferiores a
2,5m/s?,

Servicio técnico y asistencia
al cliente

Espafa

Robert Bosch Esparia, S.A.
Departamento de ventas
Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
E-28037 Madrid

[0 Asesoramiento al cliente... +34 901 11 66 97
FaX e +34 91 327 98 63

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

T +58 (0)2 / 207 45 11

Mexico
Robert Bosch S.A. de C.V.

O INterior:. .. +52 (0)1 / 800 250 3648
O DoFeloeeen +52 (0)1 /5662 8785
E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com
Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Cérdoba 5160

1414 Buenos Aires (Capital Federal)
Atencién al Cliente

L0 e +54 (0)810 / 555 2020
E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Peru

Autorex Peruana S.A.
Republica de Panama 4045,
Lima 34

[ +51 (0)1 / 475-5453
E-Mail: vhe@autorex.com.pe

Chile

EMASASA.
Irarrazaval 259 — Nufioa
Santiago

T +56 (0)2 / 520 3100
E-Mail: emasa@emasa.cl

C € Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad
gue este producto estd en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguientes:
EN 50 144 de acuerdo con las regulaciones
89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Fatieu 4V /%%)%ch

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Reservado el derecho de modificaciones
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Dados técnicos do aparelho

GWS 21-180 H
0601851 0..

GWS 21-230 H
0601 8520..

GWS 24-180 B
0601 853 0..

Rebarbadora

N° de encomenda
Com limitagdo de
corrente de arranque GWS 21-180 JH

GWS 21-230 JH GWS 24-180 JB

N° de encomenda 06018519.. 0601 8529.. 0601853 9..

Poténcia nominal

absorvida [W] 2100 2 100 2 400

Poténcia util W] 1350 1350 1700

Rotacbes em vazio [min'l] 8 500 6 500 8 500

Discos abrasivos-@ [mm]  max. 180 max. 230 max. 180

Rosca de veio

de rectificagao M 14 M 14 M 14

Peso (sem accessorio)

aprox. [ka] 4,3 4,3 51

Classe de proteccéo IEA o] /1 WAL

Rebarbadora GWS 24-180H GWS 24-230B GWS 24-230 H

N° de encomenda 0601 853 4.. 0601854 0.. 0601854 4..

Com limitagdo de

corrente de arranque GWS 24-230JB GWS 24-230 JH

N° de encomenda 0601854 9.. 06018545..

Poténcia nominal

absorvida [W] 2400 2 400 2 400

Poténcia util W] 1700 1700 1700

Rotacbes em vazio [min'l] 8 500 6 500 6 500

Discos abrasivos-@ [mm]  max. 180 max. 230 max. 230

Rosca de veio

de rectificacdo M 14 M 14 M 14

Peso (sem accessorio)

aprox. [ka] 51 51 51

Classe de proteccéo A o] /1 I=EWAL

Rebarbadora GWS 26-180B GWS 26-180H GWS 26-230B  GWS 26-230 H
N° de encomenda 0601 8550.. 0601 8554.. 0601 856 0.. 0601 856 4..
Com limitagdo de

corrente de arranque GWS 26-180 JB GWS 26-230JB GWS 26-230 JH
N° de encomenda 0601 8559.. 0601 856 9.. 0601 856 5..
Poténcia nominal

absorvida W] 2 600 2 600 2 600 2 600
Poténcia util W] 1800 1800 1800 1 800
Rotacbes em vazio [min'l] 8 500 8 500 6 500 6 500
Discos abrasivos-@ [mm]  max. 180 max. 180 max. 230 max. 230
Rosca de veio

de rectificacao M 14 M 14 M 14 M 14
Peso (sem accessorio)

aprox. [ka] 51 51 51 51
Classe de proteccéo A o] /1 I=EWAL =IWAT

Os processos de ligagédo causam durante pouco tempo redugées de tenséo. No caso de condigdes de rede desfavoraveis,
podem ocorrer impedimentos devido a outros aparelhos. No caso de impendéancias de rede inferiores a 0,25 ohms nédo é
de se esperar quaisquer interferéncias.
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Elementos do aparelho

Rosca do punho adicional (3x)
Tecla de travamento de veio
Interruptor de ligar/desligar
Punho adicional

Veio de rectificacéo

Capa de protecgdo

Parafuso de ajuste

Alavanca de aperto

Flange de admiss@o com O-Ring
Disco de desbastar/cortar*
Porca de aperto

Porca de aperto rapido sDS-clic *
13 Parafuso de aperto

14 Ressalto de codificagdo

* Acessorios

© 00O ~NO O A~ WN P

PR e
N R O

15 Capa de protecgéo para mos tipo tacho*
16 Mbs tipo tacho*

17 Proteccao para as maos*

18 Discos distanciadores*

19 Prato de lixar de borracha*

20 Lixa*

21 Porca redonda*

22 Escova tipo tacho*

23 Disco de diamante para cortar*

24 Carril de guia com capa de aspiracéo*
25 Destravamento do punho

26 Punho

27 Suporte de corte*

* Os acessorios ilustrados e descritos nas instrugdes de servico nem sempre sé@o abrangidos pelo conjunto

de fornecimento!

Para sua seguranca

Um trabalho seguro com o apa-
relho s6 é possivel apds ter lido
completamente as instrucdes de
servigo e as indicagfes de segu-
ranca e apOs observar rigorosa-
mente as indica¢des nelas conti-
das. Adicionalmente devera se-
guir as indicagbes gerais de
seguranga que se encontram no
caderno em anexo. Uma instru-
¢ao pratica é vantajosa.

Caso o cabo de rede for danificado
ou cortado durante o trabalho, ndo

§ m
&% @ toque no cabo. Tire imediatamente

=) >

a ficha da tomada. Jamais utilizar o

— ____J aparelho com um cabo danificado.
=\ Usar éculos de protecc¢éo e protec-
72an)\ ¢ao para os ouvidos.
U/

Durante o trabalho sao produzidos
pés que podem ser nocivos a
salde, inflamaveis ou explosivos.
Sao necesséarias medidas de pro-
teccdo adequadas.

Por exemplo: Alguns p6s sdo con-
siderados cancerigenos. Utilize
uma apropriada aspiragdo de po/
aparas e use uma mascara de pro-
tecgdo contra po.

P6 de metal leve pode queimar ou explodir. Sem-
pre manter o local de trabalho limpo, pois mistu-
ras de material séo extremamente perigosas.
Usar luvas de proteccao e sapatos
robustos.

/ Se necessério,
usar um avental.

também devera

m Aparelhos que forem utilizados ao ar livre de-
vem ser ligados através de um interruptor de
proteccao contra corrente de falha (FI) com no
maximo 30 mA de corrente de activacéo. Utili-
zar apenas um cabo de extens&o apropriado
para a utilizag&o ao ar livre.

m Ao trabalhar com o aparelho, segure-o sempre
com ambas as méos e mantenha uma posi¢éo
firme.

m Conduzir o cabo sempre por detrds da ma-
quina.

m Sempre desligue e deixe que o aparelho pare,
antes de deposita-lo.

m Aficha s6 deve ser introduzida na tomada com
a maquina desligada.

m No caso de falha de corrente ou se for puxada
a tomada de corrente, devera destravar imedi-
atamente o interruptor de ligar/desligar e colo-
car na posicao desligada. Isto evita um novo
arranque involuntério.

m O aparelho s deve ser utilizado para cortes a
seco/polimento a seco.
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m O punho adicional 4 deve ser montado du-
rante todos os trabalhos com o aparelho.

m Apenas segurar a ferramenta eléctrica pe-
las superficies de manuseio isoladas, caso
a ferramenta de utilizagdo possa entrar em
contacto com uma tubulagéo escondida no
muramento ou o préprio cabo eléctrico.
O contacto com um cabo que conduz tenséo
eléctrica, colocard sob tensdo as partes de
metal expostas da ferramenta e pode levar a
um choque eléctrico.

m N&o fure, corte ou serre em areas deforma-

das, nas quais possam existir cabos eléc-
tricos, tubulacdes de gas ou de agua. Use
detectores apropriados para determinar se
estas tubulagdes se encontram escondi-
das na é&rea de trabalho ou entre em con-
tacto com a compania local de assisténcia.
O contacto com cabos eléctricos pode levar a
incéndios ou choques eléctricos. A danifica-
¢do de uma tubulagdo de gas pode levar a
uma exploséo. A perfuragdo de uma tubulagéo
de agua pode causar danos materiais ou pro-
vocar um choque eléctrico.

m Para trabalhos com discos de desbastar ou de
cortar, € necessario que a capa de protec-
¢ao 6 esteja montada. Para trabalhos com o
prato de lixar de borracha 19 ou com a més
tipo tacho 22/escova de disco/disco abrasivo
em leque, é recomendavel montar a protecgéo
para méos 17 (acessorio).

m Use uma aspiragéo a vacuo para p6 de pedras
ao trabalhar com as tais. O aspirador de p6
deve ser aprovado para aspirar p6 de pedras.
Usar um carril de guia para cortar pedras.

m Materiais que contém amianto ndo devem ser
trabalhados.

m Apenas utilize ferramentas abrasivas, com um
numero de rotagcdes admissivel que seja no
minimo tdo alto como o nimero de rotagGes
em vazio do aparelho.

m Controlar as ferramentas abrasivas antes da
utilizacéo. A ferramenta abrasiva deve estar
perfeitamente montada e deve poder girar li-
vremente. Realizar um funcionamento de en-
saio sem carga, durante no minimo 30 segun-
dos. Ferramentas abrasivas danificadas, des-
centradas ou vibrantes nao devem ser
utilizadas.

m Proteger as ferramentas abrasivas contra gol-
pes, trepidacdes e gordura.

m S6 contactar a peca a ser trabalhada quando
o aparelho ja estiver ligado.

m N&o toque nas ferramentas abrasivas em rota-
cao.

m Observar o sentido de rotagdo. Sempre segu-
rar o aparelho de forma que faiscas ou pé de
lixar voem para longe do corpo.

m Ao lixar metais voam faiscas. Observe que ne-
nhuma pessoa corra perigo. Devido ao perigo
de incéndio, ndo devem encontra-se materiais
inflamaveis nas proximidades (area de voo de
faiscas).

m Cuidado ao abrir cavidades p. ex. em paredes
portantes: Veja as indica¢des sobre a estatica.

m O aparelho reage com movimentos bruscos,
guando o disco de corte é blogqueado. Neste
caso o aparelho deve ser desligado imediata-
mente.

m Observar as dimensdes dos discos abrasivos.
O diametro do furo deve ajustar-se sem folga
a flange de admisséo 9. N&o utilizar pecas de
reducdo ou adaptadores.

m Jamais utilize discos de corte para desbastar.
N&o pressionar lateralmente os discos de
corte.

m Observe as indicagdes do fabricante sobre a
montagem e a aplicagdo da ferramenta abra-
siva.

m Cuidado! A lixa funciona por inércia apds des-
ligar o aparelho.

m Nao fixar o aparelho com um torno de ban-
cada.

m Jamais devera permitir que criangas utilizem
este aparelho.

m A Bosch s6 pode assegurar um funciona-
mento perfeito do aparelho, se para este apa-
relho foram utilizados acessorios originais pre-
vistos para tal.

Utilizacao de acordo com as
disposicoes

O aparelho é determinado para cortar, desbastar
e escovar materiais de metal e de pedra, sem uti-
lizar agua. Para cortar pedras é necessario utili-
zar um carril de guia.

Indicacoes sobre a estatica

Aberturas em paredes portantes devem ser rea-
lizadas de acordo com a norma DIN 1053 parte 1
ou com as disposi¢fes do respectivo pais.

E imprescindivel seguir estas directivas. Antes
de iniciar o trabalho, devera consultar o especia-
lista em estatica, o arquitecto ou os responsaveis
pela obra.

4
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Montar os dispositivos
de proteccao

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

m Para trabalhos com discos de desbastar ou
de cortar, é necessario que a capa de pro-
tecgéo 6 esteja montada.

Capa de protecgéo com parafuso
de aperto

O ressalto de codificac@o 14 na capa de protec-
¢do 6 assegura, que apenas uma capa de pro-
teccao corresponda & um respectivo tipo de apa-
relho.

Se necessario, devera soltar o parafuso de
aperto 13.

Colocar a capa de protec¢do 6 com o ressalto de
codificacé@o 14 na ranhura de codificagdo que se
encontra na gola do veio do cabecote do apare-
Iho e girar até a posi¢do necesséria (posicao de
trabalho).

O lado fechado da capa de proteccédo 6 deve
mostrar sempre para o operador.

Apertar o parafuso de aperto 13.

Capa de protecgdo com fecho rapido

(acessorio)

D A capa de proteccao é pré-ajustada para o
didametro da gola do veio. Se necessério, a
forca de aperto do fecho pode ser alterada,
afrouxando ou apertando o parafuso de
ajuste 7. Observar sempre que a capa de
proteccdo 6 esteja firmemente posicio-
nada sobre a gola do veio.

Abrir a alavanca de aperto 8.

Colocar a capa de proteccéo 6 sobre a gola do
veio do cabecote do aparelho e girar para a posi-
¢ao necessaria (posigao de trabalho).

Para fixar a capa de protecgdo 6, é necessario
fechar a alavanca de aperto 8.

O lado fechado da capa de protec¢éo 6 deve
mostrar sempre para o operador.

Punho adicional

m O punho adicional 4 deve ser montado du-
rante todos os trabalhos com o aparelho.

Aparafusar o punho adicional 4 no cabecote do
aparelho, de acordo com o tipo de trabalho a ser
executado.

Punho adicional com absorgéo
de vibragbes (acessorio)

CONTROL

O punho adicional com atenuagao de vibragdo
possibilita um trabalho com poucas vibragdes e
portanto confortavel e seguro.

N&o realizar nenhum tipo de alteracao
no punho adicional.

N&o continuar a utilizar um punho adicional que
esteja danificado.

Proteccao para as maos (acessorio)

Para trabalhos com o prato de lixar de borra-
cha 19 ou com a més tipo tacho 22/escova de
disco/disco abrasivo em leque, é recomendavel
montar a proteccdo para maos 17 (acessorio).
A protecgdo para méos 17 é fixada com o punho
adicional 4.

Montar a ferramenta abrasiva
(acessorio)

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

Apenas utilize ferramentas abrasivas,
com um ndmero de rotacdes admissivel
que seja no minimo tao alto como o nu-
mero de rotagdes em vazio do aparelho.

Os discos de desbastar e de cortar tor-
nam-se bem quentes durante o traba-
Iho; ndo toque nos discos antes que ar-
refegcam.

m Limpar o veio de rectificacéo e todas as pegas
a serem montadas. Para apertar e soltar as fer-
ramentas abrasivas, devera fixar o veio de rec-
tificagéol 5 com a tecla de travamento de veio 2.

Apenas accionar a tecla de travamento de
veio 2 com o veio de rectificagdo parado!

Disco de desbastar/cortar

m Observar as dimensdes dos discos abrasivos.
O didmetro do furo deve ajustar-se sem folga
a flange de admissao 9. N&o utilizar pecas de
reducdo ou adaptadores.

Ao utilizar um disco de diamante para cortar, ob-
serve que a seta de sentido de rotac&o do disco
de diamante para cortar, coincida com o sentido
de rotacdo do aparelho (seta de sentido de rota-
¢do na cabeca do aparelho).

Informacdes sobre a montagem encontram-
se na pagina com figura.
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Desaparafusar a porca de aperto 11 e apertar
com uma chave de dois furos (veja trecho “Porca
de aperto rapido”).

Na flange de admis-
sdo9 encontra-se
um O-Ring (peca de
plastico) em torno da
gola de centragem.

Caso o O-Ring estiver faltando ou estiver da-
nificado, sera imprescindivel substitui-lo (N° de
encomenda 1 600 210 039), antes de montar a
flange de admisséo 9.

D Apbs montar a ferramenta abrasiva, de-
vera controlar antes de ligar, se a ferra-
menta abrasiva esta correctamente
montada e se pode girar livremente.

Disco abrasivo em leque
(prato de tecido abrasivo)

Retirar a capa de protecgéo 6 e montar a protec-
¢do para as maos 17. Colocar a flange especial
de admissdo 9 (acessério, n° de encomenda
2 605 703 028) e o disco abrasivo em leque so-
bre o veio de rectificagdo 5. Aparafusar a porca
de aperto 11 apertar com a chave de dois furos.

Prato abrasivo de borracha 19

Retirar a capa de protecgdo 6 e montar a protec-
Gao para as maos 17.

Antes de montar o prato abrasivo de borra-
cha 19, devera primeiramente colocar os 2 dis-
cos distanciadores 18 sobre o veio de rectifica-
¢ao.

Informagdes sobre a montagem encontram-
se na péagina com figura.

Aparafusar a porca redonda 21 e apertar a chave
de dois furos.

Escova tipo tacho 22/escova em disco

Retirar a capa de protecgdo 6 e montar a protec-
Gao para as maos 17.

Deve ser possivel aparafusar a ferramenta abra-
siva no veio de rectificagdo 5, de modo que es-
teja firme na flange do veio de rectificacdo na ex-
tremidade da rosca do veio de rectificagdo. Aper-
tar com a chave de forqueta.

Més tipo tacho

Ao trabalhar com uma mas tipo tacho,
devera utilizar capas de protecgdo 15
especiais.
A mos tipo tacho 16 s6 deveria sobressair da
capa de protecgdo 15, o tanto quanto for impres-
cindivelmente necessario para o respectivo caso
de trabalho.

Reajustar a capa de proteccéo 15 para esta me-
dida.

Informacdes sobre a montagem encontram-
se na pagina com figura.

Desaparafusar a porca de aperto 11 e apertar
com uma respectiva chave de dois furos acoto-
velada.

Ferramentas abrasivas
admissiveis

Podem ser utilizadas todas as ferramentas abra-
sivas mencionadas nas instrugbes de servigo
(discos de desbastar e de cortar, de material re-
vestido de resina artificial, reforgado com fibras).

O numero de rotagBes admissivel [min] ou a
velocidade circunferencial [m/s] das ferramentas
abrasivas utilizadas deve corresponder no mi-
nimo as indicagbes na tabela.

Por este motivo devera sempre observar o nu-
mero de rota¢des/velocidade circunferencial
indicados na etiqueta da respectiva ferramenta
abrasiva.

max.
[mm] | [mm] @ S
D| b | d [[minY]| [m/s]
180 | 8 [22,2|8500| 80
230| 8 |222|6500| 80
180| — | — | 8500 | 80
230 - | - |6500| 80
lid
b:‘ | 100 | 30 [M14| 8500 | 45
D
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Porca de aperto rapido SDS-c/i=
(acessério)

Em vez da porca de aperto 11, também pode ser
utilizada uma porca de aperto rapido 12 (acesso-
rio). Desta forma também sera possivel montar
ferramentas abrasivas sem a necessidade de uti-
lizar ferramentas.

A porca de aperto rapido 12 sé deve ser utili-
zada para discos de desbastar e de cortar.

Apenas utilizar porcas de aperto rapido 12
em perfeito estado em que ndo apresentam
avarias.

Ao aparafusar, devera observar que o lado com
a descrigdo ndo mostre no sentido do disco abra-
sivo; a seta deve indicar no sentido da marca de
indice 28.

Fixar o veio de rectifi-
cagao com a tecla de
travamento de veio 2.
Apertar a porca de
aperto rapido girando
firmemente o disco
abrasivo no sentido
dos ponteiros do rel6-
gio.

Uma porca de aperto
rapido que ndo apre-
senta danos e que
esta fixa de forma
correcta, pode ser
solta girando manu-
almente o anel serri-
Ihado no sentido dos
ponteiros do relégio.

Jamais soltar com

um alicate, uma
porca de aperto ra-
pido que estiver
emperrada, mas
sim utlizar uma
chave de dois fu-
ros. Aplicar a chave
de dois furos, como
indicado na figura.

Colocacao em funcionamento

Tenha em atengéo a tensdo de rede: A tenséo
da fonte de corrente deve coincidir com as indi-
cagles no logotipo do aparelho. Aparelhos com
a indicagdo de 230 V também podem ser opera-
dos com 220 V.

Ligar e desligar

Para colocar o aparelho em funcionamento de-
verd deslocar o interruptor de ligar-desligar 3
para frente, sem fazer pressao e em seguida
pressiona-lo.

Para fixar devera continuar a deslocar o interrup-
tor de ligar-desligar 3 presssionado para frente.

Para desligar o aparelho, devera soltar o inter-
ruptor de ligar-desligar 3 ou premir e soltar de
novo.

Modelo de interruptor sem travamento
(especifico para o pais):

Para colocar o aparelho em funcionamento de-
vera deslocar o interruptor de ligar-desligar 3
para frente, sem fazer pressdo e em seguida
pressiona-lo.

Para desligar o aparelho, deveré soltar o inter-
ruptor de ligar-desligar 3.

|:| Marcha de ensaio!

Controlar as ferramentas abrasivas antes
da utilizagdo. A ferramenta abrasiva deve
estar perfeitamente montada e deve ser gi-
rada livremente. Realizar um funciona-
mento de ensaio sem carga, durante no
minimo 30 segundos. Ferramentas abrasi-
vas danificadas, descentradas ou vibran-
tes ndo devem ser utilizadas.

ea ) Limitacdo de corrente residual
(Tipo J)

Devido ao arranque suave do aparelho, é
suficiente um fusivel de 16 A.

Um aparelho sem limitagéo de corrente

residual necessita uma protecgado supe-
rior (colocar no min. um fusivel de 16 A).
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Instrucoes para o trabalho

m Fixar a peca a ser trabalhada, caso esta
nao estiver firme devido ao seu peso pro-
prio.

O aparelho ndo deve ser demasiadamente
carregado, de modo que possa parar.

Os discos de desbastar e de cortar tornam-
se bem quentes durante o trabalho; ndo to-
que nos discos antes que arrefecam.

Desbastar

Com os angulos de ataque de 30°
® a 40°, alcanca-se os melhores re-
sultados ao desbastar. Movimentar
o aparelho para |4 e para ca com
Z pressdo moderada. Desta forma o
aparelho ndo se torna demasiada-
mente quente, ndo muda de cor e
nao hé sulcos na superficie do ma-
terial.

Jamais utilize disco de cortar para des-
bastar.

Disco abrasivo em leque
(prato de tecido abrasivo)

Com o disco abrasivo em leque (acessorio), tam-
bém é possivel trabalhar superficies onduladas e
perfis (lixar contornos).

Discos abrasivos em leque possuem uma dura-
bilidade bem maior do que lixas, um nivel de ru-
ido e temperaturas de lixamento mais baixas.

Cortar
o Ao cortar, nao devera premir, em-
'!. perrar nem oscilar. Trabalhar com

um avango moderado e adaptado
ao material a ser trabalhado.
7 W

Nao travar discos abrasivos de
corte, premindo-os lateralmente.

Importante, é o sen-
tido no qual é cor-
tado.

O aparelho deve
sempre trabalhar na
rotacdo antagonista;
portanto ndo movi-
mente o aparelho na
outra direcgdo! Caso
contrario ha perigo,
de que o aparelho
seja premido incon-
troladamente  para
fora do corte.

Suporte de corte

Com o suporte de corte 27 (acessorio) € possivel
cortar pecas a serem trabalhadas no angulo de 0
a 45°, de modo que tenham o mesmo tamanho.

Seguir estritamente as indicagdes de seguranca
e de trabalho contidas na respectiva instru¢éo de
servico. Apenas utilizar colunas de corte originais
Bosch.

Cortar pedras

m O aparelho s6 deve ser utilizado para cor-
tes a seco/polimento a seco.

De preferéncia utili-
zar um disco de corte
de diamante. Para nd
emperrar, devera uti-
lizar o carril de
guia 24 com a capa
de protecgdo para
aspiracao.

Apenas operar o aparelho com a aspiracdo de
pé. Além disto devera usar uma méscara de pro-
tecgao contra po.

O aspirador de po
deve ser homologado
para a aspiracdo de
pés de pedras.

A Bosch oferece aspi-
radores apropriados.

Ligar o aparelho e
apoiar com o lado da
frente do carril de
guia sobre a peca a
ser trabalhada.

Conduzir o aparelho com avanco moderado e
adaptado ao material a ser trabalhado (figura).
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Ao cortar materiais extremamente duros, p. ex.
betdo com alto teor de silex, pode ser que o disco
de diamante para cortar se sobreaqueca e seja
danificado. Se este for o caso, podera notar uma
coroa de faiscas em volta do disco de diamante
para cortar.

Neste caso devera interromper imediatamente o
processo de corte e permitir que o disco de dia-
mente para cortar arrefeca funcionando durante
curto tempo com méaximo nimero de rotacdes e
sem carga.

Uma sensivel redugdo da poténcia de trabalho e
uma coroa de faiscas sdo sinais de que o disco
de diamante para cortar esta cego. Este pode ser
afiado através de curtos cortes em material abra-
sivo (p. ex. arenito calcério).

Girar a cabeca do aparelho

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

A cabeca do apare-
Iho pode ser girada
na carcaca do apa-
relho em passos de
90°. Desta forma é
possivel colocar o
interruptor de ligar/
desligar numa posi-
¢do mais propicia
para cetas situagoes
especiais de traba-
lho, p. ex. para tra-
balhos de corte com carril de guia 24/suporte de
corte 27 (acessorio) ou para canhotos.

Desaparafusar completamente os parafusos.

Girar a cabeca do aparelho cuidadosamente
para a nova posi¢éo e sem retirar da carcaga .

Os parafusos devem ser introduzidos e aperta-
dos novamente.

Girar o punho do aparelho
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

O punho 26 pode ser girado em relagdo da caixa
do motor, respectivamente num angulo de 90°
para a esquerda e para a direita. Desta foram o
interruptor de ligar-desligar pode ser colocado
numa posicao de manuseio propicia para certos
tipos de trabalho, p. ex. para trabalhos de corte
com carril de guia/coluna de corte (acessorio) e
para canhotos.

Puxar fortemente o destravamento do punho 25
no sentido da seta ((J) e ao mesmo tempo girar
0 punho 26 na posicdo desejada (1) até engatar.
A figura indica o punho 26 girado por 90°.

|:| Tanto o destravamento do punho 25
quanto o interruptor de ligar-desligar 3 pos-
suem um travamento de seguranca.

O aparelho ndo pode ser ligado, enquanto
0 punho 26 ndo estiver engatado numa
das trés posic¢des possiveis.

O punho 26 n&do pode ser engatado, en-
quanto o interruptor de ligar-desligar 3 es-
tiver travado.

Manutencao e conservacao

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

|:| Sempre manter o aparelho e as aberturas
de ventilagdo limpas, para trabalhar bem e
de forma segura.

No caso de extremas condigfes de aplica-
& ¢do, pode depositar-se p6 conductivo no
interior do aparelho. O isolamento de pro-
teccdo do aparelho pode ser prejudicado.
Nestes casos é recomendavel a utilizagdo
de um equipamento estacionario de aspi-
racdo, soprar repetidamente as aberturas
de ventilag@o e intercalar um interruptor de
protecgao contra corrente de falha (FI).
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Caso o aparelho venha a apresentar falhas, ape-
sar de cuidadosos processos de fabricacado e de
controlo de qualidade, deve ser reparado em um
servigo técnico autorizado para aparelhos eléctri-
cos Bosch.

No caso de informag8es e encomendas de aces-
sorios, indique por favor sem falta o nimero de
encomenda de 10 algarismos do aparelho!

Garantia

Prestamos garantia para aparelhos Bosch de
acordo com as disposigdes legais/especificas do
pais (comprovagéo através da factura ou da guia
de remessa).

Avarias provenientes de desgaste natural, so-
brecarga ou ma utillizagcéo ndo sdo abrangidas
pela garantia.

Em caso de reclamacao, devera enviar o apare-
Iho, sem ser desmontado , ao fornecedor ou a
um servico de assisténcia técnica autorizado
Bosch Ferramentas Electricas.

Proteccao do meio-ambiente

Reciclagem de matérias primas em vez de eli-
minacao de lixo.

Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acesso-
rios e a embalagem a uma reutilizagéo ecolégica.

Estas instru¢des foram manufacturadas com pa-
pel reciclavel isento de cloro.

Para efeitos de uma reciclagem especifica, as
pecas de plastico dispdem de uma respectiva
marcagao.

Informacoes sobre ruido
e vibracoes

Valores de medida de acordo com EN 50 144.

O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipica-
mente: Nivel de pressdo acustica 90 dB (A).
Nivel de poténcia acustica 103 dB (A).

Utilize protectores auriculares!
A aceleracédo avaliada é tipicamente de 5,5 m/s2.

Ao utilizar o punho adicional com amortecimento
de vibragdes, a vibracdo da méo e do brago da
ferramenta eléctrica utilizada é tipicamente infe-
rior a 2,5 m/s2.

Servico

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique
Lotes 2E-3E

P-1800 Lisboa

+351 21 /850 00 00
+35121/851 1096

Brasil

Robert Bosch Ltda.
Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

[ 0800/ 70 45446
E-Mail: sac@bosch-sac.com.br

C € Declaraciao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabili-
dade que este producto cumpre as seguintes nor-
mas ou documentos normativos: EN 50 144 con-
forme as disposic¢des das directivas 89/336/CEE,
98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Ty %ﬁ%&«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Reservado o direito a modificagdes
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Dati tecnici

Smerigliatrice
angolare

Codice di ordinazione
Con limitatore di
spunto alla partenza
Codice di ordinazione
Potenza assorbita
nominale

Potenza resa
Numero di giri a vuoto
Mole abrasive @
Attacco alberino
filettato

Peso

(senza accessori) ca.
Classe protezione

Smerigliatrice
angolare

Codice di ordinazione
Con limitatore di
spunto alla partenza
Codice di ordinazione
Potenza assorbita
nominale

Potenza resa
Numero di giri a vuoto
Mole abrasive @
Attacco alberino
filettato

Peso

(senza accessori) ca.
Classe protezione

Smerigliatrice
angolare

Codice di ordinazione
Con limitatore di
spunto alla partenza
Codice di ordinazione
Potenza assorbita
nominale

Potenza resa
Numero di giri a vuoto
Mole abrasive @
Attacco alberino
filettato

Peso

(senza accessori) ca.
Classe protezione

w]

W]
[g/min]
[mm]

[kd]

W]

W]
[g/min]
[mm]

[kd]

w]

W]
[g/min]
[mm]

[kd]

GWS 21-180 H
06018510..

GWS 21-180 JH
06018519..

2 100
1350
8 500
mass. 180

M 14

43
EAL

GWS 24-180 H
0601 853 4..

2 400
1700
8 500
mass. 180

M 14

51
=/n

GWS 26-180 B
0601 8550..

GWS 26-180 JB
0601 8559..

2 600
1800
8 500
mass. 180

M 14

51
EAL

GWS 21-230 H
06018520..

GWS 21-230 JH
06018529..

2 100
1350
6 500
mass. 230

M 14

43
=] /1

GWS 24-230B
0601 854 0..

GWS 24-230 JB
0601854 9..

2 400
1700
6 500
mass. 230

M 14

51
o /n

GWS 26-180 H
0601 855 4..

2 600
1800
8 500
mass. 180

M 14

51
WAL

GWS 24-180 B
0601 8530..

GWS 24-180 JB
0601853 9..

2 400
1700
8 500
mass. 180

M 14

5,1
EVAL

GWS 24-230 H
0601 854 4..

GWS 24-230 JH
06018545..

2 400
1700
6 500
mass. 230

M 14

51
A

GWS 26-230 B
0601 856 0..

GWS 26-230 JB
0601856 9..

2 600
1800
6 500
mass. 230

M 14

51
EVAL

GWS 26-230 H
0601 856 4..

GWS 26-230 JH
0601 856 5..

2 600
1800
6 500
mass. 230

M 14

51
EIWAT

Le operazioni di accensione producono temporanei abbassamenti di tensione. In caso di reti di alimentazioni che non siano
in condizioni ottimali pud capitare che altre macchine possono subire dei disturbi. In caso di impedenze di rete minori di
0,25 Ohm non ci si aspetta nessun disturbo.
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Elementi della macchina

1 Filettatura impugnatura supplementare (3x) 15 Calotta di protezione della mola a tazza*
2 Tasto di bloccaggio dell'alberino 16 Mola a tazza*
3 Interruttore di avvio/arresto 17 Protezione per le mani*
4 Impugnatura supplementare 18 Rondelle distanziali*
5 Mandrlnq portamola 19 Platorello in gomma*
6 Calotta di protezione . .
o 20 Foglio abrasivo*
7 Vite di taratura 21 Dado cilindrico*
8 Levetta di fissaggio ado cflindrico .
9 Flangia di alloggiamento con anello O 22 Spazzolaa tazza
10 Mola abrasiva da sgrosso e taglio* 23 Mola da taglio diamantata*
11 Dado di serraggio 24 Slitta di guida con coperchio aspirazione*
12 Dado di serraggio rapido Sps-clic * 25 Sbhloccaggio dell'impugnatura
13 Vite di bloccaggio 26 Impugnatura
14 Nasello codificatore 27 Montante per troncatura*
* Accessori

* Gli accessori illustrati o descritti nelle istruzioni per I'uso non sono sempre compresi nella fornitura!

Per la Vostra sicurezza

54+ 1609 929 C63 « TMS » 25.07.01

E possibile lavorare con lelet-
troutensile senza incorrere in pe-
ricoli soltanto dopo aver letto
completamente le istruzioni per
l'uso e I'opuscolo avvertenze per
la sicurezza e seguendo rigoro-
samente le istruzioni in essi con-
tenute. Inoltre vanno rispettate
anche le generali istruzioni di si-
curezza riportate nell’opuscolo
allegato. Fatevi istruire pratica-
mente prima di passare all'ope-
razione pratica.

Se durante un’operazione di lavoro

viene danneggiato oppure troncato
il cavo dell'alimentazione di rete,

jmie

zione.

Le polveri che si producono du-
rante le operazioni di lavoro pos-
sono essere dannose alla salute,
infiammabili oppure esplosive. E
necessario prendere adeguate mi-
sure di protezione.

Per esempio: Alcune polveri sono
considerate cancerogene. Utiliz-
zare sempre un’adatta aspirazione
polvere/aspirazione trucioli e por-
tare la maschera di protezione con-
tro la polvere.

La polvere da metallo leggero pud prendere
fiamma oppure esplodere. Tenere la stazione di
lavoro sempre pulita perché diversi materiali mi-
schiati insieme possono rivelarsi particolarmente

non toccare il cavo ma estrarre im-  pericolosi.

mediatamente la spina dalla presa. Portare guanti e scarpe di sicu-
Mai utilizzare la macchina con un rezza.

cavo danneggiato. ’ | se necessario, portare anche un
Portare occhiali e cuffie di prote- grembiule.

Collegare le macchine che vengono utilizzate
all'esterno attraverso un interruttore di sicu-
rezza per correnti di guasto (FI) con una cor-
rente di disinnesto di massimo 30 mA. Usare
soltanto un cavo di prolunga omologato per
ambienti esterni.

Durante le operazioni di lavoro & necessario
tenere la macchina sempre con entrambe le
mani ed adottare una posizione di lavoro si-
cura.

Italiano - 2
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Far passare sempre il cavo sul lato posteriore
della macchina.

Disinserire sempre la macchina e, prima di ap-
poggiarla, attendere che sia completamente
ferma.

Inserire la spina nella presa di rete soltanto
quando la macchina é disinserita.

In caso di mancanza di corrente oppure estra-
endo la spina della corrente di rete, sbloccare
immediatamente l'interruttore di avvio/arresto
e metterlo nella posizione di arresto. In questo
modo si impedisce un riavviamento involonta-
rio della macchina.

La macchina pud essere utilizzata esclusiva-
mente per la smerigliatura a secco.

Durante tutte le operazioni di lavoro con la
macchina é indispensabile che sia montata
limpugnatura 4.

Quando vi & il pericolo che I'utensile ad inne-

sto possa incontrare una linea nascosta op-
pure anche il proprio cavo di rete, afferrare
I'elettroutensile tenendolo esclusivamente
con le mani sulle impugnature isolate.

Un contatto con una linea portatrice di ten-
sione puo mettere sotto tensione le parti in me-
tallo della macchina e provocare quindi una
scossa elettrica.

Non eseguire né fori, né tagli in zone in cui
potrebbero trovarsi installate in maniera in-
visibile linee elettriche, linee del gas op-
pure tubazioni dell'acqua. Utilizzare appa-
recchiature di ricerca adatte per identifi-
care la presenza di tali linee oppure
rivolgersi alla societa erogatrice locale.

Un contatto con linee elettriche pud provocare
lo sviluppo di incendi e di scosse elettriche.
Danneggiando linee del gas si puo creare il
pericolo di esplosioni. Penetrando una tuba-
zione dell'acqua si provocano seri danni mate-
riali oppure vi € il pericolo di provocare una
scossa elettrica.

In caso di lavori con disco da sgrosso oppure
con mole abrasive da taglio diritto € indispen-
sabile che sia montata la calotta di prote-
zione 6. Per lavori da eseguire con il platorello
in gomma 19 oppure con la spazzola a
tazza 22/spazzola piatta (a fili intrecciati)/di-
sco lamellare si consiglia di montare la prote-
zione per le mani 17 (accessorio opzionale).
In caso di lavorazione di materiale pietroso uti-
lizzare I'aspirazione polvere. L'aspirapolvere
deve essere adatto all’aspirazione di polvere
minerale e disporre di rispettiva omologazione.
Per eseguire tagli su pietra & obbligatorio utiliz-
zare una slitta di guida.

Non & permessa la lavorazione di materiali
contenenti amianto.

Utilizzare esclusivamente utensili abrasivi con
un numero di giri ammesso che corrisponda
almeno al numero massimo di giri a vuoto
della macchina.

Controllare gli utensili abrasivi prima di utiliz-
zarli. L'utensile abrasivo deve essere montato
perfettamente e deve poter girare liberamente.
Eseguire una corsa di prova per almeno 30 se-
condi senza mettere la macchina sotto carico.
Non e permesso continuare ad utilizzare uten-
sili abrasivi danneggiati, che non girano piu
concentricamente o che vibrano.

Proteggere I'utensile abrasivo da urti, colpi e
grasso.

La macchina va applicata sul pezzo in lavora-
zione soltanto quando é in funzionamento.
Non avvicinare mai le mani ad utensili ad inne-
sto ancora in rotazione.

Attenzione al senso di rotazione. Mantenere la
macchina sempre in modo che la scia di scin-
tille oppure la polvere di abrasione sia diretta
in direzione opposta a quella del corpo.
Levigando metalli si provoca una scia di scin-
tille. Attenzione a non mettere in pericolo I'in-
columita di persone. Per via del pericolo di in-
cendio, evitare di lavorare nelle vicinanze (po-
tenziale raggio delle scintille) di materiali
inflammabili.

Attenzione in caso di fessure p. es. in pareti
portanti: vedere le indicazioni relative alla sta-
tica.

In caso di blocco della mola abrasiva da taglio
diritto si provoca una forza da contraccolpo
della macchina. In un caso del genere si deve
disinserire immediatamente la macchina.
Rispettare le dimensioni delle mole abrasive. Il
diametro del foro deve avere la misura giusta
ed adattarsi perfettamente alla flangia di allog-
giamento 9. Mai utilizzare riduzioni oppure
adattatori.

Mai utilizzare mole abrasive da taglio diritto per
lavori di sgrossatura. Non sottoporre le mole
abrasive da taglio diritto a pressione laterale.
Rispettare le indicazioni della casa costruttrice
relative al montaggio ed all'applicazione
dell'utensile abrasivo.

Attenzione! Disinserendo la macchina, 'uten-
sile abrasivo continua a girare ancora.

Non bloccare la macchina nella morsa a vite.
Mai permettere a bambini di utilizzare la mac-
china.

La Bosch puo garantire un perfetto funziona-
mento della macchina soltanto se vengono uti-
lizzati accessori originali specificatamente pre-
visti per questa macchina.
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Uso conforme alle norme

La macchina & idonea per troncare, sgrossare e
spazzolare a secco materiali metallici e materiali
pietrosi. Per eseguire tagli su pietra € obbligatorio
utilizzare una slitta di guida.

Indicazioni relative alla statica

Fessure in pareti portanti sono soggette alla
norma DIN 1053 parte 1 oppure alle specifiche
norme vigenti nel rispettivo Paese.

Rispettare assolutamente tali direttive. Prima di
iniziare i lavori, consultare I'ingegnere calcolatore
o l'architetto responsabile oppure chi di compe-
tenza.

Montaggio del di-
spositivo di protezione

m Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

m In caso di lavori con disco da sgrosso op-
pure con mole abrasive da taglio diritto e
indispensabile che sia montata la calotta di
protezione 6.

Calotta di protezione con vite di
bloccaggio

Il nasello codificatore 14 alla calotta di prote-
zione 6 garantisce che possa essere montata
soltanto una calotta di protezione che sia adatta
al tipo di macchina.

Eventualmente, allentare la vite di bloccaggio 13.
Applicare la calotta di protezione 6 al collare al-
berino della testa dell’elettroutensile con il na-
sello codificatore 14 nella scanalatura di codifica-

zione e ruotarla nella posizione necessaria (posi-
zione di lavoro).

Il lato chiuso della calotta di protezione 6
deve essere rivolto sempre verso I'operatore.

Stringere bene la vite di bloccaggio 13.

Calotta di protezione con chiusura
rapida (accessorio)

|:| La calotta di protezione €& predisposta gia
per il diametro del collare alberino. Se ne-
cessario, la potenza di serraggio della chiu-
sura puo essere modificata allentando op-
pure stringendo la vite di aggiustaggio 7.
Cosi facendo, assicurarsi sempre con at-
tenzione che la cuffia di protezione 6 sia
ben applicata sul collare alberino.

Aprire la levetta di fissaggio 8.

Applicare la calotta di protezione 6 sul collare al-
berino della testa dell’elettroutensile e ruotarla
sulla posizione necessaria (posizione operativa).

Per bloccare la calotta di protezione 6 chiudere il
levetta di fissaggio 8.

Il lato chiuso della calotta di protezione 6
deve essere rivolto sempre verso I'operatore.

Impugnatura supplementare

m Durante tutte le operazioni di lavoro con la
macchina € indispensabile che sia montata
'impugnatura 4.

A seconda del tipo di operazione di lavoro, avvi-

tare limpugnatura supplementare 4 alla testa

dell’elettroutensile.

Impugnatura supplementare
antivibrazioni (accessorio)

VIBRATION
CONTROL

L'impugnatura supplementare antivibrazioni per-
mette di lavorare a vibrazione ridotta e quindi di
lavorare in modo pill piacevole e sicuro.

Non eseguire nessun tipo di modifica
allimpugnatura supplementare.

Non continuare ad utilizzare un’impugnatura sup-
plementare difettosa.

Protezione per le mani (accessorio)

Per lavori da eseguire con il platorello in
gomma 19 oppure con la spazzola a tazza 22/
spazzola piatta (a fili intrecciati)/disco lamellare
si consiglia di montare la protezione per le
mani 17 (accessorio opzionale). La protezione
per le mani 17 viene fissata insieme all'impugna-
tura supplementare 4.

56 + 1609 929 C63 « TMS » 25.07.01
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Montaggio degli utensili
abrasivi (accessorio opzionale)

m Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

Utilizzare esclusivamente utensili abra-
sivi con un numero di giri ammesso che
corrisponda almeno al numero mas-
simo di giri a vuoto della macchina.

Mole abrasive da sgrosso e taglio si sur-
riscaldano durante I'impiego; non toc-
carle con le mani fino a quando non si
siano raffreddate completamente.

m Pulire il mandrino portamola e tutte le compo-
nenti di montaggio. Per fissare in posizione e
per sbloccare gli utensili abrasivi, bloccare il
mandrino portamola 5 tramite il tasto di bloc-
caggio del mandrino 2.

Attivare il tasto di bloccaggio del mandrino 2
solo quando I'albero & fermo!

Mola abrasiva da sgrosso e taglio

m Rispettare le dimensioni delle mole abrasive. Il
diametro del foro deve avere la misura giusta
ed adattarsi perfettamente alla flangia di allog-
giamento 9. Mai utilizzare riduzioni oppure
adattatori.

Utilizzando una mola abrasiva diamantata da ta-
glio diritto, fare attenzione a far corrispondere la
freccia del senso di rotazione applicata sulla
mola abrasiva di diamante con il senso di rota-
zione della macchina (freccia del senso di rota-
zione sulla testa della macchina).

Montaggio cfr. figura.

Avvitare il dado di serraggio 11 e stringere bene
con la chiave a due fori (cfr. paragrafo «Dado di
serraggio rapido»).

Intorno al collare di
centraggio nella flan-
gia di alloggia-
mento 9 si trova in-
serito un anello O
(particolare in mate-
riale sintetico).

In caso che I'anello dovesse mancare oppure
dovesse essere danneggiato, €& assolutamente
necessario sostituirlo (Codice di ordinazione
1 600 210 039) prima che la flangia di alloggia-
mento 9 possa essere montata.

|:| Dopo aver eseguito il montaggio
dell'utensile abrasivo e prima di inserire
la macchina, controllare se l'utensile
abrasivo sia stato montato corretta-
mente e se possa ruotare senza impedi-
menti.

Disco lamellare (utensile lamellare)

Togliere la calotta di protezione 6 e montare la
protezione per le mani 17. Applicare sul man-
drino portamola 5 la speciale flangia 9 (accesso-
rio  opzionale, codice di ordinazione
2 605 703 028) ed il disco lamellare. Avvitare il
dado di serraggio 11 e stringere bene con la
chiave a due fori.

Platorello in gomma 19

Togliere la calotta di protezione 6 e montare la
protezione per le mani 17.

Prima di montare il platorello in gomma 19, appli-
care le 2 rondelle distanziali 18 sul mandrino por-
tamola.

Montaggio cfr. figura.

Avwvitare il dado cilindrico 21 e stringere bene con
la chiave a due fori.

Spazzola a tazza 22/spazzola piatta
(a fili intrecciati)

Togliere la calotta di protezione 6 e montare la
protezione per le mani 17.

L'utensile abrasivo deve poter essere avvitato al
mandrino portamola 5 in modo che sia perfetta-
mente adiacente alla flangia del mandrino
all'estremita della filettatura dell'alberino porta-
mola. Serrare a fondo tramite la chiave a due fori.

Mola a tazza

Lavorando con mole a tazza, utilizzare
speciali calotte di protezione 15.

La mola a tazza 16 dovrebbe sporgere dalla ca-
lotta di protezione 15 sempre nella misura in cui
risultera necessario per lo specifico caso di lavo-
razione.

Regolare di nuovo la calotta di protezione 15 su
guesta misura.

Montaggio cfr. figura.

Avvitare il dado di serraggio 11 e stringere bene
utilizzando I'apposita chiave a due fori piegata a
gomito.

57 + 1609 929 C63 « TMS « 25.07.01
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Utensile abrasivi ammessi

Possono essere utilizzati tutti gli utensili abrasivi
riportati nelle presenti Istruzioni per 'uso (mole
abrasive da sgrosso e taglio in materiale con ag-
glomerante resinoide armato in fibra).

La velocita ammessa [g/min] oppure la velocita
perimetrale [m/s] degli utensili abrasivi utilizzati
deve corrispondere al minimo ai valori riportati
nella tabella.

Per questo motivo & indispensabile attenersi
sempre al valore relativo al numero di giri

ammessi/velocita perimetrale ammessa  ripor-
tato sull’etichetta dell’'utensile abrasivo.
mass.
]|y | ) | €2
D b d |[g/min]| [m/s]
180| 8 |22,2|8500| 80
230| 8 [22,2| 6500 | 80
180 | - — | 8500 | 80
230 | - - | 6500 | 80
Iid
bﬁ ‘ 100 | 30 (M14| 8500 | 45
D

Dado di serraggio rapido
SDS-cl/ic (accessorio opzionale)

In sostituzione del dado di serraggio 11 puo es-
sere utilizzato il dado a serraggio rapido
SDS-clic 12 (accessorio opzionale). Gli utensili
abrasivi possono essere montati senza la neces-
sita di attrezzi.

Il dado a serraggio rapido SDS-clic 12 puo es-
sere utilizzato esclusivamente per mola abra-
siva da sgrosso e taglio.

Utilizzare esclusivamente dadi a serraggio ra-
pido SDS-clic 12 che siano in perfetto stato.

Awvitando, fare attenzione che la parte con le
scritte non indichi in direzione del disco abrasivo:
la freccia deve indicare in direzione della marca-
tura di posizionamento 28.

Bloccare il mandrino
portamola tramite il
tasto di bloccaggio
del mandrino 2. Ser-
rare a fondo il dado di

serraggio rapido
SDS-clic  ruotando
con forza il disco
abrasivo in senso
orario.

Un dado di serraggio
rapido SDS-clic in-
tatto e correttamente
applicato pud essere
ruotato manualmente
girando l'anello zigri-
nato in senso antio-
rario.

Mai  cercare si
sbloccare un dado
di serraggio rapido
SDS-clic con una
tenaglia ma utiliz-
zare una chiave a
due fori. Applicare la
chiave a due fori
come indicato nella
figura.
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Messa in servizio

Osservare latensione direte:  Latensione della
rete deve corrispondere a quella riportata sulla
targhetta della macchina. Gli apparecchi con I'in-
dicazione di 230 V possono essere collegati an-
che alla rete di 220 V.

Avvio/arresto

Per la avviare la macchina, spingere in avanti
l'interruttore avvio/arresto 3 senza esercitare
pressione e premere una volta terminata I'opera-
zione.

Per fissare in posizione continuare a spingere
in avanti l'interruttore avvio/arresto 3 tenendolo
premuto.

Per arrestare la macchina, rilasciare linterrut-
tore awvio/arresto 3 oppure premerlo e rila-
sciarlo.

Sistemi di inserimento/disinserimento
senza bloccaggio (a seconda dei Paesi):

Per la avviare la macchina, spingere in avanti
l'interruttore avvio/arresto 3 senza esercitare
pressione e premere una volta terminata I'opera-
zione.

Per arrestare la macchina, rilasciare l'interrut-
tore avvio/arresto 3.

D Proval

Controllare gli utensili abrasivi prima di uti-
lizzarli. L'utensile abrasivo deve essere
montato perfettamente e deve poter girare
liberamente. Eseguire una corsa di prova
per almeno 30 secondi senza mettere la
macchina sotto carico. Non & permesso
continuare ad utilizzare utensili abrasivi
danneggiati, che non girano piu concentri-
camente o che vibrano.

Limitatore di spunto alla
partenza (Tipo J)

Grazie alla partenza a regolazione elet-
tronica dell’'elettroutensile, nel circuito
elettrico e sufficiente una valvola di sicu-
rezza da 16 A.

Macchine non provviste di limitatore della
corrente di avwviamento hanno bisogno di
una sicurezza piu potente (applicare al-
meno una sicurezza da 16 A ad azione ri-
tardata).

Istruzioni per il lavoro

m Fissare bene il pezzo in lavorazione al-
meno che non sia abbastanza pesante da
restare fermo per il proprio peso.

m Non sottoporre la macchina a carico tanto
elevato da farla fermare.

m Mole abrasive da sgrosso e taglio si surri-
scaldano durante I'impiego; non toccarle
con le mani fino a quando non si siano raf-
freddate completamente.

Lavori di sgrossatura

Eseguendo lavori di sgrossatura, i
) migliori risultati si raggiungono con
un’angolatura di appostamento di
30° fino a 40°. In questo modo |l
pezzo in lavorazione non si surri-
scalda, non si scolora e non si ha la
formazione di scanalature.

Mai utilizzare mole abrasive da taglio di-
ritto per lavori di sgrossatura.

70,

Disco lamellare (utensile lamellare)

Utilizzando dischi lamellari (accessorio opzio-
nale) e possibile lavorare anche superfici con-
vesse e profili (levigatura di forme).

| dischi lamellari hanno una durata molto piu alta
rispetto a quella dei fogli abrasivi, un pit basso li-
vello di rumorosita e minori temperature di abra-
sione.

59 « 1609 929 C63 « TMS « 25.07.01
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Troncare
o Durante I'operazione di troncatura,
,!, non premere, non dare angolature
e non oscillare. Operare avan-
) zando moderat_ame_nte adattz_amdosi
al tipo di materiale in lavorazione.

Non cercare di frenare dischi abra-
sivi in fase di arresto esercitando
pressione lateralmente.

Importante € la dire-
zione in cui si esegue
I'operazione di tron-
catura.

La macchina deve
operare sempre in

senso opposto  a
quello della rota-
zione. Per questo

motivo, mai dirigerla
nella direzione in-
versa! In un tal caso
si viene infatti a
creare il pericolo che la macchina possa sbalzare
fuori dal taglio in modo incontrollato .

Montante di troncatura

Tramite il montante di troncatura 27 (accessorio
opzionale) & possibile tagliare pezzi in lavora-
zione alla stessa lunghezza e con un’angolatura
da 0° fino a 45°.

E assolutamente indispensabile rispettare le indi-
cazioni operative e di sicurezza riportate nel li-
bretto d’istruzioni per I'uso relativo al montante di
troncatura. Utilizzare esclusivamente montanti di
troncatura originali Bosch.

Troncatura di materiale pietroso

m La macchina puo essere utilizzata esclusi-
vamente per la smerigliatura a secco.

- Si consiglia di utiliz-
1P

zare la mola da taglio
diamantata. Per evi-
. = tare angolature invo-
lontarie, utilizzare la
slitta di guida 24
con uno speciale co-
perchio aspirazione.

Utilizzare la macchina esclusivamente in combi-
nazione con un sistema di aspirazione polvere.
Portare inoltre anche la maschera di protezione
contro la polvere.

L'aspirapolvere deve
essere adatto all'aspi-
razione di polvere
minerale e disporre di
rispettiva  omologa-
zione.

Il programma Bosch
comprende aspiratori
adatti.

Awviare la macchina
ed applicarla con la
parte anteriore della
slitta di guida sul
pezzo in lavorazione.

Operare con la macchina avanzando moderata-
mente ed adattandosi al tipo di materiale in lavo-
razione (figura).

Troncando materiali particolarmente duri, p. es.
calcestruzzo ad alto contenuto di ciottoli, la mola
da taglio diamantata puo surriscaldarsi e puo es-
sere danneggiata. Un chiaro indicatore & una co-
rona di scintille che si crea intorno alla mola da ta-
glio diamantata.

In questo caso, interrompere la procedura di ta-
glio e lasciar raffreddare la mola da taglio dia-
mantata facendola girare a vuoto per breve
tempo senza sottoporla a carico.

Una sensibile diminuzione dell’avanzamento di
lavoro e la formazione di corona di scintille sono
un chiaro indizio per una mola da taglio diaman-
tata non piu sufficientemente affilata. Essa pud
essere riaffilata eseguendo dei brevi tagli su ma-
teriale abrasivo (p. es. su arenaria calcare).
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Girare la testa
dell’elettroutensile

m Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

La testa della mac-

china puo essere gi-

rata a passi di 90°

gradi rispetto  al
corpo della mac-
china. In questo
modo, linterruttore

di avvio/arresto puo
essere regolato su
una posizione di ma-
neggevolezza parti-
colarmente favore-
vole per determinati lavori; p. es. per lavori di
troncatura con slitta di guida 24/montante di tron-
catura 27 (accessorio opzionale) oppure per
operatori mancini.

Svitare completamente le quattro viti.

Ruotare la testa della macchina con attenzione e
regolarla sulla nuova posizione senza toglierla
dalla carcassa .

Avvitare nuovamente le viti e stringere forte.

Girare 'impugnatura della
macchina
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Rispetto alla carcassa del motore, I'impugna-
tura 26 puo essere girata di 90° rispettivamente
verso sinistra e verso destra. In questo modo e
possibile posizionare l'interruttore di avvio/arre-
sto adattandolo a seconda delle esigenze di ma-
neggevolezza come, per esempio, per lavori di
troncatura con slitta di guida (accessorio opzio-
nale) e per mancini.

Tirare forte lo sbloccaggio dell'impugnatura 25 in
direzione della freccia ([J) e ruotare contempora-
neamente I'impugnatura 26 nella posizione che
si desidera (L) fino allo scatto in posizione. La fi-
gura indica I'impugnatura 26 girata di 90°.
|:| Lo sbloccaggio dell’impugnatura 25 e I'in-
terruttore avvio/arresto 3 hanno un bloc-
caggio di sicurezza.
La macchina non pud essere messa in
azione fintanto che l'impugnatura 26 non
sara innestata in una delle tre posizioni
possibili.
L'impugnatura 26 non pud essere shloc-
cata quando l'interruttore avvio/arresto 3
bloccato.

Manutenzione e pulizia

m Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

|:| Per poter garantire buone e sicure opera-
zioni di lavoro, tenere sempre pulite la
macchina e le fessure di ventilazione.

& In condizioni estreme d’impiego, p. es. du-

rante la lavorazione di metalli, nell'interno
della macchina si pud accumulare polvere
condulttrice. L'isolazione di protezione della
macchina potrebbe risentirne. In questi
casi e consigliabile utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario, soffiare spesso
aria compressa sulle feritoie di ventilazione
ed installare a monte un interruttore di sicu-
rezza per correnti di guasto (FI).

Se nonostante gli accurati procedimenti di produ-
zione e di controllo la macchina dovesse gua-
starsi, la riparazione va fatta effettuare da un
punto di assistenza autorizzato per gli elettrou-
tensili Bosch.

Comunicare sempre il codice di ordinazione a
10 cifre dell’elettroutensile in caso di richieste o di
ordinazione di pezzi di ricambio!
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Garanzia

Per gli apparecchi Bosch forniamo garanzia con-
forme alle disposizioni di legge/specifiche nazio-
nali (certificazione a mezzo fattura o bolla di con-
segna).

Guasti derivanti da usura naturale, sovraccarico
oppure uso improprio dell'apparecchio sono
esclusi dalla garanzia.

La garanzia & subordinata alla compilazione
completa di questo certificato.

MOAEIIO: ..
Data di aCQUISTO: ........cccccccccccmmmvrrrrrrereneeeeeesessssssssssssssssssns

Rivenditore (Timbro e firma):

Si accettano reclami solo se I'apparecchio viene
inviato, non smontato , al fornitore oppure a una
officina del Servizio Assistenza Clienti Bosch per
utensili elettrici.

Misure ecologiche

Recupero di materie prime, piuttosto che
smaltimento di rifiuti.

Macchina, accessori ed imballaggio dovrebbero
essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata
shiancata senza cloro.

| componenti in plastica sono contrassegnati per
il riciclaggio selezionato.

Informazioni sulla rumorosita
e sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma

EN 50 144.

La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile e di solito di: Livello di rumorosita
90 dB (A). Potenza della rumorosita 103 dB (A).
Utilizzare le cuffie di protezione!

L’accelerazione misurata raggiunge di solito il va-
lore di 5,5 m/s?.

Utilizzando l'impugnatura supplementare con
ammortizzazione delle vibrazioni, la vibrazione
mano-braccio dell’elettroutensile utilizzato corri-
sponde di solito ad un valore minore di 2,5 m/s?.

Servizio post-vendita

Italia

Robert Bosch S.p.A.
Via Giovanni da Udine 15

1-20156 Milano
[ +39 02 /3 69 66 63
[N +39 02 /3 69 66 62

O Filo diretto con Bosch: ... +39 02/ 3 69 63 14
www.Bosch.it

Svizzera

Robert Bosch AG
Servizio Elettroutensili
Industriestrasse 31
CH-8112 Otelfingen

O Servizio......e.. +41 (0)1/8 47 16 16
[0 Consulente per la clientela:
Numero verde.....ccnnine. 0800551155

C € Dichiarazione di conformita

Assumendone la piena responsabilita, dichia-
riamo che il prodotto & conforme alle seguenti
normative ed ai relativi documenti: EN 50 144 in
base alle prescrizioni delle direttive CEE 89/336,
CE 98/37.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Ty %ﬁ%ﬂh

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Con riserva di modifiche
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Technische gegevens

Haakse slijpmachine

Bestelnummer

Met aanloopstroom-

begrenzing
Bestelnummer

Opgenomen vermogen
Afgegeven vermogen
Onbelast toerental

Slijpschijf-@&
Schroefdraad
uitgaande as
Gewicht (zonder
toebehoren) ca.

Veiligheidsklasse

Haakse slijpmachine

Bestelnummer

Met aanloopstroom-

begrenzing
Bestelnummer

Opgenomen vermogen
Afgegeven vermogen
Onbelast toerental

Slijpschijf-@
Schroefdraad
uitgaande as
Gewicht (zonder
toebehoren) ca.

Veiligheidsklasse

Haakse slijpmachine

Bestelnummer

Met aanloopstroom-

begrenzing
Bestelnummer

Opgenomen vermogen
Afgegeven vermogen
Onbelast toerental

Slijpschijf-@
Schroefdraad
uitgaande as
Gewicht (zonder
toebehoren) ca.

Veiligheidsklasse

W]
W]
[min
[mm]

[kd]

W]
W]
[min”
[mm]

|

[kd]

W]
W]
[min
[mm]

[kd]

GWS 21-180 H
0601851 0..

GWS 21-180 JH
0601851 9..

2 100

1350

8 500

max. 180

M 14

43
EAL

GWS 24-180 H
0601 853 4..

2 400
1700
8 500
max. 180

M 14

51
=/n

GWS 26-180 B
0601 855 0..

GWS 26-180 JB
0601 8559..

2 600

1800

8 500

max. 180

M 14

51
EAL

GWS 21-230 H
0601 8520..

GWS 21-230 JH
0601852 9..

2 100

1350

6 500

max. 230

M 14

43
=] /1

GWS 24-230 B
0601854 0..

GWS 24-230 JB
0601 854 9..

2 400

1700

6 500

max. 230

M 14

51
o /n

GWS 26-180 H
0601 855 4..

2 600
1800
8 500
max. 180

M 14

51
WAL

GWS 24-180 B
0601 853 0..

GWS 24-180 JB
0601 853 9..

2 400

1700

8 500

max. 180

M 14

5,1
EVAL

GWS 24-230 H
0601854 4..

GWS 24-230 JH
0601 8545..

2 400

1700

6 500

max. 230

M 14

51
A

GWS 26-230 B
0601 856 0..

GWS 26-230 JB
0601 856 9..

2 600

1800

6 500

max. 230

M 14

51
EVAL

GWS 26-230 H
0601 856 4..

GWS 26-230 JH
0601 856 5..

2 600

1800

6 500

max. 230

M 14

51
EIWAT

Inschakeling veroorzaakt een kortdurende spanningsdaling. Bij ongunstige voorwaarden van het stroomnet kunnen
nadelige gevolgen voor andere machines of apparaten optreden. Bij netimpedanties van minder dan 0,25 ohm treden
waarschijnlijk geen storingen op.
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Onderdelen van de machine

Schroefdraad extra handgreep (3x)
Blokkeerknop uitgaande as
Aan/uit-schakelaar

Extra handgreep
Uitgaande as
Beschermkap
Instelschroef

Spanhendel

Opnameflens met O-ring
Afbraam- of doorslijpschijf*
Spanmoer

Snelspanmoer SDS-clic *
Klemschroef

14 Codeernok

* Toebehoren

© 00N UL WN P

[
W N R O

15 Beschermkap komsteen*
16 Komsteen*

17 Handbescherming*

18 Afstandsringen*

19 Rubber steunschijf*

20 Schuurblad*

21 Ronde moer*

22 Komstaalborstel*

23 Diamantdoorslijpschijf*
24 Geleideslede met afzuig- en beschermkap*
25 Greepontgrendeling

26 Greep

27 Doorslijpstandaard*

* In de gebruiksaanwijzing afgebeeld en beschreven toebehoren wordt niet altijd standaard meegeleverd.

Voor uw veiligheid

Met de machine kan uitsluitend
veilig worden gewerkt, wanneer
u de gebruiksaanwijzing en de
veiligheidsvoorschriften  volle-

dig leest en u zich strikt aan de
gegeven aanwijzingen houdt.
Houd u bovendien aan de alge-
mene veiligheidsvoorschriften in

de bijgevoegde brochure. Laat u
voor het eerste gebruik prak-
tisch instrueren.

Raak de stroomkabel niet aan in-
dien deze tijdens de werkzaamhe-
den wordt beschadigd of doorge-
sneden, maar trek onmiddellijk de
stekker uit het stopcontact. Gebruik
de machine nooit met een bescha-
digde kabel.

Draag een veiligheidsbril en ge-
hoorbescherming.

Stof dat tijdens de werkzaamheden
ontstaat, kan schadelijk voor de ge-
zondheid, brandbaar of explosief
zijn. Geschikte beschermingsmaat-
regelen zijn noodzakelijk.
Bijvoorbeeld: sommige soorten stof
worden beschouwd als kankerver-
wekkend. Gebruik een geschikte
afzuiging voor stof en spanen en
draag een stofmasker.

Stof van lichte metalen kan ontvlammen of explo-
deren. Houd de werkomgeving altijd schoon om-
dat materiaalmengsels bijzonder gevaarlijk zijn.

Draag werkhandschoenen en ste-
vige schoenen.

/ Draag indien nodig ook een schort.

m Machines die buitenshuis worden gebruikt,

moeten worden aangesloten via een aardlek-
schakelaar met maximaal 30 mA uitschakel-
stroom. Gebruik alleen een voor gebruik bui-
tenshuis goedgekeurde verlengkabel.

m Houd de machine tijdens de werkzaamheden

altijd stevig met beide handen vast en zorg er-
voor dat u stevig staat.

m Voer de kabel altijd achterwaarts van de ma-

chine weg.

m Schakel de machine altijd uit en laat deze uit-

lopen voordat u deze neerlegt.

m Steek de stekker alleen in het stopcontact

wanneer de machine uitgeschakeld is.
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a

Wanneer de stroom uitvalt of de stekker uit het
stopcontact wordt getrokken, moet u de
aan/uit-knop onmiddellijk ontgrendelen en in
de uit-stand zetten. Dit voorkomt ongecontro-
leerd opnieuw starten.

De machine mag alleen worden gebruik voor
droog doorslijpen en droog schuren.

Tijdens alle werkzaamheden met de machine
moet de extra handgreep 4 gemonteerd zijn.
Pak het elektrische gereedschap alleen
vast aan een geisoleerd handvat wanneer
het inzetgereedschap een verborgen lei-
ding of het eigen netsnoer kan raken.

Contact met een onder spanning staande lei-
ding kan metalen delen van de machine onder
spanning zetten en tot een elektrische schok
leiden.

Boor, snijd of zaag niet in niet-zichtbare ge-
deelten waarin elektrische, gas- of waterlei-
dingen kunnen liggen. Gebruik een ge-
schikt zoekapparaat om deze leidingen op

te sporen of vraag het plaatselijke energie-
bedrijf om advies.

Contact met elektrische leidingen kan tot
brand of een elektrische schok leiden. Bescha-
diging van een gasleiding kan tot een explosie
leiden. Breuk van een waterleiding kan mate-
riéle schade of een elektrische schok veroor-
zaken.

Voor werkzaamheden met afbraam- of door-
slijpschijven moet de beschermkap 6 gemon-
teerd zijn. Geadviseerd wordt om voor werk-
zaamheden met de rubber steunschijf 19,
komstaalborstel 22, vlakstaalborstel of lamel-
lenslijpschijf de handbescherming 17 (toebe-
horen) te monteren.

Gebruik een stofafzuiging bij het bewerken van
steen. De stofzuiger moet zijn goedgekeurd
voor het zuigen van steenstof. Gebruik de ge-
leideslede voor het doorslijpen van steen.
Asbesthoudend materiaal mag niet worden
bewerkt.

Gebruik alleen slijpgereedschappen met een
maximaal toerental dat minstens even hoog is
als het onbelaste toerental van de machine.
Controleer slijpgereedschappen voor het ge-
bruik. Het slijpgereedschap moet op de juiste
wijze gemonteerd zijn en vrij kunnen draaien.
Laat het slijpgereedschap minstens 30 secon-
den onbelast proefdraaien. Gebruik geen be-
schadigde, niet-ronde of trillende slijpgereed-
schappen.

Bescherm het slijpgereedschap tegen slagen,
stoten en vet.

Beweeg de machine alleen ingeschakeld naar
het werkstuk.

® Houd uw handen uit de buurt van rond-
draaiende slijpgereedschappen.

m Let op de draairichting. Houd de machine altijd
zo vast dat vonken of slijpstof van het lichaam
wegvliegen.

m Bij het slijpen van metalen ontstaan wegvlie-
gende vonken. Let erop dat geen personen in
gevaar worden gebracht. Wegens het brand-
gevaar mogen zich geen brandbare materia-
len in de buurt (plaats waar de vonken weg-
vliegen) bevinden.

m Voorzichtig bij het maken van sleuven, bijv. in
dragende muren: zie het gedeelte ,Bouwkun-
dige aspecten”.

m Blokkeren van de doorslijpschijf leidt tot een
plotselinge reactiekracht van de machine.
Schakel in dit geval de machine onmiddellijk
uit.

m Neem de afmetingen van de slijpschijven in
acht. Gatdiameter moet zonder speling op de
opnameflens 9 passen. Gebruik geen redu-
ceerstukken of adapters.

m Gebruik doorslijpschijven nooit om af te bra-
men. Stel doorslijpschijven niet bloot aan zij-
waartse druk.

m Neem de voorschriften van de fabrikant over
de montage en het gebruik van het slijpge-
reedschap in acht.

m Voorzichtig! Slijptoebehoren loopt na het uit-
schakelen van de machine nog uit.

m Span de machine niet in een bankschroef.
m Laat kinderen de machine nooit gebruiken.

m Bosch kan een juiste werking van de machine
uitsluitend waarborgen wanneer voor deze
machine bedoeld origineel toebehoren wordt
gebruikt.

Gebruik volgens bestemming

De machine is bestemd voor het doorslijpen, af-
bramen en borstelen van metaal en steen zonder
gebruik van water. Voor het doorslijpen van steen
is een geleideslede voorgeschreven.

Bouwkundige aspecten

Voor sleuven in dragende muren geldt norm

DIN 1053 deel 1 of gelden landspecifieke bepa-
lingen.

Deze voorschriften moeten beslist in acht worden
genomen. Raadpleeg voor het begin van de

werkzaamheden de verantwoordelijke bouwkun-

dige, architect of de met de leiding belaste
bouwopzichter.

+1609 929 C63 « TMS » 25.07.01

Nederlands - 3



Beschermingsvoor-
zieningen monteren

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

m Voor werkzaamheden met afbraam- of
doorslijpschijven moet de beschermkap 6
gemonteerd zijn.

Beschermkap met klemschroef

De codeernok 14 op de beschermkap 6 zorgt er-
voor dat alleen een bij dit type machine passende
beschermkap gemonteerd kan worden.

Draai de klemschroef 13 eventueel los.

Plaats de beschermkap 6 met de codeernok 14
in de codeergroef op de ashals aan de voorzijde
van de machine en draai de beschermkap in de
gewenste stand (werkstand).

De gesloten zijde van de beschermkap 6 moet
altijd naar de bediener wijzen.

Draai de klemschroef 13 vast.

Beschermkap met snelsluiting
(toebehoren)

D De beschermkap is vooraf ingesteld op de
diameter van de ashals. Indien nodig kunt
u de spankracht van de sluiting veranderen
door de instelschroef 7 los of vast te
draaien. Let er daarbij altijd op dat de be-
schermkap 6 stevig op de ashals vast zit.

Open de spanhendel 8.

Plaats de beschermkap 6 op de ashals aan de
voorzijde van de machine en draai deze in de ge-
wenste stand (werkstand).

Sluit de spanhendel 8 voor het vastklemmen van
de beschermkap 6.

De gesloten zijde van de beschermkap 6 moet
altijd naar de bediener wijzen.

Extra handgreep

m Tijdens alle werkzaamheden met de ma-
chine moet de extra handgreep 4 gemon-
teerd zijn.

Draai de extra handgreep 4 afhankelijk van de
werkwijze aan de voorzijde van de machine in.

Trillingdempende extra handgreep
(toebehoren)

CONTROL

Dankzij de trillingdempende extra handgreep
kunt u met weinig trillingen en daardoor aangena-
mer en veiliger werken.

c Verander de extra handgreep niet.

Gebruik een beschadigde extra handgreep niet
meer.

Handbescherming (toebehoren)

Geadviseerd wordt om voor werkzaamheden met
de rubber steunschijf 19, komstaalborstel 22,
vlakstaalborstel of lamellenslijpschijf de handbe-
scherming 17 (toebehoren) te monteren. De
handbescherming 17 wordt met de extra hand-
greep 4 bevestigd.

Slijpgereedschappen monteren
(toebehoren)

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

& Gebruik alleen slijpgereedschappen

met een maximaal toerental dat min-
stens even hoog is als het onbelaste
toerental van de machine.

Afbraam- en doorslijpschijven worden tij-
dens de werkzaamheden zeer heet. Raak
deze niet aan voordat ze zijn afgekoeld.

m Reinig de uitgaande as en alle te monteren de-
len. Blokkeer de uitgaande as 5 met de blok-
keerknop 2 voor het vastspannen en losma-
ken van de slijpgereedschappen.

Bedien de blokkeerknop 2 alleen wanneer de
uitgaande as stilstaat!

Afbraam- of doorslijpschijf

m Neem de afmetingen van de slijpschijven in
acht. Gatdiameter moet zonder speling op de
opnameflens 9 passen. Gebruik geen redu-
ceerstukken of adapters.

Let er bij gebruik van een diamantdoorslijpschijf
op dat de draairichtingpijl op de diamantdoorslijp-
schijf overeenkomt met de draairichting van de
machine (draairichtingpijl op de voorzijde van de
machine).

Zie voor de montage de pagina met afbeeldin-
gen.
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Schroef de spanmoer 11 op de as en draai de
moer met een pensleutel vast (zie het gedeelte
~Snelspanmoer”).

In de opnameflens 9
is rond de centreer-

kraag een O-ring
(kunststof deel) ge-
plaatst.

Wanneer de O-ring ontbreekt of beschadigd

is, moet deze beslist worden vervangen (be-
stelnr. 1600210 039), voordat de opna-
meflens 9 gemonteerd wordt.

D Controleer voor de montage van het
slijpgereedschap en voor het inschake-
len of het slijpgereedschap juist is ge-
monteerd en vrij kan draaien.

Lamellenschijf

Verwijder de beschermkap 6 en monteer de
handbescherming 17. Zet de speciale opna-
meflens 9 (toebehoren, bestelnr. 2 605 703 028)
en lamellenschijf op de uitgaande as 5. Schroef
de spanmoer 11 op de uitgaande as en draai
deze vast met de pensleutel.

Rubber steunschijf 19

Verwijder de beschermkap 6 en monteer de
handbescherming 17.

Plaats eerst de twee afstandsringen 18 op de uit-
gaande as voordat u de rubber steunschijf 19
monteert.

Zie voor de montage de pagina met afbeeldin-
gen.

Schroef de ronde moer 21 op de uitgaande as en
draai deze vast met de pensleutel.

Komstaalborstel 22 of vlakstaalborstel

Verwijder de beschermkap 6 en monteer de
handbescherming 17.

Het slijpgereedschap moet zo ver op de uit-
gaande as 5 kunnen worden geschroefd dat het
nauwkeurig aansluit op de flens aan het einde
van schroefdraad van de uitgaande as. Draai het
vast met een steeksleutel.

Komsteen

Gebruik bij werkzaamheden met kom-
stenen de speciale beschermkap 15.
De komsteen 16 mag altijd slechts zo ver uit de
beschermkap 15 steken als voor de desbetref-
fende bewerking beslist nodig is.
Stel de beschermkap 15 op deze maat bij.
Zie voor de montage de pagina met afbeeldin-
gen.
Schroef de spanmoer 11 op de uitgaande as en
draai deze vast met een passende gebogen pen-
sleutel.

Toegestane slijpgereedschappen

Alle in deze gebruiksaanwijzing genoemde slijp-
gereedschappen kunnen worden gebruikt (af-
braam- en doorslijpschijven van kunstharsge-
bonden, met vezelstof versterkt materiaal).

Het toegestane toerental [min“1] resp. de omtrek-
snelheid [m/s] van de gebruikte slijpgereed-
schappen moet minstens gelijk zijn aan de gege-
vens in de tabel.

Neem daarom altijd het toegestane toerental en
de omtreksnelheid op het etiket van de slijpge-
reedschappen in acht.

max.
i |mm | £ | €2
DJ| b | d [[min?Y| [m/s]
180 | 8 |222|8500| 80
230| 8 |22,2|6500| 80
180 — | — |8500| 80
230 - | - |6500| 80
I|d
b% 100 | 30 |M 14| 8 500 45
D

Snelspanmoer SDS-cli=
(toebehoren)

In plaats van de spanmoer 11 kan de snelspan-
moer 12 (toebehoren) worden gebruikt. De slijp-
gereedschappen kunnen dan zonder hulpge-
reedschap worden gemonteerd.

De snelspanmoer 12 mag alleen worden ge-
bruikt voor afbraam- en doorslijpschijven.
Gebruik alleen een onbeschadigde snelspan-
moer 12 die volkomen in orde is.
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Let er bij het vastschroeven op dat de zijde met
het opschrift niet naar de slijpschijf wijst. De pijl
moet naar de indexmarkering 28 wijzen.

Blokkeer de  uit-
gaande as met de
blokkeerknop 2. Draai
de snelspanmoer vast
door de slijpschijf
krachtig met de wij-
zers van de klok mee
aan te draaien.

Een op de juiste ma-
nier bevestigde en
onbeschadigde snel-
spanmoer kan wor-
den losgedraaid door
de Kkartelring tegen
de wijzers van de
klok in met de hand
los te draaien.

Draai een vastzit-
tende snelspanmoer
nooit met een tang
los, maar gebruik
een pensleutel.
Plaats de pensleutel
zoals in de afbeelding
weergegeven.

Ingebruikneming

Let op de netspanning: De spanning van de
stroombron moet overeenkomen met de gege-
vens op het typeplaatje. Met 230 V aangeduide
machines kunnen ook worden gebruikt met een
spanning van 220 V.

In- en uitschakelen

Wanneer u de machine in gebruik wilt nemen,
duwt u de aan/uit-schakelaar 3 zonder druk naar
voren en drukt u vervolgens op de schakelaar.

Wanneer u de schakelaar wilt vastzetten , duwt u
de aan/uit-schakelaar 3 in ingedrukte toestand
verder naar voren.

Wanneer u de machine wilt uitschakelen , laat u
de aan/uit-schakelaar 3 los of drukt u de schake-
laar in en laat u deze vervolgens los.

Schakelaar zonder vergrendeling
(per land verschillend):

Wanneer u de machine in gebruik wilt nemen,
duwt u de aan/uit-schakelaar 3 zonder druk naar
voren en drukt u vervolgens op de schakelaar.

Wanneer u de machine wilt uitschakelen , laat u
de aan/uit-schakelaar 3 los.

Proefdraaien!

Controleer het slijpgereedschap voor het
gebruik. Het slijpgereedschap moet op de
juiste wijze gemonteerd zijn en vrij kunnen
draaien. Laat het slijpgereedschap min-
stens 30 seconden onbelast proefdraaien.
Gebruik geen beschadigde, niet-ronde of
trillende slijpgereedschappen.

6A Aanloopstroombegrenzing
7| (TypeJ)
Dankzij het zacht aanlopen van de ma-

chine is een zekering van 16 A vol-
doende.

Voor een machine zonder aanloop-
stroombegrenzing is een grotere zeke-
ring nodig (gebruik minstens een zeke-
ring van 16 A traag).

AN

Aanwijzingen voor het gebruik

m Span het werkstuk in als het niet door het
eigen gewicht stabiel ligt.

m Belast de machine niet zo sterk dat deze tot
stilstand komt.

m Afbraam- en doorslijpschijven worden tij-
dens de werkzaamheden zeer heet. Raak
deze niet aan voordat ze zijn afgekoeld.

Afbramen

Met aanzethoeken van 30 tot 40°
® bereikt u bij het afboramen het beste

resultaat. Beweeg de machine met
matige druk heen en weer. Het
7} werkstuk wordt dan niet te heet,
verkleurt niet en krijgt geen groe-
ven.

Gebruik doorslijpschijven nooit om af te
bramen.

Lamellenschijf

Met de lamellenschijf (toebehoren) kunnen ook
gebogen oppervlakken en profielen (contour-
schuren) worden bewerkt.

Lamellenschijven hebben een veel langere le-

vensduur dan schuurbladen, een lager geluidsni-
veau en lagere schuurtemperaturen.
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Doorslijpen
o Niet duwen, machine niet schuin
,!, houden en niet oscilleren tijdens

het doorslijpen. Werk met een ma-
72 tige, aan het te bewerken materiaal
v aangepaste voorwaartse bewe-
ging.
Rem uitlopende doorslijpschijven
niet af door er aan de zijkant tegen
te duwen.

Belangrijk is de rich-
ting van de doorslijp-
werkzaamheden.

De machine moet al-
tijd tegenlopend wer-
ken. Beweeg de ma-
chine daarom niet in
de andere richting.
Anders bestaat het
gevaar dat de ma-
chine ongecontro-
leerd uit de snede
wordt geduwd.

Doorslijpstandaard

Met de doorslijpstandaard 27 (toebehoren) kun-
nen werkstukken van gelijke lengte in een hoek
van 0 tot 45° op maat worden gemaakt.

Neem de veiligheids- en gebruiksvoorschriften in
de gebruiksaanwijzing van de doorslijpstandaard
strikt in acht. Gebruik alleen een originele Bosch-
doorslijpstandaard.

Steen doorslijpen

m De machine mag alleen worden gebruik
voor droog doorslijpen en droog schuren.

25 - H Gebruik bij voorkeur
LANN

een diamantdoor-

slijpschijf. Gebruik ter
= voorkoming van
schuin  wegdraaien
de geleideslede 24
met speciale afzuig-
en beschermkap.

Gebruik het gereedschap alleen met stofafzui-
ging. Draag een stofmasker.

De stofzuiger moet
zijn goedgekeurd
voor het zuigen van
steenstof.

Bosch levert ge-
schikte stofzuigers.

Schakel de machine
in en plaats deze met
het voorste deel van
de geleideslede op

het werkstuk.

Duw de machine met matige, aan het te bewer-
ken materiaal aangepaste voorwaartse bewe-
ging (zie afbeelding).

Bij het doorslijpen van bijzonder harde materia-
len, bijvoorbeeld beton met veel kiezel, kan de
diamantdoorslijpschijf oververhit raken en daar-
door beschadigd worden. Een krans van vonken
rond de diamantdoorslijpschijf geeft dit duidelijk
aan.

Onderbreek in dit geval de doorslijpwerkzaamhe-
den en laat de diamantdoorslijpschijf gedurende
korte tijd afkoelen door de machine onbelast te
laten draaien.

Een duidelijk verminderde werksnelheid en een
krans van vonken rond de slijpschijf duiden op
een stomp geworden diamantdoorslijpschijf.
Door kort te snijden in abrasief materiaal (bijvoor-
beeld kalkzandsteen) kan deze weer scherp wor-
den gemaakt.
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Machinekop draaien

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

De machinekop kan
in stappen van 90°
ten opzichte van het
machinehuis worden
gedraaid. Daardoor
kan de aan/uit-scha-
kelaar voor bijzon-
dere  werkomstan-
digheden in een
gunstigere gebruiks-
stand worden ge-
plaatst, bijvoorbeeld
voor doorslijpwerkzaamheden met de geleides-
lede 24, de doorslijpstandaard 27 (toebehoren)
of voor linkshandigen.

Draai de vier schroeven helemaal naar buiten.

Draai de machinekop voorzichtig en zonder van
het huis te nemen in de nieuwe stand.

Draai de schroeven weer in en draai ze vast aan.

Machinegreep draaien
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

De greep 26 kan ten opzichte van het motorhuis
90° naar links en naar rechts worden gedraaid.
Daardoor kan de aan/uit-schakelaar voor bijzon-
dere werkomstandigheden in een gunstigere ge-
bruiksstand worden geplaatst, bijvoorbeeld voor
doorslijpwerkzaamheden met geleidingsslede of
doorslijpstandaard (toebehoren) of voor links-
handigen.

Trek de greepontgrendeling 25 krachtig in de
richting van de pijl () en draai tegelijkertijd de
greep 26 in de gewenste stand (1) tot deze vast-
klikt. De afbeelding toont de greep 26 90° ge-
draaid.

|:| Greepontgrendeling 25 en aan/uit-schake-
laar 3 hebben een veiligheidsvergrende-
ling.
De machine kan niet ingeschakeld worden
zolang de handgreep 26 niet in een van de
drie mogelijke standen is vastgeklikt.
De greep 26 kan niet worden ontgrendeld
wanneer de aan/uit-schakelaar 3 geblok-
keerd is.

Onderhoud en reiniging

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

|:| Houd de machine en de ventilatieopenin-
gen altijd goed schoon om goed en veilig te
werken.

& Bij extreme gebruiksomstandigheden kan

bij het bewerken van metalen geleidend
stof in de machine terechtkomen. Daardoor
kan de veiligheidsisolatie van de machine
worden geschaad. Het is in dergelijke ge-
vallen raadzaam een stationaire afzuigin-
stallatie te gebruiken, de ventilatieopenin-
gen vaak uit te blazen en een aardlekscha-
kelaar in de elektrische verbinding op te
nemen.

Mocht de machine ondanks zeer zorgvuldige fa-
bricage- en testmethoden toch defect raken,
dient de reparatie door een erkende reparatieser-
vice voor Bosch elektrisch gereedschap te wor-
den uitgevoerd.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervan-
gingsonderdelen altijd het bestelnummer van
10 cijfers van de machine.

Garantie

Voor Bosch-gereedschap geven wij garantie vol-
gens de wettelijk geldende bepalingen (rekening of
pakbon geldt als bewijs). Schade die terug te voe-
ren is op natuurlijke slijtage, overbelasting of onoor-
deelkundig gebruik is van garantie uitgesloten.

Schade die door materiaal- of fabricagefouten
ontstaan is, wordt gratis door levering van onder-
delen of reparatie verholpen.

Reparaties kunnen alleen voor garantie in aan-
merking komen wanneer het desbetreffende ge-
reedschap in volledig gemonteerde staat wordt
afgegeven of gezonden aan een erkende Bosch
servicewerkplaats of de importeur.

Gelijktijdig dient vermeld te worden dat aan-
spraak op garantie wordt gemaakt. Het volledig
ingevulde garantiebewijs moet worden overge-
legd.
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Milieubescherming

Terugwinnen van grondstoffen in plaats van
het weggooien van afval.

Machine, toebehoren en verpakking moeten op
een voor het milieu verantwoorde manier worden
hergebruikt.

Deze gebruiksaanwijzing is vervaardigd van
chloorvrij gebleekt kringlooppapier.

De kunststof delen zijn gekenmerkt om ze per
soort te kunnen recyclen.

Informatie over geluid en
trillingen

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Het A-gewaardeerde geluidsdrukniveau van de
machine bedraagt kenmerkend: geluidsdrukniveau
90 dB (A); geluidsvermogenniveau 103 dB (A).

Draag oorbeschermers.
De gewaardeerde versnelling bedraagt kenmer-
kend 5,5 m/s2.

Bij gebruik van de trillingdempende extra hand-
greep zijn de hand/arm-trillingen van het ge-
bruikte elektrische gereedschap typisch minder
dan 2,5 m/s2.

Technische dienst en
klantenservice

Nederland

Robert Bosch B.V.

Postbus 502

NL-2132 AM Hoofddorp

Neptunusstraat 71

NL-2132 JP Hoofddorp

[ +31 (0)23 / 56 56 620
+31 (0)23 / 56 56 611

E-Mail: Gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

Robert Bosch N.V.

After Sales Service Gereedschappen
Henri Genessestraat 1

BE-1070 Brussel

[ +32 (0)2 / 525.50 29
+32 (0)2/525.54.30
[0 Service conseil client.... +32 (0)2 / 525.53.07
E-Mail: Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

C € Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit
product voldoet aan de volgende normen en
normatieve documenten: EN 50 144 volgens de
bepalingen van de richtlijnen 89/336/EEG,
98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
N 2 =

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data

Vinkelsliber
Bestillingsnummer
Med startstrgms-
begraenser
Bestillingsnummer
Optagen effekt
Afgiven effekt
Omdrejningstal,
ubelastet
Slibeskive-@
Slibespindelgevind
Veegt

(uden tilbehgr) ca.
Isolationsklasse

Vinkelsliber
Bestillingsnummer
Med startstrgms-
begraenser
Bestillingsnummer
Optagen effekt
Afgiven effekt
Omdrejningstal,
ubelastet
Slibeskive-@
Slibespindelgevind
Vaegt

(uden tilbehgr) ca.
Isolationsklasse

Vinkelsliber
Bestillingsnummer
Med startstrgms-
begreenser
Bestillingsnummer
Optagen effekt
Afgiven effekt
Omdrejningstal,
ubelastet
Slibeskive-@
Slibespindelgevind
Veegt

(uden tilbehgar) ca.
Isolationsklasse

W]

[/min]
[mm]

(ka]

W]

[/min]
[mm]

(k]

W]
W]

[/min]
[mm]

(k]

GWS 21-180 H
06018510..

GWS 21-180 JH
0601 85109..
2100

1350

8 500
maks. 180
M 14

4,3
AT

GWS 24-180 H
0601 8534..

2400
1700

8 500
maks. 180
M 14

5,1
EWAI

GWS 26-180 B
0601 8550..

GWS 26-180 JB
0601 855 9..

2 600

1800

8 500
maks. 180
M 14

51
EIWAL

GWS 21-230 H
0601 8520..

GWS 21-230 JH
0601 852 9..
2100

1350

6 500
maks. 230
M 14

4,3
[©/n

GWS 24-230 B
0601 854 0..

GWS 24-230 JB
0601 854 9..
2400

1700

6 500
maks. 230
M 14

5,1
EWAI

GWS 26-180 H
0601 855 4..

2600
1800

8 500
maks. 180
M 14

51
el /n

GWS 24-180 B
06018530..

GWS 24-180 JB
0601853 9..
2400

1700

8 500
maks. 180
M 14

51
EIRAll

GWS 24-230 H
0601854 4..

GWS 24-230 JH
0601 854 5..
2400

1700

6 500
maks. 230
M 14

5,1
WA

GWS 26-230 B
0601 856 0..

GWS 26-230 JB
0601 856 9..
2600

1800

6 500
maks. 230
M 14

51
ol /1

GWS 26-230 H
0 601 856 4..

GWS 26-230 JH
0 601 856 5..
2600

1800

6 500
maks. 230
M 14

51
EIWAL

Indkoblingsstremstadet kan forarsage kortfristede spaendingsfald. Under ugunstige netbetingelser i tyndtbefolket omrade
kan andre apparater blive pavirket heraf. Hvis stremtilfarslens systemimpedans er mindre end 0,25 Ohm, er det usandsyn-
ligt, at der opstar ulemper.
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Maskinelementer

Gevind ekstrahandtag (3x)
Spindellas
Start-stop-kontakt
Ekstrahandtag

Slibespindel
Beskyttelsesskeerm
Justeringsskrue
Spaendearm

Holdeflange med O-ring
Skrub-/skeereskive*
Spaendemagtrik
Lynspaendemgtrik SDS-clic *
Klemmeskrue

14 Kode for beskyttelsesskeerm

© 0N OB~ WN PP

[
w N R O

15 Beskyttelsesskeerm for kopsten*
16 Kopsten*

17 Handbeskyttelse*

18 Afstandsskiver*

19 Gummibagskive*

20 Slibeblad*

21 Rund mgtrik*

22 Kopbgrste*

23 Diamantskeereskive*

24 Fgringssleede med beskyttelsesskaerm
og studs til opsugning*

25 Greblas
26 Greb
27 Skeerestander*

* Tilbehar

* Tilbehar, som er illustreret og beskrevet i brugsvejledningen, er ikke altid indeholdt i leveringen!

For Deres egen sikkerheds skyld

Sikkert arbejde med maskinen
forudseetter, at brugsvejlednin-
gen og sikkerhedsforskrifterne

Letmetalstgv kan breende eller eksplodere. Sgrg
for at arbejdspladsen altid er ren, da en blanding
af forskellige materialer er seerlig farlig.

leeses helt igennem og anvisnin-
gerne overholdes, fgr den tages i
brug. Desuden skal de generelle
sikkerhedsforskrifter i vedlagte
heefte overholdes. Fa en sagkyn-
dig person til at vise Dem, hvor-
dan maskinen fungerer, far den
benyttes fgrste gang.

Hvis stremkablet beskadiges eller
§ BHl] skeeres over under arbejdet, ma
x% @ kablet ikke bergres. Treek straks

netstikket ud. Benyt aldrig maski-

\— ___J/ nen, hvis kablet er beskadiget.
=\ Brug beskyttelsesbriller og hgre-
2\ veern.
U/
=\ Stgv, der opstar under arbejdet,
kan veere sundhedsfarligt, breend-
== bart eller eksplosivt. Det er forskrift
\é/ at bruge egnet beskyttelsesvaern.
\—__J Foreksempel: Nogle stgvarter geel-

der som kreeftfremkaldende. Brug
egnet stgv-/spanopsugning og baer
stovbeskyttelsesmaske.

Brug beskyttelseshandsker og fast
fodtgj.

Baer ogsa beskyttelsestaj, hvis det
skulle veere ngdvendigt.

m Maskiner, som benyttes ude i det frie, tilsluttes

via et HFI-relee med max. 30 mA udlgsnings-
strgm. Der skal benyttes en forleengerledning,
som er godkendt til udendgrs brug.

m Hold altid maskinen fast med begge haender

og sarg for at sta sikkert under arbejdet.

m Ledningen skal altid fares bagud fra maskinen.
m Maskinen skal altid veere slukket og efterlgbet

skal altid veere afsluttet, for maskinen fralaeg-
ges.

m Maskinen skal veere slukket, ndr stikket saettes

i stikdasen.

m | tilfeelde af strgmsvigt eller hvis netstikket

treekkes ud, abnes start-stop-kontakt straks og
bringes i off-position (slukket). Dette forhindrer
en ukontrolleret genindkobling.

m Maskinen ma kun benyttes til tagrskeering/

tarslibning.

m Ekstrahdndtaget 4 skal veaere monteret, nar

der arbejdes med maskinen.
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m Hold altid el-veerktgj med isolerede hand-
greb, hvis der udferes arbejde, hvor ind-
satsveerktgjet kan komme til at ramme en
skjult ledning eller veerktgjets eget kabel.
Kontakt med en speendingsfarende ledning
kan seette maskinens metaldele under speen-
ding, hvilket kan fare til elektrisk stad.

m Bor, skeer eller sav ikke ind i blinde omra-

der, som kan indeholde skjulte elektriske
ledninger, gas- eller vandrgr. Brug egnede
detektorer til at kontrollere arbejdsomradet
for sddanne skjulte ledninger eller rar eller
kontakt det lokale forsyningsselskab.
Kontakt med elektriske ledninger kan fare til
brand eller elektrisk stgd. Beskadigelse af et
gasrar kan fare til eksplosion. Brud pa et vand-
rgr kan fare til materiel skade eller elektrisk
stad.

m Beskyttelsesskaermen 6 skal veere monteret,
nar der arbejdes med skrub- eller skeereskiver.
Det anbefales at montere handbeskyttel-
sen 17 (tilbehgr), nar der arbejdes med gum-
mibagskiven 19 eller kopbgrsten 22/skive-
bgrsten/lamelslibeskiven.

m Brug en specialstgvsuger til opsugning af stav,
nar der slibes i sten. Stgvsugeren skal veere
godkendt til opsugning af stenstgv. Der skal
benyttes en faringssleede i forbindelse med
skeering af sten.

m Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes!

m Benyt kun slibevaerktgj, hvis tilladte omdrej-
ningstal er mindst lige sa hgjt som maskinens
omdrejningstal i ubelastet stand.

m Slibeveerktgj skal kontrolleres for ibrugtag-
ning. Slibeveerktgj skal veere monteret korrekt
og skal kunne drejes. Slibeveerktgj skal prove-
lgbes i ubelastet tilstand i mindst 30 sekunder.
Beskadiget, uregelmeessigt rundt eller vibre-
rende slibevaerktgj ma ikke anvendes.

m Slibeveerktgj skal beskyttes mod slag, sted og
fedt.

m Maskinen skal altid veere teendt, nér den fares
hen til pladen.

m Hold heenderne veek fra roterende slibevaerk-
taj.

m Veer opmaerksom pa drejeretningen. Maski-
nen skal altid holdes saledes, at gnister og sli-
bestoav flyver veek fra kroppen.

m Gnistregn opstar ved slibning af metal. Vaer
opmeerksom pa, at personer ikke kommer til
skade. P& grund af brandfare m& brandbare
materialer ikke opbevares i neerheden
(gnistregnomrade).

m Pas pa i forbindelse med opslidsning af f.eks.
baerende veegge: Se henvisninger mht. statik.

m En blokering af skeereskiven farer til et rykag-
tigt, farligt tilbageslag af maskinen. | dette til-
feelde slukkes maskinen med det samme.

m Slibeskivernes mal skal overholdes. Hullets
diameter skal uden slgr passe til holdeflan-
gen 9. Der ma ikke benyttes reduktionsstykker
eller adaptere.

m Skeereskiver ma aldrig benyttes til skrubslib-
ning. Skeereskiver ma ikke udseettes for tryk
fra siden.

m Fabrikantens anvisninger mht. montering og
brug af slibeveerktgj skal overholdes.

m Pas pd! Slibestiften har et efterlgb efter sluk-
ning af maskinen.

m Maskinen ma ikke fastspaendes i et skruestik.

m Lad aldrig bgrn anvende denne maskine.

m Bosch kan kun sikre en korrekt funktion, hvis
der benyttes originalt tilbehar.

Beregnet anvendelsesomrade

Maskinen er beregnet til at gennemskeere,
skrubbe og bgrste metal- og stenmaterialer uden
brug af vand. Det er forskrift at benytte en farings-
sleede, nar der skal skeeres i sten.

Oplysninger om statik

Slidser i baerende vaegge skal overholde bestem-
melserne i standarden DIN 1053 del 1 eller spe-
cielle krav, som geelder i det enkelte land.

Disse forskrifter skal overholdes. Spgrg den an-
svarlige statiker, arkitekt eller byggeledelse til
rads, fer arbejdet pabegyndes.
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Montering af
beskyttelsesskarme

m Traek stikket ud, fer der arbejdes pd maski-
nen.

m Beskyttelsesskaermen 6 skal veere monte-
ret, nar der arbejdes med skrub- eller skae-
reskiver.

Beskyttelsesskaerm med klemmeskrue

Koden for beskyttelsesskaerm 14 pa beskyttel-
sesskaermen 6 sikrer, at maskinen kun kan forsy-
nes med en beskyttelsesskaerm, som passer til
maskinen.

Lgsne evt. klemmeskruen 13.

Anbring beskyttelsesskaermen 6 med koden for
beskyttelsesskaerm 14 i kodenoten pa spindel-
halsen og drej den i den gnskede position (ar-
bejdsposition).

Den lukkede side p& beskyttelsesskeermen 6
skal altid vende hen imod brugeren.

Spaend klemmeskruen 13 fast.

Beskyttelsesskaerm med hurtiglukning
(tilbehgar)

D Beskyttelsesskaermen er konstrueret, sa
den passer til spindelhalsens diameter. La-
sens spaendekraft kan lgsnes eller spaen-
des med justeringsskruen 7 efter behov.
Sgrg altid for at beskyttelsesskaermen 6
sidder rigtigt p& spindelhalsen.

Aben spaendearmen 8.

Anbring beskyttelsesskaermen 6 pa veerktgjets
spindelhals og drej den i den rigtige position (ar-
bejdsposition).

Beskyttelsesskeermen 6 klemmes fast ved at
lukke spaendearmen 8.

Den lukkede side p& beskyttelsesskeermen 6
skal altid vende hen imod brugeren.

Ekstrahandtag

m Ekstrah&ndtaget 4 skal veere monteret, nar
der arbejdes med maskinen.

Skru ekstrahandtaget 4 fast pa maskinens hoved
afheengigt af det arbejde, som skal udfares.

Vibrationsdeempende ekstra-handgreb
(tilbehgar)

CONTROL

Det vibrationsdeempende ekstra-handgreb gar
det muligt at udfere et behageligt og sikkert ar-
bejde med et lavt vibrationsniveau.

Foretag ingen form for eendringer pa
ekstra-handgrebet.

Brug ikke ekstra-handgrebet, hvis det er beskadi-
get.

Handbeskyttelse (tilbehar)

Det anbefales at montere handbeskyttelsen 17
(tilbehar), nar der arbejdes med gummibagski-
ven 19 eller kopbarsten 22/skivebgrsten/lamel-
slibeskiven. Handbeskyttelsen 17 fastgeres med
ekstrahandtaget 4.

Montering af slibevaerktoj
(tilbehor)

m Treek stikket ud, fer der arbejdes pa maski-
nen.

Benyt kun slibeveerktgj, hvis tilladte
omdrejningstal er mindst lige sa hait
som maskinens omdrejningstal i ubela-
stet stand.

Skrub- og skaereskiver bliver meget
varme, nar de er i brug; de mé ferst be-
rares, nar de er kglet helt af.

m Renggr slibespindlen og de dele, som skal
monteres. Slibeveerktgj speendes og lgsnes
ved at indstille slibespindlen 5 med spindella-
sen 2.

Spindellasen 2 ma kun aktiveres, nar slibe-
spindlen star stille!

Skrub-/skaereskive

m Slibeskivernes mal skal overholdes. Hullets
diameter skal uden slgr passe til holdeflan-
gen 9. Der ma ikke benyttes reduktionsstykker
eller adaptere.

Hvis der benyttes en diamantskaereskive, skal
man vaere opmaerksom pa, at drejeretningspilen
pad diamantskeereskiven og maskinens drejeret-
ning (drejeretningspil pa maskinens hoved) stem-
mer overens.

Montering, se billedsiden.
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Skru spaendemgtrikken 11 pa og speend den
med en tapnggle (se afsnit ,Lynspsendemgtrik”).

Holdeflangen 9  er

@ forsynet med en

& O-ring i midterkanten
(kunststofdel).

O-ringen skal erstattes, hvis den mangler eller
er beskadiget (Bestill.-nr. 1 600 210 039), far
holdeflangen 9 monteres.

D Nar slibeveerktajet er monteret, kontrol-
leres det for korrekt montering og om
det kan beveeges frit, far maskinen teen-
des.

Lamelslibeskive

Tag beskyttelsesskaermen 6 af og montér hand-
beskyttelsen 17. Anbring den specielle holde-
flange 9 (tilbehgr, Bestill.-nr. 2 605 703 028) og
lamelslibeskiven pa slibespindlen 5. Skru spaen-
demgtrikken 11 p& og spaend den med tapngg-
len.

Gummibagskive 19

Tag beskyttelsesskaermen 6 af og montér hand-
beskyttelsen 17.

Anbring de 2 afstandsskiver 18 pa slibespindlen,
for gummibagskiven 19 monteres.

Montering, se billedsiden.

Skru den runde mgtrik 21 pa og speend den med
tapngglen.

Kopbgrste 22/skivebgrste

Tag beskyttelsesskaermen 6 af og montér hand-
beskyttelsen 17.

Slibeveerktgjet skal skrues s meget pa slibe-
spindlen 5, at det ligger fast op mod holdeflan-
gen. Veerktgjet speendes med en gaffelnggle.

Kopsten

Der skal benyttes en speciel beskyttel-
sesskaerm 15, nar der arbejdes med
kopsten.

Kopstenen 16 mé ikke rage mere ud af beskyttel-
sesskaermen 15 end ngdvendigt.

Indstil beskyttelsesskaermen 15 pa dette mal.
Montering, se billedsiden.

Skru spaendemgtrikken 11 pa og spaend det hele
fast med en passende forkrgplet vinkeltapnggle.

Tilladte slibevaerktojer

Det er muligt at benytte alle slibeveerktgj, som er
naevnt i denne brugsvejledning (skrub- og skaere-
skiver af kunstharpiksbundet, fiberarmeret mate-
rialer).

Det tilladte omdrejningstal [/min] eller omfangs-
hastighed [m/s] for de benyttede slibeveerktgjer
skal mindst svare til angivelserne i tabellen.

Lees og overhold derfor altid det/den tilladte
omdrejningstal/omfangshastighed pa slibe-
veerktgjets etiket.

maks.
] [y | € | 2
D b d [/min] | [m/s]
180 | 8 |22,2|8500| 80
230| 8 [22,2| 6500 | 80
180 | - - | 8500 | 80
230 | - — | 6500 | 80
|d
b:‘ ‘ 100 | 30 (M14| 8500 | 45
D

Lynspandemotrik SDS-c/ic
(tilbehor)

Lynspaendemgtrikken 12 (tilbehgr) kan benyttes i
stedet for speendemgtrikken 11. Slibeveerktgj
kan monteres uden brug af veerktg;.

Lynspaendemgtrikken 12 m& kun benyttes til
skrub- og skeereskiver.

Benyt kun fejlfrie, ubeskadigede lynspaende-
mgtrikker 12.

Skriftsiden pé slibeskiven skal altid vende opad,

nar slibeskiven monteres; pilen skal pege hen
imod indeksmaerket 28.
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Fastlds  slibespind-
len med spindella-
sen 2. Spaend lyn-
spaendemgtrikken

ved at dreje slibeski-
ven kraftigt til hgjre.

En korrekt fastgjort
ubeskadiget lyn-
spaendemgtrik  |gs-
nes ved at dreje yder-
ringen til venstre.

Lgsne aldrig en

fastsiddende  lyn-

speendemgtrik med

en tang. Brug altid

en tapnggle. An-
bring tapngglen som
vist p& billedet.

Ibrugtagning

Kontrollér  netspeendingen: Stramkildens
spaending skal svare til angivelserne p& maski-
nens typeskilt. Maskinen til 230 V kan ogsa til-
sluttes 220 V.

Start og stop

Maskinen teendes ved at skubbe start-stop-kon-
takten 3 frem uden tryk og bagefter trykke pé
den.

Maskinen fastldses ved at skubbe start-stop-
kontakten 3 leengere frem i nedtrykket tilstand.

Maskinen slukkes ved henholdsvis at slippe
start-stop-kontakten 3 og trykke den ned og
slippe den.

Kontaktmodel uden I3s (til specielle lande):

Maskinen teendes ved at skubbe start-stop-kon-
takten 3 frem uden tryk og bagefter trykke pa
den.

Maskinen slukkes ved at slippe start-stop-kon-
takten 3.

|:| Prgvekarsel!

Slibeveerktgj skal altid kontrolleres, far det
tages i brug. Slibeveerktgjet skal veere kor-
rekt monteret og skal kunne rotere frit. Prg-
vekgrslen skal vare mindst 30 sekunder
uden belastning. Beskadigede, ikke runde
eller vibrerende slibeveerktgj ma ikke be-
nyttes.

l6A Startstramsbegraenser (Type J)
ﬁ Veerktgjets blgde opstart gagr det muligt at
arbejde med en sikring pa 16 A.
En maskine uden startstramsbegreens-

ning skal have en yderligere sikring (min.
en treeg sikring pa 16 A).

Arbejdshenvisninger

m Arbejdsstykket skal spaendes fast, hvis det
ikke ligger sikkert som fglge af sin egen-
veegt.

m Maskinen mé ikke belastes i et sddant om-
fang, at den stopper.

m Skrub- og skeereskiver bliver meget varme,
nar de er i brug; de ma farst bergres, nar de
er kalet helt af.

Skrubslibning
Arbejdsvinkler pa 30°-40° giver
® det bedste skrubberesultat. Bevaeg
maskinen frem og tilbage med
jeevnt tryk. Derved bliver emnet
ikke for varmt, misfarvning undgas
og maskinen efterlader igen riller
pa emnet.

Q Benyt aldrig skeereskiver til skrubning.

N

Lamelslibeskive

Lamelslibeskiver (tilbehgr) kan ogsa benyttes til
at bearbejde bglgede overflader og profiler (kon-
turslibning).

Lamelslibeskiver har vaesentlig hgjere standtider

end slibeblade, lavere stgjniveau og lavere slibe-
temperaturer.
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Skeering
o Under skeerearbejdet ma veerktajet
y ! ikke udsaettes for tryk, ikke komme
til at sidde i klemme, ikke oscillere.
72 Desuden skal veerktgjet fremfgres
v med et jeevnt tryk, som passer til

det materiale, som skal bearbej-
des.

Forsgg ikke at bremse udlgbende
skeereskiver ved at trykke dem péa
siden.

Vigtigt er skeereret-
ningen.

Maskinen skal altid
arbejde i modlgb; be-
vaeg derfor ikke ma-
skinen i den mod-
satte retning! Dette
kan medfgre, at det
trykkes ukontrolle-
ret ud af snittet.

Skeaerestander

Skeerestanderen 27 (tilbehgr) bruges til at skeere
emner pa langs i en vinkel fra O til 45°.

Sikkerheds- og arbejdsforskrifterne i den pagael-
dende betjeningsvejledning til skeerestanderen
skal overholdes ngje. Brug kun originale Bosch
skeerestandere.

Skeering i sten

m Maskinen ma kun benyttes til tarskeering/
tarslibning.

Brug helst en dia-
mant-skaereskive.
Faringssleeden 24
skal benyttes med en
speciel opsugnings-
beskyttelsesskeerm,
sa skiven ikke kan
beskadiges.
Stevopsugningen skal altid veere teendt, ndr ma-

skinen er i brug. Desuden skal der bzeres beskyt-
telsesmaske.

Stgvsugeren skal
veere godkendt til op-
sugning af stenstgv.

Bosch tilbyder eg-
nede stgvsugere.

Teend for maskinen
og anbring den forre-
ste del af fgringsslee-
den p& emnet.

Fgr maskinen frem med jeevnt tryk passende til
det materiale, som skal bearbejdes (fig.).

Nar der skeaeres i meget harde materialer som
f.eks. beton med et stort kieseindhold, kan dia-
mantskeereskiven blive for varm og derved be-
skadiges. En gnistkrans, som lgber med dia-
mantskaereskiven, er et tydeligt tegn herpa.

Afbryd i dette tilfeelde skeerearbejdet og afkgl dia-
mantskeereskiven i kort tid ved ubelastet omdrej-
ningstal.

Et meerkbart langsommere arbejdsskridt og en
gnistkrans er tegn p4, at diamantskaereskiven er
uskarp. Diamantskaereskiven slibes igen ved at
kare den i porgst materiale (kalksandsten) i korte
bevaegelser.
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Drej maskinens hoved

m Treek stikket ud, fer der arbejdes pd maski-
nen.

Maskinens  hoved
kan drejes hen mod
maskinens hus i
90°-skridt. Dette gar
det muligt at bringe
start-stop-kontakten
i en praktisk hand-
teringsposition, hvis
der skulle blive brug
for det; f.eks. til skee-
rearbejde med fg-
ringssleede 24/skee-
restander 27 (tilbe-
hear) eller til venstre-
handede.

Drej de fire skruer helt ud.

Drej maskinens hoved forsigtigt i den nye posi-
tion uden at den tages af huset .

Drej skruerne i igen og spaend dem fast.

Drej grebet
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Grebet 26 kan drejes 90° til hgjre eller venstre i
forhold til motorhuset. Dette gor det muligt at
stille start-stop-kontakten i en seerlig praktisk po-
sition, nar seerligt arbejde skal udfgres; f.eks. til
skeering med faringsskinne/skeerestander (tilbe-
her) og til venstrehandede.

Treek greblasen 25 kraftigt i pilens retning () og
drej samtidigt grebet 26 i den gnskede posi-
tion (00), indtil det falder i hak. P& billedet er gre-
bet 26 drejet 90°.

|:| Greblas 25 og start-stop-kontakt 3 har en
sikkerhedslas.
Maskinen kan ikke teendes, sa lsenge gre-
bet 26 ikke er faldet i hak i en af de tre mu-
lige positioner.
Grebet 26 kan ikke &bnes, nar start-stop-
kontakten 3 er fastlast.

Vedligeholdelse og rengaring

m Treek stikket ud, fer der arbejdes pd maski-
nen.

|:| Maskine og ventilationshuller skal altid hol-
des rene for at sikre et godt og sikkert ar-
bejde.

& Ved ekstreme brugsbetingelser kan der af-

seette sig elektrisk ledende stgv inde i ma-
skinen i forbindelse med bearbejdning af
metaller. Maskinens beskyttelsesisolering
kan forringes. | sddanne tilfeelde anbefales
det at benytte et stationaert udsugningsan-
leeg, hyppig udbleesning af ventilationsab-
ningerne og forankobling af et HFI-relae.

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og
kontrol engang holde op med at fungere, skal re-
parationen udfgres af et autoriseret servicevaerk-
sted for Bosch-elektroveerktgj.

Det 10-cifrede bestillingsnummer for maskinen
skal altid angives ved forespgrgsler og bestilling
af reservedele!

Service og reparation

Vi yder garanti p& Bosch-maskiner i henhold til de
lovbestemmelser som geelder i det enkelte land
(kgbsbevis skal fremlaegges/medsendes).

Service og reparation uden beregning ydes in-
denfor garantiperioden iflg. dansk kabelov under
falgende forudseetninger:

— at den opstaede defekt kan tilbagefares til kon-
struktions- eller materialefejl (normal slitage og
misbrug kan ikke henfagres herunder)

— at reparation ikke har veeret forsggt udfart af
andre end Bosch-organisationens serviceper-
sonale

— at der ikke har veeret anvendt uoriginale for-
sats- eller indsatsveerktgjer.

Serviceydelser uden beregning omfatter udskift-
ning af defekte dele samt arbejdslgn.

Veerktgjet indleveres via Deres veerktgjsforhand-
ler eller indsendes for afsenders regning til Bosch
serviceveerkstedet. Betalbare reparationer udfg-
res efter standardtider, som muligg@r fast pris op-
givet pa forhand.
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Miljobeskyttelse

Genbrug af rastoffer i stedet for bortskaffelse
af affald

Maskine, tilbehgr og emballage skal genbruges
pa en miljgvenlig made.

Denne vejledning er skrevet pa klorfrit genbrugs-
papir.

Kunststofdele er markeret for at garantere en
rensorteret recycling.

Stoj-/vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes int. EN 50 144.

Maskinens A-vurderede stgjniveau er typisk: Lyd-
trykniveau 90 dB (A), lydeffektniveau 103 dB (A).
Brug hgrevaern.

Det vaegtede accelerationsniveau er
5,5 m/s?,

Nar det vibrationsdeempende ekstra-handgreb
benyttes, er hand-arm-vibrationsniveauet gé det
benyttede el-veerktgj typisk under 2,5 m/s“.

typisk

Service og kunderadgiver

Bosch Service Center for el-veerktgj

Telegrafvej 3

DK-2750 Ballerup

[l Service: ... +45 44 89 88 55
[N +45 44 89 87 55
[0 Teknisk vejledning: ... +45 44 89 88 56
[0 Den direkte liN€: ... +45 44 68 35 60

ce Overensstemmelses-
erklzering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med falgende
standarder eller normative  dokumenter:
EN 50 144 i henhold til bestemmelserne i direkti-
verne 89/336/EQF og 98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
N 2 =

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Ret til eendringer forbeholdes
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Tekniska data

Vinkelslipmaskin
Artikelnummer
Med startstrom-
begransning
Artikelnummer
Markeffekt
Avgiven effekt
Tomgéngsvarvtal
Slipskivs-@
Slipspindelganga
Vikt

(utan tillbehor) ca.
Skyddsklass

Vinkelslipmaskin
Artikelnummer
Med startstrom-
begransning
Artikelnummer
Markeffekt
Avgiven effekt
Tomgéangsvarvtal
Slipskivs-@
Slipspindelgénga
Vikt

(utan tillbehor) ca.
Skyddsklass

Vinkelslipmaskin
Artikelnummer
Med startstrom-
begransning
Artikelnummer
Markeffekt
Avgiven effekt
Tomgéangsvarvtal
Slipskivs-@
Slipspindelganga
Vikt

(utan tillbehor) ca.
Skyddsklass

W]
(W]
[r/min]
[mm]

(k]

W]
W]

[r/min]
[mm]

(k]

W]
W]

[r/min]
[mm]

(k]

GWS 21-180 H
06018510..

GWS 21-180 JH
0601 85109..
2100

1350

8 500

max. 180

M 14

43
=RAT

GWS 24-180 H
0601 8534..

2 400
1700
8 500
max. 180
M 14

5,1
EWAI

GWS 26-180 B
0601 8550..

GWS 26-180 JB
0601 855 9..

2 600

1800

8 500

max. 180

M 14

5,1
EWAI

GWS 21-230 H
0601 8520..

GWS 21-230 JH
0601 852 9..
2100

1350

6 500

max. 230

M 14

43
@l /1

GWS 24-230 B
0601854 0..

GWS 24-230 JB
0601 854 9..

2 400

1700

6 500

max. 230

M 14

5,1
EWAI

GWS 26-180 H
0601 855 4..

2 600
1800
8 500
max. 180
M 14

5,1
EWAI

GWS 24-180 B
06018530..

GWS 24-180 JB
0601853 9..
2400

1700

8 500

max. 180

M 14

51
ol /1

GWS 24-230 H
0601854 4.

GWS 24-230 JH
0601 8545..

2 400

1700

6 500

max. 230

M 14

5,1
EWAI

GWS 26-230B  GWS 26-230 H
0601 856 0.. 0 601 856 4..

GWS 26-230JB GWS 26-230 JH

0601 856 9.. 0601 856 5..
2 600 2 600

1800 1800

6 500 6 500

max. 230 max. 230

M 14 M 14

51 51

@/n [©l/n

Inkopplingsforloppen orsakar korta spanningssankningar. Vid ogynnsamma natforutsattningar kan dessa menligt paverka
andra maskiner. Vid natimpendaser under 0,25 ohm behdver inte storningar befaras.
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Maskinens komponenter

Gangat stddhandtag (3x)
Spindellasknapp
Stromstallare Till/Fran
Stodhandtag

Slipspindel

Sprangskydd
Justerskruv

Spénnarm

Stodflans med O-ring
Slip-/kapskiva*
Spannmutter
Snabbspannmutter sps-clic *
Spannskruv

14 Kodklack

* Tillbehor

© 00O ~NO O A~ WN P

= Sy
W N RO

15 Sprangskydd for slipskal*
16 Slipskal*

17 Handskydd*

18 Distansbrickor*

19 Gummisliprondell*

20 Slipblad*

21 Rundmutter*

22 Toppborste*

23 Diamantkapskiva*

24 Styrslade med utsugningshuv*
25 Handtagsupplasning

26 Handtag

27 Kapbord*

*| bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehér ingdr inte alltid i leveransen!

Sakerhetsatgarder

For att riskfritt kunna anvénda
maskinen bor du noggrant lasa
igenom bruksanvisningen och
exakt folja de instruktioner som
ldmnas i sdkerhetsanvisningarna.
Dessutom ska allménna saker-
hetsanvisningarna i bifogat hafte
foljas. L&t en fackman instruera
dig i maskinens anvandning.

°
1
Skadas eller kapas natsladden

Bll] under arbetet, ror inte vid sladden
utan dra genast ut stickproppen.
Maskinen far absolut inte anvandas
med defekt sladd.

Anvand  skyddsglaségon  och
hérselskydd.

Damm som uppstar under arbetet
kan vara halsovadligt, brannbart
eller explosivt. Darfér ska lampliga
skyddséatgarder vidtas.

Till exempel: ett flertal damm anses
kunna framkalla cancer. Anvénd
lamplig damm-/spanutsugning och
dammfiltermask.

Lattmetalldamm kan brinna eller explodera. Hall
alltid arbetsplatsen ren dd materialblandningar ar
sarskilt farliga.

m Maskinen far

Anvand skyddshandskar och kraf-
tiga skor.

Om s& behdovs,
forklade.

anvand &aven

m Maskiner som anvands utomhus ska anslutas

via jordfelsbrytare med max. 30 mA utlos-
ningsstréom. Anvand endast for utomhusbruk
godkand skarvsladd.

m Hall i maskinen med bada handerna under

arbetet och se till att du star stadigt.

m Dra alltid kabeln bakat frAn maskinen.
m Innan du lagger ifrdn dig maskinen boér den

vara frAnkopplad och ha stannat helt.

m Maskinen ska vara frAnkopplad nar stick-

proppen ansluts till vagguttaget.

m Vid strdmavbrott eller nar natkontakten frén-

kopplas, l&s genast upp stromstallaren
Till/Fran och stall den i laget Fran. Harvid
undviks okontrollerad aterstart.

anvandas endast for torr-
kapning/torrslipning.

m Vid alla arbeten med maskinen méste stod-

handtaget 4 vara monterat.
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m Hall tag i elverktyget endast i isolerade
grepp nar arbeten utférs pd platser dar
verktyget kan komma i kontakt med dolda
ledningar eller skada egen natsladd.

Kontakt med en spanningsférande ledning kan
satta maskinens metalldelar under spanning
som sedan kan leda till elektriskt slag.

m Borra, skar eller saga inte i dolda omraden

dar el-, gas- eller vattenledningar kan fore-
komma. Anvand lampliga detektorer for
lokalisering av dessa ledningar eller
konsultera lokalt distributionsforetag.
Kontakt med elledningar kan férorsaka brand
och elektriskt slag. En skadad gasledning kan
leda till explosion. Borrning i vattenledning kan
fororsaka sakskador eller elektriskt slag.

m Vid arbeten med slip- eller kapskivor méste
sprangskyddet 6 vara monterat. Vid arbeten
med  gummisliprondellen 19  eller  med
toppborste 22/skivborste/lamellslipskiva rekom-
menderas montering av handskyddet 17 (till-
behor).

m Vid slipning av sten ska dammutsugning
anvandas. Dammsugaren maste vara
godkénd for uppsugning av stendamm. Vid
kapning av sten maste styrslade anvandas.

m Asbesthaltigt material far inte bearbetas.

m Anvand enbart slipverktyg vilkas tillatna varvtal
atminstone motsvarar slipmaskinens hdgsta
tomgangsvarvtal.

m Kontrollera slipverktygen innan de tas i bruk.
Slipverktyget maste vara ordentligt monterat
och kunna rotera fritt. Provkdr nya verktyg
minst 30 sekunder utan belastning. Skadade,
orunda eller vibrerande slipverktyg far inte
langre anvandas.

m Skydda slipverktygen mot slag, stétar och fett.

m Maskinen ska vara tillslagen nar den fors mot
arbetsstycket.

m Hall handerna borta fran roterande slipverktyg.

m Kontrollera rotationsriktningen. Hall alltid
maskinen sa att gnistorna och slipdammet fors
bort frn kroppen.

m Vid slipning av metall uppstér gnistor. Se upp
att personer inte skadas. Brandrisk foreligger
och darfor far inga brannbara material férvaras
i narheten (inom gnistomradet).

m Var forsiktig vid sparfrasning tex i barande
vaggar: se hanvisning till statisk konstruktions-
berakning.

m Om kapskivan tillfalligt blockerar, kommer
maskinens hdga kraft att leda till en ryckig och
farlig reaktion. Vid blockering, stédng genast av
maskinen.

m Kontrollera slipskivornas dimensioner.
Centrumhalet maste utan spel passa pa stod-
flansen 9. Varken reducerstycke eller adapter
far anvandas.

m Anvand aldrig kapskivor for grovslipning.
Tryckbelasta inte kapskivorna fran sidan.

m Folj tillverkarens instruktioner betraffande
montering och anvandning av slipverktyget.

m Varning! Slipkroppen roterar efter frankoppling
en stund innan den stannar.

m Maskinen far inte spannas fast i skruvstad.
m Lat aldrig barn hantera maskinen.

m Bosch kan endast garantera att maskinen
fungerar felfritt om fér maskinen avsedda origi-
naltillbehdr anvands.

Andamalsenlig anvindning

Maskinen &r avsedd for kapning, grovbearbet-
ning och borstning av arbetsstycken i metall- och
sten utan vattentillférsel. Vid kapning av sten ska
styrsléade anvéandas.

Hanvisningar till statisk
konstruktionsberikning

Spér i barande vaggar ska uppfylla kraven enligt
DIN 1053 del 1 eller tillampliga foreskrifter i aktu-
ellt land.

Dessa foreskrifter ska absolut beaktas. Radfraga
ansvarig statiker, arkitekt eller entreprenér innan
arbetet paborjas.
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Sa har monteras
skyddsutrustningen

m Dra ut stickproppen innan atgérder utfors
pa maskinen.

m Vid arbeten med slip- eller kapskivor maste
sprangskyddet 6 vara monterat.

Sprangskydd med spannskruv

Kodklacken 14 p& sprangskyddet 6 sakerstaller
att endast det sprangskydd kan monteras som
passar till maskinen.

Lossa vid behov spannskruven 13.

Placera sprangskyddet 6 med kodklacken 14 i
kodspéaret pd maskinhuvudets spindelhals och
vrid till 6nskat lage (arbetsposition).

Den slutna sidan pa sprangskyddet 6 maste
alltid vara riktad mot anvandaren.

Dra fast spannskruven 13.

Sprangskydd med snabbkoppling
(tillbehdr)

D Sprangskyddet ar anpassat till spindelhal-
sens diameter. Om s& behdvs, kan lasets
spannkraft fordndras genom lossning eller
atdragning av justerskruven 7. Kontrollera
alltid att sprangskyddet 6 sitter stadigt pa
spindelhalsen.

Oppna spannarmen 8.

Lagg upp sprangskyddet 6 pd maskinhuvudets
spindelhals och vrid till 6nskat lage (arbetsposi-
tion).

Stang spannarmen 8 for fastklamning av sprang-
skyddet 6.

Den slutna sidan pa sprangskyddet 6 maste
alltid vara riktad mot anvéandaren.

Stodhandtag

m Vid alla arbeten med maskinen maste stod-
handtaget 4 vara monterat.

Skruva fast stodhandtaget 4 pa maskinhuvudet
for att motsvara aktuell arbetsstallning.

Vibrationsdampande stédhandtag
(tillbehdr)

CONTROL

Det vibrationsdampande stddhandtaget leder till
vibrationssnalt och salunda bekvamare och
sakrare arbete.

Det &r inte tillatet att géra andringar pa
stédhandtaget.

Skadat stédhandtag far inte langre anvandas.

Handskydd (tillbehor)

Vid arbeten med gummisliprondellen 19 eller
med  toppborste 22/skivborste/lamellslipskiva
rekommenderas montering av handskyddet 17
(tillbehor). Handskyddet 17 fasts in med stod-
handtaget 4.

Montering av slipverktyg
(tillbehor)

m Dra ut stickproppen innan atgarder utfors
pa maskinen.

Anvand enbart slipverktyg vilkas
tilldtna varvtal atminstone motsvarar
slipmaskinens  hogsta  tomgangs-
varvtal.

Grovslip- och kapskivorna blir under
arbetet mycket heta; berdr inte dem
innan de svalnat.

m Rengor slipspindeln och alla delar som ska
monteras. For inspanning och lossning av slip-
verktyg blockera slipspindeln 5 med spindel-
lasknappen 2.

Paverka spindellasknappen 2 endast nar slip-
spindeln star stilla!

Grovslip-/kapskiva

m Kontrollera slipskivornas dimensioner.
Centrumhalet maste utan spel passa pa stod-
flansen 9. Varken reducerstycke eller adapter
far anvandas.

Kontrollera vid anvéndning av diamantkapskiva
att rotationsriktningspilen p& diamantkapskivan
och maskinens rotationsriktning (rotationsrikt-
ningspil pa& maskinhuvudet) dverensstammer.

For montage se bildsidan.
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Skruva pa spannmuttern 11 och dra fast den med
tvastiftsnyckeln (se avsnitt "Snabbspannmutter”).

Pa stodflansen 9 har
en O-ring placerats
kring centrerflansen
(plastdetalj).

Saknas O-ringen eller &r den skadad ska den
ovillkorligen ersattas (artikelnr 1 600 210 039)
innan stodflansen 9 monteras.

D Efter montering av  slipverktyget
kontrollera innan maskinen inkopplas
att slipverktyget ar korrekt monterat
och att det kan rotera fritt.

Lamellslipskiva (slipmoppsrondell)

Ta bort sprangskyddet 6 och montera hand-
skyddet 17. Placera specialstodflansen 9 (till-
behor, artikelnr. 2 605 703 028) och lamellslip-
skivan pa slipspindeln 5. Skruva pa spannmut-
tern 11 och dra fast den med tvastiftsnyckeln.

Gummisliprondell 19

Ta bort sprangskyddet 6 och montera hand-
skyddet 17.

Innan gummisliprondellen 19 monteras ska forst
de 2 distansbrickorna 18 placeras pa slipspin-
deln.

For montage se bildsidan.

Skruva pé rundmuttern 21 och dra fast den med
tvastiftsnyckeln.

Toppborste 22/skivborste

Ta bort sprangskyddet 6 och montera hand-
skyddet 17.

Slipverktyget ska kunna skruvas sa langt in pa
slipspindeln 5 att den vid slipspindelgdngans slut
ligger stadigt mot slipspindelflansen. Dra kraftigt
fast med U-nyckeln.

Slipskal
Vid arbeten med slipskélar ska ett
speciellt sprangskydd 15 anvéandas.

Slipskalen 16 ska inte std ut Over sprang-
skyddet 15 med mer &n vad som &r nodvandigt
for aktuell bearbetning.

Anpassa sprangskyddet 15 till detta matt.
For montage se bildsidan.

Skruva pé spannmuttern 11 och dra fast den med
en lamplig och bojd stifthalsnyckel.

Godkanda slipverktyg

Alla slipverktyg som omnamnts i denna bruks-
anvisning kan anvandas (grovslip- och kapskivor
av plastbundet, fiberarmerat material).

Anvanda slipverktygs tilldtna varvtal [r/min] resp
periferihastighet [m/s] maste &tminstone motsvara
data i tabellen.

Kontrollera darfor alltid godkanda varvtal/periferi-
hastigheter som anges pa slipverktygets etikett.

max. %
i [y | € | 2
D b d |[r/min] | [m/s]
180 | 8 |22,2| 8500 80
230 | 8 |22,2| 6500 80
180 | - - 8 500 80
230 | - - 6 500 80
|d
b:‘ ‘ 100 | 30 |M 14| 8 500 45
D
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Snabbspannmutter SDS-c/ic
(tillbehor)

| stallet for spannmutter 11 kan snabbspann-
mutter 12 (tillbehor) anvandas. Slipverktygen kan
i detta fall monteras utan verktyg.

Snabbspannmuttern 12 far anvandas endast
for grovslip- och kapskivor.

Anvand endast felfri, oskadad snabbspann-
mutter 12.

Kontrollera vid paskruvning att sidan med text
inte &ar riktad mot slipskivan; pilen méaste peka
mot indexmarket 28.

Blockera slipspindeln
med spindellds-
knappen 2. Dra fast
snabbspannmuttern
genom att kraftigt
vrida runt slipskivan
medurs.

En korrekt monterad
och oskadad snabb-
spannmutter kan
lossas for hand nar
rafflade ringen vrids
moturs.

En hartsittande
snabbspannmutter
ska lossas med

tvastiftsnyckeln,
anvand aldrig en

tang. Lagg an
tvastiftsnyckeln som
bilden visar.

Start

Kontrollera néatspéanningen: Kontrollera att
stromkallans spanning Overensstammer med
uppgifterna p&d maskinens typskylt. Maskiner
markta med 230 V kan aven anslutas till 220 V.

In-/urkoppling

For start av maskinen skjut stromstallaren
Till/Frn 3 utan nedtryckning framat och tryck
sedan ned den i framre laget.

For lasning skjut den nedtryckta stromstallaren
Till/Fran 3 ytterligare framat.

For frAnkoppling av maskinen slapp stromstéal-
laren Till/Fran 3 eller tryck ned och slapp.

Stromstallarutforande utan sparr
(krav i vissa lander):

For start av maskinen skjut stromstallaren
Till/Frn 3 utan nedtryckning framat och tryck
sedan ned den i framre laget.

For frAnkoppling av maskinen slapp stromstal-
laren Till/Fran 3.

|:| Provkdrning!
Kontrollera slipverktygen innan de tas i
bruk. Slipverktyget maste vara ordentligt
monterat och kunna rotera fritt. Provkor
nya verktyg minst 30 sekunder utan belast-
ning. Skadade, orunda eller vibrerande
slipverktyg far inte langre anvandas.

6A Startstrombegréansning (Typ J)
ﬁ Till féljd av maskinens mjukstart behdvs
endast en sakring pa 16 A.

En maskin utan startstrombegransning
kréaver en hogre avsakring (minst en trog
16-A-sékring bor anvandas).

Arbetsanvisningar

m Spann fast arbetsstycket om det till f6ljd av
sin egen vikt inte ligger stadigt.

m Utsétt inte maskinen for sa hog belastning
att den stannar.

m Grovslip- och kapskivorna blir under
arbetet mycket heta; ber¢r inte dem innan
de svalnat.

Grovslipning

Med en stallvinkel mellan 30° och
® 40° uppnas optimalt resultat vid

grovslipning. Nar maskinen fors
med latt tryck fram och tillbaka blir
arbetsstycket inte for varmt, miss-
fargas inte och det uppstar inte
heller ndgra spar pa ytan.

Anvand aldrig kapskivor for grovslip-
ning.

@4

Lamellslipskiva (slipmoppsrondell)
Med lamellslipskivan (tillbehor) kan aven valvda
ytor och profiler (konturslipning) bearbetas.

Lamellslipskivorna har en betydligt langre
brukstid &n slipbladen, lagre ljudnivd och lagre
sliptemperaturer.
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Kapslipning
o Utfér kapslipning utan tryck och
,!, utan att snedstélla eller oscillera

kapskivan. Kapslipa med mattlig
och till aktuellt material anpassad
matning.

Frankopplade slipskivor far inte
bromsas upp genom tryckbelast-
ning fran sidan.

Viktigt ar att kapning
sker i ratt riktning.
Maskinen ska alltid
arbeta mot matnings-
riktningen; maskinen
far inte féras i motsatt
riktning! | annat fall
finns risk for att
maskinen okontrol-
lerat trycks ur skar-
sparet.

oW

Kapbord
Med kapbordet 27 (tillbehtr) kan lika langa
arbetsstycken kapas i vinklar mellan 0 och 45°.

Folj exakt sdkerhets- och arbetsinstruktionerna
som lamnas i bruksanvisningen for kapstativet.
Anvand endast original Bosch kapstativ.

Kapning av stenmaterial

m Maskinen far anvandas endast for torr-
kapning/torrslipning.

Anvand helst en
diamantkapskiva.
Foér att eleminera

snedvridning anvéand

styrsladen 24  med
speciell utsug-
ningshuv.

Arbeta endast med dammutsugning. Anvand
dessutom andningsskydd med dammfilter.

Dammsugaren maste
vara godkand for
utsugning av sten-
damm.

Bosch erbjuder lamp-
liga dammsugare.

Sl& pa maskinen och
lagg an styrsladens
framre parti  mot
arbetsstycket.

Mata fram maskinen med mattlig och till aktuellt
material anpassad hastighet (bild).

Vid kapning av mycket hart material t ex betong
med hdg kiselhalt kan diamantkapskivan over-
hettas och till foljd av detta skadas. En kring
diamantkapskivan cirkulerande gnistkrans ar ett
tydligt tecken pa dverhettning.

Avbryt i detta fall kapningen och lat diamant-
kapskivan avkylas genom att lata den kort stund
g4a pa tomgang utan belastning.

Tydligt nedsatt arbetsprestation och en cirkule-
rande gnistkrans &r tecken pa att diamant-
kapskivan avtrubbats. Genom korta snitt i abra-
sivt material (tex kalksten) kan skivan ater
skarpas.
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Sa har vrids maskinhuvudet

m Dra ut stickproppen innan atgarder utfors
pa maskinen.

Maskinhuvudet kan
vridas mot motor-
huset i steg om 90°.
Detta medfoér att
stromstéllaren  Till/
Fran for speciella
arbeten kan stéllas i
ett bekvamt hante-
ringslage; tex for
kapning med styrs-
lade 24 / kapbord 27
(tillbehdr) och for
vansterhanta.

Skruva bort de fyra skruvarna.

Vrid maskinhuvudet forsiktigt till det nya laget
utan att ta bort huvudet frn huset

Sétt ater in och dra fast skruvarna.

Vrid maskinens handtag
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Handtaget 26 kan vridas mot motorhuset i steg
om 90° at vanster och hoger. Detta medfér att
stromstallaren for speciella arbeten kan stallas i
ett bekvamt hanteringslage, t ex for kapning med
styrslade/kapstativ (tillbehor) och for vansterhant
hantering.

Dra upplasningsspaken 25 kraftigt i pilrikt-
ning () och svang samtidigt handtaget 26 i
onskad riktning (0) tills det laser i laget. Figuren
visar handtaget 26 vridet om 90°.

D Handtagsupplasningen 25 och strémstal-

laren 3 &r utrustade med en sékerhets-
sparr.
Maskinen kan inte kopplas p& innan hand-
taget 26 har lasts i ett av mojliga tre lagen.
Handtaget 26 kan inte heller l&sas upp om
stromstallaren 3 ar sparrad.

Underhall och rengéring

m Dra ut stickproppen innan atgérder utfors
pa maskinen.

|:| Hall maskinen och ventilationsdéppningarna
rena for bra och sékert arbete.

A Under extrema arbetsforhallanden kan vid

bearbetning av metaller ledande damm-
partiklar samlas i maskinens inre som
sedan kan paverka maskinens skydds-
isolering. Vi rekommenderar i sddana fall
att anvanda ett fast installerat utsugnings-
system, ofta renblasa ventilations6ppning-
arna och férkoppla en jordfelsbrytare (FI).

Om i apparaten trots exakt tillverkning och strang
kontroll stdrning skulle uppstd, boér reparation
utforas av auktoriserad serviceverkstad for
Bosch elverktyg.

Var vanlig ange vid forfragningar och reservdels-
bestéllningar apparatens artikelnummer som
bestéar av 10 siffror.

Leverantorsansvar

For Bosch verktygsprodukter lamnas garanti
enligt respektive lands gallande foreskrifter
(méaste styrkas med kvitto, faktura eller folje-
sedel).

Har produkten kopts och brukats enligt konsu-
mentkdplagens bestammelser sd géller lagens
bestammelser.

Leverantdrsansvaret galler fabrikations- och
materialfel. Skador som orsakats av dverbelast-
ning eller osakkunnigt handhavande och normalt
slitage omfattas ej av leverantdrsansvaret.

Vid reklamation ska produkten inlamnas till
narmaste auktoriserade serviceverkstad i
odemonterat skick.

88+ 1609 929 C63 « TMS » 25.07.01

Svenska - 8



Miljohansyn

Atervinning i stéllet fér avfallshantering
Maskin, tillbehor och férpackning kan atervinnas.

Denna bruksanvisning ar tryckt pa klorfritt retur-
papper.

For att underlatta sortering vid atervinning &r
plastdelarna markerade.

Ljud-/vibrationsdata
Matvardena har tagits fram baserande pa
EN 50 144.

Maskinens A-vagda ljudniva uppnar i typiska fall:
Ljudtrycksniva 90 dB (A); ljudeffektnivi 103 dB (A).
Anvand horselskydd!

Den beraknade accelerationen ar i typiska fall
5,5 m/s?.

Vid anvandning av det vibrationsdéampande stod-
handtaget underskrider elverktygets hand-/arm-
acceleration normalt 2,5 m/s?.

Service och kundtjanst

Robert Bosch AB
Isafjordsgatan 15

Box 11 54

S-164 22 Kista

L] VEXEl: oo +46 (0)8 /7 50 15 00
L] Kundtjanst: ... +46 (0)8 /7 50 18 20

ce Forsakran om
overensstammelse

Vi forsakrar harmed under exklusivt ansvar att
denna produkt Gverensstammer med foljande
normer och  harmoniserade  standarder:
EN 50 144 enligt bestammelserna i direktiven
89/336/EEG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
N 2 =

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Andringar férbehélles
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Tekniske data

Vinkelsliper
Bestillingsnummer
Med startstrgm-
begrensning
Bestillingsnummer
Opptatt effekt
Avgitt effekt
Tomgangsturtall
Slipeskive-
diameter
Slipespindelgjenge
Vekt

(uten tilbehgr) ca.
Beskyttelsesklasse

Vinkelsliper
Bestillingsnummer
Med startstrgm-
begrensning
Bestillingsnummer
Opptatt effekt
Avgitt effekt
Tomgangsturtall
Slipeskive-
diameter
Slipespindelgjenge
Vekt

(uten tilbehgar) ca.
Beskyttelsesklasse

Vinkelsliper
Bestillingsnummer
Med startstrgm-
begrensning
Bestillingsnummer
Opptatt effekt
Avgitt effekt
Tomgangsturtall
Slipeskive-
diameter
Slipespindelgjenge
Vekt

(uten tilbehar) ca.
Beskyttelsesklasse

W]

[minY]

[mm]

(ka]

W]

[minY]

[mm]

(k]

W]
W]

[min'

[mm]

(k]

GWS 21-180 H
06018510..

GWS 21-180 JH
0601 85109..
2100

1350

8 500

maks. 180
M 14

4,3
AT

GWS 24-180 H
0601 8534..

2400
1700
8 500

maks. 180
M 14

5,1
EWAI

GWS 26-180 B
0601 8550..

GWS 26-180 JB
0601 855 9..

2 600

1800

8500

maks. 180
M 14

51
EIWAL

GWS 21-230 H
0601 8520..

GWS 21-230 JH
0601 852 9..
2100

1350

6 500

maks. 230
M 14

4,3
[©/n

GWS 24-230 B
0601 854 0..

GWS 24-230 JB
0601 854 9..
2400

1700

6 500

maks. 230
M 14

5,1
EWAI

GWS 26-180 H
0601 855 4..

2600
1800
8 500

maks. 180
M 14

51
el /n

GWS 24-180 B
06018530..

GWS 24-180 JB
0601853 9..
2400

1700

8 500

maks. 180
M 14

51
EIRAll

GWS 24-230 H
0601854 4..

GWS 24-230 JH
0601 854 5..
2400

1700

6 500

maks. 230
M 14

5,1
WA

GWS 26-230 B
0601 856 0..

GWS 26-230 JB
0601 856 9..
2600

1800

6 500

maks. 230
M 14

51
ol /1

GWS 26-230 H
0 601 856 4..

GWS 26-230 JH
0 601 856 5..
2600

1800

6 500

maks. 230
M 14

51
EIWAL

Innkoblinger ferer til korte spenningsreduksjoner. Ved ugunstige nettvilkar kan det oppsta forstyrrelser pa andre apparater.
Ved nettimpedanser pa mindre enn 0,25 Ohm forventes det ingen forstyrrelser.
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Maskinelementer
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Gjenger ekstrahandtak (3x)
Spindel-lasetast
Pa-/av-bryter
Ekstrahandtak
Slipespindel

Vernedeksel
Justeringsskrue

Spennarm

Festeflens med O-ring
Slipe-/kutteskive*
Spennmutter
Hurtigspennmutter SDS-clic *
Klemskrue

14 Kodeplugg

* Tilbehgr

15 Vernedeksel slipekopp*
16 Slipekopp*

17 Handbeskyttelse*

18 Distanseskiver*

19 Gummislipetallerken*
20 Fiber-disc*

21 Rundmutter*

22 Koppbgrste*

23 Diamantkutteskive*

24 Fotplate med avsugvernedeksel*
25 Handtaklas

26 Handtak

27 Kappestativ*

* Tilbeher som er beskrevet og illustrert i bruksanvisningen inngar ikke alltid i leveransen!

For din sikkerhet

Det er kun mulig & arbeide fare-
fritt med maskinen hvis du leser

bruksanvisningen og sikkerhets-

henvisningene komplett pad for-
hdnd og felger anvisningene
ngye. | tillegg ma de generelle
sikkerhetsinformasjonene i ved-

lagt hefte fglges. Sgrg for & fa de-
monstrert maskinen fgr farste-
gangs bruk.

Hvis stramkabelen skades eller
kappes under arbeid ma kabelen
ikke bergres, men stramstgpselet
straks trekkes ut. Bruk aldri maski-
nen med skadet kabel.

Bruk vernebriller og hgrselvern.

Stav som oppstar under arbeidet
kan veere helsefarlig, brennbart el-
ler eksplosivt. Der er ngdvendig
med egnede beskyttelsestiltak.

For eksempel: Enkelte stavtyper
kan veere kreftfremkallende. Bruk
egnet stgv- og sponavsug 0g Stav-
maske.

Lettmetallstav kan brenne eller eksplodere. Hold
arbeidsplassen alltid ren, fordi materialblandin-
ger er spesielt farlig.
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Bruk vernehansker og arbeidssko.
v Bruk om ngdvendig ogsa forkle.

Maskiner som brukes utendars ma koples til
en jordfeilbryter (FI) med maksimalt 30 mA ut-
lgsningsstrgm. Bruk kun en skjgteledning som
er godkjent for utendgrs bruk.

m Under arbeid m& du alltid holde maskinen godt
fast med begge hendene og sgrge for & sta
stadig.

m Ledningen fgres alltid bakover bort fra maski-
nen.

m Maskinen ma alltid slas av og veere stanset
helt fgr den legges ned.

m Maskinen ma veaere slatt av nar stgpslet stikkes
inn i stikkontakten.

m Ved strambrudd eller nar stapselet trekkes ut
ma pa-/av-bryteren straks lgses og settes i av-
posisjon. Dette forhindrer en ukontrollert ny
start.

m Maskinen méa& kun
skjeering/tarrsliping.

m Ved alle arbeider med maskinen mé ekstra-
handtak 4 veere montert.

brukes til  tarr-
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m Ta kun tak i el-verktgyet pd isolerte grep,
hvis innsatsverktgyet kan treffe pa en
skjult ledning eller sin egen nettkabel.

Kontakt med en spenningsfgrende ledning
kan sette maskinens metalldeler under spen-
ning og fare til elektriske stat.

m lkke bor, skjeer eller sag i skjulte omrader,

der det kan befinne seg elektriske, gass- el-
ler vannledninger. Bruk egnede sgkeappa-
rater for & finne disse ledningene eller ta
kontakt med det lokale el-/gass-/vann-
verket.
Kontakt med elektriske ledninger kan medfare
brann og elektriske stgt. Skader pa en gass-
ledning kan fare til eksplosjon. Inntrengning i
en vannledning forarsaker materielle skader
og kan medfare elektriske stat.

m Til arbeid med slipe- eller kutteskiver ma ver-
nedeksel 6 veere montert. Til arbeid med gum-
mislipetallerken 19 eller med koppbgrste 22/
stalbgrste/lamellskive anbefales det & mon-
tere handbeskyttelse 17 (tilbehar).

m Ved bearbeidelse av stein ma det brukes stg-
vavsug. Stgvsugeren ma veere godkjent til
oppsuging av steinstgv. Til kapping av stein
ma fotplaten brukes.

m Asbestholdig material ma ikke bearbeides.

m Bruk kun slipeverktgy med en godkjent turtall
som er minst like hgyt som maskinens tom-
gangsturtall.

m Kontrollér slipeverktayene far bruk. Slipeverk-
tayet ma veere feilfritt montert og kunne dreie
seg fritt. La maskinen prgvekjgre i minst
30 sekunder uten belastning. Skadede,
urunde eller vibrerende slipeverktgy ma ikke
brukes.

m Beskytt slipeverktgyet mot slag, stgt og fett.

m Maskinen mé kun fares bort til arbeidsemnet i
innkoblet tilstand.

m Hold hendene unna de roterende slipeverktay-
ene.

m Legg merke til dreieretningen. Hold maskinen
alltid slik at gnister eller slipestgv flyr bort fra
kroppen.

m Under sliping av metall oppstar det gnistsprut.
Pass pa at ingen personer utsettes for fare. Pa
grunn av brannfaren ma det ikke befinne seg
brennbare materialer i naerheten (gnistsprut-
omréade).

m Veer papasselig nar du lager slisser f. eks. i
baerende vegger: Se informasjoner om statikk.

m Hvis kutteskiven blokkeres, farer dette til en
rykkaktig reaksjon i maskinen. | dette tilfellet
ma maskinen straks slas av.

m Legg merke til slipeskivens mal. Hullets dia-
meter m& passe i festeflens 9 uten klaring.
Ikke bruk overgangsstykker eller adaptere.

m Bruk aldri kutteskiven til grovsliping. Kutteski-
ven ma ikke utsettes for trykk fra siden.

m Fglg produsentens anvisninger vedrgrende
montering og bruk av slipeverktayet.

m OBS! Slipeskiven fortsetter & ga en stund etter
at maskinen er slatt av.

m |kke spenn maskinen fast i skrustikken.
m La aldri barn bruke denne maskinen.

m Bosch kan kun garantere en feilfri funksjon av
maskinen nar det brukes original-tilbeher.

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til kapping, sliping og bar-
sting av metall- og steinmaterialer uten bruk av
vann. Til kapping av stein ma det brukes en fot-
plate.

Informasjoner om statikk

Slisser i beerende vegger ma tilsvare kravene i
standard DIN 1053 del 1 eller nasjonale bestem-
melser.

Disse forskriftene ma absolutt overholdes. Far
arbeidsstart ma den ansvarlige statikeren, arki-
tekten eller den ansvarlige byggeledelsen kon-
sulteres.
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Montering av
beskyttelsesutstyr

m For alle arbeider p& maskinen utfares ma
stgpselet trekkes ut.

m Til arbeid med slipe- eller kutteskiver ma
vernedeksel 6 veere montert.

Vernedeksel med klemskrue

Kodeplugg 14 pa vernedeksel 6 sgrger for at det
kun kan monteres et vernedeksel som passer til
denne maskintypen.

Lgs klemskrue 13 eventuelt.

Sett vernedeksel 6 med kodeplugg 14 inn i kode-
noten pa spindelhalsen til maskinhodet og drei til
ngdvendig stilling (arbeidsposisjon).

Den lukkede siden av vernedeksel 6 ma alltid
peke mot brukeren.

Trekk fast klemskrue 13.

Vernedeksel med hurtiglas (tilbeher)

D Vernedekselet er forhandsjustert til spin-
delhalsens diameter. Om ngdvendig kan
lasens spennkraft endres ved & lgse eller
trekke til justeringsskruen 7. Pass da alltid
pa at vernedekselet 6 sitter godt fast pa
spindelhalsen.

Apne spennarmen 8.

Sett vernesdekselet 6 i verktgysholderen, og drei
den i den ngdvendige posisjonen (arbeidsposi-
sjon).

For & klemme fast vernedekselet 6 skal spennar-
men 8 lukkes.

Den lukkede siden av vernedeksel 6 ma alltid
peke mot brukeren.

Ekstrahandtak

m Ved alle arbeider med maskinen ma ekstra-
handtak 4 veere montert.

Skru ekstrahdndtak 4 inn p& maskinhodet, av-
hengig av arbeidsmetoden.

Vibrasjonsdempende ekstrahandtak
(tilbehgar)

CONTROL

Det vibrasjonsdempende ekstrahandtaket redu-
serer vibrasjonene under arbeidet, slik at dette
blir mer behagelig og sikkert.

c Ikke utfgr endringer pa ekstrah&ndtaket.

Ikke fortsett & bruke et skadet ekstrahandtak.

Handbeskyttelse (tilbehar)

Til arbeid med gummislipetallerken 19 eller med
koppbgarste 22/stalbgrste/lamellskive anbefales
det & montere handbeskyttelse 17 (tilbehgr).
Handbeskyttelse 17 festes med ekstrahandtak 4.

Montering av slipeverktoy
(tilbehor)

m For alle arbeider p& maskinen utfares ma
stgpselet trekkes ut.

Bruk kun slipeverktgy med en godkjent
turtall som er minst like hgyt som mas-
kinens tomgangsturtall.

Slipe- og kutteskivene blir sveert varme
under arbeidet; ikke ta pa disse far de er
avkjalt.

m Rengjor slipespindelen og alle deler som skal
monteres. Til fastspenning og lgsing av slipe-
verktgyene lases slipespindel 5 med spindell-
asetast 2.

Spindelldsetast 2 ma kun trykkes nar slipe-
spindelen star stille!

Slipe-/kutteskive

m Legg merke til slipeskivens mal. Hullets dia-
meter ma& passe i festeflens 9 uten klaring.
Ikke bruk overgangsstykker eller adaptere.

Ved bruk av en diamant-kutteskive ma det pas-

ses pa at dreieretningspilen pa diamant-kutteski-

ven og dreieretningen til maskinen (dreieretning-
spil pA maskinhodet) stemmer overens.

Montering se bildesiden.
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Skru spennmutter 11 pa og trekk til med hake-
nokkelen (se avsnittet «Hurtigspennmutter»).

| festeflens 9 er det
satt inn en O-ring
(kunststoffdel) rundt
sentreringskanten.

Hvis O-ringen mangler eller er skadet, maden
absolutt skiftes ut (bestillings-nr. 1 600 210 039)
for festeflens 9 monteres.

D Etter montering av slipeverktayet ma
det far maskinen slas pa kontrolleres
om slipeverktayet er riktig montert og
kan dreie seg fritt.

Lamellslipeskive (slipemopptallerken)

Ta av vernedeksel 6 og montér handbeskyt-
telse 17. Sett en spesiell festeflens 9 (tilbehgar,
bestillingsnummer 2 605 703 028) og lamellsli-
peskiven pd slipespindel 5. Skru pa spennmut-
ter 11 og trekk til med hakengkkelen.

Slipetallerken 19

Ta av vernedeksel 6 og montér handbeskyt-
telse 17.

Far gummitallerken 19 monteres, settes farst de
2 distanseskivene 18 pa slipespindelen.
Montering se bildesiden.

Skru pa rundmutter 21 og trekk til med hakengk-
kelen.

Koppbarste 22/stalbarste

Ta av vernedeksel 6 og montér handbeskyt-
telse 17.

Slipeverktgyet ma kunne la seg skru sa langt inn
pa slipespindel 5 at det ligger godt mot slipespin-
delflensen p& enden av slipespindelgjengen.
Trekk til med en fastngkkel.

Slipekopp

Ved arbeid med slipekopper mé det bru-
kes et spesielt vernedeksel 15.

Slipekopp 16 skal alltid kun peke s& langt som
absolutt ngdvendig ut av vernedeksel 15 for det
aktuelle arbeidet.

Juster vernedeksel 15 til dette malet.
Montering se bildesiden.

Skru spennmutter 11 pd og trekk til med pas-
sende hakengkkel med forsenket nav.

Godkjente slipeverktoy

Alle slipeverktgy som er angitt i denne bruksan-
visningen (slipe- og kutteskiver av kunstharpiks-
bundet, fiberarmert material).

Det godkjente turtallet [minl] hhv. periferi-
hastigheten [m/s] til slipeverktayene som brukes
ma& minst tilsvare informasjonene i tabellen.

Derfor ma alltid godkjent turtall/ periferihastig-
het pa etiketten til slipeverktayene overholdes.

maks.
] [y | € | 2
D| b | d [[minY| [m/s]
180 | 8 |222|8500| 80
230| 8 |22,2|6500| 80
180 — | — |8500| 80
230 - | - |6500| 80
I|d
b:‘ | 100 | 30 |M 14| 8500 | 45
D
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Hurtigspennmutter SDS-c/ic
(tilbehor)

Istedetfor spennmutter 11 kan hurtigspennmutte-
ren 12 (tilbehgr) brukes. Slipeverktgyet kan da
monteres uten verktgy.

Hurtigspennmutteren 12 ma kun brukes for
slipe- og kutteskiver.

Bruk kun feilfrie, uskadede hurtigspennmut-
tere 12.

Ved paskruing ma det passes pa at skriftsiden
ikke peker mot slipeskiven; pilen ma peke mot in-
deksmerke 28.

Las slipespindelen
med spindellase-
tast 2. Trekk til hur-
tigspennmutteren ved
a dreie slipeskiven
kraftig med urviserne.

En korrekt festet
uskadet hurtigspenn-
mutter kan lgses ma-
nuelt ved & dreie den
riflede ringen mot ur-
viserne.

En fastsittende hur-
tigspennmutter ma
aldri lgses med en
tang, bruk en hake-
ngkkel. Hakengkke-
len settes pa som vist
pa bildet.

Start

Vaer oppmerksom pé nettspenningen:  Spen-
ningen til stramkilden m& stemme overens med
informasjonene p& maskinens typeskilt. Maski-
ner som er merket med 230 V kan ogsa brukes
pa 220 V.

Inn-/utkobling

Til igangsetting av maskinen skyves p&-/av-bry-
teren 3 uten trykk fremover og trykkes deretter.
Til lasing skyves pa-/av-bryteren 3 enda mer
fremover i trykt tilstand.

Til utkobling av maskinen slippes pa-/av-bryte-
ren 3 hhv. trykkes og slippes.

Brytermodell uten 1as

(forskjellig fra land til land):

Til igangsetting av maskinen skyves pa-/av-bry-

teren 3 uten trykk fremover og trykkes deretter.

Til utkobling av maskinen slippes pa-/av-bryte-

ren 3.

|:| Pravekjgring!
Kontrollér slipeverktgyet far bruk. Slipe-
verktgyet ma veere korrekt montert og
kunne dreie seg fritt. Pravekjgr i minst
30 sekunder uten belastning. Skadede,
urunde eller vibrerende slipeverktay ma
ikke brukes.

6a Startstrambegrensning (Type J)
I_’ Ved en myk start av maskinen er det til-
strekkelig med en 16-A-sikring.

En maskin uten startstrambegrensning
trenger en stgrre sikring (bruk min. en
treg 16-A-sikring).

AN

Arbeidshenvisninger

m Spenn inn arbeidsemnet, hvis det ikke lig-
ger sikkert av sin egen vekt.

m Maskinen ma ikke belastes sa sterkt at den
stanser.

m Slipe- og kutteskivene blir sveert varme un-
der arbeidet; ikke ta pa disse fgr de er av-
kjalt.

Grovsliping
Mit innstillingsvinkler pa 30° til 40°
® oppndr man det beste resultatet
ved grovsliping. Beveg maskinen
frem og tilbake med middels trykk.
Z) Slik blir arbeidsemnet ikke ~for
varmt, misfarges ikke og det opp-
star ikke riller.

Q Bruk aldri kutteskiver til grovsliping.

Lamellslipeskive (slipemopptallerken)
Med lamellslipeskiven (tilbehar) kan ogsa buede
overflater og profiler (kontursliping) bearbeides.

Lamellslipeskiver har en vesentlig hgyere levetid
enn fiber-discer, braker mindre og har lavere sli-
petemperaturer.
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Kapping
o Under kapping ma det ikke kiles
,!, fast eller oscilleres. Arbeid med

middels sterk fremskyvning tilpas-
) set materialet som skal bearbeides.

Utlgpende kappeskive ma ikke
bremses ved & trykke mot siden.

Viktig er retningen
man kapper i.

Maskinen  arbeider
alltid i motsatt ret-
ning, derfor m& man
ikke bevege maski-
nen i den andre ret-
ningen! Ellers er det
fare for at den trykkes
ukontrollert ut av
snittet.

Kappestativ
Med kappestativ 27 (tilbehgr) kan arbeidsemner
skjeeres i samme lengde i en vinkel pa 0 til 45°.

Folg sikkerhets- og arbeidsinformasjonene i
bruksanvisningen for kappestativet sveert ngye.
Bruk kun original Bosch kappestativ.

Kapping av stein

m Maskinen ma kun brukes til tarrskjaering/
tarrsliping.

Bruk helst en dia-
mant-kappeskive.
For & unnga fastkiling
ma du bruke farings-
platen 24 med et
spesielt avsugverne-
deksel.

Bruk maskinen kun med stgvavsug. Bruk ekstra
stgvmaske.

Stgvsugeren ma
veere godkjent for av-
suging av steinstgv.

Bosch tilbyr egnede
stgvsugere.
Sl& p& maskinen og

sett den fremre delen
av fotplaten pa ar-

beidsemnet.

Skyv maskinen middels sterkt fremover i henhold
til materialet som bearbeides (bilde).

Ved kapping av seerskilt harde materialer, f. eks.
betong med hgy kiselandel kan diamant-kutteski-
ven overopphetes og ta skade. En gnistkrans
rundt diamant-kutteskiven er et tydelig tegn pa
dette.

| dette tilfellet m& kappingen avbrytes og dia-
mant-kutteskiven avkjgles et gyeblikk ubelastet i
tomgang.

Tydelig minskende arbeidsfremskritt og gnist-
krans rundt skiven er tegn pa at diamant-kutteski-
ven er blitt slgv. Med korte snitt i abrasivt material
(f. eks. kalksandstein) kan denne slipes igjen.
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Dreining av maskinhodet

m For alle arbeider p& maskinen utfares ma
stgpselet trekkes ut.

Maskinhodet kan

dreies i 90°-skritt
mot  maskinhuset.
Slik kan pa-/av-

bryteren settes i en
bedre bruksposisjon
for spesielle typer
arbeid; f.eks. for
kapping med
fotplate 24/kappe-
stativ 27 (tilbehar)
eller for venstre-
hendte.

De fire skruene dreies helt ut.

Drei maskinhodet forsiktig og uten & ta det av fra
huset til den nye posisjonen.

Drei skruene inn igjen og trekk til.

Dreie maskinhandtaket
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Handtak 26 kan dreies 90° mot venstre og hgyre
i forhold til maskinhuset. Slik kan pa-/av-bryteren
settes i en gunstigere handteringsposisjon for
spesielle arbeider; f.eks. for kapping med
fotplate/kappestativ (tilbehgr) og for venstre-
hendte.

Trekk handtaklas 25 kraftig i pilens retning () og
drei samtidig handtak 26 i gnsket posisjon () til
det gar i I&s. Bildet viser handtak 26 dreid 90°.

D Handtaklas 25 og péa-/av-bryter 3 har en
sikkerhetslas.
Maskinen kan ikke kobles inn sdlenge
handtak 26 ikke er gatt i las i en av de tre
mulige posisjonene.
Handtak 26 kan ikke lases opp nar pa-/av-
bryter 3 er last.

Vedlikehold og rengjoring

m For alle arbeider p& maskinen utfares ma
stgpselet trekkes ut.

|:| Maskin og ventilasjonsspalter ma alltid hol-
des rene for & kunne arbeide bra og sikkert.

A Ved ekstreme bruksvilkdr kan det under
bearbeidelse av metall sette seg lededyktig
stgv inne i maskinen. Beskyttelsesisolasjo-
nen av maskinen kan innskrenkes. Det an-
befales i slike tilfeller & bruke et stasjonaert
avsuganlegg, & bldse gjennom ventila-
sjonsapningene ofte og montere en jord-
feilbryter.

Skulle maskinen svikte til tross for omhyggelige
produksjons- og kontrollmetoder, ma reparasjo-
nen utfgres av et autorisert serviceverksted for
Bosch-elektroverktay.

Ved alle forespgrsler og reservedelsbestillinger
ma& du absolutt oppgi maskinens 10-sifrede be-
stillingsnummer!

Garanti

For Bosch-maskiner ytes det garanti i henhold til
de lovbestemte/nasjonale bestemmelser (ved-
legg regning eller fglgeseddel). Skader som kan
tilbakefares til naturlig slitasje, overbelastning el-
ler usakkyndig behandling er utelukket fra garan-
tien.

Ved skader som er oppstatt p& grunn av material-
eller produksjonsfeil blir det enten levert et nytt
produkt eller produktet blir reparert gratis.

Klager kan bare godtas hvis maskinen blir sendt
til leverandgren eller til et godkjent kundeverk-
sted for elektriske verktgy i montert tilstand.
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Miljovern

Rastoffgjenvinning i stedet for avfallsdepone-
ring.
Maskin, tilbehgr og forpakning bgr resirkuleres.

Denne bruksanvisningen er laget av klorfritt resir-
kulert papir.

For & kunne resirkulere pa en skikkelig mate, er
kunststoffdelene markerte.

Stoy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 50 144.
Det typiske A-bedgmte stgynivaet for maskinen
er: Lydtrykknivd: 90 dB (A). Lydstyrkeniva:
103 dB (A).

Bruk hgrselvern!

Den t¥piske bedgmte akselerasjonen er
5,5 m/s.

Ved bruk av det vibrasjonsdempede ekstrahand-
taket er elektroverktgyets typiske hand-arm-vi-
brasjon lavere enn 2,5 m/s?.

Service og kundekonsulent

Robert Bosch A/S
Trollaasveien 8
Postboks 10
N-1414 Trollaasen

[J Kundekonsulent.... +47 66 81 70 00
= O +47 66 81 70 97

C € Samsvarserklaering

Vi overtar ansvaret for at dette produktet er i over-
ensstemmelse med folgende standarder eller
standard-dokumenter: EN 50 144 i samsvar med
bestemmelsene i direktivene 89/336/EQF,
98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Ty %ﬁ%&«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Rett til endringer forbeholdes
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Tekniset tiedot

Kulmahiomakone

Tilausnumero

Kaynnistysvirran

rajoittimella
Tilausnumero
Nimellisottoteho
Antoteho

Tyhjakayntikierros-

luku
Hiontalaikan @

Hiomakaran kierre

Paino (ilman
tarvikkeita) n.
Suojausluokka

Kulmahiomakone

Tilausnumero

Kaynnistysvirran

rajoittimella
Tilausnumero
Nimellisottoteho
Antoteho

Tyhjakayntikierros-

luku
Hiontalaikan @&

Hiomakaran kierre

Paino (ilman
tarvikkeita) n.
Suojausluokka

Kulmahiomakone

Tilausnumero

Kaynnistysvirran

rajoittimella
Tilausnumero
Nimellisottoteho
Antoteho

Tyhjakayntikierros-

luku
Hiontalaikan @&

Hiomakaran kierre

Paino (ilman
tarvikkeita) n.
Suojausluokka

GWS 21-180 H
06018510..

GWS 21-180 JH
0601 85109..
2100

1350

8 500
maks. 180
M 14

4,3
AT

GWS 24-180 H
0601 8534..

2400
1700

8 500
maks. 180
M 14

5,1
EWAI

GWS 26-180 B
0601 8550..

GWS 26-180 JB
0601 855 9..

2 600

1800

8 500
maks. 180
M 14

51
EIWAL

GWS 21-230 H
0601 8520..

GWS 21-230 JH
0601 852 9..
2100

1350

6 500
maks. 230
M 14

4,3
[©/n

GWS 24-230 B
0601 854 0..

GWS 24-230 JB
0601 854 9..
2400

1700

6 500
maks. 230
M 14

5,1
EWAI

GWS 26-180 H
0601 855 4..

2600
1800

8 500
maks. 180
M 14

51
el /n

GWS 24-180 B
06018530..

GWS 24-180 JB
0601853 9..
2400

1700

8 500
maks. 180
M 14

51
EIRAll

GWS 24-230 H
0601854 4..

GWS 24-230 JH
0601 854 5..
2400

1700

6 500
maks. 230
M 14

5,1
WA

GWS 26-230 B
0601 856 0..

GWS 26-230 JB
0601 856 9..
2600

1800

6 500
maks. 230
M 14

51
ol /1

GWS 26-230 H
0 601 856 4..

GWS 26-230 JH
0 601 856 5..
2600

1800

6 500
maks. 230
M 14

51
EIWAL

Kytkentatapahtumat aikaansaavat lyhytaikaisia jannitteen alenemisia. Huonoissa verkko-olosuhteissa saattaa tama
vaikuttaa haitallisesti muihin laitteisiin. Verkkoimpedanssin ollessa alle 0,25 Ohm ei héiriéita ole odotettavissa.
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Koneen osat

1 Lisakahvan kierre (3x) 15 Kuppilaikan suojus*

2 Karan lukituspainike 16 Kuppilaikka*

3 Kaynnistyskytkin 17 Kasisuojus*

4 Lisakahva 18 Valikelaatat*

5 Higmakarg 19 Kumihiomalautanen*
6 Lél.lfk“asuo!us 20 Hiomapyoro*

7 Saatoruuvi . .

8 Kiristysvipu 21 Pyor(?mu.tterl*

9 Kiinnityslaippa O-renkaineen 22 Kuppiharja*

10 Hionta-/katkaisulaikka* 23 Timanttikatkaisulaikka*
11 Kiristysmutteri 24 Poistoimukuvulla varustettu ohjainkelkka*
12 Pikakiristysmutteri sps-clic * 25 Kahvan vapautusvipu
13 Kiristysruuvi 26 Kahva

14 Turvanokka 27 Katkaisuteline*

* Lisatarvikkeet
* Kayttdohjeissa kuvatut lisatarvikkeet eivat valttamatta sisally toimitukseen!

& Tyoturvallisuus

Vaaraton tydskentely laitteella Kayté suojakésineita ja tukevia jal-
° on mahdollinen ainoastaan kineita.
I:::]:I luettuasi huolellisesti kaytto- ja # | Kayta tarpeen vaatiessa myss suo-
tur_va_lohjeet se_ké _sgur_aamalla jusvaatetta.
ohjeita tarkasti. Lisaksi tulee

noudattaa oheen liitetyn vihko-

sen yleisia turvaohjeita. Ennen m Ulkona kaytettavia laitteita varten suositte-
ensimmaista kayttoa sinun tulisi !emme V|ka\_/|rta'su01akytk|men. (FI-) kayttoa,
saada kaytannon opastusta. jonka laukaisuvirta on korkeintaan 30 mA.

Kayta vain ulkokayttéon tarkoitettua jatkojoh-

r~ o\ Jos verkkojohto vahingoittuu tai

toa.
§ «III katkeaa tyon aikana ei johtoa saa oa
Y2

N\ koskettaa, vaan pistotulppa on va- ™ Pida tyoskentelyn aikana aina laitetta kaksin
ét@ littomasti irrotettava pistorasiasta. kasin ja seiso tukevasti.
A’/ Alé koskaan kayta laitetta, jos verk- ~ m Tarkista aina, etté verkkojohto kulkee lait-
kojohto on viallinen. teesta poispain.
Kéytd suojalaseja ja kuulosuo- m Kytke laite pois paélta ja anna sen aina pyséh-
jaimia. tya ennen kuin laitat sen pois kasistasi.
m Liitd pistotulppa pistorasiaan ainoastaan ko-
U/ neen ollessa poiskytkettyna.

—t o L m Virtakatkoksen sattuessa tai pistotulpan irro-

) [yossa syntyva pély saattaa olla tessa pistorasiasta, tulee kaynnistyskytkin va-
m terveydelle haitallista, palava tai ra- littbméasti vapauttaa ja saattaa ei-asentoon.
AT jahdysaltis. Sopivat suojatoimenpi- Tama estaa hallitsemattoman uudelleenkayn-
\é/ teet ovat valttamattomat. nistyksen.

Esimerkiksi: Monia pdlyja pidetédan . e . .
karsinogeenisina Ea%a psoveltu- m Laitetta saa kayttda vain kuivaleikkaukseen/
vaa polyn-/lastunimua ja pélynsuo- kuivahiontaan.

janaamaria. m Kaikissa koneella suoritettavissa toissa on li-
sakahvan 4 oltava asennettuna.

Kevytmetallipoly voi syttya palamaan tai réjahtaa.
Pida aina tyopaikka puhtaana, silla ainesekoituk-
set ovat erityisen vaarallisia.
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m Tartu sahkotydkaluun ainoastaan eriste-
tyisté kahvoista, jos tyokalu saattaa osua
piilossa olevaan johtoon tai omaan verkko-
johtoon.

Kosketus jannitteisen johdon kanssa saattaa
tehda koneen metalliosat jannitteisiksi ja ai-
kaansaada sahkdiskun.

m Ala poraa, leikkaa tai sahaa piilossa olevia

alueita, joissa saattaa olla sahko-, kaasu-
tai vesijohtoja. Kéayta tarkoitukseen sovel-
tuvia etsintalaitteita naiden johtojen loyta-
miseksi, tai ota yhteytta paikalliseen jake-
luyhtiéon.
Kosketus séhkojohtoihin saattaa johtaa tulipa-
loon ja sé@hkodiskuun. Kaasujohdon vahingoit-
taminen saattaa johtaa rajahdykseen. Vesijoh-
don puhkaiseminen aiheuttaa aineellista va-
hinkoa tai saattaa johtaa sahkoiskuun.

m Hionta- tai katkaisulaikkoja kéytettdessa on
laikkasuojuksen 6 oltava asennettuna. Tyds-
kenneltdessd  kumihiomalautasen 19  tai
kuppiharjan 22/laikkaharjan/tasoliuskalaikan
kanssa suosittelemme kayttdmaéan kasisuo-
justa 17 (lisatarvike).

m Kayta polyn poistoimua kiviainesta tyostetta-
essa. Polynimurin tulee olla sallittu kivipolyn
imurointiin. Kéyta ohjainta, kun leikkaat kivea.

m Asbestipitoista materiaalia ei saa tyostaa.

m Kayta ainoastaan hiomatytkaluja, joiden suu-
rin sallittu kierrosluku on vahintdan yhta suuri,
kuin kyseisen koneen tyhjakayntikierrosluku.

m Tarkista hiomavalineet ennen kayttéa. Hioma-
valineiden on oltava oikein asennettuja ja nii-
den taytyy pystya pydrimaan vapaasti. Suorita
koeajo vahintaéan 30 sekunnin ajan ilman kuor-
mitusta. Al& kayta vahingoittuneita, epas&an-
ndllisen muotoisia tai tarisevia hiomatyovali-
neita.

m Suojaa hiomalaitetta iskuilta, kolhuilta ja ras-
valta.

m Vie vain kaynnissa oleva laite tyokappaletta
vasten.

m Pida kadet poissa pyorivista hiomavalineista.

m Tarkista laikan pydrimissuunta. Pida aina laite
niin, etté kipinét ja hiomapoly lentavéat kehosta
poispain.

m Metallien hionnassa syntyy kipindintia. Tar-
kista, ettei kenellekdan aiheuteta vaaraa. Tuli-
palovaaran takia ei lahistolla saa olla mitéan
palavia aineita (kipinéetaisyydelld).

m Ole varovainen kun teet uraa esim. kantaviin
seiniin: Katso statiikkaohjeet.

m Katkaisulaikan kiinnitarttuminen johtaa ko-
neen takaiskuun. Pysayta valittdmasti kone
téssa tapauksessa.

m Tarkista hiomalaikkojen mitat. Reian halkaisi-
jan taytyy sopia tukilaippaan 9 valyksetta. Ala
kayta supistuskappaleita tai sovitteita.

m AlA koskaan kayta katkaisulaikkoja rouhinta-
laikkoina. Al aseta katkaisulaikkaan sivut-
taista painetta.

m Ota huomioon hiomavalineen valmistajan
asennus- ja kayttdohje.

m Huomio! Hiomalaikka py®rii viela laitteen pois-
kytkennan jalkeen.

m Ala kiinnita laitetta ruuvipenkkiin.

m Al4 koskaan anna lapsille lupaa kayttaa ko-
netta.

m Bosch takaa laitteen moitteettoman toiminnan
ainoastaan, jos kaytetaan talle laitteelle tarkoi-
tettuja alkuperdisia varaosia.

Asianmukainen kaytto

Laite on tarkoitettu metalli- ja kiviainesten katkai-
suun, hiontaan ja harjaukseen ilman veden kayt-
téa. Kiven katkaisussa taytyy kayttaa ohjainkelk-
kaa.

Statiikkaohjeita

Kantavien seinien lovia saatelevat standardi
DIN 1053 osa 1 ja kansalliset maaraykset.

Nama ohjeet on ehdottomasti noudatettava. En-
nen tyon aloittamista on neuvoteltava vastaavan
staatikon, arkkitehdin tai asianomaisen raken-
nusjohdon kanssa.
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Asenna
suojavarustukset

m [rrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

m Hionta- tai katkaisulaikkoja kaytettdessa
on laikkasuojuksen 6 oltava asennettuna.

Suojus kiristysruuveineen

Suojuksessa 6 sijaitseva turvanokka 14 varmis-
taa, ettd vain konemalliin sopiva suojus pystytaén
asentamaan.

Avaa tarvittaessa kiristysruuvi 13.

Aseta turvanokalla 14 varustettu suojus 6 ko-
neen paan karan kaulan turvauraan ja kdannéa se
haluttuun asentoon (tydasentoon).
Laikkasuojuksen 6 suljetun puolen tulee aina
olla kayttajaan pain.

Kirista kiristysruuvi 13.

Pikalukolla varustettu suojus
(lisatarvikkeet)

D Laikkasuojus on saadetty karan kaulan
halkaisijaan sopivaksi. Tarvittaessa voi-
daan kiinnityksen kiristysvoima muuttaa
avaamalla tai kiristamalla saatdruuvia 7.
Tarkista talloin aina, etté laikkasuojus 6 is-
tuu tiukasti karan kaulassa.

Avaa kiristysvipu 8.

Aseta laikkasuojus 6 laitteen karan kaulaan ja
kierrd se haluttuun asentoon (tydasento).

Sulje kiristysvipu 8 laikkasuojuksen 6 Kkiristami-
seksi.

Laikkasuojuksen 6 suljetun puolen tulee aina
olla kayttajaan pain.
Lisdkahva

m Kaikissa koneella suoritettavissa tdissa on
lisdkahvan 4 oltava asennettuna.

Kierra lisékahva 4 koneen paahan, ottaen huomi-
oon tydskentelytavan.

Tarinada vaimentava lisdkahva
(lisatarvikkeet)

CONTROL

Tarinda vaimentava lisakahva mahdollistaa tyds-
kentelyn pienell& térinéllé ja néin ollen myos miel-
lyttdvamman seka varmemman tydskentelyn.

c Al4 tee lisakahvaan mitdan muutoksia.

Ala jatka vaurioituneen lisakahvan kayttoa.

Kasisuojus (lisatarvikkeet)

Tyoskenneltdessd kumihiomalautasen 19 tai
kuppiharjan 22/laikkaharjan/tasoliuskalaikan
kanssa suosittelemme kayttdmaan kasisuo-
justa 17 (lisatarvike). Kasisuojus 17 kiinnitetaan
lisdakahvan 4 avulla.

Hiomatyokalujen asennus
(lisatarvikkeita)

m Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

Kaytd ainoastaan hiomatydkaluja, joi-
den suurin sallittu kierrosluku on véhin-
taan yhta suuri, kuin kyseisen koneen
tyhjakayntikierrosluku.

Hionta- ja katkaisulaikat tulevat kay-
tdssa hyvin kuumiksi; ala kosketa laik-
koja, ennen kuin ne ovat jadhtyneet.

m Puhdista hiomakara ja kaikki asennettavat
osat. Lukitse hiomakara 5 karan lukituspainik-
keella 2 hiomatydkaluja kiinnitettaessa ja irro-
tettaessa.

Paina karan lukituspainiketta 2 ainoastaan
hiomakaran ollessa pysahdyksissa!

Hionta-/katkaisulaikka

m Tarkista hiomalaikkojen mitat. Reian halkaisi-
jan taytyy sopia tukilaippaan 9 valyksetta. Ala
kayta supistuskappaleita tai sovitteita.

Kaytettdessa timanttikatkaisulaikkaa on tarkistet-
tava, etta timanttikatkaisulaikassa oleva kierto-
suuntaa osoittava nuoli osoittaa koneen kierto-
suuntaan (kiertosuuntaa osoittava nuoli koneen
paassa).

Katso asennusohjeet kuvasivulta.
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Kierra kiristysmutteri 11 paikoilleen ja kirista kak-
sireikdavaimella (katso kappaletta "Pikakiristys-
mutteri”).

Kiinnityslaipan 9
keskityslaipan ympa-

rille  on asennettu
O-rengas (muo-
viosa).

Jos O-rengas puuttuu tai jos se on viallinen,
tulee se ehdottomasti vaihtaa uuteen (tilaus n:o
1600 210 039), ennen kuin Kkiinnityslaippa 9
asennetaan.

D Kun hiomatytkalu on asennettu, tulee
ennen kaynnistamisté tarkistaa, etté
hiomatyokalu on oikein asennettu ja
etté se pystyy kiertdmaan vapaasti.

Tasoliuskalaikka

Poista laikkasuojus 6 ja asenna kasisuojus 17.
Asenna erikoinen kiinnityslaikka 9 (lisatarvike,
tilaus n:0 2 605 703 028) ja tasoliuskalaikka hio-
makaraan 5. Kierra kiristysmutteri 11 paikoilleen
ja kirista se hyvin kaksireikaavaimella.

Kumihiomalautanen 19
Poista laikkasuojus 6 ja asenna kéasisuojus 17.

Aseta ennen kumihiomalautasen 19 asennusta 2
valikelaattaa 18 hiomakaraan.

Katso asennusohjeet kuvasivulta.

Kierra pydromutteri 21 paikoilleen ja kirista se hy-
vin kaksireikédavaimella.

Kuppiharja 22/laikkaharja
Poista laikkasuojus 6 ja asenna kasisuojus 17.

Hiomatyodkalu on pystyttava kiertdmaan hioma-
karaan 5 niin pitkélle, ettd se tukee hiomakaran
kierteen lopussa sijaitsevaan hiomakaran laip-
paan. Kirista kiintoavaimella.

Kuppilaikka
Kayta erikoista suojusta 15 tydstetta-
essé kuppilaikan kanssa.
Kuppilaikan 16 tulisi ulottua vain niin paljon ulos
suojuksesta 15, kuin kyseinen tydstd ehdotto-
masti vaatii.

Saada suojus 15 tdhan mittaan.
Katso asennusohjeet kuvasivulta.

Kierra kiristysmutteri 11 paikoilleen ja kirista se
sopivasti taivutetulla kaksireikdavaimella.

Sallitut hiomatyokalut

Kaikkia tdssa kayttdohjeessa mainittuja hioma-
tydkaluja voidaan kayttaa (hionta- ja katkaisulai-
kat muovisidottua kuituaineslujitettua ainetta).

Kaytettavien hiomatyokalujen sallitun kierroslu-
vun [minY] ja kehanopeuden [m/s] tulee véhin-
tédan vastata taulukossa olevia arvoja.

Tarkista siksi aina hiomatydkalun nimilapussa
mainittu sallittu kierrosluku/kehanopeus

maks.
] [y | € | 2
D| b | d [[minY| [m/s]
180 | 8 |222|8500| 80
230| 8 |22,2|6500| 80
180 — | — |8500| 80
230 - | - |6500| 80
I|d
b:‘ | 100 | 30 |M 14| 8500 | 45
D
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Pikakiristysmutteri SDS-c/ic
(lisatarvike)

Kiristysmutterin 11 tilalla voidaan kaytta& pikakiris-
tysmutteria 12 (lisatarvike). Pikakiristysmutteri mah-
dollistaa tyokalujen kiinnityksen ilman tyokaluja.

Pikakiristysmutteria 12 saadaan kayttaa aino-
astaan hionta- ja katkaisulaikkojen kiinnityk-
seen.

Kéyta ainoastaan moitteettonta, ehjaa pikaki-
ristysmutteria 12.

Tarkista pikakiristysmutteria kiinnitettdessa, ettei
pinta, jossa on tekstia tule hiomalaikkaa vasten.
Nuolen tulee osoittaa indeksimerkkia 28.

Lukitse kara paina-
malla karan lukitus-
painiketta 2.  Kirista
pikakiristysmutteri
kiertamalla  hionta-
laikkaa voimakkaasti
myotapaivaan.
Oikein kiinnitetty,
kunnossa oleva pika-
kiristysmutteri  voi-
daan avata kasin,

kiertamalla rihlattua
rengasta  vastapai-
vaan.

Ala koskaan avaa
kiinnijuuttunutta pi-

kakiristysmutteria

pihdeilla, vaan
kayta  kaksireika-
avainta. Aseta kaksi-
reikdavain kuvan
osoittamalla tavalla.

Kayttoonotto

Tarkista verkkojannite:  Virtaldhteen jannitteen
taytyy olla sama, kuin mallikilpeen merkitty.
230 V-merkittyja laitteita voidaan kayttad myos
220 V verkoissa.

Kaynnistys ja pysaytys

Kaynnistd kone tyontamalla kaynnistyskytkin 3
eteenpdin painamatta jonka jélkeen painat sité.
Lukitse kaynnistyskytkin 3 tydntamalla sita kau-
emmas eteen painetussa tilassa.

Pysayta kone irrottamalla ote kaynnistyskytki-
mesta 3 tai painamalla sité ja irrottamalla sitten ote.

Kaynnistyskytkimen rakenne ilman lukitusta
(maakohtainen):

Kéaynnista kone tyontamalla kaynnistyskytkin 3
eteenpain painamatta jonka jalkeen painat sita.

Pysayta kone irrottamalla ote kaynnistyskytki-
mesta 3.

|:| Koekaytto!

Tarkista hiomatydkalu ennen kayttoa. Hio-
matydkalun tulee olla moitteettomasti
asennettu ja sen taytyy pystya kiertymaan
vapaasti. Suorita vahintaan 30 sekunnin
koekéayttd ilman kuormaa. Ala kayta vioittu-
neita, epdmadraisen muotoisia tai tarisevia
tyokaluja.

Gea ) Kaynnistysvirran rajoitin

7= (Malli J)
Laitteen pehmedakaynnistyksen ansiosta
se voidaan liittdéa 16 A:n sulakkeen piiriin.

Laite, jossa ei ole kdynnistysvirran rajoi-
tinta tarvitsee suuremman sulakkeen
(kayté vah. hidas 16 A sulake).

AN

Tyoskentelyohjeita

m Kiinnita tyokappale, ellei se oman pai-
nonsa takia pysy paikallaan.

m Al4 kuormita konetta niin paljon, etta se py-
sahtyy.

m Hionta- ja katkaisulaikat tulevat kaytdssa
hyvin kuumiksi; &aléa kosketa laikkoja, en-
nen kuin ne ovat jaahtyneet.

Hionta

30° ... 40° asetuskulmalla saavute-
® taan paras hiontatulos. Liikuttele

konetta edestakaisin kevyesti pai-
naen. Taten menetellessa ei tyo-
kappale kuumene liikaa, ei var-
jaanny eika pintaan synny uria.
Ala koskaan kayta katkaisulaikkaa hion-
taan.

70,

Tasoliuskalaikka

Tasoliuskalaikalla (lisatarvike) voidaan tydstaa
myds kuperia pintoja ja profiileja (reunahiontaa).
Tasoliuskalaikat kestavat huomattavasti kauem-
min kuin hiomapyorét, ne ovat hiljaisempia ja hio-
malampdétila on alhaisempi.
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Katkaisuhionta

o Katkaisuhionnassa ei tule painaa,
,!, ei kallistaa eika heilutella tytkalua.
TyOskentele kevyttd, tyostettdvaan
) aineeseen sopivaa syottoa kayt-
taen.
Ala jarruta virran katkaisun jalkeen
pyorivia katkaisulaikkoja paina-
malla niita sivuttain kappaletta vas-
ten.

Katkaisussa kaytetty
suunta on tarkea.

Koneen taytyy aina
toimia vastapydrimis-
suunnassa; ala kos-
kaan siirra konetta
toiseen suuntaan!
Tallin on olemassa
vaara, etté laikka pai-
nautuu hallitsemat-
tomasti ulos leik-
kauslovesta.

Katkaisuteline

Katkaisutelineella 27 (lisatarvike) voidaan kat-
kaista samanmittaisia tyokappaleita O ... 45° kul-
massa.

Kyseisen katkaisuhiontatelineen kéayttdohjeen
turva- ja tydohjeita tulee noudattaa tarkasti.
Kéayté ainoastaan alkuperéista Bosch-katkaisuhi-
ontatelinetta.

Kiviaineksen leikkaus

m Laitetta saa kayttaa vain kuivaleikkaukseen/
kuivahiontaan.

Kéayta mieluiten timant-
tikatkaisulaikkaa. Es-
taakseen kallistumisen
tulee kayttad ohjain-
kelkkaa 24 , jossa on
erikoinen  imusuoja-
huppu.

Kayta laitetta ainoastaan polynimun kanssa.
Kayta lisaksi polynsuojanaamaria.

P&lynimurin tulee olla
hyvaksytty kivipolyn
imurointiin.

Boschin ohjelmasta
I6ytyy soveltuvia po-

lynimureita.
Kéaynnista kone ja
aseta ohjainkelkan

etuosa tyOkappaletta

vasten.

Tyonna konetta eteenpdin kohtuullisella, tyostet-
tavaan aineeseen sopivalla syotolla (kuva).

Erityisen kovia aineita leikattaessa, esim. kvartsi-
pitoista betonia, saattaa timanttikatkaisulaikka
ylikuumeta ja vioittua. Timanttikatkaisulaikkaa
myétaileva kipinakeha viittaa tahan.

Tallbin on leikkaus keskeytettava ja annettava ti-
manttikatkaisulaikan jadhtya vahan aikaa kaytta-
malla sitd kuormittamattomana tyhjakayntikier-
rosluvulla.

Tuntuvasti alentunut ty6éteho ja kiertdva kipina-
keh& ovat tylstyneen timanttikatkaisulaikan tun-
nusmerkkeja. Laikkaa voidaan teroittaa uudel-
leen tekemalla lyhyité leikkauksia hiovaan ainee-
seen (esim. kalkkihiekkakiveen).
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Koneen paan kierto

m |rrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

Koneen paa voidaan
kaantaa koteloon
nahden 90°-aske-
lissa. Taten voidaan
kaynnistyskytkin saat-
taa edulliseen kasitte-
lyasentoon erikoisia
tyotapauksia varten;
esim. katkaisussa
ohjainkelkkaa 24/kat-
kaisutelinetta 27 (lisa-
tarvikkeita) tai vasen-
katisia varten.

Kierra nelja ruuvia kokonaan ulos.

Kaanna koneen paa varovasti uuteen asentoon
irrottamatta sita kotelosta

Kierra taas ruuvit paikoilleen ja kirista ne.

Laitteen kahvan kiertaminen
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Kahvaa 26 voidaan kiertaa 90° vasemmalle ja oi-
kealle suhteessa moottorikoteloon. Talla tavalla
voidaan kaynnistyskytkin saattaa edulliseen
asentoon erilaisia tydtilanteita varten; esim. kat-
kaisua varten, ohjainkelkkaa tai katkaisutelinetta
(lisatarvikkeita) kaytettaessa seké vasenkatisille.

Veda kahvan vapautusvipua 25 voimakkaasti
nuolen suuntaan () ja kierrd samanaikaisesti
kahva 26 haluttuun asentoon () lukkiutumiseen
asti. Kuva nayttaa kahvan 26 kierrettyna 90°.

D Kahvan vapautusvivussa 25 ja kaynnistys-
kytkimessa 3 on turvalukitus.
Konetta ei voida kaynnistaa, jos kahva 26
ei ole lukkiutunut yhteen kolmesta mahdol-
lisesta asennosta.
Kahvaa 26 ei voida vapauttaa jos kaynnis-
tyskytkin 3 on lukittuna.

Huolto ja puhdistus

m |rrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

|:| Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaina
voidaksesi tydskennella hyvin ja turvalli-
sesti.

& Metalleja tyOstettédessa voi aarimmaisissa

kayttdolosuhteissa johtavaa polya keraan-
tya laitteen sisélle. Laitteen suojaeristys voi
vahingoittua. Naissa tapauksissa on suosi-
teltavaa kayttaa kiintedd imulaitetta, usein
puhaltaa tuuletusaukkoja puhtaaksi ja kyt-
kea vikavirta-suojakytkin (FI) laitetta suojaa-
maan.

Tama laite on suunniteltu, valmistettu ja testattu

erittain huolellisesti. Mikali siina siitd huolimatta il-

menee jokin vika, anna vain Bosch-huoltoliikkeen

suorittaa tarvittavat korjaukset.

limoita ehdottomasti laitteen 10-numeroinen tilaus-
numero kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissa!

Takuu

Mydnnamme Bosch-laitteille laki-/maakohtaisten
maaraysten mukaisen takuun.

Takuu koskee raaka-aine- ja valmistusvirheité.
Takuuaika alkaa koneen ostopaivasta. Mahdolli-
sen takuukorjauksen yhteydessa pyydamme
esittdméaén ostokuitin tai vastaavan todisteen os-
topaivasta.

Takuu raukeaa, jos jokin muu kuin valtuutettu
huoltoliike ryhtyy korjaustoimenpiteisiin takuun
aikana.

106 + 1 609 929 C63 * TMS « 25.07.01

Suomi - 8



Ymparistonsuojelu

Raaka-aineen uusiokayttd jatehuollon ase-
masta

Laite, tarvikkeet ja pakkaus tulisi havittad ympa-
ristdystavallisesti toimittamalla ne kierratykseen.

Nama kayttdéohjeet on valmistettu kloorittomasti
valkaistusta uusiopaperista.

Lajipuhdasta kierrattamista varten muoviosissa
on merkinnat.

Melu-/tarinatieto

Mitta-arvot maaritetty EN 50 144 mukaan.

Tyokalun tyypillinen A-arvioitu melutaso: &anen
painetaso 90 dB (A); &anentehotaso 103 dB (A).

Kéayté kuulosuojaimia!
Tyypillinen luokitettu kiihtyvyys on 5,5 m/s?.

Kéaytettdessa varindvaimennettua lisakahvaa on
kaytetyn sahkdtyokalun kési- ja kasivarsivarina
tyypillisesti alle 2,5 m/s2.

Huolto ja asiakasneuvonta

Robert Bosch OY
Keskushuolto/Sahkotyokalut
Pakkalantie 21A

FIN-01510 Vantaa

[ +358 (0)9 /27 05 34 61
[ +358 (0)9 / 27 05 34 62
[ +358 (0)9 / 27 05 34 63
[ +358 (0)9/8 70 23 18

C € Yhdenmukaisuusvakuutus

Todistamme téten ja vastaamme yksin siit, etta
tama tuote on alla lueteltujen standardien ja stan-
dardoimisasiakirjojen  vaatimusten mukainen
EN 50 144 seuraavien direktiivien maaraysten
mukaisesti: 89/336/ETY, 98/37/EY.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
N 2 =

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Pidatdmme oikeuden muutoksiin
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TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKA UNXAVAHATOG

Fwviakog Asiavripag
KwdIKOG aplopodg

Me meplopiopo

PEUMATOG EKKIVRONG
Kwd1kdg apldpuog
OvopaoTikn L.oxUg
Amod1d0uevn LoxUGg

AplB. OTPOPWV
XwpIg popTio

@ diokou Aelavong

Sneipwua agova
Aelavong
Bdpog (xwpig

e€aptnuata) mepinou

Movwan

Fwviakog Asiavripag
Kwd1kog aptdpuog

Me meplopiopo

PEUMATOG EKKIVRONG
Kwd1kdg apldpuog
OvopaoTikn L.oxUg
Amod1d0uevn LoxUG

AplB. OTPOP®V
XWwpIg popTio

@ diokou Aeiavong

Sneipwyua agova
Aelavong
Bdpog (xwpig

e€aptnuata) mepinou

Movwaon

Fwviakog Asiavripag
Kwd1kog aptdpuog

Me meplopiopo

PEUMATOG EKKIVRONG
Kwd1kdg apldpuog
OvopaoTikn L.oxUg
Amod1d0uevn LoxUG

AplB. OTPOP®V
XWwpIg popTio

@ diokou Aeiavong

Sneipwua agova
Aelavong
Bdpog (xwpig

e€aptnuata) repimou [kg]

Movwaon

GWS 21-180 H GWS 21-230 H

GWS 21-180 JH GWS 21-230 JH

GWS 24-180 H GWS 24-230 B

GWS 24-230 JB

GWS 26-180 B GWS 26-180 H

GWS 26-180 JB

GWS 24-180 B
0601853 0..

GWS 24-180 JB
06018539..

2 400

1700

8 500
ugy. 180

M 14

5,1
A

GWS 24-230 H
0601854 4..

GWS 24-230 JH
0601 8545..

2 400

1700

6 500
p&y. 230

M 14

5,1
A

GWS 26-230 B
0601856 0..

GWS 26-230 JB
0601856 9..

2 600

1800

6 500
p&y. 230

M 14

5,1
A

GWS 26-230 H
0601 856 4..

GWS 26-230 JH
0601856 5..
2600

1800

6 500
HEY. 230

M 14

51
o /n

O1 dladikaoieg ZeUENG MPokaAoUV CUVTOUEG TITMOELG TAONG. YTIO duopeveiq ouvenkeg SIKTUOU propei va
EMPEAOTOUV APVNTIKA AANEG CUOKEUEG. AV 1) oUvBeTN avTioTaon diktUou eivat hikpotepn ano 0,25 Ohm dev

avapévovTal apeVOXANoeLg.
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Méepn pnxaviparog
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Snelpwpa pocaBetng Aapng (3x)
MANKTPO pavddaAwong agova
Atakomntng ON/OFF

MpooBetn AaPn)

AEovag Aelavong
Mpo@uAAKTAPAG

Bida puBuiong

MoxAOg cUOPIENG

®AAvTZa untodoxng He dakTuAto O
Aiokog EeXovdpioNaTog/KOTmG*
MeplkOxAlo GUOPIENG

MNepikOxAlo TaxuoUOPIENG SDS-clic *
Bida oUo@IEng

Kw3IKOTIOINUEVO EKKEVTPO AKPO

* EW3IKA eEapTtnpuata
* EEQpTRAMATA TTOU ATIEIKOVI{OVTaI Kal TIEPIYPAPOVTAl OTIG 0dNyieg XpONG 3£V OUVOSEUOUV MAVTOTE TO Unxavnua!l

& MNa Tnv acpdaAeida oag
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AKivduvn gpyaocia pe To
HnNXavnua givai yovo duvarn, av
S1aBACETE MPWTA KAAA OAEG TIG
odnyieg xpong Kai TIig
unodei&eiq aopaAeiag Kai
£QAPUOTETE MAVTOTE AUOTNPA
TIG 0dnyieg oU TEPIEXOVTAI O
QUTEG. ZUPNTANPWHATIKA TIPETIEI
va TRPoUVTAl Kdl Ol YEVIKEG
umodei&eig acpalsiag mou
TepIEXOVTal OTO
oupTTapadIdopevo GUAAAdIo.
Mpiv XpPNOIJOTIOINOETE TO
MNXavnua yia mpwTn ¢opa
{NTROTE Va 00G EVNHEPWOOUV
oThv pagn.

Mnv ayyilete T0 KAA®WSLO
SIKTUOU, O€ MEPIMTWON TIOU KATA
NV gpyaocia unootei BAARN

N Komel TeAeiwg, aA\d ByAATe
AUEOWG TO PIG amnod TNV npida.
Mn XPTNOLUOTIOLEITE TIOTE TO
pnxavnua pe eapuevo
KaA®dlo.

dopATe MPOOCTATEUTIKA YUAALA
KAl WTAOTIOEG.

15 TMpoQUAAKTAPAG MOTNPOELDY) TPOoXoU *

16 MoTtnpoeldng TPoxog*

17 MNpo@uAaKTnPaAg Xeptou™

18 Aiokol anmootaong*

19 EAaoTiKOg diokog Aeiavong*

20 ZUUPIBOPUAAD*

21 ZTPOYYUAO MepPLKOXALO*

22 Motnpoeldng Bouptoa*

23 AlapavtodioKog Kommg*

24 TUupOHEVOG 0BNYOG KOTNG HUE
TIPOPUACKTIPA avappopnong*

25 ArmopavddaAwon Aang

26 Aaph

27 Baon Kommg*

O1 oKOVEG TIoU dnuloupyoUvTal
KaTd TNV epyacia yropei va
gival avBuylelveg, eUPAEKTEG

N EKPNKTIKEG. [ aUTO TPEMEL va
AapBavovtal KaTaAANnAa HETpa
npootaociag.

MNa napadeypa: Mepilkeg
OKOVEG OUYKATAAEYOVTAL OTIG
KAPKLVOYOVEG. XpnolUoToLeiTe
NV KATAAANAN avappopnaon
oKOVNG/YPEZIWV/poKaAVISLWOV Kal
POPATE MPOCWMIdA MPOCTACIAg
aro oKov.

SKOVN arno eAa@pa YETAAAQ Yropel va
ava@AexTein va ekpayel. AlaTnpeite To XWPO
NG £pyaociag oag mavrote Kabapo eneldn ol
avapi&elg UAKWV gival 1dlaitepa emikivduveg.
®opATE MPOCTATEUTIKA YAVTIA
Kal oTeped maroUTola.

/ Av XpelaoTei, popEaTe Kal
nodia.

® Mnxaviuata rnou Xpnotdornolouvtal o
eEWTEPLKO XWPO TIPETEL VA CUVOEOVTAL e
TO NAEKTPIKO SIKTUO HEOW EVOG AUTOUATOU
dlakomnTtn dtappong 30 mA. Xpnotuonoleite
TIAVTA KOA®SLA ETIUNKUVONG EVOESELYHEVA
yla XPron o€ eEWTEPIKO XWPO.

m Otav epyalecBe KPATATE TO UNXAVN A Kal
Me Ta dud 0ag XEPLa Kal pPOVTIZETE yla TNV
ao@alr B£on Tou CWUATOG 0ag.
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ATIOOKPUVETE TO KAAWSLO MAVTOTE TOW
aro TO PNXAvnua.

MpLv TNV evamoBeon TOU UNXAVAHATOG
dlakOYTe TN AelToupyia TOU KAl AP OTE TO
vVa OTAPATnoeL EVIEANG va Kiveital.
BaleTe TO QIg OTNV Tpila HOVOV OTAV TO
pNnxavnua Bpioketal eKTOg AelToupyiag.
Av dlakorei n mapoxn pevuaTog n av
TPpaBnNxOel 0 pEUNATOANTITNG (PLG) ATIO TO
PEUNATOdOTN (TIPila) amopavOaA®WoTE
apeowg to dlakomtn ON/OFF kat
TonoBeTnoTe ToV 01N B€on OFF. Autd
eUMOdIZEL Pla evOEXOUEVN AVEEEAEYKTN
emavekkivnon.

To unxdavnua emTpEMNeTal va
Xpnotdoroleital yia Enpr) Kot /&npen
Aelavon.

3’ OAEG TIC EPYAOCIEG PE TO PNXAvnua
TPETIEL VA €lval CUVAPHUOAOYNHEVN

n npooBeTn Aapn 4.

‘OTav UNTApXEl KivOUVOG VA «XTUTINOETE»
Hia TUXOV apavi NAEKTPIKA YPAMMA

N TO i310 TO NAEKTPIKO KAAWSI0 TOU
HMNXAvAHATOoG, MACTE TO NAEKTPIKO
MNXavnpa Movo amo Ta HOVWHEVA
THAMATA/TIG HOVWHEVEG AABEG TOU.

H gma@n Ye pia uto TAoT EUPLKOMEVN
NAEKTPIKN YPAUUN Uropel va Boel Ta
METAAALKA TUNUATA TOU UNXAVAMATOG
£MIONG UTO TAON KAl va 0dNynoeL €T0L
oe nAekTpoAnéia.

Mnv TpuNATE, UNV KOBETE KAl UNV
TIPIOVIJETE OE MMEPIOXEG OTIG OMOIEG MMOPE]
VA UTIAPXOUV aPaVEIG NAEKTPIKEG
YPAUHEG, OWANVEG pWTAEPioU (YKaliou)

n vepou. Xpnoiyomnolgite KATAAANAEG
AVIXVEUTIKEG OUOKEUEG YId Vd TIG/TOUG
EVTOTIOETE 1) CUMBOUAEUTEITE TIG
AVTIOTOIXEG TOMIKEG £TAIPIEG USPEUONG

N TApPOXNG EVEPYEIAG.

H emagn Ue TIG NAEKTPIKESG YPAUMES
MTIopEl va MPoKaA€oeL TUpKayLld 1y va
odnynoel og nAektpomnAngia. Tuxov BAARN
0’ €va owAnva pwTtagpiou pnopei va
TIPOKAAETeL EKPNEN. To TPUMNUA EVOQ
owAnva vepouU npokaAei INUIES Kal Yrmopel
va odnynoel o NAeKTpomAnéia.

3TIG epyaoieq pe diokoug
E£exX0VOPIONATOG/KOTING TPETEL VA Eival
OUVAPHOAOYNUEVOG O TIPOPUAAKTAPAG 6.
STIG EPYACIEG € TOV EAAOTIKO diOKO
Aelavong 19 ) hge TV moTnposIdn
BoUptoa 22/tn dlokoeldr| BoUpToa/

TO plrdoeldn dioKo cuvioTatal

N OUVAPHOAOYNON TOU TIPOPUAAKTHPA
XepLoU 17 (e131KO €EAPTNUA).

‘Otav Katepyaleode MeTPOHATA
XPNOLUOTIOLEITE AvapPOPN O OKOVNG.

O anoppoPnTnPaAg oKOVNG TIPETIEL Va eival
EYKPLUEVOQ YIA OKOVT TIETPWHATWYV. [a
TNV KON TETPWHATWY XPNOLHOTIOLEITE Eva
OUPOMEVO 03NYO KOTING.

Agv ETUTPETETAL 1] KATEPYATIA
AUAVTOUXWV UALKQV.

XpnolUoTIoleiTE ATIOKAELOTIKA epyaieia
TWV OTIOIWV 0 AVTATOG ETUTPEMTOG
apLlOUOGg OTPOPWV gival TOUAAXLOTOV TOCO
UYNAOG 000 0 PEYLOTOG ApLlBOG OTPOPWV
TOU UNXAvVAMATOG XWpPIg GopTio.
EAEYXETE TA AelaVTIKA epyaleia TIpLv Ta
XPnoldoTonoeTe. To AelavTiKO epyaleio
TPETIEL VA gival APoya CUVAPHOAOYNUEVO
Kdl va Jropel va Kiveital eAelBepa.
AlEEAYETE DOKLUN OTNV TIPAEN APrVOVTAG
TO UnxAavnua va epyacBei Touhdxlotov

30 deuTepOAemTa XwWpIc poptio. Mn
XPNOLUOTIOLEITE XAAAOGUEVA, UN OTPOYYUAQ
N Kpadalopeva AElaVTIKA epyaAeia.

MNpootateUeTe TO Epyaleio amod
XTUTINHATA, TPOOKPOUOELG Kat Alrm.

Odnyeite TO uNXAvNUa oTo UTIO
KATePyaoia TEUAXL0 HOVOo OTAV aUuTO
BpiokeTal og AslToupyia.

Makpld Ta X€pla oag amno Ta
TEPLOTPEPOUEVA AEIAVTIKA EpYyaAsia.

AapBavete unoyn oag In eopa
MePLOTPOPNG. Kpatdte To unxavnua Katd
TETOLO TPOTIO, WOTE Ol OTIBEG KAl 1 OKOVN
Aelavong va ekopevdovilovTtal HakpLa aro
TO OWMA 0agG.

Kata v katepyaoia HeTAANwV
dnuioupyeital omvenplonog. Npooexete
va PNV TpokaAegital Kivduvog yla Tuxov
TIAPEUPLOKOMEVA ATOMA. AOYw UTIAPENG
KlvdUVOoU TupKaylag dev EMITPEMETAL vV
BpiokovTtal eUPAeKTA UALKA OTO YUPW
XWpPo (rMeploxn omvenpilopol).

MpoCcoxM KATA TNV KATAOKEUT OXLOH®V,
TL X. OE PEPOVTEG TOIXOUG: BAEME
UTIOBEIEEIG OXETIKA ME TN OTATIKY).

To UMAOKAPLOPA TOU SiOKOU KOTING
0dnyel og Wla andToun avtidpaon Tou
MNXAVNHATOG. 2 AUTAV TNV MEPIMTWwon
B£0TE TO UNXAVNHA AUECWS EKTOG
Aeltoupyiag.

MNPooEETe TIG dlACTACELG TWV dIOKWV
Aeilavong. H S1AUETPOG TNG OTNG TIPETIEL VA
Talplalel akpIBWS (XwpPIG «matxvidl») ot
@AavtZa unodoxng 9. Mn xpnoluomnoleite
MELWTNPEG 1 TIPOCAPHUOOTLKA.
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® Mn XpnOlLoTIOLEITE TIOTE BIOKOUG KOTING
yla Eexovdplopa. Mnv urtoBAAAETE TOUG
dloKOoUG KOTING o€ Ttieon amno Ta MAdyla.

B TnpeiTe TIG OXETIKEG UE TN
OUVAPHOAOYNON Kal TN XPron Tou
AelavTikoU gpyaAeiou odnyieg Tou
KATAOKEUAOTN.

m poooxn! To AelavTiko owa ouveyilel
vVa KLVEITAL AKOWN META TN 80N TOU
MNXAVNHATOG EKTOG AslToupyiag.

® Mn OUuOQIlYyYETE TO UNXAVNUA OTN HEYKEVN.

B Mnv eTUTPEMETE TIOTE O¢ MAIdIA TN XPNon
TOU UNXavnHatog.

m H Bosch gyyuatal Tnv agoyn Aettoupyia
TOU UNXAvAHATog HOvo OTav yia To
MNXAvnua auTto xpnotydorololvTal Ta
MpoBAeMOPEVA YV OlA EEAPTHATA.

XpRon cUPPWVaA JE TOV TPOOPICHO

To unxavnua rnpoopiletal yia TNV Korr, To
EeXOVTPLOMA Kal TO BoUPTOLONA UALK®MV aTiO
METAAAO KAl METPWHATA XWPIG TN XPNon
vepou. [Na TNV KOT METPWHATWY aralteital
n XPNon £vOg oupOoleEVOU 0d1yoU KOTING.

YMod<ei&EIq OXETIKA JE TN OTATIKA

SXIOMEG O PEPOVTEG TOIXOUG UTIOKELVTAL
otnv DIN 1053 M£pog 1 1| OTIG AVTIOTOIXEG
dlatAEelg TNG eKACTOTE XWPAG.

OLmapouoeg 0dnyieg Mpéemnel va tnpouvral
orwodnroTe. Mplv apxioeTe TNV epyacia oag
oupBouAeuBeite Tov UTIEUBUVO YIA TN
OTATIKN, TOV ApPXITEKTOVA N TNV apuodia
S1eUBuvOoNn BOUIKMV KATACOKEUWV.

ZuvappoAoynon Twv
TMMPOOTATEUTIKWV SIATAEEWV

m Mpiv ano kade spyacia oTo id1o TO
pnxavnua ByaleTe To QIG ATIO TNV TIpIla.

m 3TIG Epyacieg e Siokoug
&eX0vOpioNaTog/KOmNG MPEMel va givail
ouvapuoAoynuEVOG o TIPOPUAAKTRPAG 6.

MNpo@uAakTnpag pe Bida cUoPIENG

Me TO KWOLKOTIOINUEVO EKKEVTPO AKPO 14
oTov MpoPuUAaKTipa 6 eEaogaliletal, OTL
OTOV EKAOTOTE TUTIO UNXAVAATOG UIMOPEL va
ouvappoAoynBei HOVO 0 avTioToLX0G
KATAAANAOG TIPOPUAAKTNPAG.

AUoTE evdexouEVwG TN Bida cUOPIENG 13.

TomoBeTNOTE TOV MPOPUAAKTNPA 6 [IE TO
KWOIKOTIOINUEVO EKKEVTPO AKPO 14 oTnv
AVTIOTOLXN KWOIKOTIOINWEVT EYKOTI) OTO
Aaipd Tou d€ova TNG KEPAANG TOU
MNXAVIHATOG Kal YUpIoTe ToV 0TV
KATtaAAnAn B€on (B€on epyaociag).

H kA€10TR MAEUPA TOU MPOPUAAKTHPA 6
TPEMEI VA «SEIXVEI» TTAVTOTE MPOG TO
XEIPIOTN.

S piEte N Bida cUoPIENG 13.

MpogpuAakTnpag pe Taxeia

pMavdaAwon (€181ka e§apTRMaTa)

|:| O MpoPUAAKTNPAG €XEL TIPOPUBULOTEL
oUuPwWVa He TN SIAPETPO TOU Adlou
Tou a&ova. Av XpelaoTel, n loxug
oUOQLIENG TNG Taxeiag pavdalwong
propei va petaBAnOei e xahdpwua
n oi&po g Bidag plBulong 7.
EAEYXETE IAVTOTE, AV O
TIPOPUACKTNPAG 6 €Xel KaBioel KAAA
enAvw oto Aalud Tou agova.

AvOIETE TO HOXAO GUQLENG 8.

ToOMOBETNOTE TOV MPOPUAAKTIPA 6 OTO AALUO

TOU A&ova TNG KEPAANG TOU UNXAVAATOG Kal

TMEPLOTPEYTE TOV OTNV amaltoupevn B€on

(6€0n epyaoiag).

la va oTeEpEWOETE TOV TPOPUAAKTHPA 6

kAeloTe TO HOXAO OUOPLENG 8.

H kA€10TR MAEUPA TOU MPOPUAAKTHPA 6

TIPEMEI VA «SEIXVEI» TTAVTOTE MPOG TO

XEIPIOTH.

MpooBeTn Aapn

m 3’ OAEg TIG EPYACIEG PE TO PnXAavnua

TIPEMEI Va €ival ouvappuoAoynuevn
n npocOeTn Aapn 4.

Bidwaote v mpoobetn Aafn 4 oIV KEPAAN
TOU PNXAVAHMATOG avAaAoyd e TOV EKACTOTE
TPOTIO £pyaoiag.

MpooOeTn AaPn Pe avacToAn
Kpadaouwv (£181Ka eEapTAMATA)

CONTROL

H mpoobetn Aapn neplopilel 0To eAAXIOTO

TOUG KpadaopoUg Kal KaBloTd £Tol duvaTh

Hla ePLooOTEPO AVETN KL AOPaAAn epyaaia.
Mn 31€EAYETE KAMIA ETATPON OTNV
npooBsTn Aapn.

Mn ouvexileTe va XPNOLUOTIOLEITE [ila TUXOV

XoAaopgvn mpodobeTn Aapn.
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Mpo@uAaKkThpag xepiou

(e181ka eEapTAMATA)

2TIG epyacieq e TOV EAACTIKO SiOKO
Aelavong 19 | e TNV MOTNPOELdN
BoUpTtoa 22/Tn dloKoeLdN) BoupToa/To
pudoeldr| dioKo ouvioTATaL N
OUVAPHOAOYNON TOU TIPOPUAAKTHPA
XEPLOU 17 (1OIKO €EAPTNHA).

O npo@uAaKThpag xeplol 17 otpewveTal
Me TNV pooBeTn Aapn 4.

SuvappoAoynon TWV ASIQVTIK®OV
epyalsiov (€101Ka e§apTRparTa)

m Mpiv ano kade spyacia oTo id1o To

punxavnua ByaleTe TO QIG ATIO TNV TIpida.
XpNoIYoTIOoIEITE ATTOKAEIOTIKA £pyalsia
TWV OTMOIWV O AVWTATOG EMTPENTOG
apifuoG oTPOPWV gival TOUAAXIoTOV
T60O0 UPNAOG 000 O UEYIOTOG APIBUOG
OTPOPWV TOU HNXAVAHATOG XWPIG
poprTio.
KaTta Tnv epyacia ol diokol
EcxovdpioNaTOG Kal KOTNG
OeppaivovTal umepBoAIKA- PNV TOUg
€YYIJeTE MPIV KPUWOOUV.

m KabBapilete Tov Aova Kat OAa Ta umo
ouvappoAoynon egaptnuata. Ma m
oUOQLEN Kal TO AUGLUO TWV AELAVTIKWV
epyaleiwv akivnrtomnoleite Tov dgova 5
ME TO TANKTPO HaVvdAAwoNg 2.

MaTRoTe To MARKTPO MAVSAAWONG 2 HOVO

otav o agovag Asiavong gival akivntog!

Aiokog EexovdpiopaTog/Konng

m [pooEETe TIG S1AOTACELS TWV dIOKWV
Aelavong. H d1laueTpog TNG OMng MpemneL va
Taptalel akplBwg (XwpIg «matyvidl») otn
@Aavtla unodoxng 9. Mn xpnoluomnoleite
MEIWTNPEG N TIPOCAPOCTLKA.

‘Otav XpnoluoroleiTe SLANaAVTOSIOKO KOTING

TIPOCEXETE va TAUTI{ovTal TO BEAOG EVOELENG

POpPAG TEPLOTPOPNG OTO SLAUAVTOSIOKO Kal

N QOPA TIEPLOTPOPNG TOU UNXAVAHATOG

(B€NOG £VOEIENG POPAG TIEPLOTPOPNG OTNV

KEPAAN TOU UNXavnuatog).

lNa Tn ouvapuoAoynon BAEne Tn ogAida pe

TIG EIKOVEG.

BidwoTte To TEPIKOXALO OUOPIENG 11 Kal
OQIiETe TO pe TO YavtlOkAeldo (BAETE
Ke@AAalo «MeplKOXALO TAXUCUOPIENG»).

270 BIAKEVTPO NG
d) pAavtag
uttodoxng 9 £xel
TN mepaotel evag
9 —’{Z @)= daktUAlog O
< (MAaOTIKO
eEdpTnua).

Av o dakTUAIog O Asimel A eival Xahaopévog
TIPETIEL VA AVTIKATAOTAOEl aueowg (apt.
mnapayyeAiag 1 600 210 039) riptv
ouvapuoAoynBein pAavtZa unodoxngq 9.

|:| MeTa Tn ouvappoAoynon Tou
A€1avTIKOU epyaleiou Kai Tipiv Tn 6€on
TOU HNXavAHaTog os AsiToupyia
eAEYETE, av To AEIOVTIKO epyaleio gival
OWOTA CUVAPHOAOYNMEVO KI AV HITOPEI
va MePIOTPEPETAI EAsUOEpQ.

9,

Pimdocidng diokog Asiavong
(Aoup1dwTog diokog Asiavong)

AQalp£oTe TOV TIPOPUAAKTRPA 6 Kal
OUVAPHOAOYNOTE TOV TIPOPUAAKTHPA

Xeplou 17. TomoBetnoTe TNV 1BIKN GAAvTa
urodoxng 9 (eldIkO eEApPTNHA, apLd.
mnapayyeAiag 2 605 703 028) kal To PLMIOOELDN)
dioko Aeiavong otov agova 5. Bidwote To
TEPIKOXAO OUOPIENG 11 Kal OPIETE TO UE TO
YavtZOKAeLdO.

EAaoTikog diokog Asiavong 19

AQalpE0TE TOV MPOPUAAKTNPA 6 Kal
OUVAPHOAOYNOTE TOV TPOPUAAKTHPA

Xeptou 17.

Mptv ouvapuoloynBei o eAACTIKOG 3IOKOG
Aelavong 19 TomoBHeTNOTE MPWTA GTOV AEova
Aelavong 18 Toug 2 diokoug amooTaong.

MNa Tn ouvapuoAoynon BAEne Tn ocAida pe
TIG EIKOVEG.

BidwaoTe TO OTPOYYUAO TEPIKOXALO 21 Kal
OQIETE TO WE TO YAVTIOKAELDO.

MoTnpo<idng BoupToa 22/
Alokoe1dn¢ BoUpToa

AQalp£0Te TOV TIPOPUAAKTRPA 6 Kal
OUVAPUOAOYNOTE TOV POPUAAKTHPA

Xxeplou 17.

To AElaVTIKO EpYAAEio TIPETEL va YMOpPEL va
BdwOel oToVv A&ova 5 PEXPL V' AKOUUTNOEL
otabepd oTo TepIAaipio Tou agova, OTO
TEPMA TOU OTELPWHATOG TOU. SPIETe TO W' €va
YEPMAVIKO KAELDL.
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MoTnpo&Idng TPoXoG
‘OTav epyalecbe pe moTnPoEeIdeiq
TPOXOUG XPNOIMOTIOIEITE TOV EISIKO
nmpo@uAakTipa 15.
O MoTnPoELdNC TPOXOS 16 Ba mpEmel va
TIPOEEEXEL ATIO TOV TIPOPUAAKTRPA 15 Hovo
1000, 00O ATAlTEITAL VIO TNV EKAOTOTE
TMepIMTWON epyaciag.
PuBuiote Tov nmpogpulaktnpa 15 clupwva
H'auTo To PETPO.
lNa Tn ouvapuoAoynon BAEne Tn oeAida pe
TIG EIKOVEG.
BidwoTte TN Bida cUOPIENG 11 Kal opi&Te TNV
M €va KATAAANAO YWVIAOUEVO YAVTLOKAELDO.

EmTpenTd AsiavTiKa epyaleia

MmopoUv va xpnotuormoin8ouv 0Aa ta
AElaVTIKA epyaleia ou avagEpovTal

0’ AUTEG TIG 0d1NYieg Xprong (diokol
EeX0VOPIOUATOG/KOTING ATIO CUYKOAANUEVO
ME GUVBETIKN PNTIiVN KAl EVIOXUUEVO HE IVEG
UALKO).

O emuTPemMTHG ApLOUOS oTPOPGOV [min']

N avtioTolxa n mepLPepeLakn tTaxutnTa [m/s]
TOU UTIO Xpnon AelavTikoU epyaleiou TipEMelL
Va avVTIoTOoLXEl TOUAAXIOTO OTIG TIUEG TTIOU
ava@EpovTal OToV TivakKa.

U QUTO TMPOCEXETE MAVTOTE TOV EMTPENTO
apifo oTPOoPWV/TNV EMTPENTR
MEPIPEPEIAKN TAXUTNTA OTNV ETIKETA TWV
AELAVTIKWV EpYaAEiwV.

MepikoxAio TaxuouoiEng SDS-=li=
(€181KO €EapTnHa)

AvTiyla TO TiepIKOXALO cUCQLENG 11 propeiva
Xpnotuoroindeil To MePIKOXALO
TaxuoUoQLENGg 12 (e1d1kO eEAPTNHA). M auTtov
TOV TPOTIO TA AELAVTIKA epyaleia propouv va
ouvappoloynBoUlv xwpic epyaleia.

To mepIkOXAIo TAXUCUOPIENG 12 emMTpEMETAI
va XPnoIUoTIoIEITAl MOVO YIa SiOKOUG
EexovdpiopaTog/Kormmng.

XpnoipomnolgiTe MAvVToTE £va ayoyo, a0ikTo
mePIKOXAIO TaXuoUoPIEng 12.

Katd 1o o@i&lyo mpooete, n MAeupd pe TV
EMLYPAPY) VA U1 deiXVEL TIPOG TO HEPOG TOU
diokou Aeiavong: To BEANOG TpEMeL va deixvel
TIPOG TO EVOEIKTIKO onuadt 28.
AKLVNTOTIOINOTE
Tov A€ova Je To
TANKTPO
HavddAwong 2.
Spi&te TO
TIEPLKOXALO
TaxuoUoQLENG
TEPLOTPEPOVTAG
duvarta To dioko
Aelavong e popa
idla W ekeivn TNg
TEPLOTPOPNG TWV
SEIKTWV TOU

poAoyloU.

'Eva Kavovika
OTEPEWEVO,
ABIKTO TIEPIKOXALO
TaxuoUoQLENG
AUvetal eUKOAA
TEPLOTPEPOVTAG
TOV QUAGK®TO
SaKTUALO E TO XEPL
ME popa avTifeTn
ekeivng g
TEPLOTPOPNG TWV

SEIKTWV TOU

MEY.
mm) || | €2
D| b | d |[[minT"]|[m/s]
180| 8 |222|8500 | 80
230 | 8 |222|6500 | 80
180 - | - | 8500 | 80
230| - | - | 6500 | 80
Id
bj% 100 | 30 [M 14| 8500 | 45
D

poAoyloU.
Mn AUVETE TTOTE OPNVWHEVA TIEPIKOXAIQ
TaxuoUoQIENG E TV TEVOA aAAd
XpnoiyorolcitTe yavr{okAe1do. TorobeTnoTe
TO YavTZOKAEL00 ONMWG PaiveTal OTNV EIKOVA.
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©&on oc AsiToupyia

A®OTE MPOCOXNA OTNV TAGH TOU SIKTUOU:
H tdon g mnyng pelaTog TPETMEL va
AVTLOTOLXEL TIAN|PWG OTNV TAON TIOU
avaypageTal oTNV MvaKida Tou
KATOOKEUAOTN TIAVW OTO MNXAVN KA.
Mnxavnuata ge avaypauuevn taon 230 V
AeltoupyoUv emiong kal ota 220 V.

©£on o€ AsIToupyia KAl EKTOG
AeiToupyiag

lNa va 8£oeTe TO unxavnua os AsiToupyia
woOnote 1o dlakortn ON/OFF 3 xwpig va Tov
TILE(ETE TIPOG TA EUMPOG KAl aKoAoUBwWG
TATHoTE TOV.

Ma va To MJavdaAWosTe cUVEXIOTE TNV MONON
Tou natnuévou diakortn ON/OFF 3 mpog ta
EUTPOG.

la va B£0eTe TO PNXAVNUA EKTOG
AsiToupyiag agnote 1o dakortn ON/OFF 3
eAelBepo 1), avTioTolXa, TATHOTE TOV Kl
akoAoUBwe agnrote Tov eAelBepo.

'EK300n S10KOTITN XWPIic Havddaiwaon

(o€ OPICHEVEG XWPEQ):

lNa va 8£oeTe TO unXavnua os AsiToupyia
wOnote 1o dtakortn ON/OFF 3 xwpig va tov
TUECETE TIPOG TA EUMPOG KAl aKOAOUBWG
TatnoTe Tov.

la va 8£0eTe TO PNXAVNHA EKTOG
AeiToupyiag agpnote to diakortn ON/OFF 3
ehelBepo.
D Aokiyn oTnv mpa&n!
EAEyxeTe Ta AelavTika epyaleia mpv
Ta XpnoluoroinosTe. To AelavTiKO
epyaleio mpénel va ival agoya
OUVAPUOAOYNUEVO KAl va UIopEL va
MeploTPEPeTAL eAeUBepa. AlEEAYETE
SOKLUN oTnV TPAE&N agrvovtag To
uNnxavnua va epyac6ei Touhdylotov
30 deuTepoAENTA XWPIG PopTio.
Mn XpnoLJoTIoLEiTE XAAAOUEVQ,
MN oTpoyYUAQ 1) Kpadalopeva AelavTika
epyaleia.

o) Meplopiopog peuparog
gkkivnong (Tumog J)
Xdapn oTnv odaAn €KKivnon Tou

MNXAVIATOG YA TO NAEKTPKO
KUKAWWA eMapKel acpaAela 16 A.

& Eva UnxXavnua Xwpeig neplopiopo Tou
peUATOG EKKIVNONG amaltei pia
LlOXUPOTEPN ACPAAELQ
(xpnolporomnote acpalela Bpadeiag
™NENG TouAdxioTov 16 A.

Ymodei&eiq yia TRV EKTEAEON
EPYACIOV

m JUCQIYYETE TO UTTIO KATEPYAOia TEPAXIO AV
auTo 8¢ otabeporolgiTal amo To id1o Tou
TO Bapog.

® Mnv emBapUVETE TO PNXAVNHA TOGO TTIOAU,
WOTE VO OTAUATAOE! VA KIVEITAL.

m Karta tnv gpyacia ol diokol
&exovdpiopaTog Kai Konng Oeppaivovrai
unepBOAIKA: UNV TOUG £YYILETE TIPIV
KPUWOOUV.

Zexovapiopa

Ta KaAUTepa anoTeAEéopaTa
® Kata 0 Eexovdploua i
TIETUXAIVOVTAL E YWVIEG
pooBoAng 30° £wg 40°.
7) Kuweite 1o MUNXAVNUA «UTIPOG-
niow». M’ auTov Tov TPOTIO de
Bepuaivetal urtepBOAIKA TO UTIO
Katepyaoia TeHAxlo, dev
METABAAAETAL O XPWHUATIOHOG
Tou Kat de dnutoupyolvTat
QAUAAKWOELG.

Mn XPNOILOTIOIEITE MOTE SIOKOUG KOTING
yia epyaocieg Eexovdpioparog.

Pimdoc1dng diokog Aciavong
(Aoup1dwTog diokog Asiavong)

Me To putidoeldn dioko Aeiavong (e1dLkO
€EAPTNUA) UMOPEITE VA KATEPYAOTNTE
KAUTUAEG ETUPAVELEG KAL OIATOUEG
(Xapagelq).

O1 pirtidoe1deig dloKol £XOUV ONUAVTIKA
MEYAAUTEPN SIAPKELD WPEALUNG XPNONG aArd
TA OHUPLOOQUAAQ, XAUNAOTEPT OTABUN
BopUBOU Kal XAuNAOTEPES BEPUOKPATIES
Aelavong.
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Kormn pe Tpoxo
ry Kata tnv Kot unv aokeite
,!. Tiieon, un otpePAWVETE TO diOKO
KAl unv Tov TaAavteUETE.
Epydaleobe e HETPLA
Y uttl MPOWBNaN, KATAAANAN YA TO
UTIO KATEPYAOia UALKO.

MeTd ) dlakorm g Aettoupyiag
TOU UNXAVAATOG U PPEVAPETE
Toug diokoug Kormng TiEdovTag
TOUG OTa MAQy!La.

H kateUBuvon mpog
Vv oroia
dleEayetal n Korm
€lval onuavTikn.

To unxavnua
TPETEL Va
epyaletal mavrote
avtiotpopa: yU
auTo Unv odnyeite
TO UNXAVNHaA TIPOG
™V avtietn
kateUBuvon!
AlaQOPETIKA UTIAPXEL KIVOUVOC va TeTaxTel
aveEEAEYKTA EKTOG TOUNG.

Bdon Komnng

Me n Bdon kot g 27 (e181KO eEAPTNUA)
propoUV va KoTtoUV IOOUNKN UTIO KaTepyaoia
Tepdyxla uto ywvia 0 Ewg 45°.

O1 unodeitelg aopaleiag KL epyaoiag oTIq
avTioTolxeg odnyieg xprnong g Bdaong
KOTING TIPETEL VA TNPOoUVTAL AuoTnpa.
XPNOIUOTIOIEITE TIAVTOTE YVNOlEG BACEIS
Kommng anod tnv Bosch.

Komn neTpwpatwv

m To pnXavnua emTpEMETAI VA

Xpnoipomoisgitail yia §npn konn/gnpn
Aeiavon.

Xpnolyoroote
kaAUTepa
Slapavtodioko
korng. MNa va
anopuyeTe
A0QAAWG TIQ
oTpeRAWOELG
XPTOLUOTIOW|OTE TO CUPOHEVO 0dNY06 24

ME €13LKN TIPOCTATEUTIKI) KAAUTITPA
avappoenong.

XPNOLUOTIOLEITE TO UNYXAVNHA TTAVTOTE JE A
avappPoPnan okovNng. XpnolUOTIOLEITE ETONG
TPOCWTdA MPOCTACIAG ATIO OKOVT.

O anoppogntnpag
TMPEMEL va gival
EYKPIUEVOQ YA
oKOVN
METPWHUATWV.

H Bosch mipoogpepel
KAaTtaAAnAoug
armoppPoOPNTNPES.
©£0TE TO UNXAvVN A
oe Aeltoupyia Kat
TOTIOBETNOTE TO UE
TO UMPOCTIVO HEPOC TOU GUPOUEVOU 03N YOoU
KOTING OTO UTO Katepyaoia TeUdxlo.

Epydaleobe pe HETPLA TPOWONOT), KATAAANAN
yla TO UTIO KaTePyaoia UAIKO (elkOva).

Kata tnv Kot 1dlaitepa OKANp®V UTO
KATEPYAOIa UALKQOV, TT. X. OKUPODEUATOC TTOU
TMePLEXEL TIOAAA XAAIKLA, O SLAPAVTOSIOKOG
KOTING UMopel va utiepBepuavBei kat va
urooTel BAABN. Zang £vdelEn yI auTo eival
€vag pali He To dlapavTodIoKo KOTING
TEPLOTPEPOUEVOG OTEPAVOG OTILVONPIoUOU.

S QUTRV TNV TEPIMTWON SIAKOYTE TNV KOT
Kal a1 oTe TO dlAaPavTOdIOKO KOTIG va
MepLOTPAPEL Aiyn ®pa XwPIg popTio Kal utd
TO MEYLOTO APLOUO OTPOPWV YId VA KPUMOEL.
ALoONTA EAATTWHEVT TIPOOSOG KATA TNV
€PYAOia KAl TIEPLOTPEPONEVOG OTEPAVOG
ornvenplopoU arnoteAolv evOEiEEIg TNG
AuBAUVONG TOU JLaUAVTOSIOKOU KOTING.

Me oUVTOUEG TOUEG O £va AELAVTIKO UALIKO
(1. X. aoBe0TOALBO) propeite va Tov
EMAVATPOXIOETE.
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MepioTpo®n TNG KEPAARG TOU
Mnxavnupatog

m [piv ano kabe gpyaocia oTo id10 TO
pnxavnua ByaleTe To QIG ATIO TNV TIPIda.
H kepaAn tou
Hnxavnuatog
propel va otpagei
Badulaia ava 90°
o€ OX€0n e TO
nepifAnua Tou
unxavf]uaroq.
M" autov Tov
TPOTIO O JLAKOTITNG
ON/OFF pnopei va
TonoBeTtnOel oe
Jla TiEPLOCOTEPO
€UVOIKN Bgon XEIPLOUOU, TL. X. YlA £pYACieq
KOTING M€ TO OUPOPEVO 0dNYO KOTNG 24/TNn
Bdon kormng 27 (e1d1KA eEapTnuata) n yua
apLOTEPOXELPEG.
ZeBdwoTe TeAelwg TIG TEOOEPIG BideEG.
FuploTe TNV KEPAAT| TOU UNXAVILATOG
TIPOCEKTIKA OTN vEa BEON Xwpig va TRV
aQaIpECETE AMO To TEPIBAnua.
ZavaBldwoTe Kal oPpiETe TIG Bideg.

MepioTpo@n TG AaBng Tou
HnxXavnuartog
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

H Aan 26 propei va neplotpagei katda 90°
TIPOG TA ApPLOTEPA 1| Ta deEld WG TIPOG TO
KEAUQPOG TOU KivnTned. M autov Tov TpOTIo
Kata ™ dieEaywyn 131aitepwy EpyAcIOV, TT. X.
O€ €PYAOIEQ KOTMNG |E TO CUPOUEVO 0dNYO
KOTNG/Tn BACN KOTING 1] Yla aploTEPOXELPEG,
o dtakomntng ON/OFF propei va tebel oe pia
QAVTIOTOLXN, MEPLOCOTEPO EUVOIKN BEoN
XELPLOUOU.

TpaBn&te duvartd tnv anopavadalwaon
Aang 25 onwg deixvel To BEAog (O),
TMEPLOTPEPOVTAG TAUTOXPOVA TN Aapn 26
MEXPL VA HaVOAAWOEL OTNV ETOUUNT
08¢on (0). H elkova deixvel ™ Aapn 26
OTPAUMEVN KaTa 90°.
|:| H amopavdaiwaon AaBng 25 kat
o dlakortng ON/OFF 3 diaBgtouv
Mla pavdalwon acpaleiag.
To unxdavnua dev unopei va tebei oe
Aeltoupyia otav n Aapn 26 dev £xel
MavOaA®waoEeL O [ia ano TIG TPELG
avTtioTolxeg duvaTEg Beoelg.
H Aapn 26 dev propei va
arnopavdaAwBei, 0tav o SlakoTNG
ON/OFF 3 eival pavdaAwuEvog.

ZUvVTRPNON Kal KaBapiouog

m lMpiv ano kabe gpyacia oTo idio To
Hnxavnua Byalete To QIG ano Thv npila.
|:| AlaTNPEITE TO UNXAVN A KAl TIG OXIOUES

agplopoU mavTa Kabapeg.

& Kata tnv katepyaoia HeTAAA WY UTIO
e€alpeTIKA dUOEVEIG OUVONKEG
gpyaciag Yrnopel va katakadioesl
AYWYLUN OKOVN OTO E0WTEPLKO TOU
UNXAVIUATOC. H POOTATEUTIKN
MOVWON TOU UNXAVHHATOG Uropel va
ETNPEAOTEL APVNTIKA. 2 AUTEG TIG
TEPIMTWOEIG CUVIOTATAL N XPT|0N Hid
MOVIUNG £YKATAOTAONG Avappopnong
OKOVNG, 0 OUXVOG KABAPLOPOS TwV
OXIOMWV aEPLOUOU LE TIETIECUEVO aEpa
Kaln oUvdeaon v OelpA EVOG AUTOUATOU
dlakomTn dlappong.

Av TIapOAEQ TIG ETIHEANUEVEG HEBOBOUG

KATOOKEUNG Kal EAEYXOU OTAUATNOEL KATIOTE

TO UNXAVNUA, TOTE N EMIOKEUT] TOU TIPETEL VA

avateBel 0" éva eE0UCIOBOTNEVO CUVEpPYEiID

NAEKTPIKWV UNnxXavnuatwyv Tng Bosch.

Otav IntdTe MANPOPOPIES Kal OTAV
mapayyEAAETE AVTAAAAKTIKA, MApaKAAoUUE
vVa avapEPETe onwaodnmnote To 10YneLo
KWSIKO aplBuod Tou UTIAPXEL OTNV TIVaKida
Kataokeuaotn!

116 + 1 609 929 C63 * TMS « 25.07.01

EAANvika - 9



Eyyunon

lMa ta ynxavnuata Bosch napgxouue
eyyunon ocUugwva pe tnv (oTo KAbe KPATOG)
loxUouoa vouoBeaoia (emBeBaiwon ayopag
ME TO TIMOAOYLO 1] E TO SEATIO ATIOCTOANG).

H kaAuyn BAaBmv Tou MpoEpxovTal aro
QUOLOAOYIKN pB0pPA, UTIEPPOPTLON 1] KAKT)
METaxeiplon, dev repthayBaveTtal otnv
gyyunon. BAABeG mou mpogkuPav AOyw
eAATWUATIKOU UAIKOU 1] OQAALOTOG
KATAOKEUNG, arnokadiotavral pe dwpeav
AVTIKATAOTAON TWV EAATTOUATIKOV
AVTAAAQKTIK®OV 1 TN dwpPeAV EMIOKEUN.

Maparova yivovtat 8KTd Hovov otav
AMOOTAAEL TO UNXAVNHA XWPIG va £XEI
AavoIXTEI OTOV TIPOUNBEUTN 1) O €va
avayvwplopevo ouvepyeio Tng Bosch yia
NAEKTPLIKA UNXAVIHATA 1) dnXavhipaTta
TIETIEOUEVOU AEPQ.

MpooTtacia mepiBaAlovrog

AvVaKUKAWON TPWOTWV UADV aVvTi armoKopidn
amoppINATWV

To unxavnua, Ta e131Ka eEapTHHATA KAl N
ouoKeuaoia Ba mpérmet va arnocUpovTal yia
enavene&epyaaoia e TPOTIO PIALKO TIPOG TO
nepBAAAOV.

AuUTEQG ol 0dnyieg xpnong €xouv Tunwbeil oe
QAVAKUKAWWEVO XapTi AEUKAOUEVO XWPIG
XAwplo.

Ia v avakUKAWON Katd €i50¢ Ta MAACTIKA
MEPEN TOU UNXAVIHATOG PEPOUV EVA OXETIKO
XOPAKTNPLOMO.

MAnpo@opicg yia 66pufo Kal
dovnoeig

EEakpiBwon TwV TIH®V HETPNONG cUUPWVa
pe EN 50 144.

H oUpgpwva pe TNV KaumnuAn A ektiuneioa
oTddun BopUBOU TNG CUCKEUNG avEpPXETAL
oe: ZTABun aKoUoTIKNG Tiieong 90 dB (A).
ZTABUN NXNTIKNG loxuog 103 dB (A).
dopare wraomideg!

H ekTiunBeioa XapaKTNPIOTIKI ETUTAXUVON
avépxetatl 5,5 m/s2.

Z€ TEPIMTWOoN XPNoNG Mlag mpocheng
AQBNG e AVACOTOAT] KPASACU®MY O TUTIKOG
Kpadaouog XeploU-unpdatoou sival
XOUNAOTEPOG amnd 2,5 m/s2.

Ynnpeoia e§unnpeTnong meAarwv

Robert Bosch A.E.
Knelooou 162
12131 MNeplotepl-Abnva

[ +30 (0)1/57 70 081-3
N +30 (0)1/57 70 080
ABZ Service A.E.

0 +30 (0)1/57 70 081-83

O o +30 (0)1 /57 01 375-78
X +30 (0)1/57 73 607

C € AnAwon cuppaATIKOTNTAG

AnAoUpue umeuBUVWG OTL TO TIPOIOV AUTO
EKTIANPWVEL TOUG EENG KAVOVIOUOUG

Tl KATAOKEUAOTIKEG ouoTAoelg: EN 50 144
oUMPWVa UE TIG dlaTa&elg Twv Odnylwv
89/336/EOK, 98/37/EK.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Ty %ﬁ%&«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

TnpoUpe To dikaiwpa aAAaywv
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Teknik veriler

Avuc taslama
Siparis no.

ilk hareket akimi

sinirlandirmal

GWS 21-180 H
0601 8510..

GWS 21-180 JH

GWS 21-230 H
0601 852 0..

GWS 21-230 JH

GWS 24-180 B
0601 853 0..

GWS 24-180 JB

Siparis no. 0601 851 9.. 0601 8529.. 0601 853 9..

Giris guci [W] 2100 2100 2 400

Cikis gucu [W] 1350 1350 1700

Bostaki devir

sayisl [/dak] 8500 6 500 8 500

Taslama diski capi [mm] maks. 180 maks. 230 maks. 180

Taslama mili disi M 14 M 14 M 14

Agirhgi

(aksesuarsiz) yak. [kg] 4.3 4.3 5,1

Koruma sinifi = /n @/ = /n

Avucg taglama GWS 24-180 H GWS 24-230B GWS 24-230 H

Siparis no. 0601 8534.. 0601854 0.. 0601854 4..

ilk hareket akimi

sinirlandirmall GWS 24-230 JB GWS 24-230 JH

Siparis no. 0601 854 9.. 0601854 5..

Girig guci 2400 2400 2400

Cikis gucu 1700 1700 1700

Bostaki devir

sayisl 8 500 6 500 6 500

Taslama diski capi maks. 180 maks. 230 maks. 230

Taslama mili disi M 14 M 14 M 14

Agirhgi

(aksesuarsiz) yak. 5,1 51 5,1

Koruma sinifi WAL ERALl WAL

Avug taglama GWS 26-180 B GWS 26-180 H GWS 26-230 B GWS 26-230 H
Siparis no. 0601 8550.. 0601 855 4.. 0601 856 0.. 0 601 856 4..
ilk hareket akimi

sinirlandirmali GWS 26-180 JB GWS 26-230 JB GWS 26-230 JH
Siparis no. 0601 8559.. 0601 856 9.. 0601 856 5..
Giris gucu [W] 2 600 2 600 2 600 2 600

Cikis gucu [W] 1800 1 800 1800 1 800
Bostaki devir

sayisl [/dak] 8500 8 500 6 500 6 500
Taslama diski capi [mm] maks. 180 maks. 180 maks. 230 maks. 230
Taslama mili disi M 14 M 14 M 14 M 14

Agirhgi

(aksesuarsiz) yak. [kg] 51 51 51 5,1

Koruma sinifi WAL ERAll WAL ERAL

Ac¢ma ve anahtarlama islemleri kisa sireli gerilim digsmelerine neden olur. Elektrik sebekelerinin kosullari uygun olmadigi
takdirde bu durum diger aletlerin calismasina olumsuz y6nde etkide bulunabilir. 0,25 Ohm’dan daha kl¢ik sebeke
empedanslarinda arizalar ortaya ¢cikmaz.
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Aletin elemanlari

ilave sap disi (3x)

Mil kilitteme digmesi
Acma/kapama salteri
ilave sap

Taslama mili

Koruyucu kapak

Ayar vidasi

Germe kolu

O-Halkali baglama flangi
Kazima/kesme diski*
Sikma somunu

SDS-clic hizll germe somunu*
Kiskag vida

14 Kod ucu

* Aksesuar

© 00O ~NO O A~ WN P

= Sy
W N RO

15 Taslama ¢anagi koruyucu kapagi*
16 Taslama canagi*

17 El koruma parcasi™*

18 Ara diski*

19 Lastik zimpara tablasi*

20 Zimpara kagidi*

21 Yuvarlak bagli somun*

22 Canak firga™*

23 Elmas kesme diski*

24 Emici koruyucu kapakl kilavuz kizak*
25 Tutamak bosa alma tertibati

26 Tutamak

27 Taslayarak kesme sehpasi™

* Kullanim kilavuzunda tanimlanan ve sekilleri gosterilen akesuarin mutlaka teslimat kapsaminda bulunmasi

gerekmez!

Guvenliginiz I¢in

Aletle giivenli bir bicimde
calisabilmek icin, kullanim
kilavuzu ve giivenlik talimatlarini
dikkatlice okuyup, belirtilen
hususlara titizlikle uymalisiniz.
Ayrica ekteki kitapcikta belirtilen
genel givenlik talimatina da
uyulmahdir. Aleti ilk kez
kullanmadan énce, bu isi bilen
birisinin gdzetiminde bir sire
deneme yapin.

Calisma sirasinda sebeke baglanti
§ Bl kablosu hasar gérecek veya
&% ayrilacak olursa, dokunmayin ve
E.:@ hemen sebeke fisini prizden ¢ekin.
\—____J Aleti hichir zaman hasarli baglanti
kablosu ile kullanmayin.
=\ Koruyucu go6zlik ve kulaklik
72aa\ kullanin.
N
Calisma sirasinda ortaya gikan
tozlar sagliga zararli, yanici veya
== patlayici olabilir. Calisirken uygun
\é/ koruma énlemleri almak gerekir.
\ J Ornek: Bazi tozlar kanserojen

sayllir. Bu nedenle uygun toz ve
talas emme donanimi kullanin ve
koruyucu maske takin.

Hafif metal tozlari yanabilir veya patlayabilir.
Malzeme karigimlari bazi durumlarda ¢ok
tehlikeli oldugundan calisma yerinizi daima temiz
tutun.

Koruyucu is eldivenleri ve saglamis
ayakkabilari kullanin.

Eger gerekiyorsa 6nlik takin.

m Acik havada kullanilan aletleri, daima hatali
akim koruma salteri (FI-) ve maksimum
30 mA’lik isletim akimi Gzerinden baglayin.
Sadece ac¢ik havada kullaniimaya miisaadeli
uzatma kablosu kullanin.

m Calisirken aleti daima iki elinizle sikica tutun
ve ¢alisma pozisyonunuzun guvenli olmasina
6zen gosterin.

m Kabloyu her zaman aletin arkasinda tutun.

m Aleti elinizden birakmadan énce mutlaka
kapatin ve serbest dénlisiin sona ermesini
bekleyin.

m Fisi sadece, alet kapali iken prize sokun.

m Elektrikler kesildiginde veya sebeke figi
prizden ciktiginda hemen agma/kapama
salterini bosa alin ve baslangi¢ konumuna
getirin. Bu sayede elektrikler geldiginde aletin
kontrol digi calismasi énlenir.

m Bu alet sadece kuru kesme/taslama islerinde
kullanilabilir.
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Aletle yapilan her turli calismada ilave sapin 4
mutlaka takili olmasi gerekir.

Alet ucunun yiizey altinda gizli herhangi bir
elektrik hattina veya aletin kendi sebeke
kablosuna rastlama olasiligi
bulundugundan, aleti sadece izolasyonlu
tutamagindan kavrayin.

Gerilim altindaki herhangi bir kabloyla temasa
gelindiginde aletin metal parcalar elektrik
akimina maruz kalir ve elektrik carpmalari
ortaya ¢ikabilir.

Altinda elektrik, gaz veya su sebekelerinin
bulunma olasiligi olan yerlerde delme veya
kesme yapmayin. Bu sebekeleri
algilayacak veya tespit edecek uygun
koruyucu aletler kullanin veya bu sebekeler
icin yetkili yerel sirket veya mercilerden
yardim isteyin.

Elektrik hatlariyla temas yanginlara veya
elektrik carpmalarina neden olabilir. Bir gaz
borusunda meydana gelebilecek hasar
patlamalara yol acabilir. Herhangi bir su
borusunu delmek veya kesmek maddi hasar
veya elektrik carpmasina neden olabilir.

Kazima/kesme diskleri ile ¢alisirken mutlaka
koruyucu kapak 6 takili olmahdir. Lastik
zimpara tablasi 19 veya canak firga/disk firca
/yelpaze taslayici 22 ile ¢aligirken el koruma
parcasini 17 (aksesuar) takmanizda yarar
vardir.

Taglari iglerken toz emme tertibati kullanin.
Kullanacaginiz elektrik stpuUrgesi tas tozunun
emilmesine musaadeli olmalidir. Taglari
keserken kilavuz kizak kullanin.

m Bu aletle asbest iceren malzemeler igslenemez.
m Bu aletle kullanacaginiz uglarin miisaade

edilen devir sayisi en azindan aletin bostaki
devir sayisi kadar olmalidir.

Taslama/zimparalama uglarini kullanmaya
baslamadan énce kontrol edin. Uglar kusursuz
bicimde alete takilmis olmali ve hicbir yere
temas etmeden, serbestce dénuyor olmahdir.
Alete yik bindirmeden en azindan 30 saniye
kadar deneme calistirmasi yapin. Hasar
gérmus, yuvarlakligini kaybetmis veya
titresimli calisan taglama uglarini kullanmayin.

Tasglama uglarini darbe, ¢carpma ve
yaglanmadan koruyun.

Aleti sadece ¢aligir durumda is parcasina
yaklastirn.

Ellerinizi déner haldeki taglama uglarindan
uzak tutun.

m Aletin dénme yo6niine dikkat edin. Aleti daima,
caligirken ortaya cikacak kivilcimlar ve
taslama tozlari kendinizden uzaklagsacak
bicimde tutun.

m Metaller taglanirken etrafa kivilcim yayihr.
Bu kivilcimlar nedeniyle kimsenin tehlikeye
girmemesine dikkat edin. Yangin ¢cikma
tehlikesi oldugundan calisirken yakininizda
(kivilcimlarin sigrama uzakliginda) yanici
malzeme bulunmamalidir.

m Ornegin tasiyici duvarlarda oluk ve kanal
acarken dikkatli olun: Statik ile ilgili uyarilar
bélumune bakin.

m Kesme diskinin bloke olmasi aletin geri
tepmesine neden olur. Bu durumlarda aleti
hemen kapatin.

m Taslama disklerinin dl¢ulerine dikkat edin.
Ucun delik ¢api hi¢ bosluk birakmayacak
bicimde baglama flansina 9 uymalidir.
Reduksiyon parcalari veya adaptor
kullanmayin.

m Kesme disklerini asla kazima iglerinde
kullanmayin. Kesme disklerine yan taraftan
baski uygulamayin.

m Ureticinin, aletle kullanilan uclarin takilmasi
ve kullaniimasina iligkin talimatlarina mutlaka
uyun.

m Dikkat! Taglama uclari alet kapandiktan sonra
da bir stire serbest dénuste doner.

m Aleti mengenede sikmayin.

m Cocuklarin aleti kullanmasina asla izin
vermeyin.

m Bosch ancak, bu alet icin éngdrilen orijinal
aksesuar kullanildi§i takdirde aletin kusursuz
islev gorecegini garanti eder.

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; su kullanmadan metal ve tas
malzemedeki kesme, kazima ve firgalama igleri
icin gelistirilmigtir. Taslar kesilirken kilavuz kizak
kullaniimasi gereklidir.

Statik konusundaki uyarilar

Taslyicl duvarlarda agilacak oluk ve kanallar
DIN 1053 Kisim 1 normlarina veya aletin
kullanildig Glkenin yénetmeliklerine tabidir.

Bu y6énetmelik hikimlerine kesin bir bigcimde
uyulmalidir. Calismaya baglamadan 6nce,
sorumlu statikgi, mimar veya yapilardan yetkili
merciin gérisuna alin.
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Koruyucu donanimiarin
takilmasi

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.

m Kazima/kesme diskleri ile caligirken
mutlaka koruyucu kapak 6 takili olmalidir.

Kiskag¢ vidal koruyucu kapak

Koruyucu kapaktaki 6 kod ucu 14 alete sadece
uygun tipte bir koruyucu kapagin takilabilmesini
glvence altina alir.

Gerekiyorsa kiskag viday: 13 gevsetin.
Koruyucu kapagin 6 kod ucunu 14 alet basinin
mil boynundaki kod oluguna yerlestirin ve gerekli
pozisyona (¢alisma pozisyonu) gevirin.
Koruyucu kapagin 6 kapal tarafi daima
kullaniciy1 géstermelidir.

Kiskag vidayi 13 sikin.

Hizli kapamali koruyucu kapak
(aksesuar)

D Koruyucu kapak mil boynu ¢capina gére
o6nceden ayarlanmistir. Gerektigi takdirde
germe kuvveti ayar vidasinin 7
gevsetilmesi veya sikilmasiyla
degistirilebilir. Bu sirada koruyucu
kapagin 6 mil boynuna tam ve dogru
olarak oturmasina dikkat edin.

Germe kolunu 8 gevsetin.

Koruyucu kapag! 6 alet basindaki mil boynuna
yerlestirin ve gerekli pozisyona (yaptiginiz ise
uygun pozisyona) cevirin.

Koruyucu kapagi 6 sikmak icin germe kolunu 8
kapatin.

Koruyucu kapagin 6 kapal tarafi daima
kullaniciy1 gostermelidir.

ilave sap

m Aletle yapilan her tirlii calismada ilave
sapin 4 mutlaka takili olmasi gerekir.

ilave sapi 4 yaptiginiz ise uygun bir bigimde alet

basina vidalayin.

Titresim séniimlendirici ilave sap
(aksesuar)

CONTROL

Titresim sénumlendirici ilave sap titresimsiz,
rahat ve glvenli calisma olanagi saglar.

& ilave sapta hicbir degisiklik yapmayin.

Hasar goéren ilave sapi kullanmayin.

El koruma parcasi (aksesuar)

Lastik zimpara tablasi 19 veya ¢anak firga/disk

firca/yelpaze taslayici 22 ile calisirken el koruma
parcasini 17 (aksesuar) takmanizda yarar vardir.
El koruma pargasi 17 ilave sapa 4 tespit edilir.

Taslama uclarinin takilmasi
(aksesuar)

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.
Bu aletle kullanacaginiz uglarin
miisaade edilen devir sayisi en azindan
aletin bostaki devir sayisi kadar
olmalidir.

Kazima/kesme diskleri ¢calisma
sirasinda ¢ok isinir; sogumadan énce
tutmayin.

m Taslama milini ve takilacak butiin pargalar
temizleyin. Taglama uglarini sikmak ve
gevsetmek icin taglama milini 5 mil kilittleme
digmesi 2 ile sabitleyin.

Mil kilitleme diigmesine 2 sadece taglama mili
durur haldeyken basin!

Kazima/kesme diski

m Taslama disklerinin dl¢tlerine dikkat edin.
Ucun delik ¢api hi¢ bosluk birakmayacak
bicimde baglama flansina 9 uymalidir.
Reduksiyon parcalari veya adaptor
kullanmayin.

Elmasli kesme diskleri kullanirken, disk
Gzerindeki donme yoénu oku ile aletin dénme yonu
okunun (alet basinin Gzerindeki ddnme yénu oku)
birbirinin ayni olmasina dikkat edin.

Montaj icin resimli sayfaya bakin.
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Sikma somununu 11 vidalayin ve iki pimli
anahtarla sikin (“Hizli germe somunu” bélimine
bakin).

Baglama flansi 9
icinde merkezleme
bundunun cevresine
bir O-Halka (plastik
parca) yerlestirilir.

Eger O-Halka yoksa veya hasarliysa, baglama
flansi 9 takilimadan énce mutlaka yenilenmelidir
(Siparis no.: 1 600 210 039).

D Taslama ucunu taktiktan sonra, aleti
calistirmadan 6nce ucun dogru takilip
takilmadigini ve higbir yere
siirtinmeden serbestce doniip
dénmedigini kontrol edin.

Yelpaze taslayici
(yelpaze taslama tablasi)

Koruyucu kapagi 6 ¢ikarin ve el koruma
parcasini 17 takin. Ozel badlama flangini 9
(Siparis no.: 2 605 703 028) ve yelpaze
taslayiciyi taglama miline 5 takin. Sikma
somununu 11 vidalayin ve iki pimli anahtarla
sikin.

Lastik zimpara tablasi 19

Koruyucu kapagi 6 ¢ikarin ve el koruma
parcasini 17 takin.

Lastik zimpara tablasini 19 takmadan 6nce,
taslama miline ara diskini 18 yerlestirin.

Montaj icin resimli sayfaya bakin.

Yuvarlak bash somunu 21 vidalayin ve iki pimli
anahtarla sikin.

Canak firca 22/disk firca

Koruyucu kapag 6 cikarin ve el koruma
parcasini 17 takin.

Taslama ucu taglama miline 5 o élglide
vidalanabilmelidir ki, taglama mili flangi mil disi
sonunda siki ve sabit olarak dursun. Catal
anahtarla sikin.

Taslama canagi
Taslama canaklarini kullanirken 6zel
koruyucu kapak 15 kullanin.

Taglama ¢anagi 16 daima koruyucu kapaktan 15
yapilan isin gerektirdigi lctide ¢ikinti yapmalidir.

Koruyucu kapagi 15 bu 8lclye gbre ayarlayin.
Montaj icin resimli sayfaya bakin.

Sikma somununu 11 vidalayin ve uygun dirsekli
iki pimli anahtarla sikin.

Miisaade edilen taglama uclari

Bu kullanma kilavuzunda anilan bitiin taglama
uclari kullanilabilir (suni recine baglantil
kazima/kesme diskleri, elyaf takviyeli malzeme).
Kullanilan taglama uglarinin miisaade edilen

devir sayilari [/dak] ve ¢evre hizlari [m/s] en
azindan tablodaki verilere uymalidir.

Bu nedenle taglama ucu etiketinde bulunan
miisaade edilen devir sayisi ve ¢evre hizina

dikkat edin.
maks.
[mm] | [mm] @ (S
D b d [/dak] | [m/s]
180 | 8 |[22,2| 8500 80
230 | 8 |22,2| 6500 80
180 | - - | 8500 80
230 | - - | 6500 80
||d
b:‘ ‘ 100 | 30 {[M 14| 8 500 45
D

Hizli germe somunu SDS-clic
(aksesuar)

Sikma somunu 11 yerine hizli germe somunu
SDS-clic 12 (aksesuar) kullanilabilir. Bu durumda
taslama uglar yardimci anahtar kullanmadan
takihp sékulebilir.

Hizli germe somunu SDS-clic 12 sadece
kazima/kesme diskleri icin kullanilabilir.

Sadece kusursuz ve hasar gérmemis hizl
germe somunlarini 12 kullanin.
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Vidalama sirasinda, yazil tarafin taglama
diskini géstermemesine dikkat edin; ok indeks
isaretini 28 gdstermelidir.

Taslama milini mil
kilitteme digmesi 2
ile tespit edin. Hizl
germe somunu
SDS-clic’i taglama
diskini saat hareket
yoninde kuvvetlice
cevirmek suretiyle
sikin.

Usuliine uygun
olarak takilmig
hasarsiz bir hizli
germe somunu
SDS-clic tirtilh
halkanin saat
hareket yoniniln
tersinde
cevrilmesiyle
gevsetilebilir.
Sikismig SDS-clic’i
hicbir zaman bir
pense ile
gevsetmeyin,

iki pimli anahtar
kullanin. Iki pimli
anahtari sekilde
goraldugu gibi
yerlestirin.

Calistirma

Sebeke gerilimine dikkat edin: Akim
kaynaginin gerilimi, aletin tip etiketi Gzerindeki
verilere uygun olmalidir. Etiketi (izerinde 230 V
yazan aletler 220 V ile de calistirlabilir.

Acma/kapama

Aleti calistirmak icin agma/kapama salterini 3
bastirmadan &ne dogru itin ve sonra bastirin.

Acma/kapama salterini 3 sabitlemek icin basili
durumda biraz daha ileri dogru itin.

Aleti kapatmak icin agcma/kapama salterini 3
birakin veya basin ve birakin.

Kilitlemesiz salter tipi (llkelere 6zgii):

Aleti calistirmak icin agma/kapama salterini 3
bastirmadan 6ne dogru itin ve sonra bastirin.

Aleti kapatmak icin agma/kapama salterini 3
birakin.

|:| Deneme caligtirmasi!
Taslama uglarini kullanmadan énce kontrol
edin. Taslama ucu kusursuz olarak takilmis
olmali ve higbir yere strtinmeden
serbestce dénebilmelidir. Aleti bosta en
azindan 30 saniye kadar deneme
niteliginde calistirin. Hasar gérmds,
yuvarlakhgini kaybetmis veya titresimli
calisan taglama uglarini kullanmayin.

=) ik hareket akimi sinirlandirmasi

| (TipiJ)

Aletin yol almasi yumusak oldugundan
isletim icin 16-A’lik sigorta yeterlidir.

Q ilk hareket akimi sinirlandirma sistemi
bulunmayan bir alet daha yiksek bir
sigortaya gereksinim duyar (en azindan
16-A’lik bir sigorta gereklidir).

Calisirken dikkat edilecek hususlar

m Kendi agirhigi ile emniyetli bicimde
durmuyorsa is parcasini uygun bir
tertibatla sabitleyin.

m Aleti, durduracak kadar zorlamayin.

m Kazima/kesme diskleri caligma sirasinda
cok isinir; sogumadan énce tutmayin.

Kaziyarak taglama

Kazima igleminde 30° - 40°’lik

® dayama aglswla en iyi sonug all_mr.
Alete hafifce bastirarak ileri-geri

hareket ettirin. Bu sayede is

Z pargasi fazla iIsinmaz, renk

degismez ve cizikler meydana

gelmez.

Kesme diskini hicbir zaman kazima
amaciyla kullanmayin.

Yelpaze taslayici
(yelpaze taslama tablasi)

Yelpaze taglayici ile i¢/dis bikey yuzeyler ve
profiller de (kenar taglama/zimparalama)
islenebilir.

Yelpaze taslayicilarin kullanim sureleri zimpara
kagitlarindan ¢cok daha uzundur, ¢alisirken daha
az ses cikarirlar ve daha az isinirlar.
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Kesme
o Kesme islemi sirasinda bastirma,
,!, acllandirma ve titreme yaptirmayin.

Makul ve islenen malzemeye
) uygun bir tempoda caligin.

Serbest donusteki kesme disklerini
yandan bastirarak frenlemeyin.

Kesme isleminin
yapildigi yén
Snemlidir.

Alet daima ters
yoénde ¢alismalidir;
bu nedenle aleti
baska yéne dogru
hareket ettirmeyin!
Aksi takdirde alet
kontroliiniiz
disinda kesme
hattindan disari
itilebilir.

Kesme sehpasi

Kesme masasi 27 (aksesuar) ile is parcalari
uzunlamasina 0 - 45%lik agilarla kesilebilir.

Kesici taglamanin giivenlik ve ¢alisma talimati
icindeki hiikiimlere kesin olarak uyun. Sadece
orijinal Bosch kesici taglama tezgahi kullanin.

Taslarin kesilmesi

m Bu alet sadece kuru kesme/taglama
iglerinde kullanilabilir.

En dogrusu bir
elmasli kesme

diski kullanmaktir.
Koselendirme
yapmamak icin 6zel
emici kapakli kilavuz
kizak 24 kullanin.

Aleti daima toz emme tertibati ile kullanin.
llave 6nlem olarak toz maskesi takin.

Elektrik stipUrgesitas
tozunun emilmesine
muisaadeli olmahdir.

Bosch uygun elektrik
supurgesi sunar.

Aleti calistirin ve
kilavuz kizagin 6n
kismini is parcasina
dayayin.

Aleti hafif ve islenen malzemeye uygun bir
bastirma kuvveti ile ve uygun bir tempoda
hareket ettirin (sekil).

Ornegin cakil orani yiiksek beton gibi gok sert
malzemeleri keserken elmasli kesme diskleri
asiri 6lcude 1sinabilir ve hasar goérebilir. Elmasli
kesme diski ¢cevresinde olusan kivilcim ¢emberi
bu durumu gésterir.

Bu gibi durumlarda kesme islemine ara verin ve
aleti bir suire bosta galistirarak elmasl kesme
diskinin sogumasini saglayin.

Calisma hizi belirgin dlglide dlserse ve disk
cevresinde yodun Kivilcim olugmaya baslarsa
elmasli kesme diski kérelmis demektir. Asindirici
bir malzemede kisa kesme isleri yapilarak
(6rnegin kiregli kum tasinda) disk yeniden keskin
hale getirilebilir.
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Alet basinin cevrilmesi

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.
Aletin basi 90°’lik
adimlar halinde
cevrilebilir.
Bu sayede acma/
kapama salteri
6zel durumlar igin
daha rahat
kullanilabilecek bir
konuma getirilebilir.
Ornegin kilavuz
kizaklh 24/kesme
sehpali 27
(aksesuar) kesme
isleri veya sol elini
kullananlar igin.

Dort vidayi da sonuna kadar digari gevirin.

Alet bagini dikkatli bir bicimde ve alet
govdesinden kaldirmadan yeni pozisyona
cevirin.

Vidalari tekrar takin ve sikin.

Alet tutamaginin cevrilmesi
(GWS 24/26-180/230 (J)B)

Tutamak 26 motor gévdesine gére sada veya
sola 90° gevrilebilir. Bu sayede agma/kapama
salteri 6zel calisma durumlarinda daha uygun bir
konuma getirilebilir; drnegin kilavuz kizak ve
kesme masasi ile yapilacak kesme iglerinde veya
sol elinin kullananlarda.

Tutamak bosa alma kolunu 25 ok yéninde
kuvvetlice cekin () ve ayni anda tutamagi 26
kavrama yapincaya kadar istediginiz pozisyona
cevirin ([J). Sekil, tutamagi 26, 90° ¢evrilmis
olarak gOstermektedir.

|:| Tutamak bosa alma kolunun 25 ve
acma/kapama salterinin 3 birer emniyet
kilidi vardir.
Tutamak 26 mimkun olan ¢ pozisyondan
birinde kavrama yapmadigi strece alet
calistinlamaz.
Acma/kapama salteri 3 kilitli oldugu stirece
tutamak 26 bosa alinamaz.

Bakim ve temizlik

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.
|:| iyi ve glivenli galisabilmek igin aleti ve
havalandirma araliklarini daima temiz
tutun.

Metaller iglenirken bazi durumlarda aletin
& icinde iletken toz birikebilir. Bu durumlarda
aletin koruyucu izolasyonu iglevini
g6rmeyebilir. Bu gibi durumlarda sabit bir
toz emici tertibatin kullanilmasinda,
havalandirma aralklarinin sik sik hava ile
temizlenmesinde ve bir hatali akim koruma
salterinin (FI) kullanilmasinda yarar vardir.

Titiz Gretim ve test ydntemlerine ragmen alet
ariza yapacak olursa, onarim, Bosch elektrikli el
aletleri icin yetkili bir servise yaptiriimalidir.

Butln basvuru ve yedek parga sipariglerinizde
I0tfen aletin 10 haneli siparis numarasini mutlaka
belirtin!

Garanti

Bosch elektrikli el aletleri igin, yasal hikimler
cercevesinde, malzeme ve Uretim hatalarindan
kaynaklanan hasarlar i¢in garanti veriyoruz.

Normal yipranma, asiri zorlanma veya usuliine
aykir kullanmadan kaynaklanan hasarlar garanti
kapsaminda degildir. Malzeme veya Uretim
hatalarindan kaynaklanan hasarlar, hatali parca
veya aletin kendisinin verilmesi veya onarimi
yoluyla telafi edilir.

Garantiye iliskin talepler ancak, alet sokiilmeden
teslimatgiya veya Bosch’un pndmatik veya
elektrikli el aletleri mugteri servis atélyelerinden
birine génderildigi takdirde kabul edilebilir.
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Cevre koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazanimi

Alet, aksesuar ve ambalaj cevre koruma
hukimlerine uygun bir yeniden dederlendirme
islemine tabi tutulmalidir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan
agartiimig, yeniden dénusimli kagida
basiimistir.

Degisik malzemelerin tam olarak ayrilip, yeniden
degerlendirme islemine sokulabilmesi icin,
plastik parcalar isaretlenmigtir.

Gurilti ve titresim 6nleme
hakkinda bilgi

Olgtim degerleri EN 50 114’e gére
belirlenmektedir.

Aletin, frekansa bagiml uluslararasi ses basinci
seviyesi de§erlendirme egrisi A'ya gore tipik
gUrdltd seviyesi: Ses basinci seviyesi 90 dB (A).
Calisma sirasindaki glrdltl seviyesi

103 dB (A)'dir.

Koruyucu kulakhik kullanin!
Degerlendirilen tipik ivme 5,5 m/s2.

Titresim sénimlendirmeli ilave sap kullanilirken,
kullanilan elektrikli el aletinin EI-Kol-Titresimi tipik
olarak 2,5 m/s®den duisktdr.

Tamir Servisi

Bosch San. ve Tic. A.S.
Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22

Polaris Plaza

TR-80670 Maslak/Istanbul

L e +90 (0)212/ 335 06 00
FakS ..o, +90 (0)212/ 346 00 48-49

C € Uygunluk beyani

Tek sorumlu olarak, bu tGrinin asagidaki
standartlara veya standart belgelerine uygun
oldugunu beyan ederiz: 89/336/AET, 98/37/AT
yoénetmeligi hikimleri uyarinca EN (avrupa
standartlar) 50 144.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Ty %ﬁ%&«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Degisiklikler miimkiindir
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