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BOSCH

GST 100

GST 100 CE
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GST 100 BCE




2607 001 069

2607 001 082

2607 001 201

2 602 317 031
(1,4 m)

2 607 010 079
(5x)

2 600 793 009
(3 m/@ 19 mm)

2 605 438 395
(GST 100 B/BCE)
2 605 438 390
(GST 100 /CE)
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Geratekennwerte

Stichsage

Bestellnummer

Nennaufnahme W]
Abgabeleistung W]
Leerlaufhubzahl [min-1]
Hub [mm]
Hubzahlvorwahl/
Konstantelektronik

Schnittleistung:

- in Holz (max.) [mm]
- in Aluminium (max.) [mm]
- in Stahl, unlegiert (max.) [mm]
Schréagschnitte (links/rechts) [°]
Gewicht (ohne Zubehoér) ca. [kg]
Schutzklasse

Gerateelemente

Abdeckhaube fiir Absaugung
Beruhrschutz

Hubstange

Sageblatt*

Fihrungsrolle

Hebel fiir Pendelhubeinstellung

© 00 NO O~ WN P

[any
o

Ein-/Ausschalter

FulRRplatte

Gleitschuh fiir Fu3platte
Absaugstutzen
Absaugschlauch*

Feststellknopf (GST 100 B/BCE)
Schraube

Spanreil3schutz

S o
No b wN R

18

* Zubehor

Schalter fur Spaneblasvorrichtung

Parallelanschlag/Kreisschneider*

GST 100

0601588 1..

600
370
3100
26

110
20

10
0-45
2,3
=Ial

Stellrad Hubzahlvorwahl (GST 100 CE/BCE)

SDS-Hebel fur Sageblattentriegelung

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehér gehort

teilweise nicht zum Lieferumfang.

GST 100 CE GST 100 B GST 100 BCE
06015886.. 06015891.. 06015896..
650 600 650

400 370 400
500-3000 3100 500-3000
26 26 26

110 110 110

20 20 20

10 10 10

0-45 0-45 0-45

2,3 2,3 2,3

EWAI EWAI o/

[11]

Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem
Gerat ist nur moglich, wenn Sie
die Bedienungsanleitung und
die Sicherheitshinweise voll-
standig lesen und die darin ent-
haltenen Anweisungen strikt be-

folgen. Zusatzlich mussen die allgemeinen
Sicherheitshinweise im beigefligten Heft be-

folgt werden.

Lassen Sie sich vor dem ersten

Gebrauch praktisch einweisen.

1e
\;/tm

W/
"

e

Wird bei der Arbeit das Netzkabel
beschéadigt oder durchtrennt, Kabel
nicht bertihren, sondern sofort den
Netzstecker ziehen. Gerat niemals
mit beschadigtem Kabel benutzen.

Schutzbrille tragen.

Beim Arbeiten nie Hand oder Fin-
ger vor dem Sageblatt fuhren.

m Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet

werden.

m Gerate, die im Freien verwendet werden, tber

62609 932 100 « 09.01

einen Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-) mit
maximal 30 mA Auslésestrom anschliel3en.
Nur ein fur den Aul3enbereich zugelassenes
Verlangerungskabel verwenden.

Deutsch - 1



m Stecker nur bei ausgeschaltetem Gerat in die
Steckdose einstecken.

m Kabel immer nach hinten vom Gerat wegfih-
ren.

m Das Gerat nur eingeschaltet gegen das Werk-
stuck fuhren.

m Die Schnittbahn muss oben und unten frei von
Hindernissen sein.

m Beim Sagen muss die Ful3platte 11 auf ganzer
Flache sicher aufliegen. Beim Bearbeiten klei-
ner oder diinner Werkstlicke stabile Unterlage
bzw. Sagetisch verwenden (Zubehor).

m Nach Beendigung des Arbeitsvorganges Ge-
rat ausschalten und Sageblatt erst dann aus
dem Schnitt ziehen und ablegen, wenn dieses
zum Stillstand gekommen ist (Rickschlagge-
fahr).

m Gerdt vor dem Ablegen immer ausschalten
und auslaufen lassen.

m Sageblatt nach dem Ausschalten nicht durch
seitliches Gegendriicken abbremsen.

m Nur scharfe, einwandfreie Sageblatter ver-
wenden. Rissige, verbogene oder unscharfe
Sageblatter sofort auswechseln.

m Niemals Kindern die Benutzung des Gerates
gestatten.

m Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funk-
tion des Gerétes zusichern, wenn fur dieses
Gerat vorgesehenes Original-Zubehtr ver-
wendet wird.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt, bei fester Auflage Trenn-
schnitte und Ausschnitte in Holz, Kunststoff, Me-
tall, Keramikplatten und Gummi auszufiihren. Es
ist geeignet fur gerade und kurvige Schnitte mit
Gehrungswinkel bis 45°. Die Sageblattempfeh-
lungen sind zu beachten.

Einsetzen/Wechseln des
Sageblattes

m Vor allen Arbeiten am Gerat den Stecker
aus der Steckdose ziehen.

Zum Einsetzen und Wechseln des
Séageblattes 5 wird das Tragen von
Schutzhandschuhen empfohlen.

Sé&geblatt (Zahne in Schnittrichtung) bis zum Ein-
rasten in Hubstange einschieben. Beim Einset-
zen des Sageblattes darauf achten, dass der Séa-
geblattriicken in die Rille der Fuhrungsrolle 6
zum Liegen kommt.

4 Hinweis: Lasst sich
das S&geblatt nicht in
die Hubstange 4 ein-
fuhren weil die Nuten
der Sageblattauf-
nahme nicht in der Po-
sition wie gezeigt ste-
hen, SDS-Hebel kurz
nach vorne schieben
und wieder loslassen.

Zum Wechseln des Sageblattes den SDS-He-
bel 7 bis zum Anschlag nach vorne schieben; da-
durch wird das Séageblatt gelést und ausgeworfen
(siehe Bild N).
Beim Sageblattwechsel ist das Gerat so
zu halten, dass keine Personen oder
Tiere durch das Auswerfen des Sage-
blattes verletzt werden kdnnen.

Inbetriebnahme

Netzspannung beachten: Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem
Typschild des Gerates Ubereinstimmen. Mit
230 V gekennzeichnete Gerate kénnen auch an
220 V betrieben werden.

Ein-Aus-Schalten
GST 100 B/BCE:

Momentschaltung

Einschalten: Ein-/Ausschalter 10 driicken.

Ausschalten: Ein-/Ausschalter 10
loslassen.

Dauerschaltung

Einschalten: Ein-/Ausschalter 10 driicken
und in gedriicktem Zustand
mit Feststellknopf 15
arretieren.

Ausschalten: Ein-/Ausschalter 10 driicken
und loslassen.

GST 100/CE:

Einschalten: Ein-/Ausschalter 10 nach
vorne bis in Raststellung
schieben (Stellung | = EIN).

Ausschalten: Ein-/Ausschalter 10 hinten

driicken; der Schalter springt
in die Ausgangsstellung
zuriick (Stellung 0 = AUS).

72609932100« 09.01
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Berihrschutz

Der am Gehause angebrachte Berlhrschutz 3
verhindert unbeabsichtigtes Beriihren des Sége-
blattes wahrend des Arbeitsvorganges.

Stufenlose Hubzahlregulierung
(GST 100 BCE)

Leichter Druck auf den Ein-/Ausschalter 10 be-
wirkt eine niedrige Hubzahl. Mit zunehmenden
Druck wird die Hubzahl erhoht.

Hubzahlvorwahl (GST 100 CE/BCE)

Mit dem Stellrad 1 lasst sich die bendtigte Hub-
zahl (auch wahrend des Laufes) vorwahlen.

1 - 2 = niedrige Hubzahl
3 - 4 = mittlere Hubzahl
5 - 6 = hohe Hubzahl

(ITTT_ TTTT)

Konstantelektronik mit Sanftanlauf

(GST 100 CE/BCE)

Die integrierte Sanftanlauf-Elektronik vermeidet
beim Einschalten ruckartiges “Hochlaufen* des
Gerétes.

Nach kurzem Sanftanlauf regelt das Geréat auf die
vorgewdhlte Hubzahl ein.

Die Konstant-Elektronik mit “Ta-
chogenerator” halt die vorgewahlte
Hubzahl auch unter Last nahezu
konstant.

Die erforderliche Hubzahl ist vom Werkstoff und
den Arbeitsbedingungen abhéngig und kann
durch praktischen Versuch optimiert werden.
Nach langerem Arbeiten mit niedriger Drehzahl,
die Maschine zur Abkihlung zirka 3 Minuten lang
mit maximaler Drehzahl im Leerlauf drehen las-
sen.

Staub-/Spaneabsaugung

Beim  Arbeiten entstehende
Staube kodnnen gesundheits-
schadlich, brennbar oder explo-
siv sein. Geeignete Schutzmal3-
nahmen sind erforderlich.

Zum Beispiel: Manche Staube
gelten als krebserregend. Geeig-
nete  Staub-/Spaneabsaugung
verwenden und Staubschutz-
maske tragen.

Absaugstutzen

Der Absaugstutzen 13 dient zum Anschluss ei-
nes entsprechend geeignetem Absaugschlau-
ches.

Beim Einsetzen des Absaugstutzens 13 in die
Ful3platte 11 darauf achten, dass die Kunststoff-
nase des Absaugadapters in die entsprechende
Bohrung am Motorgehduse eingreift (siehe
Bild ).

Zum Absaugen kann der 19-mm-g-Absaug-
schlauch 14 direkt am Absaugstutzen 13 ange-
schlossen werden. Bei Verwendung des 35-mm-
g-Absaugschlauches muss zusatzlich ein Adap-
ter (1 600 499 005 - siehe Zubehdr) verwendet
werden.

Das Gerat kann direkt an der Steckdose eines
Bosch-Saugers mit Fernstarteinrichtung ange-
schlossen werden. Dieser wird beim Einschalten
des Gerates automatisch gestartet.

Damit stets optimales Absaugen des Spanmate-
rials gewahrleistet ist, sollten die Absaugkanale
bzw. der Absaugadapter regelmaRig gereinigt
werden.

Abdeckhaube

Die transparente Abdeckhaube 2 ermdglicht das
Auffangen des Spanmaterials und muss bei Ver-
wendung der Staubabsaugung immer montiert
sein.

Aufsetzen: Abdeckhaube von vorne auf den
Beriihrschutz 3 aufsetzen und
einrasten lassen.

Abnehmen: Abdeckhaube seitlich fassen; leicht

verkanten und nach vorne
wegziehen.

Spéaneblasvorrichtung

Die Spéaneblasvorrichtung fuhrt einen Luftstrom
zum Sageblatt. Dieser verhindert, dass die
Schnittlinie wahrend der Arbeit von Spéanen ver-
deckt wird. Mit Einstellhebel 9 kann der Luftstrom
Ein- bzw. Ausgeschaltet werden:

o Spaneblasvorrichtung Ein:
fur Arbeiten in Holz, Kunststoff und
ahnlichen Materialien mit groBem

Spanabtrag.
 ———
P——

2

@ O

Spéaneblasvorrichtung Aus:

fur Arbeiten in Metallen und Ver-
wendung von Kuhl- und Schmier-
flissigkeit.

8+ 2609932100« 09.01
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Die in vier Stufen einstellbare Pen-
delung ermdglicht eine optimale
Anpassung von Sagefortschritt

Pendelung einstellen
(Schnittgeschwindigkeit), Schnitt-
leistung und Schnittbild an das zu

bearbeitende Material.

Bei jeder Abwartsbewegungen wird das Sage-
blatt vom Werkstoff abgehoben; dadurch wird der
Spanauswurf begtinstigt, die Reibungswéarme
verringert und die Lebensdauer des Sageblattes
erhoht. Gleichzeitig wird durch Verringerung der
notwendigen Vorschubkraft ein ermidungsfreies
Arbeiten ermdglicht.

Der Einstellhebel 8 erméglicht die Einstellung der
Pendelung in vier Stufen. Die Umschaltung kann
bei laufender Maschine erfolgen:

Stufe O:
I @‘(@ 2 keine Pendelung
Stufe I

\ 7

I o o
Stufe Il:

. mittlere Pendelung
o@

Stufe IlI:

' groBe Pendelung
c@

Grundsatzhch sind folgende Empfehlungen
zu beachten:

— die Pendelstufe ist umso kleiner zu wahlen
bzw. abzuschalten, je feiner und sauberer die
Schnittkante werden soll.

— bei der Bearbeitung von dinnen Werkstoffen
wie z.B. Blechen, Pendelung ausschalten
(Stufe 0).

— in harten Werkstoffen wie z. B. Stahl mit klei-
ner Pendelung arbeiten.

— in Werkstoffen wie Weichholz und Schnitt in
Faserrichtung kann mit maximaler Pendelung
gearbeitet werden.

Die optimale Einstellung kann durch praktischen
Versuch ermittelt werden.

kleine Pendelung

Schnittwinkel einstellen
(siehe Bild [{ )

Vor Verstellen des Schnittwinkels (z. B.
bei  Gehrungsschnitten) den  Ab-
saugstutzen 13 entfernen
Nach Losen der Schraube 16 und leichtem Vor-
schieben in Richtung Sé&geblatt, ist die Ful-
platte 11 stufenlos bis maximal 45° jeweils nach
links oder rechts schwenkbar.
Nach der Grobeinstellung Schraube 16 soweit
festziehen, dass sich die FuRplatte 11 gerade
noch verstellen lasst. Schnittwinkel genau ein-
stellen, beispielsweise mit Hilfe eines Geodrei-
ecks. Schraube 16 festziehen.
Beim Zurlckstellen der FuRRplatte in 0°-(normal)-
Position, Ful3platte bis zum spirbaren Einrasten
leicht in Richtung Motor driicken und
Schraube 16 wieder festziehen.

FuBplatte versetzen

Fir randnahes Sagen kann die FuRplatte nach
hinten versetzt werden:

Schraube 16 ca. 2 Umdrehungen lésen. FuR3-
platte bis zum Anschlag nach hinten in Richtung
Motor schieben und Schraube wieder festziehen.

| | Bei versetzter Fuplatte kann nur in 0°-
(normal)-Position gearbeitet werden.

Der Kreisschneider/Parallelan-
schlag 18 sowie der Spanrei3schutz 17
kénnen dabei nicht verwendet werden.

SpanreiBBschutz (siehe Bild [} )

Der Spanreif3schutz 17 verhindert beim Sagen von
Holzwerkstoffen ein Ausreien der Oberflache.

Den Spanrei3schutz von unten in FuRplatte 11
eindriicken.

Der Spanreif3schutz kann fir bestimmte
Sageblatt-Typen (z. B. geschrankte Sa-
geblatter) nicht verwendet werden.

Gleitschubh fiir FuBplatte
(siehe Bild [}] )

Die mit einer Stahleinlage ausgeristete Alumi-
nium-FuBplatte 11 gewahrleistet gréRtmaogliche
Stabilitdt und ist ohne Verwendung des Gleit-
schuhs 12 zur Bearbeitung von Metalloberfla-
chen bzw. unempfindlicher Materialien vorgese-
hen.

92609932100« 09.01
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Bei Bearbeitung von kratzempfindlichen Materia-
lien vermeidet der Gleitschuh 12 ein Verkratzen
empfindlicher Oberflachen.

Zum Aufsetzen den Gleitschuh vorne an FuR3-
platte einhangen, hinten hochdriicken und ein-
rasten lassen.

Anwendungstipps

Tauchsagen

Es dirfen nur weiche Werkstoffe wie
Holz, Gasbeton, Gipskarton etc, im
Tauchséageverfahren bearbeitet werden.

Ausschnitte in Holz sind ohne vorzubohren durch
Einstechen bei laufender Maschine mdglich. Dies
erfordert jedoch gewisse Ubung und ist nur mit
kurzen Sageblattern méglich.

Gerat mit der vorderen Kante der FuRplatte auf
das Werkstuck aufsetzen und einschalten. Geréat
fest gegen das Werkstiick driicken und Sageblatt
langsam in das Werkstiick eintauchen.

Nach Erreichen der erforderlichen Schnitttiefe,
Geréat wieder in normale Arbeitsstellung bringen,
so dass die Ful3platte ganzflachig aufliegt und
entlang der Schnittlinie weitersagen.

< V=S

Nach dem Arbeitsvorgang, Gerat erst ausschal-
ten und anschlieBend aus dem Schnitt ziehen.

Kreisschneider/Parallelanschlag

(Zubehér - siehe Bild /@)

Mit dem kombinierten Kreisschneider/-Parallel-
anschlag 18 konnen kreisrunde Ausschnitte
oder Parallelschnitte bis zu einer Materialstarke
von 30 mm angefertigt werden.

Fir enge Kurven am besten schmale Sageblat-
ter verwenden.

Wegen der beim Sagen von Metall auftretenden
Erwarmung entlang der Schnittlinie Kihl- bzw.
Schmiermittel auftragen.

Wartung und Reinigung

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker zie-
hen.

m Gerat und Luftungsschlitze stets sauberhal-
ten, um gut und sicher zu arbeiten.

m Zur Vermeidung von Funktionsstérungen
durch UbermaRige Verschmutzung sollten
stark stauberzeugende Materialien wie z.B.
Gipskarton nicht von unten bzw. tiber Kopf be-
arbeitet werden.

m Um langfristig einen einwandfreien Betrieb des
Gerétes sicherzustellen, ist die SDS-Sage-
blattaufnahme daher regelmafiig zu reinigen.
Dies kann beispielsweise durch leichtes Aus-
klopfen des Gerates mit seiner Ful3platte auf
einer ebenen Flache erfolgen.

Bei extremen Einsatzbedingungen (z.B.

beim Bearbeiten von Buntmetallen)
kann sich ein starke Verschmutzung im Inne-
ren des Gerates aufbauen. Es empfiehlt sich
in solchen Fallen die Verwendung einer stati-
onaren Absauganlage, eine Verkirzung der
Reinigungszyklen und das Vorschalten eines
Fehlerstrom (FI)-Schutzschalters.

Die Fihrungsrolle 6 ist gelegentlich mit einem
Tropfen Ol zu schmieren und auf Abnutzungser-
scheinungen zu Uberprifen. Ist sie abgeniitzt,
muss sie erneuert werden.

Sollte das Gerat trotz sorgfaltiger Herstell- und
Prufverfahren einmal ausfallen, ist die Reparatur
von einer autorisierten Kundendienststelle fur
Bosch-Elektrowerkzeuge ausfiihren zu lassen.
Bei allen Ruckfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Bestellnummer
des Gerates angeben!

10+ 2 609 932 100 » 09.01
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Umweltschutz

Rohstoffrickgewinnung statt Mdllentsor-

gung

Gerat, Zubehor und Verpackung sollten einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Re-
cycling-Papier hergestellt. Zum sortenreinen Re-
cycling sind die Kunststoffteile gekennzeichnet.

In Deutschland sind nicht mehr gebrauchsfahige
Geréate zum Recycling beim Handel abgegeben
oder (ausreichend frankiert) direkt einzuschicken
an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder Landstral3e 3
37589 Kalefeld

Garantie

Fir Bosch-Gerate leisten wir Garantie gemal
den gesetzlichen/landerspezifischen Bestim-
mungen (Nachweis durch Rechnung oder Liefer-
schein).

Schaden, die auf natiirliche Abniitzung, Uberlas-
tung oder unsachgemafe Behandlung zuriickzu-
fihren sind, bleiben von der Garantie ausge-
schlossen.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt an den Lieferer oder
an eine Bosch-Kundendienstwerkstétte fiir
Druckluft- oder Elektrowerkzeuge gesandt wird.

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Schalldruckpegel des Gerates
betragt typischerweise 83 dB (A).

Der Gerauschpegel beim Arbeiten
85 dB (A) Uberschreiten.

Gehdrschutz tragen!

Die Hand-Arm-Vibration ist typischerweise nied-
riger als 2,5 m/s2.

kann

Service und Kundenberater

Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

D-37589 Kalefeld

[ Service: ... 0180-3355499
FaX st +49 (0) 55 53/ 20 22 37
[J Kundenberater: ........... 0180-3335799
Osterreich

ABE Service GmbH
Jochen-Rindt-StralRe 1

A-1232 Wien

[ Service: .. +43 (0)1 /61 03 80
+43 (0)1/61 03 84 91

[0 Kundenberater:....... +43 (0)1 /797 22 3066

E-Mail: abe@abe-service.co.at

Schweiz

Robert Bosch AG

Kundendienst Elektrowerkzeuge
Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

[ Service: ... +41 (0)1/8 47 16 16

[ Kundenberater:..... Griine Nr. 0 800 55 11 55

C € Konformitatserklirung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 50 144 gemal den Bestimmungen der Richt-
linien 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
ppa. T Sy %ﬁ%@«
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
Anderungen vorbehalten

11+2 609 932 100 » 09.01
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Tool Specifications

Jigsaw GST 100 GST 100 CE GST 100B  GST 100 BCE
Part number 06015881.. 06015886.. 06015891.. 06015896..
Rated power W] 600 650 600 650

Output power W] 370 400 370 400

Stroke rate at no load [spm] 3100 500-3000 3100 500-3000
Stroke [mm] 26 26 26 26

Stroke rate selection/

Constant electronics - . - .

Cutting performance:

- in wood (max.) [mm] 110 110 110 110

- in aluminium (max.) [mm] 20 20 20 20

- in non-alloyed steel (max.) [mm] 10 10 10 10

Bevel cuts (left/right) [°] 0-45 0-45 0-45 0-45
Weight (without optional

extras) approx. kgl 2.3 2.3 2.3 2.3

Safety class EWAL @/n @/n EIRAL

Machine Elements

1

© 00 N O O~ WN

I e e S S N N
~No UM WNREO

18

Stroke rate selection thumbwheel
(GST 100 CE/BCE)

Dust cover for vacuuming
Contact protector

Stroke rod

Saw blade*

Guide roller

SDS lever for saw blade release
Lever for pendulum stroke adjustment
Switch for sawdust blower
On/Off switch

Base plate

Glide shoe for base plate
Vacuuming connector piece
Vacuum hose*

Locking button (GST 100 B/BCE)
Screw

Splintering protector

Circle cutter / Parallel guide*

* Accessory

* Not all of the accessories illustrated or described are

included as standard delivery.

A
[

[ mie)

For Your Safety

Working safely with this ma-
chine is possible only when the
operating and safety information
are read completely and the in-
structions contained therein are
strictly followed. In addition, the

general safety notes in the enclosed booklet
must be observed. Before using for the first
time, ask for a practical demonstration.

P —
L]

3
el
)

@,0,

\

If the mains cable is damaged or
cut through while working, do not
touch the cable but immediately
pull the mains plug. Never use the
machine with a damaged cable.

Wear safety goggles.

When working, never place a hand
or fingers in front of the saw blade.

m Do not work with materials containing asbes-

tos.

m Connect machines that are used in the open
via a residual current device (RCD) with an ac-
tuating current of 30 mA maximum. Use only
extension cables that are approved for outdoor

use.

12 +2 609 932 100 » 09.01
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m Insert the mains plug only when the machine is
switched off.

m Always direct the cable to the rear away from
the machine.

m Apply the machine to the workpiece only when
switched on.

m The cutting path must be free of obstacles both
above and below.

m When sawing, the complete surface of the
base plate 11 should securely rest on the ma-
terial. For the working of smaller or thin work-
pieces, use a stable foundation or a saw table
(accessory).

m When the cut is completed, switch off the ma-
chine and then pull the saw blade out of the cut
only after it has come to a standstill (danger of
kick-back).

m Always switch off the machine and allow to
come to a stop before placing it down.

m Do not brake the saw blade to a stop by apply-
ing side pressure after switching off.

m Use only sharp, flawless saw blades. Change
any cracked, bent or dull saw blades immedi-
ately.

m Never allow children to use the machine.

m Bosch is only able to ensure perfect function-
ing of the machine if the original accessories
intended for it are used.

Intended Use

The machine is intended for making separating
cuts and cut-outs in wood, plastic, metal, ceramic
plates and rubber while resting firmly on the
workpiece. It is suitable for straight and curved
cuts with mitre angles to 45°. The saw blade rec-
ommendations are to be observed.

Inserting/Replacing the Saw
Blade

m Before any work on the machine itself, pull
the plug from the socket!
When inserting and changing the

saw blade 5 we recommend wear-
ing protective gloves.

Insert the saw blade (teeth in cutting direction)
until it latches in the stroke rod. When inserting
the saw blade, take care that the back of the saw
blade rests in the groove of the guide roller 6.

4 Note: If the saw blade
cannot be inserted into
the stroke rod 4 be-
cause the slots of the
saw blade holder are
not in the position as
shown, push the SDS
lever briefly to the front
and release.

To change the saw blade, push the SDS lever 7
to the front to the stop; this releases the saw
blade and it is ejected (see Fig. ).

& When changing the saw blade, the ma-

chine should be held so that no persons
or animals can be injured by the ejec-
tion of the saw blade.

Initial Operation

Check for correct mains voltage:  The voltage
of the power source must agree with the voltage
specified on the nameplate of the machine.
Equipment marked with 230 V can also be con-
nected to 220 V.

Switching On/Off

GST 100 B/BCE:

Brief activation

Switching on: Press ON-OFF switch 10.
Switching off: Release ON-OFF switch 10.
Continuous use

Switching on: Press ON-OFF switch 10 and re-
tain with locking button 15.

Press and release ON-OFF
switch 10.

GST 100/CE:
Switching on:

Switching off:

Slide the on/off switch 10 to the
front until it latches (Position
I = ON).

Press the on/off switch 10 at the
rear; the switch springs back to
the initial position (Position
0 = OFF).

Switching off:

13 +2 609 932 100 » 09.01
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Contact Protector

The contact protector 3 attached to the machine
prevents unintentional contact with the saw blade
while working.

Infinitely-variable stroke rate adjust-
ment (GST 100 BCE)
Light application of pressure on ON-OFF

switch 10 results in low stroke rate. Increasing
pressure results in a higher stroke rate.

Stroke Rate Selection

(GST 100 CE/BCE)

With the thumbwheel 1, the required stroke rate
can be selected (also while running).

1 -2 = Low stroke rate
3 - 4 = Medium stroke rate
5 - 6 = High stroke rate

Constant Electronics with Soft Start
(GST 100 CE/BCE)

The built-in soft start electronics prevent a jerking
“Run-up” when the machine is switched on.

After the brief soft run-up, the machine is regu-
lated to the preselected stroke rate.

The Constant Electronics with
“Tach-generator” keeps the prese-
lected stroke rate nearly constant
also under load.

The stroke rate required depends upon the mate-
rial and the working conditions. The optimal set-
ting can be determined in practice. You can find
relevant information in the following table. After
working for longer periods at low stroke rate allow
the machine to cool by running it at maximum
stroke rate and no load for approx. 3 minutes.

Dust Vacuuming with the
External Extractor Device
The dust that is produced while
2 S working can be detrimental to
ttt health, inflammable or explo-
. =:27% -| sive. Suitable safety measures

are required.
\e—

Examples: Some dusts are re-
garded as carcinogenic. Use
suitable dust/chip extraction and

wear a dust mask.

Vacuuming Connector

Piece

The vacuuming connector piece 13 serves for the
connecting of a suitable vacuum hose.

When inserting the connection piece 13 into the
base plate 11, take care that the plastic nose of
the vacuuming adapter engages in the corre-
sponding hole on the motor housing (see
Figure BY).

For vacuuming, a Bosch 19 mm dia. vacuum
hose 14 can be directly connected to the connec-
tor piece 13. The use of a 35 mm dia. vacuum
hose requires that an additional adapter be use
(1 600 499 005 - see accessories).

The machine can be connected directly to the
socket of a Bosch all-purpose vacuum cleaner
with a remote starting device. The vacuum
cleaner is started automatically when the ma-
chine is switched on.

So that optimum vacuuming of the sawdust is en-
sured, the vacuum channels and the vacuuming
adapter should be cleaned regularly.

Dust Cover

The transparent dust cover 2 makes possible the
collecting of the sawdust and must always be
mounted when dust vacuuming is used.

Mounting: Place the cover from the front onto
the contact protector 3 and snap on.

Take hold of the cover at the sides,
tilt slightly and pull off to the front.

Removal:

Sawdust Blower

The sawdust blowing device directs a stream of
air at the saw blade. This prevents the cut line
from being covered by sawdust while working.
The air stream can be adjusted to one of three
levels with adjustment lever 9:

p—  Blower effect switched on:

For working with wood, plastic and
similar materials that produce large
amounts of sawdust.

Blower effect switched off:

For working with metals and when
cooling or lubricating agents are
used.

14 +2 609 932 100 » 09.01
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The saw blade pendulum action
that is adjustable in four steps
makes possible the optimum adap-
tation of sawing advancing (cutting

Pendulum Action Setting
speed), cutting performance and
cut appearance of the material to

be worked.

For each downward movement, the saw blade is
lifted off the material which facilitates sawdust
ejection, reduces heat generated by friction and
increases the service life of the saw blade. Atthe
same time, the reduction of the necessary ad-
vancing force makes fatigue-free working possi-
ble.

The adjustment lever 8 makes possible the ad-
justment of the pendulum action in four steps.
The switching can take place with the machine
running:

Step O:
I \@\\@ 2» No pendulum action
L)
Step I:

I o o7 Small pendulum action
-
) Step II:
I\‘ 27 Medium pendulum action
-
s
S
—

The following basic recommendations are to
be observed:

— The finer and cleaner the cut edge should be,
the smaller the pendulum step selected should
be or switch off.

Step IlI:
Large pendulum action

— For the working of thin material such as sheet
metal, switch off the pendulum action (Step 0).

— In hard material such as steel, work with a
small pendulum action.

— In materials such as softwood and cutting in
the direction of the grain, the maximum pendu-
lum action can be used.

The optimal setting can be determined in prac-
tice.

Cutting Angle Adjustment
(Figure & )

Before adjusting the cutting angle (e.g.,
for mitre cuts), remove the vacuuming
connector piece 13.

After loosening the screw 16 and lightly sliding in
the direction of saw blade, the base plate 11 is
continuously adjustable to a maximum of 45° to
the right or left.

After coarse adjustment, tighten the screw 16 so
that the base plate 11 can still just be adjusted.
Set the exact cutting angle with the aid of a trian-
gle, for example. Firmly tighten the screw 16.

When returning the base plate to the 0° (normal)
position, press the base plate lightly in the direc-
tion of the motor until it can be felt to engage and
again tighten the screw 16.

Offsetting the Base Plate

For sawing close to an edge, the base plate can
be offset to the rear:

Loosen the screw 16 by approx. two turns. Slide
the base plate to the rear in the direction of the
motor to the stop and retighten the screw.

D With the base plate offset, only the 0° (nor-
mal) position can be used.
& The circle cutter/parallel guide 18 as

well as the splintering protector 17 can-
not be used in this case.

Splintering Protector
(see figure [{] )

The splintering protector 17 prevents the splinter-
ing of the surface when sawing in wooden mate-
rials.

Press the splintering protector from below into
the base plate 11.
The splintering protector cannot be

used for certain saw blade types (e.g.,
saw blades with set).

Glide Shoe for Base Plate
(see figure ] )

The aluminium base plate 11 with a steel inlay
provides the highest possible stability and is in-
tended for the working of metal or insensitive sur-
faces without the use of the glide shoe 12.

15+2 609 932 100 » 09.01
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For the working of sensitive materials, the glide
shoe 12 prevents the scratching of the surface.

To attach the glide show, hook it onto the base
plate at the front, press it up at the back and latch.

Application Tips

Plunge Sawing

Only soft materials such as wood, aer-
ated concrete, plaster board, etc. may
be worked with the plunge method.

Cut-outs in wood are possible without predrilling
by piercing with the running machine. This re-
quires a certain amount of practice, however, and
is possible only with short saw blades.

Place the front edge of the base plate on the
workpiece and switch on. Press the machine
firmly against the workpiece and plunge the saw
blade slowly into the workpiece.

After reaching the required cutting depth, bring
the machine again to the normal working position
so that the complete surface of the base plate
rests on the workpiece and continue to saw along
the cutting line.

< V=S

After completing the cut, switch off the machine
first and then pull it out of the cut.

Circle cutter/Parallel guide
(Accessory - see Fig.
With the combined circle cutter/parallel

guide 18 you can make circular cut-outs or par-
allel cuts in materials of up to 30 mm thickness.

For tight-radius curves it is best to use a narrow
saw blade.

Apply coolant or lubricant  to deal with the heat
produced along the cut line when sawing metal.

Maintenance and Cleaning

m Before all work on the machine, pull the plug
from the socket!

m Always keep the machine and the ventilation
slots clean.

m To prevent malfunctions from excessive soil-
ing, materials that produce large amounts of
dust such as plaster board should not be
worked from below or overhead.

m To ensure the long-term flawless operation of
the machine, the SDS saw blade holder
should be cleaned regularly. This can be
done, for example, by lightly tapping the ma-
chine with its foot plate against a flat surface.

& In extreme operating conditions (e.g.
when working with non-ferrous metals)
the interior of the machine can become
blocked with cuttings. In such cases it is rec-
ommended to use a stationary extractor, re-
duce the cleaning cycles and connect an
earth-leakage circuit-breaker.

Guide roller 6 should occasionally be checked for
wear and lubricated with a drop of oil. If, after a
long period, it should display extensive wear, it
must be replaced by a professional or at an au-
thorised Bosch Service Station for electric tools.

If the machine should happen to fail despite the
care taken in manufacture and testing, repair
should be carried out by an authorised customer
services agent for Bosch power tools.

For all correspondence and spare parts orders,
always include the 10 digit order number of the
machine!

WARNING!

Important instructions for connecting a new 3-pin
plug to the 2 wire cable.

The wires in the cable are coloured according to
the following code:

16 + 2 609 932 100 » 09.01
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strain relief

To be fitted
by qualified
professional only

live = brown
neutral = blue

Do not connect the blue or brown wire to the
earth terminal of the plug.

Important: If for any reason the plug is cut off of
the cable of this machine, it must be disposed of
safely and not left unattended.

Environmental Protection

Recycle raw materials instead of disposing as
waste.

The machine, accessories and packaging should
be sorted for environmental-friendly recycling.

These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.

The plastic components are labelled for catego-
rized recycling.

Guarantee

We guarantee Bosch appliances in accordance
with statutory/country-specific regulations (proof
of purchase by invoice or delivery note).

Damage attributable to normal wear and tear,
overload or improper handling will be excluded
from the guarantee.

In case of complaint please send the machine,

undismantled , to your dealer or the Bosch Serv-
ice Centre for electric power tools.

Noise/Vibration Information

Measured values determined according to
EN 50 144.

Typically the A-weighted sound pressure level of
the product is 83 dB (A).

The noise level when working can exceed
85 dB (A).

Wear ear protection!

The typical hand/arm vibration is below 2.5 m/s2.

Service and Customer
Assistance

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham-Uxbridge
GB-Middlesex UB 9 5HJ

[l service..... +44 (0)18 95 /83 87 82
[0 Advice line............... +44 (0)18 95 /83 87 91
Y +44 (0)18 95/ 83 87 89
Ireland

Beaver Distribution Ltd.
Greenhills Road
IRL-Tallaght-Dublin 24

[ Service...re +353 (0)1 / 414 9400
=3 G +353 (0)1 / 459 8030
Australia

Robert Bosch Australia L.t.d.

RBAU/SPT2

1555 Centre Road
P.O. Box 66 Clayton
AUS-3168 Clayton/Victoria

[ +61 (0)1 / 800 804 777
Y S +61 (0)1 / 800 819 520

www.bosch.com.au
E-Mail: CustomerSupportSPT@au.bosch.com

New Zealand

Robert Bosch Limited
14-16 Constellation Drive

Mairangi Bay

Auckland

New Zealand

I +64 (0)9 / 47 86 158
[ +64 (0)9/ 47 82 914

C € Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following stand-
ards or standardization documents: EN 50 144
according to the provisions of the directives
89/336/EEC, 98/37/EC.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
ppa. T Sy %ﬁ%@«
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
Subject to change without notice
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Caractéristiques techniques

Scie sauteuse GST 100
Référence 0601588 1..
Puissance absorbée [W] 600
Puissance débitée W] 370
Cadence de coupe a vide [tr/min] 3100
Course [mm] 26
Présélection de la cadence de
coupe/Constant-Electronic -
Puissance de coupe :

- dans le bois (max.) [mm] 110

- dans I'aluminium (max.) [mm] 20

- dans l'acier, non allié (max.) [mm] 10
Coupes biaises (gauche/droite)  [°] 0-45
Poids (sans accessoires) env. [kal 23
Classe de protection IEAl

Eléments de la machine

1

~No b~ wN

8

9
10
11
12
13
14
15
16
17
18

Molette de réglage de la cadence de coupe
(GST 100 CE/BCE)

Capot pour aspiration

Protége-mains

Porte-lame

Lame de scie*

Guide-lame a rouleau

Levier SDS pour déverrouillage de la lame de
scie

Levier pour réglage du mouvement pendulaire
Commutateur pour dispositif de soufflerie
Interrupteur Marche/Arrét

Plague de base

Patin de glissage

Tubulure d’'aspiration

Tuyau flexible d’aspiration*

Bouton de blocage (GST 100 B/BCE)

Vis

Pare-éclats

Butée pour coupe circulaire/Butée paralléle*

* Accessoire

* Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas
forcément fournis avec la machine.

18 +2 609 932 100 » 09.01

GST100CE GST100B  GST 100 BCE
06015886.. 06015891. 0601589 6..
650 600 650

400 370 400
500-3000 3100 500— 3000
26 26 26

110 110 110

20 20 20

10 10 10

0-45 0-45 0-45

2,3 2,3 2,3

[@/n a/n @1
& Pour votre sécurité

°
1

Pour travailler sans risque avec cet
appareil, lire intégralement au
préalable les instructions d'utilisa-
tion et les remarques concernant
la sécurité. Respecter scrupuleu-
sement les indications et les consi-

gnes qui y sont données. Respecter en plus les
indications générales de sécurité se trouvant
dans le cahier ci-joint. Avant la premiére mise en
service, laisser quelgu’un connaissant bien cet
appareil vous indiguer la fagon de s’en servir.

1{ i

W/
"

.

\

Si le cable d'alimentation électrique
est endommagé ou se rompt pendant
le travail, ne pas y toucher. Retirer im-
médiatement la fiche du cable d'ali-
mentation de la prise de courant. Ne
jamais utiliser un appareil dont le cor-
don d’alimentation est endommagé.

Porter des lunettes de protection.

Ne jamais passer la main ou le doigt
devant la lame tant que celle-ci est en
mouvement.

m Ne jamais travailler de matériau contenant de

I'amiante.

m Monter un disjoncteur différentiel (courant de dé-
clenchement : 30 mA max.) en amont des appa-
reils utilisés en plein air. N'utiliser qu’un cable de
rallonge électrique autorisé pour les travaux a

I'extérieur.

Francais - 1



m Ne brancher I'appareil que si celui-ci est en posi-
tion « Arrét ».

m Toujours ramener les cables a 'arriere de I'appa-
reil.

m N’'appliquer I'appareil contre la piéce a usiner que
lorsque celui-ci est en marche.

m La ligne de coupe doit étre exempte d’obstacles
sur le plan supérieur comme sur le plan inférieur.

m Lors du sciage, la plague de base 11 doit bien re-
poser sur toute la surface. Pour travailler de peti-
tes piéces ou des piéces minces, utiliser un sup-
port stable ou une table de sciage (accessoire).

m Aprés avoir terminé une passe de découpe, com-
mencer par arréter I'appareil. Ne retirer la lame
de scie hors du trait de coupe qu’aprés avoir at-
tendu son immobilisation compléte (risque de
contre-réaction violente).

m Toujours déconnecter I'appareil et le laisser ra-
lentir jusqu’a l'arrét avant de le déposer.

m Aprés avoir commuté l'interrupteur principal de
I'appareil en position « Arrét », ne pas tenter de
freiner la lame de scie par pression latérale.

m N'utiliser que des lames bien afftitées et en par-
fait état. Remplacer immédiatement les lames fis-
surées, déformées ou émoussées.

m Ne jamais permettre aux enfants d'utiliser cet ap-
pareil.

m Bosch ne peut garantir un fonctionnement impec-
cable que si les accessoires Bosch d'origine pré-
vus pour cet appareil sont utilisés.

Utilisation conformément a la
destination de Pappareil

L'appareil est congu pour effectuer, sur un support
rigide, des découpes et coupes dans le bois, les ma-
tieres plastiques, le métal, le caoutchouc et les pla-
gues en céramique. Il est approprié pour des coupes
droites et curvilignes avec des angles d'onglet
jusqu'a 45°. Respecter les recommandations quant
aux lames de scies correspondantes.

Montage/Changement de la
lame de scie

m Avant tous travaux sur la machine, retirer la fi-
che de la prise de courant !
Il est recommandé de porter des
gants de protection pour le montage
et le changement de la lame de
scie 5.

Monter jusqu'au déclic la lame de scie (les dents
dans le sens de la coupe) dans le porte-outil 4. Lors
du montage de la lame de scie, veiller a ce que le
dos de la lame prenne dans la rainure du guide-lame
arouleau 6.

4 Nota: Au cas ou la
lame de scie ne se lais-
serait pas introduire
dans le porte-outil, les
rainures du  porte-
lame 4 n’étant pas dans
la position indiquée ci-
contre, pousser briéve-
ment le levier SDS vers
I'avant et le relacher.

Pour changer la lame de scie, pousser le levier

SDS 7 a fond vers I'avant ce qui permet de desser-

rer et de détacher la lame de scie (voir figure ).
Lors du changement de la lame de scie,
maintenir toujours Il'appareil de sorte
gu’aucune personne ni animal puisse étre
blessé par I'éjection de la lame.

Mise en service

Tenir compte de la tension du secteur : La ten-
sion de la source de courant doit correspondre aux
indications figurant sur la plaque signalétique de
I'appareil. Les appareils fonctionnant sous 230 V
peuvent également étre exploités sous 220 V.

Mise en fonctionnement / Arrét

GST 100 B/BCE:

Fonctionnement a arrét instantané

Mise sous tension : Appuyer sur l'interrupteur mar-
che/arrét 10.

Mise hors tension : Relacher l'interrupteur marche/
arrét 10.

Fonctionnement permanent

Mise sous tension : Appuyer sur l'interrupteur mar-

che/arrét 10 et le bloquer dans

cette position en enfoncant le

bouton de blocage 15.

Appuyer sur l'interupteur mar-

che/arrét 10 puis le relacher.

Mise hors tension :

GST 100/CE:

Mise sous tension : Pousser vers I'avant l'interrup-
teur Marche / Arrét 10 jusqu’au
déclic (Position | = Marche).
Pousser vers larriére [linter-
rupteur Marche / Arrét 10; I'in-
terrupteur se remet dans sa
position initiale (Position 0 =
ARRET).

Mise hors tension :

19 +2 609 932 100 » 09.01
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Protege-mains

Le protége-mains 3 raccordé au carter empéche le
contact accidentel de la lame de scie lors du travail.

Réglage en continu de la vitesse de
coupe (GST 100 BCE)

Une légére pression sur linterrupteur Marche/Ar-
rét 10 permet d’obtenir une vitesse de coupe faible.
Une augmentation de la pression entraine I'accélé-
ration de la vitesse.

Présélection de la cadence de coupe
(GST 100 CE/BCE)

A l'aide de la molette de réglage 1, il est possible de
présélectionner la cadence de coupe nécessaire
(méme quand la machine est en fonctionnement).

1 - 2 = petite cadence de coupe
3 - 4 = moyenne cadence de coupe
5 - 6 = grande cadence de coupe

Constant-Electronic avec démarrage
en douceur (GST 100 CE/BCE)
L'électronique intégrée assure un démarrage en
douceur et évite une accélération a pleine vitesse
lors de la mise en marche.
Apres le court démarrage en douceur, I'appareil se
regle sur la cadence de coupe présélectionnée.
Le systeme Constant-Electronic avec
« génératrice tachymetrique » per-
met de maintenir presque constante
la cadence de coupe présélectionnée
méme sous sollicitation.

La vitesse de coupe nécessaire est fonction du ma-
tériau et des conditions de travail ; elle peut étre op-
timisée par des essais. A cet effet, des indications fi-
gurent au tableau au verso. Aprés des travaux de
longue durée effectués a faible vitesse, faire refroidir
I'appareil a vitesse maximale pendant environ 3 mi-
nutes.

Aspiration de poussiéres avec
dispositif d’aspiration externe
Les poussiéres générées lors du
2 S travail peuvent étre nuisibles a la
t t t santé, inflammables ou explosi-
. 2.2 -] ves. Des mesures de protection

appropriées sont nécessaires.
\e—

Par exemple : certaines poussiéres
sont considérées comme étant
cancérigénes. Travailler avec une
aspiration de poussiéres appro-
priée et porter un masque anti-
poussiéres.

Tubulure d’aspiration

La tubulure d’aspiration 13 sert a raccorder un tuyau
flexible approprié.

Lors du montage de la tubulure d’'aspiration 13 dans
la plaque de base 11, veiller a ce que I'ergot en ma-
tiere plastique de la tubulure d'aspiration prenne
dans l'alésage prévu a cet effet se trouvant sur le
carter moteur (voir figure [§]).

Il est possible de raccorder directement un tuyau
flexible Bosch de 19 mm de diameétre 14 sur la tubu-
lure d'aspiration 13. Pour pouvoir utiliser le tuyau
flexible de 35 mm de diametre, il faut utiliser en plus
un adaptateur (1 600 499 005 - voir accessoires).
L’appareil peut étre branché directement sur la prise
d’un aspirateur universel Bosch avec commande a
distance. Ce dernier est mis en fonctionnement
automatiquement dés que I'appareil est mis en fonc-
tionnement.

Afin de toujours garantir une aspiration impeccable
des copeauy, il est recommandé de nettoyer a inter-
valles réguliers les tuyaux et la tubulure d’aspiration.

Capot

Le capot transparent 2 permet de capter les co-
peaux et doit toujours étre monté lors de I'aspiration
de poussieres.

Montage : Monter le capot par I'avant sur le pro-
tege-mains 3 et le faire encliqueter.
Démontage : Prendre le capot par les cotés, I'incli-

ner légérement et le retirer vers
l'avant.

Dispositif de soufflerie

Le dispositif de soufflerie dirige un jet d’air vers la
lame de scie. Ceci permet de dégager la ligne de
coupe durant le travalil. Il est possible de mettre le jet
d’air en / hors fonction a l'aide du commutateur 9.

Mettre le dispositif de soufflerie en
fonctionnement :

pour les travaux de sciage dans le
bois, dans les matiéres plastiques ou
O autres matériaux ou I'enlevement de

copeaux est important.
l
® O

Déconnecter le dispositif de
soufflerie:  pour les travaux de
sciage dans le métal et lorsqu’on uti-
lise des agents de refroidissement et
de graissage.
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Réglage du mouvement

pendulaire
Le mouvement pendulaire de la lame
de scie réglable en quatre positions
permet d'adapter de facon optimale
aux matériaux a travailler I'avance de
coupe (vitesse de coupe), la puis-
sance de coupe ainsi que I'aspect du

tracé.

Dans chaque mouvement vers le bas, la lame de
scie est détachée du matériau; ceci favorise I'éjec-
tion des copeaux, réduit la chaleur de frottement et
augmente la longévité de la lame de scie. En méme
temps, grace a la réduction de la force d’avance né-
cessaire, un travail sans fatigue est possible.

Le levier de réglage 8 permet le réglage du mouve-
ment pendulaire en quatre positions. Il est possible
de commuter méme pendant que la machine est en
marche :

Position 0 :
sans mouvement pendulaire

< 7
I@

Position | :
petit mouvement pendulaire

Position Il :
mouvement pendulaire moyen

Position 11 :
mouvement pendulaire impor-
tant

Respecter les recommandations suivantes :

— Plus le tracé doit étre fin et précis, plus le degré
du mouvement pendulaire doit étre petit ou, le
cas échéant, le mouvement pendulaire doit
méme étre arrété.

— Pour travailler des matériaux minces comme p.
ex. des toles, arréter le mouvement pendulaire
(Position 0).

— Pour travailler des matériaux durs comme p. ex.
I'acier, régler sur petit mouvement pendulaire.

— Dans des matériaux comme le bois tendre et
dans des coupes en direction de la fibre, il est
possible de travailler en appliquant un mouve-
ment pendulaire maximal.

Trouver le réglage optimal en effectuant des essais

pratiques.

Réglage de I’angle de coupe

(Figure {1 )
& exemple pour des coupe en onglet), enle-
ver la tubulure d’'aspiration 13.
Apres avoir desserré la vis 16 et apres avoir déplacé
légerement la plaque de base en direction de la
lame de scie, la plaque de base 11 est orientable de
chaque cbté sans a-coups jusqu’a 45° au maximum.
Apreés un réglage approximatif, resserrer la vis 16 de
sorte que la plague de base 11 reste encore un peu
réglable. Régler I'angle de coupe précis, par exem-
ple a l'aide d’'une équerre munie d'indications en de-
grés. Serrer la vis 16.
Lors du déplacement de la plaque de base dans la
position (normale) 0°, pousser celle-ci légerement
en direction du moteur jusqu'a ce qu’elle s’encli-
quette perceptiblement et resserrer la vis 16.

Avant de régler l'angle de coupe (par

Déplacement de la plaque de
base

Pour un sciage prées du bord, il est possible de recu-
ler la plaque de base :
Dévisser la vis 16 de 2 tours environ. Pousser la pla-
gue de base a fond vers I'arriére en direction du mo-
teur et resserrer la vis.

|:| Lorsque la plaque de base est reculée, il n'est
possible de travailler qgu'en position
(normale) 0°.
La butée paralléle/butée pour coupe circu-
& laire 18 ainsi que le pare-éclats 17 ne peu-
vent pas étre utilisés pour cette sorte de
travaux.

Pare-éclats (voir figure [} )

Lors du sciage de matériaux en bois, le pare-
éclats 17 évite que la surface se détache par éclats.
Monter le pare-éclats par en bas dans la plaque de
base 11 en exercant une pression.

Pour certains types de lames de scie (p.
(L ) ex. lame de scie a denture croisée) le pare-
éclats ne peut pas étre utilisé.

Semelle a monter sur la plaque
de base assurant une bonne
glisse (voir figure [} )

La plague de base en aluminium 11 munie d'un in-
sert en acier assure une trés grande stabilité et est
prévue, sans semelle 12, pour travailler des surfa-
ces en métal ou des matériaux non sensibles.
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Pour travailler des matériaux sensibles aux rayures,
la semelle 12 assure une protection des surfaces
contre les rayures.
Pour monter la semelle, I'accrocher a 'avant sur la
plaque de base, la presser a l'arriére vers le haut et
la faire encliqueter.

Conseils pratiques
Coupes en plongée
Le procédé de coupes en plongée ne peut
14 \ étre appliqué que pour des matériaux ten-
dres tels que le bois, le béton cellulaire, le
placoplatre, etc.
Il est possible d’effectuer des coupes dans le bois
sans avoir percé préalablement en plongeant dans
le matériau pendant que la machine est en marche.
Ceci demande néanmoins une certaine expérience
et n'est possible qu'avec des lames de scie de petite
longueur.
Positionner I'appareil avec le bord avant de la pla-
gue de base sur la piece a travailler et mettre I'appa-
reil en fonctionnement. Avec I'appareil exercer une
pression contre la piece et plonger lentement la
lame de scie dans la piéce.

Une fois la profondeur de coupe nécessaire atteinte,
remettre I'appareil dans sa position de travail nor-
male de sorte que la plaque de base repose de toute
sa surface sur la piéce et continuer a scier le long du
tracé.

Une fois la coupe terminée, arréter I'appareil et le re-
tirer du tracé seulement a ce moment-la.

Butée paralléle / Butée pour coupe cir-
culaire (Accessoire - voir figure

Les dispositif de coupe circulaire/butée paral-
lele 18 combinés permettent des coupes circulaires
ou rectilignes dans une épaisseur allant jusqu'a
30 mm.

Pour des coupes a courbes serrées , il est préféra-
ble d'utiliser des lames de scie fines.

En raison de I'échauffement se produisant lors de
coupe de métal, enduire la ligne de coupe de li-
quide de refroidissement ou de lubrification

Nettoyage et entretien

m Avant d'entreprendre un quelconque travail sur la
machine elle-méme, toujours retirer la fiche méle
de la prise d'alentation électrique.

m La machine et en particulier ses ouies de refroi-
dissement doivent toujours étre propres. Les net-
toyer réguliérement.

m Les matériaux engendrant des poussieres
comme par exemple les plagues en platre ne de-
vraient pas étre travaillées par en dessous ni en
dirigeant I'appareil vers le haut afin d'éviter des
perturbations dans le fonctionnement de I'appa-
reil dues & un encrassement excessif.

m Afin de garantir a long terme le bon fonctionne-
ment de I'appareil, nettoyer a intervalles réguliers
la fixation de la lame de scie SDS. Ceci se fait par
exemple en frappant Iégérement I'appareil avec
sa plaque de base contre une surface plane.

Si les conditions d’emploi sont trés dures

(travaux par ex. sur des métaux non fer-
reux), l'intérieur de l'appareil risque de forte-
ment s’encrasser. En pareil cas, il est recom-
mandé d’employer une installation d’aspiration
en poste fixe, de raccourcir les intervalles de
nettoyage et d'intercaler un disjoncteur a cou-
rent de défault (FI).

Le guide-lame 6 doit étre graissé de temps en temps
et son état d'usure doit étre contrdlé. Il doit étre rem-
placé par un spécialiste ou une station de service
aprés-vente agréée pour outillage électroportatif
Bosch.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication et
au contrdle de l'appareil, celui-ci devait avoir un dé-
faut, la réparation ne doit étre confiée qu'a une sta-
tion de service aprés-vente pour outillage Bosch
agrée.

Pour toute demande de renseignement ou com-
mande de piéces de rechange, nous préciser impé-
rativement le numéro de référence a dix chiffres de
la machine.
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Instructions de protection de
Penvironnement

Récupération des matiéres premiéres plutot
gu’élimination des déchets

Les machines, comme dailleurs leurs accessoires
et emballages, doivent pouvoir suivre chacune une
voie de recyclage appropriée.

Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Nos pieces plastiques ont ainsi été marquées en
vue d'un recyclage sélectif des différents matériaux.

Garantie

Les appareils Bosch sont garantis conformément
aux dispositions |égales/nationales (contre preuve
d’achat, facture ou bordereau de livraison). Cette
garantie implique le remplacement gratuit des pie-
ces défectueuses. En tout état de cause s’applique
la garantie lIégale couvrant toutes les conséquences
des défauts ou vices cachés. (Articles 1641 et sui-
vants du Code civil.)

Cette garantie correspond a un emploi normal de
I'outil et exclut les avaries dues a un mauvais usage,
a un entretien défectueux ou a l'usure normale. Le
jeu de la garantie ne peut en aucun cas donner lieu
a des dommages et intéréts.

Pour gque cette garantie soit valable, il y a lieu de re-
tourner I'outil non démonté au vendeur ou a une
station de service aprés-vente Bosch, accompagné
de la preuve d’achat mentionnant la date d’acquisi-
tion, le nom de l'utilisateur et le nom du revendeur.

Bruits et vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la
norme européenne 50 144.

La mesure réelle (A) du niveau sonore de I'outil est
de 83 dB (A).

Le niveau sonore en fonctionnement peut dépasser
85dB (A).

Munissez-vous d’une protection acoustique !

La vibration de lavant-bras est en-dessous de
2,5 m/s?.

Service Aprés-Vente

France
Information par Minitel 11
Nom : Bosch Outillage
Loc : Saint Ouen
Dépt : 93
Robert Bosch France S.A.
Service Aprés-vente/Outillage
B.P. 67-50, Rue Ardoin
F-93402 St. Ouen Cedex
[0 service conseil client,
NUMEro Vert.........ccoovvvonmnncrriinnns 0800 05 50 51
Belgique
Robert Bosch S.A.
After Sales Service Outillage
Rue Henri Genesse 1
BE-1070 Bruxelles
.. +32 (0)2 / 525.50.29
Fax... .. +32 (0)2 / 525.54.30
0 service conseil client........ +32 (0)2 / 525.53.07
E-Mail : Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com
Suisse
Robert Bosch AG
Service aprés-vente/Outillage
Industriestrasse 31
CH-8112 Otelfingen
[ +41 (0)1/8 47 16 16
[0 service conseil client,
NUMEro Vert.........ccoovvcnenenriinnns 0800551155

C € Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
gue ce produit est en conformité avec les normes ou
documents normalisés suivants : EN 50 144 confor-
mément aux réglementations 89/336/CEE,
98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
ppe Tt v Sk
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
Sous réserve de modifications
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Caracteristicas técnicas

Sierra de calar GST 100 GST 100 CE GST 100 B GST 100 BCE

Numero de pedido 06015881.. 06015886.. 06015891.. 0601589 6..

Potencia absorbida [W] 600 650 600 650

Potencia util W] 370 400 370 400

N° de carreras en vacio [min'l] 3100 500-3000 3100 500-3000

Carrera [mm] 26 26 26 26

Preajuste del nimero de carre-

ras/Electrénica Constante - . - .

Espesor de corte:

- en madera (max.) [mm] 110 110 110 110

- en aluminio (méax.) [mm] 20 20 20 20

- en acero, no aleado (max.) [mm] 10 10 10 10

Cortes oblicuos

(izquierda/derecha) [°] 0-45 0-45 0-45 0-45

Peso (sin accesorios) aprox. [kal 2,3 23 2,3 2,3

Clase de proteccion =Al =/ I=WAL I=WAL
Elementos de la maquina & Para su seguridad

1 Rueda para preseleccion del nimero de carre-

ras (GST 100 CE/BCE)
Caperuza para aspiracion
Proteccion contra contactos
Embolo portadtiles

Hoja de sierra*

Rodillo guia

~No g b~ wN

hoja de sierra

8 Palanca para ajuste del nivel de movimiento

pendular
9 Interruptor soplador de virutas
10
11
12
13
14

Placa base

Zapata deslizante de placa base
Boquilla de aspiracion
Manguera de aspiracion*

Palanca SDS para desenclavamiento de la

Interruptor de conexién/desconexién

Solamente puede trabajar sin peli-
gro con el aparato si lee integra-
mente las instrucciones de manejo
y las indicaciones de seguridad,
ateniéndose estrictamente a las re-
comendaciones alli comprendi-

°
1

das. Adicionalmente deberan respetarse las ins-
trucciones de seguridad generales comprendi-

das en el

folleto adjunto. Déjese instruir

practicamente en el manejo antes de la primera

aplicacion.

e
a0

Si llega a dafiarse o cortarse el cable
de red durante el trabajo, no tocar el
cable, sino extraer inmediatamente el
enchufe de la red. No usar jamas el
aparato con un cable deteriorado.

Ponerse unas gafas de proteccién.

15 Boton de fijacion (GST 100 B/BCE) N\

16 Tornillo  S—

17 Proteccion para cortes limpios = Al trabajar no mantener nunca la
18 Tope paralelo/cortador de circulos* mano o los dedos delante de la hoja

* accesorios

* Los accesorios descritos e ilustrados en las instruc-
ciones de servicio no siempre estan comprendidos en

el volumen de entrega!

\

de sierra.

No deben trabajarse materiales que contengan
amianto.

Conectar los aparatos empleados en el exterior a
través de un fusible diferencial ajustado a una co-
rriente de disparo de 30 mA méaximo. Utilizar ca-
bles de prolongacién autorizados para su uso en
el exterior.
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m Conectar la maquina a la red Unicamente es-
tando desconectada.

m Mantener el cable siempre detras del aparato.

m Aproximar el aparato a la pieza solamente es-
tando conectado.

m La trayectoria de corte debe encontrase libre de
obstaculos en su parte superior e inferior.

m Al aserrar debe apoyarse la placa base 11 de
manera que asiente firmemente en toda su su-
perficie. Al trabajar piezas de tamafio reducido o
muy delgadas, debe utilizarse una base de
asiento estable o una mesa de aserrar (acceso-
rio).

m Al terminar de trabajar desconecte la maquina y
no la deposite antes de haberse parado comple-
tamente (peligro de rebote).

m Antes de depositar el aparato, desconectarlo y
esperar a que se detenga.

m No frenar las hojas de sierra después de la des-
conexion ejerciendo una presion lateral.

m Emplear inicamente hojas de sierra con buen filo
y en perfecto estado. Sustituir inmediatamente
las hojas de sierra fisuradas, dobladas o mella-
das.

m Jamas permita que los nifios utilicen el aparato.

m Bosch solamente puede garantizar el funciona-
miento correcto del aparato si se utilizan los ac-
cesorios originales previstos.

Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido proyectado para efectuar cortes
y recortes sobre una base firme en madera, materia-
les sintéticos, planchas ceramicas y caucho. Es
adecuado para efectuar cortes rectos y en curva con
angulos de inglete hasta 45°. Prestar atencién a las
hojas de sierra que se recomiendan.

Insercion/sustitucion de la hoja
de sierra

m Antes de cualquier manipulacién en la ma-
quina, jextraer el enchufe de red!
Al montar y desmontar la hoja de sie-
rra 5 se recomienda ponerse guantes
de proteccion.

Insertar la hoja de sierra (dientes orientados en la di-
reccion de corte) en el émbolo portadtiles y empu-
jarla hasta que quede enclavada. Al insertar la hoja
de sierra, cuidar que el lomo de la hoja penetre en
la ranura del rodillo guia 6.

4 Observacion: en caso
de que la hoja de sierra
no pueda introducirse
en el émbolo portalti-
les 4, debido a que las
ranuras para aloja-
miento de la hoja de sie-
rra no se encuentran en
la posicion mostrada,
empujar la palanca
SDS brevemente hacia
adelante y soltarla.
Para sustituir la hoja de sierra, llevar a tope la pa-
lanca SDS 7, con lo gue la hoja de sierra se aflojay
expulsa (ver figura ).
Al expulsar la hoja de sierra, el aparato
debe sujetarse de manera que no puedan
lesionarse personas ni animales.

Puesta en servicio

Cerciorarse de que la tension de la red sea co-
rrecta: El voltaje de la fuente de alimentacion tiene
que coincidir con los datos de la placa de caracteris-
ticas de la maquina. Las maquinas de 230 V pueden
conectarse también a 220 V.

Conexién y desconexion

GST 100 B/BCE:

Conexién momentéanea

Conectar: Pulsar el interruptor 10.

Desconectar: Soltar el interruptor 10.

Conexién permanente

Conectar: Pulsar el interruptor 10 y, mantenién-
dolo apretado, enclavarlo con el bo-
ton 15.

Desconexion: Pulsar el interruptor 10 y soltarlo.

GST 100/CE:

Conectar: Empujar hacia adelante el interruptor

de conexion/desconexion 10 hasta

quedar enclavado (posicion | = CO-

NEXION).

Desconectar: Presionar la parte trasera del inte-
rruptor de conexién/desconexién 10
para que el interruptor salte a la posi-
cion inicial (posicion 0 = DESCO-
NEXION).

Proteccién contra contactos

La proteccion contra contactos 3 fijada a la carcasa
evita el contacto fortuito con la hoja de sierra du-
rante el trabajo.
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Regulacion continua del nimero de
carreras (GST 100 BCE)

Presionando suavemente sobre el interruptor 10 se
consigue un namero de carreras reducido. Al au-
mentar la presién, aumenta el nimero de carreras.

Preajuste del n° de carreras

(GST 100 BCE)

Con larueda de ajuste 1 puede seleccionarse el ni-
mero de carreras deseado (incluso con la maquina
en marcha).

1- 2 =n°de carreras bajo
3 - 4 =n° de carreras mediano
5 -6 =n°de carreras elevado

Electrénica Constante con arranque
suave (GST 100 CE/BCE)

La electronica de arranque suave incorporada, evita
la sacudida que se obtendria con la puesta en mar-
cha instantanea del aparato.

Transcurrido el breve lapso para el arranque suave,
el aparato se regula automaticamente al n° de carre-
ras preseleccionadas.

La electrénica Constante con “gene-
rador tacométrico” mantiene practica-
mente constante el n® de carreras
preseleccionado, incluso bajo carga.

El nUmero de carreras necesario depende del mate-
rial y de las condiciones de trabajo, y puede optimi-
zarse haciendo pruebas practicas. Después de tra-
bajar durante mucho tiempo a un nimero reducido
de carreras, hacer que la maquina funcione en vacio
al nimero méaximo de carreras durante unos 3 minu-
tos, para que se refrigere.

Aspiracion de polvo con equipo
de aspiracion externo

El povo producido al trabajar
puede ser nocivo para la salud,
combustible o explosivo. Ello re-
quiere tomar unas medidas de pro-
teccién adecuadas.

Por ejemplo: ciertos tipos de polvo
son cancerigenos. Emplear un
equipo de aspiracion para polvo y
virutas adecuado, y colocarse una
mascarilla antipolvo.

Boquilla de aspiracion

La boquilla de aspiracién 13 permite acoplar una
manguera de aspiracion adecuada.

Al montar la boquilla de aspiracion 13 en la placa
base 11 debe observarse que el resalte de plastico
de la boquilla penetre en el taladro correspondiente
de la carcasa motor (ver figura ).

Para aspirar puede conectarse una manguera de
aspiracion 14 Bosch de g 19 mm directamente a la
boquilla de aspiracion 13. Al emplear una manguera
de aspiracion de g 35 mm, debe intercalarse ade-
mas un adaptador (1 600 499 005 - ver accesorios).
El aparato puede conectarse directamente a la toma
de corriente de un aspirador universal Bosch con
conexion automatica a distancia. El aspirador se co-
necta entonces automéaticamente al conectar el
aparato.

Para asegurar una extraccion éptima de las virutas,
deben limpiarse periddicamente los canales de as-
piracion, y, dado el caso, el adaptador para aspira-
cién de polvo.

Caperuza

La caperuza 2 transparente permite retener las viru-
tas, y debe ir montada siempre que se utilice un
equipo para aspiracion de polvo.

Montaje: Colocar la caperuza por delante y
apretarla contra la proteccion 3 hasta
quedar enclavada.

Desmontaje: Sujetar la caperuza por los lados, la-

dearla ligeramente y retirarla tirando
de ella hacia adelante.

Soplador de virutas

El soplador de virutas proyecta un chorro de aire
contra la hoja de sierra. De esta manera se evita
que la linea de corte quede oculta por las virutas
producidas al trabajar. Con la palanca de ajuste 9
puede conectar y desconectarse el chorro de aire:

p—m Soplador de virutas conectado:
o iO

al trabajar madera, materiales sintéti-
l
o O

cos y materiales similares que pro-
duzcan virutas grandes.

Soplador de virutas desconectado:
al trabajar metales y al emplear liqui-
dos refrigerantes y lubricantes.
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Ajuste del movimiento pendular
El movimiento pendular de la hoja de
sierra, ajustable en cuatro niveles,
permite adaptar de forma 6ptima al
tipo de material el avance (velocidad
de corte), el rendimiento y la preci-
sion del corte.

En cada movimiento descendente se separa la hoja
de sierra del material, o que favorece la expulsién
de las virutas, reduce el calor por rozamiento y au-
menta la vida util de la hoja de sierra. Al mismo
tiempo se trabaja de manera més descansada por
reducirse la fuerza requerida en el avance.

La palanca selectora 8 permite el ajuste de cuatro
niveles de movimiento pendular. La conmutacion
puede realizarse con la maquina en marcha:

Nivel 0:

I \ %) Movimiento pendular nulo
[
Nivel I:
I, A @’// Movimiento pendular ligero
=]
-
Nivel I1:
I - & Movimiento pendular mediano
S
SIS)
- )
Nivel 11
\\\® ¥ Movimiento pendular grande
S
Io@ /
-y

Considere las siguientes recomendaciones fun-

damentales:

— el nivel de movimiento pendular debe ser tanto
menor, o incluso nulo, cuanto mas fino y limpio
deba ser el borde de corte.

— al trabajar materiales delgados, como p. €j.
chapas, desconectar el movimiento pendular
(nivel 0).

— en materiales duros como el acero, p. €j., utili-
zar un movimiento pendular reducido.

— en materiales como la madera blanday al cor-
tar en el sentido de la fibra, puede trabajarse
con el movimiento pendular maximo.

El ajuste 6ptimo puede averiguarse mediante prue-

bas practicas.

Ajuste del angulo de corte
(figura & )

Antes de modificar el &ngulo de corte (p.

ej. para cortes a inglete) retirar la boquilla

de aspiracion 13.
Tras aflojar el tornillo 16 y desplazar ligeramente la
placa base 11 en direccion de la hoja de sierra,
puede abatirse la placa de manera continua hacia la
izquierda o derecha hasta un maximo de 45°.
Tras su ajuste aproximado, apretar el tornillo 16 de
manera que la placa base 11 deje apenas moverse.
Ajustar entones exactamente el angulo de corte em-
pleando, por ejemplo, un transportador de angulos.
Apretar el tornillo 16.
Después de regresar la placa base a la posicion nor-
mal de 0°, empujar la placa base en direccion del
motor hasta percibir claramente su enclavamiento y
apretar el tornillo 16.

Desplazamiento de la placa
base

Para poder aserrar hasta cerca de los bordes puede
desplazarse la placa base hacia atras:

Aflojar 2 vueltas aprox. el tornillo 16. Desplazar la
placa base a tope en direccién del motor y apretar el
tornillo.

|:| Con la placa base desplazada puede traba-
jarse tnicamente en la posicién normal de 0°.
El cortador de circulos/tope paralelo 18,
asi como la proteccion para cortes lim-
pios 17 no pueden emplearse en estos ca-
SOs.

Proteccion para cortes
limpios (ver figura [§] )

La proteccion para cortes limpios 17 evita que la su-
perficie se astille al aserrar madera.
Presionar desde abajo la proteccién para cortes lim-
pios dentro la placa base 11.
La proteccion para cortes limpios no
puede emplearse con ciertas hojas de sie-
rra (p. €. hojas de sierra triscadas).

Zapata deslizante para la placa
base (ver figura [ )

La placa base 11 de aluminio que lleva un inserto de
acero ofrece una gran estabilidad y puede utilizarse
sin la zapata deslizante 12 para trabajar superficies
metalicas u otros materiales poco delicados.

Al trabajar materiales que puedan rayarse facil-
mente, es conveniente usar la zapata deslizante 12,
a fin de no dafiar las superficies delicadas.
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Para montar la zapata deslizante, engancharla en el
frente de la placa base y presionar la parte trasera
hacia arriba hasta dejarla enclavada.

Consejos practicos

Aserrado por inmersion

Este procedimiento debe utilizarse sola-
mente en materiales blandos como la ma-
dera, hormigén poroso, placas de pladur,
etc.
Es posible hacer recortes en madera sin realizar un
taladro previo, dejando penetrar lentamente la hoja
de sierra en el material con el aparato en marcha.
Esto requiere sin embargo de cierta experienciay es
posible Unicamente con hojas de sierra cortas.
Apoyar el canto delantero de la placa base incli-
nando el aparato hacia arriba, y conectarlo. Sujetar
el aparato firmemente y con fuerza contra la pieza
de trabajo y descenderlo lentamente para que la
hoja de sierra vaya penetrando en la pieza de tra-

bajo.
\

N

Una vez traspasado el material, colocar el aparato
en la posicién de trabajo normal, de manera que la
placa base asiente con toda su superficie y conti-
nuar aserrando segun trazo.

Al terminar de aserrar, desconectar primeramente el
aparato y sacar entonces la hoja de sierra de la ra-
nura de corte.

Cortador de circulos/tope paralelo
(Accesorio - ver figura

Con la combinacion de cortador de circulos/tope
paralelo 18 pueden practicarse recortes circulares
0 cortes paralelos hasta un espesor de material de
30 mm.

Para curvas estrechas conviene utilizar hojas de
sierra estrechas.

Con el deposito de refrigerante, que puede adqui-
rirse como accesorio es posible hacer llegar exacta-
mente dosificado el refrigerante punto de corte.

Mantenimiento y limpieza

m Antes de efectuar cualquier trabajo en el aparato,
extraer el enchufe de la toma de corriente!

m Mantener siempre limpios el aparato y las venta-
nas de refrigeracion.

m Para evitar fallos en el funcionamiento debidos a
un ensuciamiento excesivo, no deben trabajarse
desde abajo, o por encima de la cabeza, materia-
les que produzcan mucho polvo, como p. €j., las
placas de pladur.

m Para asegurar un funcionamiento perfecto del
aparato, debe limpiarse periédicamente el aloja-
miento SDS de la hoja de sierra. Para ello, es su-
ficiente con golpear la placa base del aparato
contra una superficie plana.

En condiciones de trabajo extremas (por

ej. al trabajar metales no ferrosos) puede
acumularse gran cantidad de polvillo en el inte-
rior del aparato. Se aconseja en ese caso, el em-
pleo de una estacion de aspiracion estacionaria,
acortar los ciclos de limpieza y la instalacion de
un interruptor de proteccion diferencial.

El rodillo guia 6 se lubricara de vez en cuando con
una gota de aceite, y se comprobara si esta desgas-
tado. Si se ha desgastado después de un tiempo de
uso prolongado, tendréa que ser sustituido por un es-
pecialista 0 en un punto de servicio postventa auto-
rizado a trabajar en herramientas eléctricas Bosch.

Si a pesar del cuidadoso proceso de fabricacion y
control la maquina sufriera un fallo, la reparacién de-
berad encargarse an un ServicioTécnico autorizado
para revisar herramientas eléctricas Bosch.

Al solicitar aclaraciones o piezas de repuesto, jes
imprescindible indicar siempre el nimero de pedido
de 10 cifras!
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Proteccion del medio ambiente

Recuperacion de materias primas en lugar de
producir desperdicios.

El aparato, los accesorios y el embalaje debieran
someterse a un proceso de recuperacion que res-
pete el medio ambiente.

Estas instrucciones se han impreso sobre papel re-
ciclado sin la utilizacién de cloro.

Para efectuar un reciclaje selectivo se han identifi-
cado las piezas de plastico.

Garantia

Para los aparatos Bosch concedemos una garantia
de acuerdo con las prescripciones legales especifi-
cas de cada pais (comprobacion a través de la fac-
tura o albaran de entrega).

Quedan excluidos de garantia los dafios ocasiona-
dos por desgaste natural, sobrecarga 0 manejo in-
adecuado.

Las reclamaciones Unicamente pueden conside-
rarse si la maquina se envia sin desmontar al su-
ministrador de la misma o a un Servicio técnico
Bosch de herramientas neumaticas o eléctricas.

Informacion sobre ruidos y
vibraciones

Determinaciéon de los valores de medicién segun
norma EN 50 144.

El nivel de presion de sonido, tipico, medido con un
filtro tipo A, es normalmente de 83 dB (A).

El nivel de ruido, con la maquina trabajando, podra
sobrepasar circunstancialmente 85 dB (A).

jUsar protectores auditivos!

El nivel de vibraciones tipico en la mano/brazo es
menor de 2,5 m/s2.

Servicio técnico y asistencia al
cliente

Espafia
Robert Bosch Espafia, S.A.
Departamento de ventas
Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
E-28037 Madrid
[J Asesoramiento al cliente.......... +34 901 11 66 97
FaX oo +34 91 327 98 63
Venezuela
Robert Bosch S.A.
Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte
Caracas 107
........................................................ +58 (0)2 /207 45 11
Mexico
Robert Bosch S.A. de C.V.
O Interior . +52 (0)1 /800 250 3648
(I o = +52 (0)1 / 5662 8785
E-Malil: arturo.fernandez@mx.bosch.com
Argentina
Robert Bosch Argentina S.A.
Cérdoba 5160
1414 Buenos Aires (Capital Federal)
Atencion al Cliente
+54 (0)810 / 555 2020
E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com
Peru
Autorex Peruana S.A.
Republica de Panamé 4045,
Lima 34
......................................................... +51 (0)1 / 475-5453
E-Mail: vhe@autorex.com.pe
Chile
EMASA S.A.
Irarrdzaval 259 — Nufioa
Santiago
......................................................... +56 (0)2 / 520 3100
E-Mail: emasa@emasa.cl

C € Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que
este producto esta en conformidad con las normas
o documentos normalizados siguientes: EN 50 144
de acuerdo con las regulaciones 89/336/CEE,
98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Ppa. Forien 1.V %ﬁ%ﬁ«
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
Reservado el derecho de modificaciones
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Dados técnicos do aparelho

Serrote de ponta GST 100
N° de encomenda 0601588 1..
Poténcia nominal absorvida [W] 600
Poténcia util [W] 370

Nr. de cursos em vazio [min'l] 3100
Curso [mm] 26
Pré-selecgdo de nimero de cur-
sos/Constant-Electronic -
Capacidade de corte:

- em madeira (méax.) [mm] 110

- em aluminio (max.) [mm] 20

- em aco, sem liga (max.) [mm] 10
Cortes obliquos

(esquerda/direita) [°] 0-45
Peso (sem accessorio) aprox. [ka] 2,3
Classe de protecgéo =IWAL

Elementos do aparelho

1

~NoO g~ wWwN

8

9
10
11
12
13
14
15
16
17
18

Roda de ajuste para pré-selecc¢édo de nimero
de cursos (GST 100 CE/BCE)

Tampa de proteccao para aspiracao
Protecgéo contra contacto

Barra de cursos

Lamina de serra*

Polia de guia

Alavanca SDS para destravamento de lamina
de serra

Alavanca para ajuste de curso pendular
Interruptor para dispositivo de soprar aparas
Interruptor de ligar-desligar

Placa de base

Sapata de deslize para a placa de base
Bocal para aspiragéo

Mangueira de aspiragéo*

Botdo de fixacdo (GST 100 B/BCE)
Parafuso

Protecgéo contra formagéo de lascas
Esbarro paralelo/cortador circular*

* Acessorio

* Os acessorios ilustrados e descritos nas instrucdes
de servico nem sempre sdo abrangidos pelo conjunto
de fornecimento!

30+ 2609 932 100 « 09.01

GST 100CE GST 100B GST 100 BCE
06015886.. 06015891.. 06015896..
650 600 650

400 370 400
500-3000 3100 500-3000
26 26 26

110 110 110

20 20 20

10 10 10

0-45 0-45 0-45

23 2,3 2,3

WAl A o /n
& Para sua seguranca

°
1

Um trabalho seguro com o apa-
relho sé é possivel apos ter lido
completamente as instrugfes de
servigo e as indicagdes de segu-
ranca e apos observar rigorosa-
mente as indicac¢des nelas conti-

das. Adicionalmente devera seguir as indica-
¢Oes gerais de seguranga que se encontram
no caderno em anexo. Uma instrucéo préatica

é vantajosa.

1e
\s/ti

0

2

\

Caso o cabo de rede for danificado
ou cortado durante o trabalho, ndo
togue no cabo. Tire imediatamente
a ficha da tomada. Jamais utilizar o
aparelho com um cabo danificado.

Usar 6culos de proteccao.

Ao serrar, nunca levar a mao ou o
dedo a frente da lamina de serra.

m Materiais que contém amianto ndo devem ser
trabalhados.

m Aparelhos que forem utilizados ao ar livre de-
vem ser ligados através de um interruptor de
proteccgao contra corrente de falha (FI) com no
maximo 30 mA de corrente de activacéo. Utili-
zar apenas um cabo de extensdo apropriado
para a utilizagdo ao ar livre.
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m A ficha sé deve ser introduzida na tomada com
a maquina desligada.

m Conduzir o cabo sempre por detras da ma-
quina.

m SO contactar a pecga a ser trabalhada quando
o aparelho ja estiver ligado.

m Alinha de corte deve estar livre, tanto por cima
como por baixo.

m Ao serrar, é necessario que a placa de
base 11 esteja apoiada sobre toda a superfi-
cie. Ao trabalhar pecgas pequenas e finas, de-
vera utilizar uma superficie de base ou uma
mesa de serrar (acessorio) robusta.

m ApOds terminar o processo de trabalho, desligar
a maquina e so deita-la depois que esta esteja
totalmente parada (perigo de contragolpe).

m Sempre desligue e deixe que o aparelho pare,
antes de deposita-lo.

m Nao travar as folhas de serra através de pres-
sdo lateral, apds desligar o aparelho.

m Utilize apenas folhas de serra afiadas e em
perfeito estado. Folhas de serra com rupturas,
deformadas ou sem fio ndo devem ser utiliza-
das, mas serem substituidas imediatamente.

m Jamais devera permitir que criangas utilizem
este aparelho.

m A Bosch s6 pode assegurar um funciona-
mento perfeito do aparelho, se para este apa-
relho foram utilizados acessérios originais pre-
vistos para tal.

Utilizacao de acordo com as
disposicoes

O aparelho é determinado para realizar cortes
em madeira, plastico, metal, placas de ceramica
e borracha, sobre uma base fixa. O aparelho é
apropriado pra cortes rectos e curvados com um
angulo de meia-esquadria até 45°. Observe as
recomendacgdes da lamina de serra.

Introduzir/substituir a lamina de
serra

m Tirar a ficha da tomada antes de todos os
trabalhos no aparelho!
Ao introduzir e substituir a lamina
de serra 5, recomendamos a utili-
zagdo de luvas de protecgéo.

Introduzir a lamina de serra (dentes no sentido
de corte) na barra de curso até travar. Ao introdu-
zir a lamina de serra, deverd observar que a
parte posterior da lamina de serra encaixe na ra-
nhura da polia de guia 6.

4 Indicagdo: Se nao for

possivel introduzir a

lamina de serra na
barra de curso 4, por-
que as ranhuras de
admissdo da lamina
de serra ndo estao na
posicdo indicada, de-
vera deslocar breve-
mente a alavanca
SDS para frente e sol-
L tar novamente.
Para substituir a lamina de serra, devera deslo-
car completamente a alavanca SDS 7 para
frente; desta maneira a lamina de serra é solta e
expulsa (veja figura ).

Ao substituir a lamina de serra, devera

segurar o aparelho, de modo que ne-

nhuma pessoa ou animal possa ser fe-

rido devido a expulsdo da lamina de

serra.

Colocacao em funcionamento

Tenha em atengdo a tensdo de rede: Os dados
apresentados no logotipo devem coincidir com a
tensdo de rede. Aparelhos com a indicagdo de
230 V também podem ser ligados a 220 V.

Ligar - desligar
GST 100 B/BCE:
Ligacdo temporaria

Para ligar: Apertar o interruptor liga/des-
liga 10.

Para desligar: Soltar o interruptor liga/des-
liga 10.

Ligacédo permanente

Para ligar: Apertar o interruptor liga/des-

liga 10 e, mantendo-o apertado,
bloqueé-lo com o botdo de trava-
mento 15.

Para desligar: Apertar o interruptor
liga 10 e solta-lo.

GST 100/CE:
Para ligar:

liga/des-

Deslocar o interruptor de ligar/
desligar 10 para frente, até a po-
sicdo de travamento (posic¢éo | =
LIGADO).

Para desligar: Premir o interruptor de ligar/desli-
gar 10 par tras; o interruptor passa
para a posi¢ao inicial (posi¢édo 0 =
DESLIGADO).

31+2609 932100 « 09.01
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Protecgdo contra contacto

A protecgéo contra contacto 3 que se encontra
na carcaca, evita um contacto involuntario com a
lamina de serra durante o processo de trabalho.

Regulagem continua do nimero de
CUrsos (GST 100 BCE)

Uma ligeira pressao sobre o interruptor liga/des-
liga 10 provoca um nimero de cursos reduzido.
Através de um aumento da pressao aumenta-se
também o nimero de cursos.

Pré-seleccao do numero de cursos
(GST 100 CE/BCE)
Com a roda de ajuste 1 é possivel pré-seleccio-

nar o nimero de cursos necessario (também du-
rante 0 movimento).

1 - 2 = reduzido nimero de cursos
3 - 4 = médio numero de cursos
5 - 6 = grande numero de cursos

Constantelectronic com arranque Su-
ave (GST 100 CE/BCE)
A electronica de arranque suave evita um arran-
que repentino do aparelho ao liga-lo.
Apdés um arranque suave, o aparelho regula-se
até o numero de curso pré-seleccionado.
A Constant-Electronic com “gera-
dor de taquimetro” mantém quase
que constante o nimero de cursos
pré-seleccionado, mesmo sob
carga.

O numero de cursos necessario depende do res-
pectivo material e das condi¢es de trabalho e
pode ser optimizado através de um ensaio pra-
tico. Os dados correspondentes podem também
ser depreendidos da tabela anexa. Apos perio-
dos de trabalho prolongados com um nimero de
cursos reduzido, deve-se operar a maquina por
aprox. 3 minutos em vazio com um ndamero ma-
ximo de cursos, para que ela possa esfriar.

Bocais de aspiracao com
dispositivo de aspiracao externo

Durante o trabalho s&o produzi-
2 g dos p6s que podem ser nocivos
f f t a saudg, inflamévgis_ ou explosi-

.=.2:= .] vos. S8o necessarias medidas
) de proteccéo adequadas.

Por exemplo: Alguns pds sao
considerados cancerigenos. Uti-

== lize uma apropriada aspiragao
\é/ de pd/aparas e use uma mascara

de protecgao contra po.

A u“
H

Bocais de aspiracao
O bocal de aspiragéo 13 serve para a ligagao de
uma apropriada mangueira de aspiragao.

Ao introduzir o bocal de aspiracdo 13 na placa de
base 11, devera observar, que o ressalto de
plastico do adaptador de plastico encaixe no res-
pectivo_orificio da carcaca de motor (veja
figura [§).

Para aspirar, é possivel conectar uma mangueira
de aspiracdo Bosch de 19 mm de g 14, directa-
mente ao bocal de aspiragdo 13. Ao utilizar a
mangueira de aspiracdo de 35 mm de g, é ne-
cessario utilizar adicionalmente um adaptador
(1 600 499 005 - veja acessorio).

O aparelho pode ser conectado directamente a
tomada de um aspirador universal Bosch com
dispositivo de desligamento a distancia. Este é
automaticamente accionado ao ligar o aparelho.
Para que seja sempre assegurada uma aspira-
¢do optimizada do material de aparas, é neces-
sario limpar regularmente os canais de aspira¢éo
ou o adaptador de aspiracao.

Tampa de proteccao

A tampa de protecgéo transparente 2 possibilita
a aspiracéo de material de aparas e deve sempre
ser montado ao utilizar a aspiragéo de p6.
Colocar: Colocar a tampa de proteccdo pela
frente, sobre a protecgdo contra con-
tacto 3, e deixar travar.

Segurar lateralmente a tampa de pro-
teccdo, emperrar um pouco e puxar
para a frente.

Retirar:

Dispositivo de soprar aparas

O dispositivo de soprar aparas conduz uma cor-
rente de ar até a lamina de serra. Esta evita que
a linha de corte seja coberta por aparas durante
o trabalho. A corrente de ar pode ser ligada e
desligada com a alavanca de ajuste 9:
p— Efeito de sopro de aparas ligado:
para trabalhos em madeira, plas-
tico e materiais semelhantes com
grande producao de aparas.

Efeito de sopro de aparas desli-
gado: para trabalhos em metais e
ao utilizar meios de arrefecimento
ou lubrificagéo.

322609 932 100 « 09.01
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Ajustar o movimento pendular
O movimento pendular da lamina
de serra ajustavel em quatro niveis,
possibilita uma adaptacdo optimi-
zada do avanco de serra (veloci-
dade de corte), da poténcia de
corte e da linha de corte ao material
a ser trabalhado.
A cada movimento descendente, a lamina de
serra é elevada do material a ser trabalhado; as-
sim é facilitada a expulséo de aparas, reduzido o
calor de friccdo e elevada a durabilidade da la-
mina de serra. Ao mesmo tempo é possibilitado
um trabalho livre de fadiga devido & redugdo da
for¢a de avango necessaria.
A alavanca de ajuste 8 possibilita o ajuste do mo-
vimento pendular em quatro niveis. A comutacao
pode ser efectuada com a maquina em movi-
mento:

2\ %
II
\ Vi
I o o)

-

Ty
Jes

Basicamente devem ser observadas as se-
guintes recomendacdes:

— o nivel de movimento pendular deve ser selec-
cionado o menor possivel ou desligado,
guanto mais fino ou limpo desejar que seja o
canto de corte.

— ao trabalhar materiais finos, como p. ex. cha-
pas, devera desligar o movimento pendular
(nivel 0).

— em materiais duros, como p. ex. aco devera
trabalhar com movimento pendular reduzido.

— em mateirais como madeira macia e no caso
de corte no sentido das fibras, pode ser traba-
Ihado com movimento pendular maximo.

O ajuste mais apropriado pode ser determinado
na base de um ensaio pratico.

Nivel O:
nenhum movimento pendular,

Nivel I:
nenhum movimento pendular,

Nivel II:
médio movimento pendular,

Nivel 111
grande movimento pendular;

Ajustar o angulo de corte
(figura & )

Antes de modificar o angulo de corte (p.
ex. no caso de cortes de meia esqua-
dria) deverd retirar o bocal de aspira-
cao 13.
Apds soltar o parafuso 16 e ap6s um leve deslo-
camento em sentido da lamina de serra, é possi-
vel girar a placa de base 11 para a esquerda ou
para a direita, no maximo até 45° sem escalona-
mento.
Ap0s o ajuste aproximado, devera apertar o pa-
rafuso 16 até que a placa de base 11 quase néo
possa ser movimentada. Apertar o parafuso 16.
Ao reajustar a placa de base na posic¢ao 0° (Nor-
mal), devera premir levemente a placa de base
em direcgdo do motor até travar, e em seguida
apertar novamente o parafuso 16.

Deslocar a placa de base

Para serrar ao longo de cantos, é possivel deslo-
car a placa de base para tras:

Soltar o parafuso 16 aprox. por 2 voltas. Deslo-
car completamente a placa de base para tras, no
sentido do motor e apertar hovamente o para-
fuso.

D Com a placa de base deslocada, so é pos-
sivel trabalhar na posi¢é@o 0° (normal).
& O cortador circular/esbarro paralelo 18
assim como a protec¢do contra forma-
¢ao de lascas 17 nao podem ser utiliza-
dos.

Proteccao contra formacao de
lascas (veja figura [} )

A proteccdo contra de formacdo de lascas 17
evita que ao serrar materiais de madeira, se for-
mem aparas na superficie.
Premir a protecgdo contra formacado de lascas
por baixo na placa de base 11.
A protecgdo contra formacgao de lascas
ndo pode ser utilizada para certos tipos
de laminas de serra (p. ex. laminas de
serra cruzadas).

332609 932 100 « 09.01
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Sapata de deslize para a placa
de base (veja figura 8] )

A placa de base de aluminio 11, equipada com
uma peca intercalada de ago, assegura a maior
possivel estabilidade, e sem a utilizacédo da sa-
pata de deslize 12, é determinada para trabalhar
superficies de metal ou materiais insensiveis.
Ao trabalhar materiais sensiveis a arranhdes, de-
vera utilizar a sapata de deslize 12 para evitar ar-
ranhdes em superficies sensiveis.

Para montar a sapata de deslize, devera pen-
dura-la na frente da placa de deslize, premir para
cima a parte de tras até travar.

Recomendacoes de aplicacao

Serragdo de imerséo

No processo de serragéo de imerséo s6
devem ser trabalhados materiais ma-
cios como por exemplo madeira, betéo
arejado, cartdo de gesso etc.

E possivel efectuar cortes em madeira sem ter
que perfurar antes, introduzindo o aparelho li-
gado no material. Este processo no entanto re-
quer uma certa experiéncia, e sé é possivel com
laminas de serra curtas.

Colocar o aparelho com o canto da frente da
placa de base sobre a peca a ser trabalhada e
liga-lo. Premir o aparelho firmemente contra a
peca a ser trabalhada e imergir lentamente a la-
mina de serra na pega a ser trabalhada.

Ap6s alcancar a profundidade de corte necessa-
ria, devera colocar o aparelho novamente na po-
sicdo de trabalho normal, de modo que a placa
de base esteja apoiada de forma plana, e conti-
nuar a serrar ao longo da linha de corte.

- J=s

Apo6s terminado o processo de trabalho, devera
primeiro desligar o aparelho e em seguida retira-
lo do corte.

Cortador circular/batente paralelo
(Acessorio - veja figura

O cortador circular/batente paralelo 18  combi-
nado permite fazer recortes circulares ou cortes
paralelos em materiais com uma espessura de
até 30 mm.

Para cortar curvas estreitas , recomendamos
usar folhas de serra estreitas.

Devido ao aquecimento produzido em conse-
guéncia do serramento de metal, deve-se aplicar
um liquido refrigerante ou lubrificante ao
longo da linha de corte.

Manutencao e conservacao

m Tire a ficha da tomada antes de todos traba-
Ihos no aparelho!

m Mantenha o aparelho e as aberturas de venti-
lacdo sempre limpos.

m Para evitar erros de functionamento devido a
demasiada sujidade, materiais que produzem
mui to p6, como p. ex. gesso, ndo deveriam
ser trabalhados por baixo ou por sobre a ca-
beca.

m Para assegurar um funcionamento perfeito e
duradouro do aparelho, devera limpar regular-
mente a admissé@o de laminas de serra SDS.
Isto pode ser feito, batendo levemente com o
aparelho a sua placa de base sobre uma su-
perficie plana.

& Em condigbes extremas de operacao
(p.ex. ao trabalhar com metals n&o-fer-
rosos) pode-se formar uma grande sujidade
no interior da maquina. Nesses casos é de re-
comendar a utilizagdo de um equipamento de
aspiracao estacionario, uma redugao dos ci-
clos de limpeza e intercalacéo de um disjun-
tor de corrente de falha (FI).
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A polia de guia 6 deve de vez em quando ser lu-
brificada com uma gota de 6leo e controlada a
respeito de sinais de desgaste. Se ela depois de
um tempo de uso prolongado apresentar sinais
de desgate, ela deverd ser substituida por um es-
pecialista ou numa oficina autorizada do Servigo
de Assisténcia Técnica para ferramentas eléctri-
cas Bosch.

Caso o aparelho venha a apresentar falhas, ape-
sar de cuidadosos processos de fabricacéo e de
controlo de qualidade, deve ser reparado em um
servigo técnico autorizado para aparelhos eléctri-
cos Bosch.

No caso de informacdes e encomendas de aces-
soérios indique por favor sem falta o nimero de
encomenda de 10 algarismos do aparelho!

Proteccao do meio-ambiente

Reciclagem de matérias primas em vez de eli-
minacao de lixo.

Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acesso-
rios e a embalagem a uma reutilizagéo ecoldgica.
Estas instrugdes foram manufacturadas com pa-
pel reciclavel isento de cloro.

Para efeitos de uma reciclagem especifica, as
pecas de plastico dispdem de uma respectiva
marcacao.

Garantia

Prestamos garantia para aparelhos Bosch de
acordo com as disposi¢des legais/especificas do
pais (comprovacéo através da factura ou da guia
de remessa).

Avarias provenientes de desgaste natural, so-
brecarga ou ma utillizagcdo ndo sdo abrangidas
pela garantia.

Em caso de reclamacgao, devera enviar o apare-
lho, sem ser desmontado , ao fornecedor ou a
um servico de assisténcia técnica autorizado
Bosch Ferramentas Electricas.

Informacoes sobre ruido e
vibracoes

Valores de medida de acordo com EN 50 144.

O nivel de presséo acustica avaliado A do apare-
Iho é tipicamente 83 dB (A).

O nivel de ruido durante o trabalho pode exceder
85 dB (A).

Utilize protectores acusticos!

A vibracéo do braco e da méo é tipicamente infe-
rior a 2,5 m/s?.

Servico

Portugal

Robert Bosch LDA
Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E-3E

P-1800 Lisboa

[ +351 21 /850 00 00
[N +35121/851 1096
Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195

13065-900 Campinas
T 0800 / 70 45446

E-Mail: sac@bosch-sac.com.br

C € Declaracao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabili-
dade que este producto cumpre as seguintes
normas ou documentos normativos: EN 50 144
conforme as disposi¢des das directivas
89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
Ppa Totren .V %ﬁ%ﬁh
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
Reservado o direito a modificagdes
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Dati tecnici

Seghetto alternativo GST 100 GST 100CE GST 100B  GST 100 BCE

Codice di ordinazione 06015881.. 06015886.. 06015891.. 06015896..
Potenza assorbita nominale W] 600 650 600 650

Potenza resa W] 370 400 370 400

Numero corse a vuoto [c.se/min] 3100 500-3000 3100 500-3000

Corsa [mm] 26 26 26 26
Preselezione numero di giri/

Constant-Electronic - . - .

Profondita di taglio:

- nel legno (mass.) [mm] 110 110 110 110

- nell’alluminio (mass.) [mm] 20 20 20 20

- nell’acciaio, non legato (mass.) [mm] 10 10 10 10

Tagli obliqui (sinistra/destra) [°] 0-45 0-45 0-45 0-45

Peso (senza accessori) ca. [ka] 2,3 2,3 23 2,3

Classe protezione EWAL ENAL Al EIWAL
Elementi della macchina & Per la Vostra sicurezza

1

o ~NOO O WNN

9
10
11
12
13
14

15 Pulsante Rotella (GST 100 B/BCE)

16 Vite

17 Dispositivo antistrappo N\

18 Guida parallela/guida per tagli circolari* e
* Accessorio opzionale r—
* Gli accessori illustrati o descritti nelle istruzioni per

I'uso non sono sempre compresi nella fornitura! "'
\—

36+ 2609 932 100 « 09.01

Rotellina di regolazione del numero di corse
(GST 100 CE/BCE)

Paratrucioli per aspirazione

Protezione lama

Stanga portautensile

Lama*

Rullo guidalama

Levetta SDS per sbloccaggio della lama
Levetta per impostazione movimento alterna-
tivo

Interruttore per dispositivo soffiatrucioli
Interruttore di avvio/arresto

Piedino

Rivestimento del piedino

Montante di aspirazione

Tubo di aspirazione*

°
1

E possibile lavorare con I'elettrou-
tensile senza incorrere in pericoli
soltanto dopo aver letto completa-
mente le istruzioni per l'uso e
I'opuscolo avvertenze per la sicu-
rezza e seguendo rigorosamente le

istruzioni in essi contenute. Inoltre vanno rispet-
tate anche le generali istruzioni di sicurezza ri-
portate nell'opuscolo allegato. Fatevi istruire

praticamente
pratica.

§ i

prima di passare all’'operazione

Se durante un’operazione di lavoro
viene danneggiato oppure troncato il
cavo dell'alimentazione di rete, non
toccare il cavo ma estrarre immedia-
tamente la spina dalla presa. Mai uti-
lizzare la macchina con un cavo dan-
neggiato.

Portare occhiali di protezione.

Durante l|‘'operazione di lavoro mai
mettere la mano o le dita davanti alla
lama.

m Non é permessa la lavorazione di materiali conte-
nenti amianto.

m Collegare le macchine che vengono utilizzate
all’esterno attraverso un interruttore di sicurezza
per correnti di guasto (FI) con una corrente di di-
sinnesto di massimo 30 mA. Usare soltanto un
cavo di prolunga omologato per ambienti esterni.

Italiano - 1



m Inserire la spina nella presa di rete soltanto
guando la macchina é disinserita.

m Far passare sempre il cavo sul lato posteriore
della macchina.

m La macchina va applicata sul pezzo in lavora-
zione soltanto quando € in funzionamento.

m La linea di taglio deve essere libera da impedi-
menti sia nella parte superiore che in quella infe-
riore.

m Durante I'operazione di taglio il piedino 11 deve
poggiare completamente su tutta la superficie.
Lavorando pezzi piccoli oppure sottili, utilizzare
una base stabile oppure il tavolo da sega (acces-
sorio opzionale).

m Spegnere I'apparecchio a conclusione dell’'opera-
zione di lavoro e depositarlo solo quando esso si
sia fermato completamente (pericolo di contrac-
colpo).

m Disinserire sempre la macchina e, prima di ap-
poggiarla, attendere che sia completamente
ferma.

m Dopo aver disinserito la macchina, non cercare di
frenare le lame esercitando pressione lateral-
mente.

m Utilizzare soltanto seghe taglienti ed in perfetto
stato. Sostituire immediatamente lame incrinate,
piegate oppure non piu affilate.

m Mai permettere a bambini di utilizzare la mac-
china.

m La Bosch puo garantire un perfetto funziona-
mento della macchina soltanto se vengono utiliz-
zati accessori originali specificatamente previsti
per questa macchina.

Uso conforme alle norme

In caso di appoggi fissi, la macchina e idonea per
I'esecuzione di tagli di troncatura e di tagli dal pieno
nel legno, in materie plastiche, nel metallo, in piastre
ceramiche e nella gomma. La macchina é idonea
per I'esecuzione di tagli diritti e tagli con angolazioni
fino a 45°. Rispettare le indicazioni relative alle
lame.

Inserire-sostituire la lama

m Prima di qualungue intervento alla macchina,
estrarre la spina dalla presa di rete!
Per montare e per sostituire la lama 5
si consiglia di portare dei guanti di
protezione.

Inserire la lama (con i denti nella direzione di taglio)
nella stanga portautensile fino alla posizione di fis-
saggio. Applicando la lama, accertarsi che il dorso
della lama sia posato nella scanalatura del rullo gui-
dalama 6.

4 Indicazione:  Qualora

non fosse possibile in-
serire la lama nella
stanga portautensile 4
perché le scanalature
dell’alloggiamento lame
non si trovano nella po-
sizione come indicata
nella figura, spingere
brevemente in avanti la
levetta SDS e rila-
L1 sciarla.

Per sostituire la lama, spingere in avanti fino alla
battuta la levetta SDS 7; in questo modo la lama
viene sbloccata ed espulsa (cfr. figura ).
Sostituendo la lama & indispensabile man-
tenere la macchina in maniera tale che al
momento dell'estrazione non venga
messa in pericolo 'incolumita di persone
ed animali.

Messa in esercizio

Osservare la tensione di rete:  La tensione della
rete deve corrispondere a quella indicata sulla tar-
ghetta della macchina. Gli apparecchi con l'indica-
zione di 230 V possono essere collegati anche alla
rete di 220 V.

Accendere-Spegnere

GST 100 B/BCE:

Funzionamento temporaneo

Inserimento: Premere [interruttore di
mento/disinserimento 10.

Disinserimento: Rilasciare [linterruttore di inseri-
mento/disinserimento 10.

Funzionamento continuo

Inserimento: Premere [linterruttore di inseri-
mento/disinserimento 10 e bloc-
carlo con il pulsante di arresto 15
guando e premuto.

Disinserimento: Premere e rilasciare I'interruttore di
inserimento/disinserimento 10.

inseri-

GST 100/CE:
Inserimento: Spingere in avanti l'interruttore di
avvio/arresto 10 fino alla posizione
d’arresto (Posizione | = EIN/ON).
Disinserimento: Premere l'interruttore di avvio/arre-
sto 10 sulla parte posteriore; I'in-
terruttore scatta sulla posizione ori-
ginaria (Posizione 0 = AUS/OFF).

372609 932 100 « 09.01
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Protezione lama

La protezione lama 3 applicata sul corpo dell’elet-
troutensile impedisce che durante I'operazione di la-
voro la lama possa essere toccata involontaria-
mente.

Regolazione continua del numero di
corse (GST 100 BCE)

Una leggera pressione sull'interruttore di avvio/arre-
sto 10 provoca un piccolo numero di corse. Eserci-
tando una maggiore pressione il numero delle corse
aumenta.

Preselezione numero corse
(GST 100 CE/BCE)

Tramite la rotellina di regolazione 1 € possibile pre-
selezionare il numero di corse necessario (anche
mentre la macchina € in azione).

1 - 2 = numero di corse basso
3 - 4 = numero di corse medio
5 - 6 = numero di corse alto

IIIIIIIIIII

Constantelectronic con avviamento
dolce (GST 100 CE/BCE)

Il sistema incorporato Electronic per avviamento
dolce impedisce che la macchina, al momento
dell’avvio, possa aumentare di colpo il numero di
corse.

Dopo un avviamento dolce di breve durata, la mac-
china si regola sul numero di corse preselezionato.

Tramite la «dinamo tachimetrica» la
Constant-Electronic mantiene pres-
soché costante il numero di corse
preselezionato anche quando la mac-
china é sotto carico.

Il numero di corse necessario dipende dal materiale
e dalle condizioni di lavoro e pud essere ottimizzato
mediante tentivi effettuati nella pratica. Le relative
indicazioni possono essere lette nella tabella sul re-
tro. Dopo un lavoro prolungato con un piccolo nu-
mero di corse far funzionare l'utensile per ca. 3 mi-
nuti a vuoto con il massimo numero delle corse per
raffreddarlo.

Aspirazione polvere con
aspiratore esterno

Le polveri che si producono du-
rante le operazioni di lavoro pos-
sono essere dannose alla salute,
infiammabili oppure esplosive. E
necessario prendere adeguate mi-
sure di protezione.

Per esempio: Alcune polveri sono
considerate cancerogene. Utiliz-
zare sempre un'adatta aspirazione
polvere/aspirazione trucioli e por-
tare la maschera di protezione con-
tro la polvere.

Montante di aspirazione

Il montante di aspirazione 13 € previsto per il rispet-
tivo collegamento di un adatto tubo di aspirazione.
Applicando il montante di aspirazione 13 al pie-
dino 11 accertarsi che il nasello in plastica del rac-
cordo aspiratore faccia presa nel rispettivo foro alla
carcassa del motore (cfr. figura E ).

Per I'aspirazione € possibile collegare un tubo di
aspirazione 14 Bosch 19 mm g direttamente al
montante di aspirazione 13. Utilizzando il tubo di
aspirazione da 35 mm g & necessario applicare un
ulteriore adattatore (1 600 499 005 - cfr. accessori).
L’elettroutensile puo essere collegato direttamente
alla presa di un aspiratore multiuso Bosch munito di
un dispositivo automatico di teleinserimento. Av-
viando I'elettroutensile, si inserisce anche l'aspira-
tore.

In maniera da garantire sempre una ottimale aspira-
zione del materiale di scarto e indispensabile pulire
regolarmente i canali di aspirazione opp. il raccordo
aspiratore.

Paratrucioli

Il paratrucioli trasparente 2 permette la raccolta del
materiale di scarto e deve essere sempre montato
quando si utilizza I'aspirazione polvere.

Montaggio:  Dalla parte anteriore, applicare il pa-
ratrucioli sulla protezione lama 3 e in-
nestarlo in posizione.

Smontaggio: Afferrare lateralmente il paratrucioli,

inclinarlo leggermente e estrarlo ti-
randolo in avanti.

Dispositivo soffiatrucioli

Il dispositivo soffiatrucioli soffia aria sulla lama. Que-
sto impedisce che la linea di taglio venga coperta da
trucioli durante I'operazione di taglio. La soffiatura
trucioli puo essere attivata oppure disattivata tramite
la levetta di regolazione 9.

38+ 2609 932 100 « 09.01
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Soffiatura trucioli attivata:

in caso di lavori sul legno, in materiali
sintetici e simili che presentano una
grande asportazione di trucioli.

*
e 0
’
¢ O

Soffiatura trucioli disattivata:
in caso di lavori su metalli ed utiliz-
zando refrigeranti e lubrificanti.

L'oscillazione della lama regolabile
su quattro livelli permette di adattare
in maniera ottimale al materiale in la-

Impostare Poscillazione
vorazione I'avanzamento della lama
(velocita di taglio), la prestazione di

taglio e la sezione.

Ad ogni movimento verso il basso la lama viene al-
zata rispetto al materiale facilitando I'espulsione dei
trucioli, diminuendo il calore sviluppato da attrito ed
aumentando la durata della lama. Contemporanea-
mente, riducendo la forza necessaria per la spinta di
avanzamento, si assicura una condizione operativa
di assoluta maneggevolezza.

La levetta di regolazione 8 permette di impostare
I'oscillazione su quattro livelli. La commutazione puo
avvenire anche mentre la macchina é in esercizio:
Livello O:

senza oscillazione,

< 7
I@

Livello I:

% oscillazione piccola,

I o o
Livello I1:

-
I 7) oscillazione media,
A U
SIS)
- )
Livello III:
0y 2>
I ()
(S)
SIS)
V\)

oscillazione alta;

In linea di massima € necessario rispettare le se-

guenti indicazioni:

— piu il materiale in lavorazione & delicato e piu lo
spigolo di taglio deve essere pulito, tanto piu
basso deve essere il livello di oscillazione opp.
l'oscillazione deve essere disattivata completa-
mente.

— se si lavorano materiali fini come p.es. lamiere,

— se si lavorano materiali duri, come per esempio
I'acciaio, selezionare I'oscillazione piccola.

— se si lavorano materiali come legno tenero ed si
eseguono tagli in direzione delle fibre & possibile
selezionare I'oscillazione massima.

La regolazione ottimale puo essere ottenuta anche

per tenativi

Impostare Pinclinazione del
taglio (Figura & )

Prima di spostare l'inclinazione del taglio
(p.es. in caso di bisellatura) togliere il
montante di aspirazione 13.
Dopo aver allentato la vite 16 ed averlo spinto leg-
germente in direzione della lama, il piedino 11 é re-
golabile a variazione continua fino ad un massimo di
45° rispettivamente verso sinistra oppure verso de-
stra.
Una volta eseguita la regolazione approssimativa,
stringere la vite 16 in modo che il piedino 11 possa
essere ancora regolato. Impostare dunque la pre-
cisa angolatura di taglio, utilizzando per esempio un
triangolo. Avvitare forte la vite 16.
Riportando il piedino nella posizione di 0° (posizione
normale), premere leggermente il piedino in dire-
zione del motore fino a quando se ne percepisce I'in-
castro e riavvitare forte la vite 16.

Spostare il piedino

Per poter effettuare tagli in prossimita di bordi & pos-
sibile spostare posteriormente il piedino:
Svitare la vite 16 di ca. 2 giri. Spingere il piedino
all'indietro in direzione del motore fino alla battuta e
riavvitare forte la vite.
D In caso di piedino spostato & possibile lavo-
rare soltanto nella posizione 0° (normale).
In questo caso non possono essere utiliz-
( ) zate né la guida parallela/guida per tagli
circolaril8 né il dispositivo anti-
strappo 17.

Dispositivo antistrappo
(vedere figura [§] )

Il dispositivo antistrappo 17 impedisce che durante
I'operazione di taglio nel legno, si verifichino strappi
sulla superficie del materiale in lavorazione.
Far incastrare il dispositivo antistrappo nel pie-
dino 11 applicandolo dalla parte inferiore.

Il dispositivo antistrappo non pud essere
{ \ utilizzato per particolari tipi di lame (p.es.
lame stradate).

disinserire completamente I'oscillazione
(Livello 0).
392609 932 100 + 09.01 Italiano - 4



Rivestimento del piedino
(vedere figura [} )

Il basamento interno del piedino in alluminio 11 & in
acciaio e garantisce dunque una massima stabilita.
Togliendo il rivestimento 12 del piedino, il basa-
mento in acciaio e adatto per la lavorazione di su-
perfici metalliche opp. per materiali resistenti.
Lavorando materiali delicati e soggetti al pericolo di
graffiature, il rivestimento del piedino 12 impedisce
di graffiare superfici delicate.

Per applicare il rivestimento del piedino, agganciarlo
al piedino sulla parte anteriore, rialzarlo nella parte
posteriore e farlo innestare in posizione.

Suggerimenti applicativi

Taglio ad affondamento su superficie
piana
Il taglio ad affondamento su superficie
{ )} piana pud essere eseguito esclusiva-
mente su materiali come il legno, calce-
struzzo poroso, lastre di gesso ecc.
Affondando la lama con la macchina in azione &
possibile eseguire tagli dal pieno nel legno senza
necessita di preforare. Questa operazione richiede
comungue un certo esercizio ed & possibile soltanto
utilizzando lame molto corte.
Applicare la macchina sul pezzo in lavorazione pog-
giando il bordo anteriore del piedino ed avviarla.
Premere bene la macchina contro il pezzo in lavora-
zione e abbassare lentamente la lama nel pezzo in
lavorazione.

Dopo aver raggiunto la profondita di taglio richiesta,
riportare la macchina nella sua posizione normale in
maniera che il piedino poggi completamente sulla
superficie e continuare a tagliare lungo la linea di ta-
glio.

e ea

A conclusione dell’'operazione di lavoro, disinserire
la macchina prima di estrarla dal taglio.

Compasso/Guida parallela

(Accessorio - cfr. figura

Con il compasso/la guida parallela 18 combinate
potete eseguire ritagli rotondi o tagli paralleli in ma-
teriali fino ad uno spessore di 30 mm.

Per curve strette si consiglia I'impiego di lame sot-
tili.

A causa del calore generato durante il taglio di me-
talli lungo la linea di taglio, applicare del refrige-
rante o del lubrificante .

Manutenzione e pulizia

m Prima di eseguire una qualunque operazione alla
macchina, & necessario estrarre la spina dalla
presa della corrente!

m Mantenere la macchina e le fessure di ventila-
zione sempre in perfetto stato di pulizia.

m In caso di operazioni di lavoro con materiali che
producono molta polvere, come p.es. lastre di
carton gesso, al fine di evitare disturbi di funzio-
namento dovuti ad un elevato grado di sporcizia,
evitare di operare standovi sotto oppure evitare di
eseguire lavori sopra teste.

m Per garantire un corretto e lungo funzionamento
della macchina, I'alloggiamento lama SDS deve
essere pulito ad intervalli regolari. A tal fine e per
esempio possibile battere leggermente la piastra
base della macchina su una superficie piana.

In condizioni d'impiego estreme (p.es.
& nella lavorazione di metalli non ferrosi)

allinterno dell'apparecchio si pud accu-
mulare molta sporcizia. In questi casi € consi-
gliabile I'impiego di un impianto di aspirazione
fisso, una abbreviazione dei cicli di pulitura e
l'instellazione a monte di un interruttore di sicu-
rezza per correnti di guasto (FI).
Il rullo guidalama 6 va lubrificato ogni tanto con una

goccia di olio e controllato per verificare se presenta
tracce di usura. Se il rullo & usurato dopo un periodo

40+ 2609 932 100 + 09.01
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prolungato, esso va sostituito da un tecnico o in un
centro del servizio assistenza autorizzato per elet-
troutensili Bosch.

Se nonostante gli accurati procedimenti di produ-
zione e di controllo la macchina dovesse guastarsi,
la riparazione va fatta effettuare da un punto di assi-
stenza autorizzato per gli elettroutensili Bosch.
Comunicare sempre il codice di ordinazione a 10 ci-
fre dell’elettroutensile in caso di richieste o di ordina-
zione di pezzi di ricambio!

Misure ecologiche

Recupero di materie prime, piuttosto che smalti-
mento di rifiuti.

Macchina, accessori ed imballaggio dovrebbero es-
sere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata
shiancata senza cloro.

| componenti in plastica sono contrassegnati per il ri-
ciclaggio selezionato.

Garanzia

Per gli apparecchi Bosch forniamo garanzia con-
forme alle disposizioni di legge/specifiche nazionali
(certificazione a mezzo fattura o bolla di consegna).
Guasti derivanti da usura naturale, sovraccarico op-
pure uso improprio dell'apparecchio sono esclusi
dalla garanzia.

La garanzia é subordinata alla compilazione com-
pleta di questo certificato.

Modello:
Data di acquisto:

Rivenditore (Timbro e firma):

Si accettano reclami solo se I'apparecchio viene in-
viato, non smontato , al fornitore oppure a una offi-
cina del Servizio Assistenza Clienti Bosch per uten-
sili elettrici.

Informazioni sulla rumorosita e
sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla

EN 50 144.

La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile ¢ di solito di 83 dB (A).

Durante le operazioni di lavoro il livello di rumorosita
puo superare 85 dB (A).

Utilizzare le cuffie di protezione!

Le vibrazioni sull’elemento mano-braccio di solito
sono inferiori a 2,5 m/s?.

norma

Servizio post-vendita

Italia

Robert Bosch S.p.A.
Via Giovanni da Udine 15
1-20156 Milano

O ...+39 02 /369 66 63
Fax... ...+3902 /36966 62
O Filo diretto con Bosch: ........ +3902/36963 14
www.Bosch.it

Svizzera

Robert Bosch AG

Servizio Elettroutensili

Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

[ SEerVizio ..., +41 (0)1/8 47 16 16

[J Consulente per la clientela:
Numero verde .........nmnnnieenn. 0800 55 11 55

C € Dichiarazione di conformita

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo
che il prodotto & conforme alle seguenti normative
ed ai relativi documenti: EN 50 144 in base alle pre-
scrizioni delle direttive CEE 89/336, CE 98/37.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
pa Tl S e
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
Con riserva di modifiche
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Technische gegevens

Decoupeerzaag GST 100 GST 100 CE GST 100 B  GST 100 BCE
Bestelnummer 06015881.. 06015886.. 0601589 1.. 0601589 6..
Opgenomen vermogen [w] 600 650 600 650
Afgegeven vermogen W] 370 400 370 400

Aantal slagen onbelast [min}] 3100 500-3000 3100 500-3000
Slag [mm] 26 26 26 26

Vooraf instelbaar aantal zaagbe-

wegingen/Constant-electronic - . - .
Zaagvermogen:

- in hout (max.) [mm] 110 110 110 110

- in aluminium (max.) [mm] 20 20 20 20

- in ongelegeerd staal (max.) [mm] 10 10 10 10

Verstek (links/rechts) [°] 0-45 0-45 0-45 0-45
Gewicht (zonder toebehoren) ca. [kg] 2,3 2,3 2,3 2,3
Veiligheidsklasse WA WA o/ EWAI

Onderdelen van de machine

Voor uw veiligheid

1 Stelwiel vooraf instelbaar aantal zaagbewegin-

gen (GST 100 CE/BCE)
Beschermkap voor afzuiging
Bescherming tegen aanraken

Met de machine kan uitsluitend
veilig worden gewerkt, wanneer
u de gebruiksaanwijzing en de
veiligheidsvoorschriften  volle-
dig leest en u zich strikt aan de

© 00 N O O~ WN

S N =
No obhwN RO

18

Zaaghouder

Zaagblad*

Steunwiel

SDS-hendel voor ontgrendeling van zaagblad
Pendelinstelling

Schakelaar voor blaasinrichting
Aan/uit-schakelaar

Voetplaat

Glijvoet voor voetplaat
Afzuigadapter

Afzuigslang*

Vastzetknop (GST 100 B/BCE)
Schroef

Antisplinterplaatje
Parallelgeleider / cirkelsnijder*

* Toebehoren

* In de gebruiksaanwijzing afgebeeld en beschreven
toebehoren wordt niet altijd standaard meegeleverd!
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gegeven aanwijzingen houdt.

Houd u bovendien aan de algemene veilig-
heidsvoorschriften in de bijgevoegde bro-
chure. Laat u voor het eerste gebruik prak-
tisch instrueren.
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Raak de stroomkabel niet aan in-
dien deze tijdens de werkzaamhe-
den wordt beschadigd of doorge-
sneden, maar trek onmiddellijk de
stekker uit het stopcontact. Gebruik
de machine nooit met een bescha-
digde kabel.

Draag een veiligheidsbril.

Tijdens de werkzaamheden nooit
een hand of een vinger voor het
zaagblad houden.

m Asbesthoudend materiaal mag niet worden

bewerkt.
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m Machines die buitenshuis worden gebruikt,
moeten worden aangesloten via een aardlek-
schakelaar met maximaal 30 mA uitschakel-
stroom. Gebruik alleen een voor gebruik bui-
tenshuis goedgekeurde verlengkabel.

m Steek de stekker alleen in het stopcontact
wanneer de machine uitgeschakeld is.

m Voer de kabel altijd achterwaarts van de ma-
chine weg.

m Beweeg de machine alleen ingeschakeld naar
het werkstuk.

m De zaaglijn moet boven en onder vrij van ob-
stakels zijn.

m Bij het zagen moet de voetplaat 11 over het
hele oppervlak goed aansluiten. Tijdens het
bewerken van kleine of dunne werkstukken
een stabiele ondergrond of zaagtafel (extra
toebehoren) gebruiken.

m Na het beéindigen van de werkzaamheden de
machine uitschakelen en pas neerleggen,
wanneer de machine geheel tot stilstand geko-
men is (gevaar voor terugslag).

m Schakel de machine altijd uit en laat deze uit-
lopen voordat u deze neerlegt.

m Zaagbladen na het uitschakelen niet afrem-
men door er aan de zijkant tegen te drukken.

m Alleen scherpe en onbeschadigde zaagbladen
gebruiken. Gescheurde, verbogen of botte
zaagbladen onmiddellijk vervangen.

m Laat kinderen de machine nooit gebruiken.

m Bosch kan een juiste werking van de machine
uitsluitend waarborgen wanneer voor deze
machine bedoeld origineel toebehoren wordt
gebruikt.

Gebruik volgens bestemming

Het gereedschap is bestemd voor het met vaste
steun schulpen en het zagen van uitsparingen in
hout, kunststof, metaal, keramiekplaten en rub-
ber. De machine is geschikt om recht en in boch-
ten te zagen met een verstekhoek tot 45°. De ad-
viezen voor zaagbladen moeten in acht worden
genomen.

Inzetten / vervangen van het
zaagblad

m Altijd vooér werkzaamheden aan de machine
de stekker uit het stopcontact trekken.

Voor hetinzetten en vervangen van
het zaagblad 5 wordt het dragen

/ van werkhandschoenen geadvi-
seerd.

Zaagblad (tanden in zaagrichting) in de zaaghou-
der duwen tot het blad vastklikt. Let er bij het in-
zetten van het zaagblad op dat de zaagbladrug in
de groef van het steunwiel 6 wordt geplaatst.

4 Opmerking: Als het
zaagblad niet in de
zaaghouder 4 kan wor-
den gestoken, omdat
de groeven van de
zaagbladopname niet
in de positie staan zo-
als getoond, SDS-hen-
del kort naar voren du-
wen en weer loslaten.

Voor het verwisselen van het zaagblad de SDS-
hendel 7 tot aan de aanslag naar voren duwen;
daardoor wordt het zaagblad losgemaakt en uit-
geworpen (zie afbeelding ).
Bij het verwisselen van zaagbladen
moet de machine zo worden vastgehou-
den dat geen personen of dieren door
het uitwerpen van het zaagblad gewond
kunnen raken.

Ingebruikneming

Let op de netspanning: De spanning van het
stopkontakt moet met die op het typeplaatje van
de machine overeenkomen. Met 230 V aange-
duide machines kunnen ook op 220 V aangeslo-
ten worden.

In- en uitschakelen

GST 100 B/BCE:

Momentschakeling

Inschakelen: Aan/uit schakelaar 10 indrukken.
Uitschakelen: Aan/uit schakelaar 10 loslaten.
Continu schakeling

Inschakelen: Aan/uit schakelaar 10 indrukken,
ingedrukt houden en met de ver-
grendelknop 15 vergrendelen.

Uitschakelen: Aan/uit schakelaar 10 indrukken
en loslaten.

GST 100/CE:

Inschakelen: Aan/uit-schakelaar 10 naar voren
duwen tot in de ruststand (stand | =
AAN)

Uitschakelen: Aan/uit-schakelaar 10 naar achte-
ren drukken. De schakelaar springt
terug in de beginstand (stand 0 =
UIT).
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Bescherming tegen aanraken

De op het huis aangebrachte bescherming tegen
aanraken 3 voorkomt onbedoeld aanraken van
het zaagblad tijdens de werkzaamheden.

Traploze regeling aantal slagen
(GST 100 BCE)
Lichte druk op de aan/uit schakelaar 10 voor een

gering aantal slagen. Door de druk op te voeren
wordt het aantal slagen verhoogd.

Vooraf instelbaar aantal zaagbewegin-
gen (GST 100 CE/BCE)

Met het stelwiel 1 kan het benodigde aantal
zaagbewegingen (ook terwijl de machine loopt)
vooraf worden ingesteld.

1-2=klein aantal zaagbewegin-

| gen
IIIIIIIIIII

3 -4 =gemiddeld aantal zaagbe-
wegingen

5-6 =groot aantal zaagbewegin-
gen

Constant-electronic met zachte aan-
loop (GST 100 CE/BCE)

De ingebouwde electronic met zachte aanloop
voorkomt bij het inschakelen schoksgewijs "op
toeren komen" van de machine.

Na een korte zachte aanloop bereikt de machine
het vooraf ingestelde aantal zaagbewegingen.

De constant-electronic met "tacho-
generator" houdt het vooraf inge-
stelde aantal zaagbewegingen ook
bij belasting vrijwel constant.

Het noodzakelijke aantal slagen is afhankelijk
van het materiaal en de arbeidsomstandigheden
en kan door proberen worden geoptimaliseerd.
Gegevens hierover vindt u ook in de tabel halen.
Na langdurige werkzaamheden met een laag
aantal slagen de machine laten afkoelen door
deze ca. 3 minuten met maximaal onbelast aan-
tal slagen te laten lopen.

Stofafzuiging met externe
afzuigvoorziening

Stof dat tijdens de werkzaamhe-
den ontstaat, kan schadelijk
voor de gezondheid, brandbaar
of explosief zijn. Geschikte be-
schermingsmaatregelen zijn
noodzakelijk.

Bijvoorbeeld: sommige soorten
stof worden beschouwd als kan-
kerverwekkend. Gebruik een ge-
schikte afzuiging voor stof en
spanen en draag een stofmas-
ker.

Afzuigadapter

De afzuigadapter 13 dient voor de aansluiting
van een geschikte afzuigslang

Bij het inzetten van de afzuigadapter 13 in de
voetplaat 11 moet u erop letten dat de kunststof
neus van de afzuigadapter in het juiste boorgat
van het motorhuis grijpt (zie afbeelding [F] ).
Voor het afzuigen kan een Bosch 19 mm g af-
zuigslang 14 rechtstreeks worden aangesloten
op de afzuigadapter 13. Als de 35 mm g afzuig-
slang wordt gebruikt, moet bovendien een redu-
ceerstuk (1 600 499 005 - zie toebehoren) wor-
den gebruikt.

De machine kan rechtstreeks worden aangeslo-
ten op het stopcontact van een Bosch allround-
zuiger met afstandsbediening. Deze wordt bij het
inschakelen van de machine automatisch ge-
start.

Om altijd een optimale afzuiging van het spaan-
materiaal te waarborgen, moeten de afzuigkana-
len of de afzuigadapter regelmatig worden gerei-
nigd.

Beschermkap

Met de transparante beschermkap 2 kan spaan-

materiaal worden opgevangen. Deze moet bij ge-

bruik van de stofafzuiging altijd zijn gemonteerd.

Aanbrengen: Beschermkap van voren op de be-
scherming tegen aanraken 3 plaat-
sen en laten vastklikken.

Verwijderen: Beschermkap aan de zijkant vast-
pakken, een beetje schuin draaien
en naar voren wegtrekken.

Spaander blaasinrichting

De spaander blaasinrichting geleidt een lucht-
stroom naar het zaagblad. Deze verhindert, dat
de zaagsnede gedurende het werken door
spaanders wordt bedekt. Met instelpal 9 is de
luchtstroom in drie standen verstelbaar:
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Spaander blaasinrichting in:
bij werkzaamheden in hout, kunst-
stof en vergelijkbare materialen
met grote spaanvermogen.

|
& O

Spaander blaasinrichting uit:

bij werkzaamheden in metaal en
gebruik van koel- en smeervloei-
stoffen.

4
® O

Pendelbeweging instellen
Dankzij de in vier standen instel-
bare pendelbeweging van het
zaagblad kan de zaagprogressie
(zaagsnelheid), de zaagcapaciteit
en het zaagbeeld optimaal worden
aangepast aan het te bewerken
materiaal.

Bij elke neerwaartse beweging wordt het zaag-
blad van het materiaal weg bewogen; daardoor
wordt het uitwerpen van spanen bevorderd, de
wrijvingswarmte verminderd en de levensduur
van het zaagblad verlengd. Bovendien kunt u
door vermindering van de benodigde duwkracht
werken zonder moe te worden.

Met de instelhendel 8 kan de pendelbeweging in
vier standen worden ingesteld. De omschakeling
kan plaatsvinden terwijl de machine loopt.

Stand O:

geen pendelbeweging,

Ny
g

Stand I:
kleine pendelbeweging,

I o o)
Stand I

. gem|ddelde pendelbeweging,
c@

Stand IlI:
grote pendelbeweging;

De volgende adviezen moeten altijd in acht
worden genomen:

— hoe fijner en schoner de zaagrand moet wor-
den, hoe kleiner de pendelbeweging moet
worden ingesteld, of deze moet eventueel wor-
den uitgeschakeld.

— bij het bewerken van dunne materialen zoals
metaalplaat de pendelbeweging uitschakelen
(stand 0).

— in harde materialen zoals staal met een kleine
pendelbeweging werken.

— in materialen zoals zacht hout en bij het zagen
in de richting van de houtnerf kan met maxi-
male pendelbeweging worden gewerkt.

De optimale instelling kan door proberen worden
gevonden.

Zaaghoek instellen

(afbeelding ¥ )

& Voor het verstellen van de zaaghoek
(bijvoorbeeld bij verstekzaagsneden) de
afzuigadapter 15 verwijderen.

Nadat de schroef 16 is losgedraaid en de voet-

plaat een beetje in de richting van het zaagblad is

geduwd, kan de voetplaat 11 traploos maximaal

45° naar links of naar rechts worden gedraaid.

Na de grofinstelling schroef 16 zo ver vast-
draaien dat de voetplaat 11 nog net kan worden
versteld. Zaaghoek nauwkeurig instellen, bijvoor-
beeld met behulp van een geodriehoek.
Schroef 16 vastdraaien.

Bij het terugzetten van de voetplaat in de (nor-
male) 0°-stand de voetplaat tot deze merkbaar
vastklikt een beetje in de richting van de motor
duwen en schroef 16 weer vastdraaien.

Voetplaat verstellen

Om te zagen tot aan opstaande randen kan de
voetplaat naar achteren worden verplaatst:

Schroef 16 ca. twee slagen losdraaien. Voetplaat
tot aan de aanslag naar achteren in de richting
van de motor duwen en schroef weer vast-
draaien.

D Als de voetplaat is verplaatst, kan slechts
in de (normale) 0°-stand worden gewerkt.
& De cirkelsnijder/parallelgeleider 18 en
het antisplinterplaatje 17 kunnen daar-
bij niet worden gebruikt.

Antisplinterplaatje
(zie afbeelding [} )

Het antisplinterplaatje 17 voorkomt bij het zagen
van houtmaterialen het splinteren van het opper-
vlak.

Het antisplinterplaatje van onderen in de voet-
plaat 11 drukken.
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Het antisplinterplaatie kan voor be-
paalde soorten zaagbladen (zoals ge-
zette zaagbladen) niet worden gebruikt.

Glijvoet voor voetplaat
(zie afbeelding [§] )

De van een stalen inlegstuk voorziene alumini-
umvoetplaat 11 waarborgt de grootst mogelijke
stabiliteit en is zonder gebruik van de glijvoet 12
bedoeld voor het bewerken van metaalopper-
vlakken en niet-kwetsbare materialen.

Bij het bewerken van krasgevoelige materialen
voorkomt de glijvoet 12 het bekrassen van kwets-
bare oppervlakken.

Om de glijvoet aan te brengen, deze vooraan de
voetplaat vastmaken, achteraan omhoogduwen
en laten vastklikken.

Gebruikstips

Invalzagen

Met de invalzaagmethode mogen alleen
zachte materialen worden bewerkt zoals
hout, gasbeton, gipskarton en derge-
lijke.
Uitsparingen in hout zijn mogelijk zonder voorbo-
ren door het insteken van het zaagblad terwijl de
machine loopt. Dit vereist echter een zekere oe-
fening en is alleen mogelijk met korte zaagbla-
den.

Machine met de voorste rand van de voetplaat op
het werkstuk plaatsen en inschakelen. Machine
stevig tegen het werkstuk duwen en zaagblad
langzaam in het werkstuk laten invallen.

(A

— S 7 N~

Na het bereiken van de vereiste zaagdiepte de
machine weer in de normale werkstand brengen
zodat de voetplaat viak op het werkstuk ligt en
langs de zaaglijn verderzagen.

- J=s

Na het zagen de machine eerst uitschakelen en
vervolgens uit de zaagsnede trekken.

Cirkel-/parallel-aanslag
(Toebehoren - zie afbeelding

Met de gecombineerde cirkel-/parallel-aan-
slag 18 kan men cirkels of parallelsnedes tot een
materiaaldikte van 30 mm maken.

Voor het zagen van nauwe bochten
smalle zaagbladen aan.
Bij het zagen van metaal koel- c.q. smeermid-

del aanbrengen omdat de zaagsnede warm
wordt.

raden wij

Onderhoud en reiniging

m Altijd vé6r werkzaamheden aan de machine
de stekker uit het stopkontakt trekken!

m Machine en ventilatieopeningen
schoon houden.

m Ter voorkoming van functiestoringen door
overmatige vervuiling mogen materialen als
gipskarton niet van onderen of boven het
hoofd worden bewerkt.

m Om langdurig een correcte werking van de
machine te waarborgen, moet de SDS-zaag-
bladopname regelmatig worden gereinigd. Dit
kan bijvoorbeeld gebeuren door de machine
met zijn voetplaat op een oppervlak licht uit te
kloppen.

& Onder buitengewone omstandigheden
(bijv. bij het bewerken van non-ferro me-
talen) kan zich binnenin de machine veel vuil
ophopen. In dergelijke gevallen is het gebruik
van een stationaire afzuiging, zeer regelma-
tige reiniging en het voorschakelen van een
aardlekschakelaar aan te raden.

steeds
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Het geleiderol 6 moet zo nu en dan met een
drupje olie worden gesmeerd en gecontroleerd
worden op slijtageplekken. Is deze na langere tijd
versleten, dan moet deze door een vakman of
een erkende Bosch service werkplaats worden
vervangen.

Indien de machine ondanks zorgvuldige fabri-
kage- en beproevingsprocessen toch defekt
raakt, dan dient de reparatie door een erkend
service-station voor Bosch elektrisch gereed-
schap uitgevoerd te worden.

Vermeld a.u.b. bij al uw vragen en bij bestellingen
van vervangingsonderdelen het 10-cijferige be-
stelnummer van de machine.

Milieubescherming

Terugwinnen van grondstoffen in plaats van
het weggooien van afval.

Machine, toebehoren en verpakking moeten op
een voor het milieu verantwoorde manier worden
hergebruikt.

Deze gebruiksaanwijzing is vervaardigd van
chloorvrij gebleekt kringlooppapier.

De kunststof delen zijn gekenmerkt om ze per
soort te kunnen recyclen.

Garantie

Voor Bosch-gereedschap geven wij garantie vol-
gens de wettelijk geldende bepalingen (rekening
of pakbon geldt als bewijs). Schade die terug te
voeren is op natuurlijke slijtage, overbelasting of
onoordeelkundig gebruik is van garantie uitgeslo-
ten.

Schade die door materiaal- of fabricagefouten
ontstaan is, wordt gratis door levering van onder-
delen of reparatie verholpen.

Reparaties kunnen alleen voor garantie in aan-
merking komen wanneer het desbetreffende ge-
reedschap in volledig gemonteerde staat wordt
afgegeven of gezonden aan een erkende Bosch
servicewerkplaats of de importeur.

Gelijktijdig dient vermeld te worden dat aan-
spraak op garantie wordt gemaakt. Het volledig
ingevulde garantiebewijs moet worden overge-
legd.

Informatie over geluid en
trillingen

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Het A-gewaardeerde geluidsdrukniveau van de
machine bedraagt kenmerkend 83 dB (A).
Tijdens het werken kan het geluidsniveau
85 dB (A) overschrijden.

Draag oorbeschermers.

Kenmerkend is dat de trillingen van hand en arm
geringer zijn dan 2,5 m/s2.

Technische dienst en
klantenservice

Nederland

Robert Bosch B.V.
Postbus 502

NL-2132 AM Hoofddorp
Neptunusstraat 71
NL-2132 JP Hoofddorp

[ +31 (0)23 / 56 56 620
[ O N +31 (0)23 / 56 56 611
E-Mail: Gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

Robert Bosch N.V.

After Sales Service Gereedschappen
Henri Genessestraat 1

BE-1070 Brussel

[ +32 (0)2 / 525.50 29
[ OGN +32 (0)2 /525.54.30
[0 Service conseil client.... +32 (0)2 / 525.53.07
E-Mail: Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

C € Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit
product voldoet aan de volgende normen en nor-
matieve documenten: EN 50 144 volgens de be-
palingen van de richtlijnen 89/336/EEG,
98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
?Fq ) M IV %ﬁ%&u
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data

Stiksav

Bestillingsnummer

Optagen effekt (W]
Afgiven effekt W]
Slagantal, ubelastet [/min]
Stempelvandring [mm]
Indstilling af slagantal/
Konstant-elektronik
Skeereydelse:

- i tree (maks.) [mm]
- i aluminium (maks.) [mm]
- i stal, ulegeret (maks.) [mm]
Skrasnit (venstre/hgjre) ]
Veegt (uden tilbehar) ca. [ka]

Isolationsklasse

Maskinelementer

GST 100
06015881..
600

370

3100

26

110
20

10
0-45
2,3
=/

1 Justeringshjul forudindstilling af slagantal

(GST 100 CE/BCE)

Kappe til opsugning
Bergringsbeskyttelse
Hopstang

Savklinge*

Faringsrulle

SDS-arm til savklingelds
Arm til indstilling af pendul
Arm til spanblzeser
Start-stop-kontakt

Fodplade

Glidesko til fodplade
Opsugningsstuds
Opsugningsslange*
Laseknap (GST 100 B/BCE)
Skrue

Overfladebeskytter

18 Parallelanslag/cirkelskeerer*
* tilbehor

© 00 ~NO 0o~ WN

S N =
No obhwN RO

* Tilbehgr, som er illustreret og beskrevet i betjenings-
vejledninger, er ikke altid indeholdt i leveringen!
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GST 100 CE
06015886..
650

400
500-3000
26

GST100B  GST 100 BCE
06015891.. 06015896..
600 650

370 400

3100 500—3000
26 26

110 110

20 20

10 10

0-45 0-45

2,3 2,3

o/ EAl

For Deres egen
sikkerheds skyld

Sikkert arbejde med maskinen
forudseetter, at brugsvejlednin-
gen og sikkerhedsforskrifterne
leeses helt igennem og anvisnin-
gerne overholdes, fgr den tages i
brug. Desuden skal de generelle

sikkerhedsforskrifter i vedlagte heefte over-
holdes. F& en sagkyndig person til at vise
Dem, hvordan maskinen fungerer, far den be-
nyttes fgrste gang.

P

.

2

\

\

Hvis strgmkablet beskadiges eller
skaeres over under arbejdet, ma
kablet ikke bergres. Treek straks
netstikket ud. Benyt aldrig maski-
nen, hvis kablet er beskadiget.

Brug beskyttelsesbriller.

Under arbejdet ma hverken hand
eller fingre fares foran savklingen.

m Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes!
m Maskiner, som benyttes ude i det frie, tilsluttes

via et HFI-
strgm. Der

relee med max. 30 mA udlgsnings-
skal benyttes en forlaengerledning,

som er godkendt til udendgrs brug.

Dansk - 1



m Maskinen skal vaere slukket, nar stikket seettes
i stikdasen.

m Ledningen skal altid fares bagud fra maskinen.

m Maskinen skal altid veere teendt, nér den fares
hen til pladen.

m Snitbanen skal foroven og forneden veere fri
for hindringer.

m Ved savning skal fodpladen 11 ligge sikkert pa
hele fladen. Ved bearbejdning af sma eller
tynde arbejdsemner skal der benyttes et stabilt
underlag eller et savebord (tilbehgar).

m Nar arbejdet er afsluttet, slukkes maskinen.
Savklingen treekkes farst ud af snittet og leeg-
ges fra, nar klingen ikke beveeger sig mere (ri-
siko for tilbageslag af klingen).

m Maskinen skal altid veere slukket og efterlgbet
skal altid veere afsluttet, for maskinen fraleeg-
ges.

m Savklingen ma ikke nedbremses ved tryk pa
siden, efter at maskinen er blevet udkoblet.

m Der ma kun benyttes skarpe, fejlfrie savklin-
ger. Revnede, bgjede eller uskarpe savklinger
skal straks udskiftes.

m Lad aldrig bgrn anvende denne maskine.

m Bosch kan kun sikre en korrekt funktion, hvis
der benyttes originalt tilbehgar.

Beregnet anvendelsesomrade

Saven er beregnet til - pa fast underlag - at gen-
nemsave emner og udfgre udsnit i tree, kunststof,
metal, keramikplader og gummi. Den er egnet til
lige og kurvede snit med en geringsvinkel pa ind-
til 45°. Det er vigtigt at overholde anbefalingerne
mht. brug af savklinger.

Isatning/skift af savklingen

m Fgr ethvert arbejde ved maskinen skal stik-
ket traekkes ud af stikkontakten!

Det anbefales at bruge handsker til
iseetning og udskiftning af savklin-
4 gen 5.

Skub savklingen (teender i skaereretning) ind i
hopstangen, indtil den falder i hak. Ved issetning
af savklingen skal man vaere opmaerksom p3, at
ryggen pa savklingen kommer til at ligge rigtigt i
rillen i faringsrullen 6.

4 Henvisning: Hvis det
ikke er muligt at fgre
savklingen ind i hop-
stangen 4, fordi no-
terne fra klingeholde-
ren ikke stari den viste
position, skubbes
SDS-armen kort frem
og slippes igen.

Savklingen skiftes ved at skubbe SDS-armen 7
fremad indtil stop; derved lgsnes og udskubbes
savklingen (se Fig. [N).

Nar savklingen skiftes, skal veerktgjet
holdes pa en sddan méade, at personer
eller dyr ikke kan komme til skade, nar
savklingen kastes ud.

lbrugtagning

Bemaerk netspaendingen:  Strgmkildens speen-
ding skal stemme overens med angivelserne pa
maskinens typeskilt. Maskiner med betegnelsen
230 V kan ogsa tilsluttes til 220 V.

Teend og sluk

GST 100 B/BCE:

Kortvarig drift

Start:  Start-stop-kontakten 10 trykkes ind.
Stop:  Start-stop-kontakten 10 slippes.
Vedvarende drift

Start:  Start-stop-kontakten 10 trykkes ind og
lases i trykket tilstand fast med laseknap-
pen 15.

Stop:  Start-stop-kontakten 10 trykkes ind og
slippes igen.

GST 100/CE:

Start: Skub start/stop-kontakten 10 frem indtil
stop (stilling | = TAENDT).

Stop: Tryk start/stop-kontakten 10 tilbage;

kontakten springer tilbage i udgangsstil-
lingen (stilling 0 = SLUKKET).
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Bergringsbeskyttelse

Bergringsbeskyttelsen 3 pa& huset forhindrer util-
sigtet bergring af savklingen under arbejdet.

Trinlgs slagtalsregulering  (GST 100 BCE)

Et let tryk pa start-stop-kontakten 10 bevirker et
lavt slagtal. Med tiltagende tryk bliver slagtallet
forgget.

Indstilling af slagtal (GST 100 CE/BCE)

Indstil det ngdvendige slagantal med justerings-
hjulet 1 (ogs& medens veerktgjet arbejder).

1- 2 =lille slagantal
3 - 4 = middel slagantal
0 5 - 6 = stort slagantal

([TTIT_ 71T

Konstantelectronic med blgd opstart
(GST 100 CE/BCE)

Den indbyggede elektronic for blgd opstart for-
hindrer en rykagtig Opstart af veerktgjet ved
start.

Efter den blade opstart indstilles veerktgjet pa det
indstillede slagantal.

Konstant-electronic med Tachoge-
nerator sikrer konstant krafttilfgrsel
i hele belastningsomrédet.

Det kraevede slagtal er afhaengigt af arbejdsma-
terialet og arbejdsbetingelserne; det kan optime-
res ved praktiske forsgg. Angivelser hertil kan
ses af tabellen. N&r man har arbejdet laengere tid
med lavt slagtal, skal man lade maskinen Igbe
ubelastet med maksimalt slagtal til afkaling.

Stovopsugning med ekstern
stovsuger

- Stev, der opstar under arbejdet,
20 H kan veere sundhedsfarligt,
t-’ “1 breendbart eller eksplosivt. Det
I er forskrift at bruge egnet be-
skyttelsesvaern.
For eksempel: Nogle stgvarter
geelder som kreeftfremkaldende.
Brug egnet stav-/spanopsug-
ning og baer stgvbeskyttelses-
maske.

Opsugningsstuds

Opsugningsstudsen 13 bruges til at tilslutte en
egnet opsugningsslange.

Ved iseetning af opsugningsstudsen 13 i fodpla-
den 11 skal man veere opmaerksom pa, at adap-
terens plasticneese griber ind i det pagseldende
hul p& motorhuset (se Fig. ).

Der kan tilsluttes en Bosch 19-mm-g-opsug-
ningsslange 14 direkte til opsugningsstudsen 13.
Ved brug af en 35-mm-g-opsugningsslange skal
der desuden benyttes en adapter (1 600 499 005
- se tilbehar).

Veerktgjet kan tilsluttes til en stikddse pa en
Bosch-stgvsuger med fjernstart. Denne teendes
automatisk, nar veerktajet indkobles.

Optimal opsugning af spdnemateriale forudsaet-
ter, at opsugningskanalerne hhv. opsugningsa-
dapteren renggres med regelmaessige mellem-
rum.

Kappe

Den gennemsigtige kappe 2 ggr det muligt at op-
fange spanemateriale og skal altid veere monte-
ret ved brug af stavopsugning.

P&seetning: Seet kappen p& bergringsbeskyt-
telsen 3 forfra og skub den pa
plads.

Aftagning:  Tag fat i kappen pa siden, vip den

en smule og traek den veek fortil.

Spéanbleeser

Spanbleeseren farer en luftstrgm hen til savklin-
gen. Denne forhindrer, at snitstedet tildeekkes
med spaner under arbejdet. Spanblaeseren teen-
des og slukkes med armen 9:

Spénblaeservirkning teendt: til

( ) o . ;
savning i tree, plastic og lignende
materialer med store spdnmaeng-

® D der.

e/

. Spanblaeservirkning slukket: til
® O

savning i metal og brug af kgle- og
smgremiddel.
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Pendulregulering indstilles
Savklingens pendulregulering kan
indstilles i fire trin, hvilket ger det
muligt at tilpasse savens fremfgring
(snithastighed), snitkvalitet og snit-
billede til det materiale, som skal
bearbejdes.

Ved hver nedadgdende beveegelse lgftes sav-
klingen veek fra materialet; derved lettes spanud-
kastningen, forringes friktionsvarmen og savklin-
gens levetid forleenges. Samtidig ger den reduce-
rede fremfgringskraft, at arbejdet ikke er sa
treettende.

Armen 8 bruges til at indstille pendulreguleringen
i fire trin. Indstillingen kan ske, medens veerktgjet
arbejder:

< 7
II
\ W,

I o o)

JEY
T

Principielt skal fglgende anbefalinger falges:

— Jo finere og renere snitkanten skal veere,
desto mindre skal pendultrinnet veere (eller
slukkes).

— Ved bearbejdning af tynde materialer, f.eks.
metalplader, skal pendulreguleringen slukkes
(trin 0).

— | harde materialer som f. eks. stal skal der ar-
bejdes med lille pendulregulering.

— | materialer som blgdt tree og snit i fiberretning
kan der arbejdes med maksimal pendulregule-
ring.

Den optimale indstilling kan man finde frem til ved

praktiske forsgg.

Trin O:
ingen pendulregulering,

Trin I:
lille pendulregulering,

Trin 11
middel pendulregulering,

Trin I
stor pendulregulering;

Snitvinkel indstilles (Fig. [ )

Opsugningsstudsen 13 fiernes, fgr snit-

vinklen indstilles (f. eks. ved gerings-

snit).
Efter lgsning af skruen 16 og let forskydning hen
imod savklingen kan fodpladen 11 svinges trin-
lgst til hgjre eller venstre indtil maks. 45°.
Efter den grove indstiling fastspaendes
skruen 16 sa meget, at fodpladen 11 lige netop
kan indstilles. Snitvinklen indstilles ngjagtigt,
f.eks. med en geotrekant. Fastspaend skruen 16.
Fodpladen stilles tilbage i 0°-(normal) position
ved at trykke fodpladen forsigtigt hen imod moto-
ren, indtil den falder i hak. Fastspaend skruen 16
igen.

Fodplade forskydes

Fodpladen kan forskydes bagud ved savning teet
til kant:
Skruen 16 Igsnes ca. 2 omdrejninger. Fodpladen
skubbes bagud hen imod motoren indtil stop, og
skruen fastspaendes igen.
D Ved forskudt fodplade kan der kun arbej-
des i 0°-(normal)-position.
& Cirkelskeereren/parallelanslaget 18
samt overfladebeskytteren 17 kan ikke
benyttes i denne forbindelse.

Overfladebeskytter
(se billede [} )

Overfladebeskytteren 17 forhindrer en oprivning
af overfladen ved savning i tree.

Overfladebeskytteren trykkes ind i fodpladen 11
nedefra.

Overfladebeskytteren kan ikke benyt-
tes til bestemte savklingetyper (f. eks.
udlagte savklinger).

Glidesko til fodplade
(se billede [} )

Aluminiums-fodpladen 11, som er forsynet med
et stalindleeg, sikrer stor stabilitet og er beregnet
til bearbejdning af metaloverflader hhv. uimodta-
gelige materialer uden brug af glideskoen 12.

Ved bearbejdning af ridsmodtagelige materialer
er glideskoen 12 med til at sikre, at sarte overfla-
der ikke ridses.

Glideskoen monteres ved at fastgare den foran
pa fodpladen og trykke den ned bagtil, til den sid-
der fast.
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Brugertips

Dyksavning

Ved dyksavning kan der kun bearbejdes
blgde materialer s& som tree, gasbeton,
gipskarton osv.

Udsnit i tree gennemfares uden forboring ved at
stikke savklingen ned, medens veerktgjet karer.
Dette kreever dog en smule gvelse og kan kun
gennemfgres med korte savklinger.

Veerktajet placeres pa arbejdsemnet med den
forreste kant pa fodpladen og teendes. Veerktgjet
trykkes fast mod arbejdsemnet og savklingen
dykkes langsomt ned i arbejdsemnet.

Nar den gnskede snitdybde er n&et, bringes
veerktgjet igen i normal arbejdsstilling, s& hele
fodpladen hviler pd emnet, hvorefter der saves vi-
dere langs med snitlinien.

Nar arbejdet er feerdigt, skal veerktgjet slukkes,
for det traekkes ud af snittet.

Cirkelskaerer/parallel-anslag
(Ekstratilbehgr - se Fig.

Med det kombinerede cirkelskaerer/parallel-an-
slag 18 kan man lave cirkelrunde udsnit eller pa-
rallelsnit op til en materialetykkelse pa 30 mm.

Til sneevre kurver er det bedst at benytte smalle
savklinger.

P& grund af den opvarmning, der fremkommer
langs skeeringslinjen ved savning i metal, skal der
paferes kale- hhv. smaremiddel

Vedligeholdelse og rengoring

m Stikket skal treekkes ud af stikdasen, far ethver
arbejde pa maskinen pabegyndes!

m Maskinen og ventilationsabningerne skal altid
veere rene.

m For at undga funktionsstgj som falge af starre
maengder snavs bgr meget stgvdannende ma-
terialer som f.eks. gipskarton ikke bearbejdes
nedefra eller over hovedhgijde.

m SDS-savklingeholderen skal renggres regel-
meessigt for at sikre en fejlfri funktion af veerk-
tejet i lang tid. Dette kan f.eks. ggres ved at sla
veerktgjets fodplade let mod en lige flade.

Ved ekstreme brugsbetingelser (f.eks.

ved bearbejdning af tungmetaller undta-
gen jern, som selv er farvede eller som dan-
ner farvede legeringer) kan der opstd en
steerk tilsmudsning i den indre del af appara-
tet. | sddanne tilfzelde anbefales det et bruge
et stationaert udsugningsanleeg, en forkor-
telse af renggringscyklerne og en forkobling
af en fejlstrambeskyttelseskontakt (FI-kon-
takt).

Styrerullen 6 skal lejlighedsvis smgres med en
drabe olie og kontrolleres for slitage. Hvis den ef-
ter leengere brug er slidt ned, skal den udskiftes
af en fagmand eller af et autoriseret servicevaerk-
sted for Bosch-elektroveerktgj.

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og
kontrol engang holde op at fungere, skal repara-
tionen udfgres af et autoriseret serviceveerksted
for Bosch-elektroveerktgj.

Det 10-cifrede bestillingsnummer for apparatet
skal altid angives ved forespgrgsler og bestilling
af reservedele!
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Miljobeskyttelse

Genbrug af rastoffer i stedet for bortskaffelse
af affald

Maskine, tilbehgr og emballage skal genbruges
pa en miljgvenlig made.

Denne vejledning er skrevet pa klorfrit genbrugs-
papir.

Kunststofdele er markeret for at garantere en
rensorteret recycling.

Service og reparation

Viyder garanti pa Bosch-maskiner i henhold til de
lovbestemmelser som geelder i det enkelte land
(kgbsbevis skal fremleegges/medsendes).

Service og reparation uden beregning ydes in-
denfor garantiperioden iflg. dansk kgbelov under
folgende forudseetninger:

— atden opstaede defekt kan tilbagefares til kon-
struktions- eller materialefejl (normal slitage og
misbrug kan ikke henfares herunder)

— at reparation ikke har veeret forsggt udfart af
andre end Bosch-organisationens serviceper-
sonale

— at der ikke har veeret anvendt uoriginale for-
sats- eller indsatsveerktgjer.
Serviceydelser uden beregning omfatter ud-
skiftning af defekte dele samt arbejdslgn.

Veerktgjet indleveres via Deres veerktgjsforhand-
ler eller indsendes for afsenders regning til Bosch
serviceveerkstedet. Betalbare reparationer udfg-
res efter standardtider, som muligggr fast pris op-
givet pa forhand.

Stoj-/vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 50 144.

Veerktgjets  A-vaegtede  lydtrykniveau  er
typisk 83 dB (A).

Stgjniveauet kan overstige 85 dB (A), nar vaerk-
tajet er i brug.

Brug hgreveern.

Hand-arm-vibrationsniveauet er typisk under
2,5 m/s?.

Service og kunderadgiver

Bosch Service Center for el-veerktgj
Telegrafvej 3
DK-2750 Ballerup

[ Service: s +45 44 89 88 55
FaX oo +45 44 89 87 55
[l Teknisk vejledning: ... +45 44 89 88 56
[ Den direkte line: ..o +45 44 68 35 60

ce Overensstemmelses-
erklzering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med fglgende
standarder eller normative  dokumenter:
EN 50 144 i henhold til bestemmelserne i direkti-
verne 89/336/EQF og 98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Ty %ﬁ%@
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
Ret til eendringer forbeholdes
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Tekniska data

Sticksag

Artikelnummer

Markeffekt (W]
Avgiven effekt W]
Svangningstal, tomgang [r/min]
Slaglangd [mm]

Slagtalsforval/
Konstantelektronik

Skardjup:

- i trd (max.) [mm]
- i aluminium (max.) [mm]
- i stal, olegerat (max.) [mm]
Geringsvinklar (vanster/hoger) [°]
Vikt (utan tillbehor) ca. [kal
Skyddsklass

Maskinens komponenter

1

© 00 ~NO 0o~ WN

S N =
No obhwN RO

18

Stallhjul for slagtalsforval
(GST 100 CE/BCE)

Skyddskapa for utsugning
Berdringsskydd

Slagsténg

Sagblad*

Styrrulle

SDS-arm fér sgbladsuppldsning
Vippa for pendlingsinstélining
Omkopplare for spanblasning
Stromstallare Till/Fra
Fotplatta

Fotplattans glidsko
Utsugningsstutsar

Sugslang*

Lasknapp (GST 100 B/BCE)
Skruv

Spjalkningsskydd
Parallellanslag/cirkelskarare*

* tillbehor

* | bruksanvisningen avbildat och beskrivet tilloehor
ingdr inte alltid i leveransen!

GST 100

06015881..

600
370
3100
26

110
20

10
0-45
2,3
Al

GST 100 CE GST100B  GST 100 BCE

06015886.. 0601589 1.. 0601589 6..
650 600 650

400 370 400
500-3000 3100 500 —3000
26 26 26

110 110 110

20 20 20

10 10 10

0-45 0-45 0-45

2,3 2,3 2,3

o/ @/ o /1l

{ 5 Sakerhetsatgarder

For att riskfritt kunna anvanda
maskinen bor du noggrant lasa
igenom bruksanvisningen och
exakt folja de instruktioner som
lamnas i séakerhetsanvisning-
arna. Dessutom ska allménna

sékerhetsanvisningarna i bifogat héafte féljas.
Lat en fackman instruera dig i maskinens

anvandning.

§ [ 1]]
e

W/
"

.

Skadas eller kapas natsladden
under arbetet, ror inte vid sladden
utan dra genast ut stickproppen.
Maskinen far absolut inte anvandas
med defekt sladd.

Anvand skyddsglasdgon.

Under arbetet for aldrig handen
eller fingrarna framfor sagbladet.

m Asbesthaltigt material far inte bearbetas.

m Maskiner som anvands utomhus ska anslutas
via jordfelsbrytare med max. 30 mA utlos-
ningsstrom. Anvand endast for utomhusbruk
godkéand skarvsladd.
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m Maskinen ska vara frankopplad nér stick-
proppen ansluts till vagguttaget.

m Dra alltid kabeln bakéat frAn maskinen.

m Maskinen ska vara tillslagen nar den férs mot
arbetsstycket.

m Omradet ovanfor och under sagsnittet ska
vara fritt frAn hinder.

m Under sagning skall fotplattan 11 ligga an mot
arbetsstycket 6ver hela ytan. For sma eller
tunna arbetsstycken anvand stabilt underlag
eller s&gbord (tillbehor).

m Efter avslutat arbete frAnkoppla maskinen och
lagg bort den forst sedan sdgbladet stannat
(risk for backslag).

m Innan du lagger ifran dig maskinen boér den
vara frankopplad och ha stannat helt.

m Efter frAnkoppling bromsa inte upp sagbladet
genom att tryckbelasta fran sidan.

m Anvand endast valskarpta och felfria s&gblad.
Byt genast ut spruckna, deformerade eller
daligt skarpta sagblad.

m Lat aldrig barn hantera maskinen.

m Bosch kan endast garantera att maskinen
fungerar felfritt om fér maskinen avsedda origi-
naltillbehdr anvands.

Andamalsenlig anvindning

Maskinen &r avsedd for kapning och ursagning i
tra, plast, metall, keramikplattor och gummi om
arbetsstycket ligger pa fast underlag. Den &r
lamplig for rak och kurvig sdgning med en
geringsvinkel upp till 45°. Beakta rekommenda-
tionerna som lamnas for sagblad.

Inséttning och byte av sagblad

m Dra ut natkontakten innan atgarder utfors
pa maskinen!
For insattning och byte av

sagblad 5 rekommenderas anvan-
/ dande av skyddshandskar.

Skjut in sagbladet (tanderna mot skarriktningen)
mot stopp i slagstdngen. Vid inséattning av
sagbladet kontrollera att sdgbladets rygg faller in
i sparet pa styrrullen 6.

4 Mark: Kan sagbladet
inte  skjutas in i
slagstangen 4 till foljd
av att sagbladsfastets
spar inte star i korrekt
lage, skjut SDS-armen
kort framéat och slapp
igen.

For byte av sagblad skall SDS-armen 7 skjutas
framat mot stopp; héarvid lossar sagbladet och
stots ut (se bild IN).

Vid s&gbladsbyte skall maskinen hallas
i sddant lage att risk inte finns att
sdgbladet vid utstotning skadar
manniskor eller djur.

Start

Kontrollera natspanningen:  Kontrollera att nat-
spanningen 6verensstam-mer med uppgifterna
pa maskinens typskylt. Maskiner med beteck-
ningen 230 V kan &aven anslutas till 220 V.

In- och urkoppling
GST 100 B/BCE:
Momentankoppling

Inkoppling: Tryck pa& TILL/FRAN strom-
brytaren 10.
Urkoppling:  Slapp TILL/FRAN-strém-

brytaren 10.
Permanentkoppling

Inkoppling: Hall TILL/FRAN-strémbry-
taren 10 nedtryckt och lasa med
l&sknappen 15.

Urkoppling: Tryck in TILL/FRAN-stréombry-
taren 10 och slapp strombry-
taren igen.

GST 100/CE:

Inkoppling: Skjut stromstallaren 10 framat till
laslage (lage | = TILL).

Urkoppling: Tryck strémstéallaren 10 bakat

varvid den atergar till utgangs-
laget (lage 0 = FRAN).
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Beroringsskydd

P& maskinen monterat beroringsskydd 3 forhin-
drar oavsiktlig beroring av sagbladet under
arbetet.

Stegl6s slagtalsreglering  (GST 100 BCE)

Latt tryck p& stromstallaren Till/Fran 10 ger lagt
slagtal, 6kat tryck hojer slagtalet.

Slagtalsforval
(GST 100 CE/BCE)

Med stéllhjulet 1 kan erforderligt slagtal forvaljas
(aven under drift) .

1 - 2 =litet slagtal
3 - 4 = medelstort slagtal
5 - 6 = stort slagtal

Konstantelektronik med mjukstart
(GST 100 CE/BCE)
Den inbyggda mjukstart-elektroniken eliminerar
en ryckig uppstart vid inkoppling av maskinen.
Efter en kort mjukstart regleras maskinen till
forvalt slagtal.
Konstantelektroniken med “Tako-
generator” haller aven under last
forvalt slagtal i det narmaste
konstant.

Vilket slagtal man véljer beror pd material och
arbetsforhallanden och bor utredas genom prak-
tiska forsok. Se aven vagledande tabellen langst
bak.

Efter langre tids sagning med laga svangningstal,
l&t sticksédgen arbeta i ca 3 minuter med max.
svangningstal sa att den kyls ner.

Dammutsugning med extern
utsugningsanordning

Damm som uppstdr under
2 S arbetet kan vara halsovadligt,
t t t brannbart eller explosivt. Darfér

bR ska lampliga skyddsatgarder

vidtas.
\é/
N’

Till exempel: ett flertal damm
anses kunna framkalla cancer.
Anvand lamplig damm-/span-
utsugning och dammfiltermask.

Utsugningsstuts

Utsugningsstutsen 13 &ar avsedd for anslutning
av en lamplig sugslang.

Vid insattning av utsugningsstutsen 13 i
fotplattan 11 kontrollera att sugadapterns plast-
klack griper in i borrhalet pA motorhuset (se
bild ).

For utsugning kan en 19-mm-g Bosch-
sugslang 14 anslutas direkt till utsugnings-
stutsen 13. Anvéands en 35-mm-g slugslang
behbvs en extra adapter (1 600499 005 - se
extra tillbehor).

Maskinen kan anslutas direkt till uttaget pa en
Bosch universalsugare med automatisk fjarrin-
koppling. Sugaren startas da automatiskt nar
maskinen kopplas pa.

For att sakerstélla optimal utsugning av span
skall sugkanalerna och sugadapterna regel-
bundet rensas.

Skyddskapa

Den transparenta skyddskdpan 2 mojliggor
uppsugning av span och den skall alltid vara
monterad vid tillkopplad utsugning.

Montering:  Sétt pa skyddskapan framifrn pa
beréringsskyddet 3 och Iat den
falla i 1aslage.

Grip tag i skyddskapan pa sidan,
snedvrid den ndgot och dra sedan
bort framat.

Borttagning:

Spanblasningsanordning
Spanblasningsanordningen leder en luftstrom till
sagbladet och haller arbetslinjen ren fran span.
Med installningsarmen 9 kan luftstrommen
kopplas till och fran:

== Inkopplad spanblasningsfunk-
tion: for sagning i tra, plast och
liknande material med stor spanav-
verkning.

o O

ey Frénkopplad spanblasnings-
funktion: for sagning i metall och
vid anvandning av kyl- och smorj-
medel.

® O
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Med de fyra installningsstegen for
sagbladets pendling kan sagnings-

Installning av pendling
resultatet (snitthastigheten), snitt-
kapaciteten och snittbilden optimalt

anpassas till aktuellt material.

Vid varje nedatrorelse lyfts sagbladet upp fran
arbetsstycket; detta medfor att spanutstoétningen
underlattas, friktionsvdrmen reduceras och
sigbladet far en langre livslangd. Tack vare
reducerad matningskraft som behdvs blir arbetet
inte trottande.

Med vippan 8 kan pendlingen stéllas in i 4 steg.
Omkoppling kan ske med maskinen igang:

Stag 0:

pendling frankopplad

Ny
i
L)

I S o)
Steg

’// medelhog pendling

Steg I:
lag pendling

o@

Steg Ill:

hodg pendling
o@

Pr|n0|p|ellt ska foljande rekommendationer
beaktas:

— ju finare och snyggare snittkvaliteten boér vara,
desto lagre pendling ska du vélja eller helt
frAnkoppla pendlingen.

— vid bearbetning av tunt material som t ex plat
ska pendlingen frankopplas (steg 0).

— i hart material som t ex stal valj 1ag pendling.

— for material som t ex mjukt trd och vid snitt i
fiberriktningen kan max pendling stéllas in.

Béasta mdjliga instdllningen bor utredas genom
praktiska forsok.

Installning av snittvinkel

(se bild )

& Innan snittvinkeln justeras (t ex vid
geringssnitt) skall utsugnings-
stutsen 13 tas bort.

Sedan skruven 16 lossats och fotplattan 11 skju-

tits latt i riktning mot sdgbladet kan den svangas

steglost upp till 45° vinkel bade &t hoger och

vanster.

Efter grov installning dra fast skruven 16 till den
grad att fotplattan 11 annu kan justeras. Stall
exakt in snittvinkeln exempelvis med hjélp av en
geovinkel och dra sedan fast skruven 16.

Vid aterstallning av fotplattan till 0°-laget (normal-
lage) tryck fotplattan l&tt i motorns riktning tills
den faller horbart i lage och dra ater fast
skruven 16.

Forskjutning av fotplattan

For sagning nara kanter kan fotplattan forflyttas
bakat:

Lossa skruven 16 ca 2 varv. Skjut fotplattan
bakat mot stopp i motorns riktning och dra ater
fast skruven.

D Vid forskjuten fotplatta kan endast 0°-laget

anvandas.

| detta fall kan varken cirkelskararen/
parallellanslaget 18 eller spjalknings-
skyddet 17 anvandas.

Spjélkningsskydd (se bild 5] )

Spjalkningsskyddet 17 forhindrar vid sagning i tra
att ytan splittrar vid snittkanterna.
Tryck in  spjalkningsskyddet
fotplattan 11.
Spjalkningsskyddet kan inte anvéandas

tilsammans med vissa sagbladstyper (t
ex skrankta sagblad).

underifran i

Glidsko for fotplattan
(se bild [ )

Fotplattan 11 i aluminium med stdlinlagg ger
hogsta mojliga stabilitet och kan darfér anvandas
utan glidsko 12 vid bearbetning av metall- eller
andra okéansliga materialytor.
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Vid bearbetning av material pa vilket repor latt
kan bildas, skall glidskon 12 anvéandas som
skyddar mot skador.

For insattning hang upp glidskon framtill pa
fotplattan, tryck upp skon baktill och I&t den falla i
laslage.

Anvandningstips

Isagning

& Isgning far ske endast i mjukt material
som t ex trd, gasbetong, gipskartong.

I tré kan urskarning genom instickning ske utan

férborrning med maskinen igang. Detta kraver

dock en viss dvning och kan endast utféras med

kort s&gblad.

Stall fotplattans frAmre kant mot arbetsstycket
och koppla sedan p& maskinen. Tryck maskinen
kraftigt mot arbetsstycket och lat sagbladet lang-
samt sjunka ned i arbetsstycket.

Nar onskat sdgdjup uppnatts, stall maskinen i
normalt arbetslage sa att fotplattan 6ver hela ytan
ligger an mot arbetsstycket och fortsatt sedan
sagningen.

Efter avslutad sagning stang av maskinen och
dra sedan upp sagbladet ur sdgsparet.

Cirkelskarare/parallellanslag
(Tillbehér - se bild
Plancirkelsdgen/parallellanhallet 18 ger

méjlighet till utsdgning av plancirklar eller
parallellsnitt i materialtjocklekar upp till 30 mm.

I snava bojar vid figursagning ar det fordelaktigt
att anvanda smala sagblad.

P& grund av friktionsvarmen vid sagning i metall
bor kyl- eller smorjmedel appliceras langs snitt-
linjen.

Service och rengoring

m Innan atgarder vidtas pa maskinen dra ut stick-
proppen ur vagguttaget!

m Se till att maskinen och ventilationséppning-
arna alltid &r rena.

m For att undvika funktionsstorningar till foljd av
kraftig nedsmutsning ska inte dammavgivande
material som t ex gipskartong bearbetas fran
undre sidan eller underupp.

m En regelbunden rengéring av SDS-sagblads-
fastet garanterar att maskinen fungerar bra
under en lang tid. Rengor maskinen t ex
genom att latt knacka fotplattan mot en plan
yta.

Vid extrema arbetsvillkor (t ex vid

ségning av ickejarnmetaller) kan smuts
avlagras i maskinens inre. | sddana fall ar det
lampligt att anvénda ett stationart utsug-
ningssystem och att rengéra oftare och att
forkoppla en felstroms (Fl)-skyddsbrytare.

Styrrullen 6 ska smdrjas vid lampligt tillfalle med
négra droppar olja och kontrolleras for slitage. Ar
den utsliten, efter lang tids anvandning, bér man
anlita en fackman eller en auktoriserad Bosch-
service for elverktyg for att fa rullen utbytt.

Om i apparaten trots exakt tillverkning och stréng
kontroll stérning skulle uppstd, bor reparation
utféras av auktoriserad serviceverkstad for
Bosch elverktyg.

Var vanlig ange vid forfrdgningar och reservdels-

bestéllningar apparatens artikelnummer som
bestar av 10 siffror.
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Miljohansyn

Atervinning i stéllet for avfallshantering
Maskin, tilloehér och férpackning kan atervinnas.

Denna bruksanvisning ar tryckt pa klorfritt retur-
papper.

For att underlatta sortering vid &tervinning &r
plastdelarna markerade.

Leverantorsansvar

For Bosch verktygsprodukter lamnas garanti
enligt respektive lands gallande foreskrifter
(maste styrkas med kvitto, faktura eller folje-
sedel).

Har produkten kopts och brukats enligt konsu-
mentkoplagens bestammelser s& géller lagens
bestammelser.

Leverantorsansvaret gdller fabrikations- och
materialfel. Skador som orsakats av 6verbelast-
ning eller osakkunnigt handhavande och normalt
slitage omfattas ej av leverantdrsansvaret.

Vid reklamation ska produkten inlamnas till
narmaste auktoriserade serviceverkstad i
odemonterat skick.

Ljud-/vibrationsdata
Matvardena har tagits fram baserande pa
EN 50 144.

A-vardet av maskinens ljudniva ar 83 dB (A).
Ljudnivan vid arbete kan 6verskrida 85 dB (A).
Anvand horselskydd!

Vibration i hand/arm &r lagre &n 2,5 m/s2.

Service och kundtjanst

Robert Bosch AB
Isafjordsgatan 15

Box 11 54

S-164 22 Kista

O VAXED e, +46 (0)8 /7 50 15 00
OJ Kundtjanst: ... +46 (0)8 /750 18 20

ce Forsakran om
overensstammelse

Vi forsakrar harmed under exklusivt ansvar att
denna produkt Gverensstammer med fdljande
normer och  harmoniserade  standarder:
EN 50 144 enligt bestdmmelserna i direktiven
89/336/EEG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Ppa. Forrew 7V %ﬁﬁ%ﬁ‘—«
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
Andringar férbehéalles
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Tekniske data

Stikksag GST 100
Bestillingsnummer 0601588 1..
Opptatt effekt [wW] 600
Avgitt effekt W] 370
Kuttetall ved tomgang [min}] 3100
Slaglengde [mm] 26
Slagtallforvalg/
Konstant-elektronikk -
Skjeerekapasitet:
- i tre (maks.) [mm] 110
- i aluminium (maks.) [mm] 20
- i stal, ikke legert (maks.) [mm] 10
Skrasnitt (venstre/hayre)  [°] 0-45
Vekt (uten tilbehgr) ca. [ka] 2,3
Beskyttelsesklasse =/
Maskinelementer

1 Stillhjul slagtallforvalg (GST 100 CE/BCE)
2 Deksel for avsuging

3 Bergringsvern

4 Slagstang

5 Sagblad*

6 Faringsrull

7 SDS-spak for lgsing av sagblad

8 Spak for innstilling av pendelslag

9 Bryter for sponblaseinnretning

L =
N o o~ WN RO

18

P&-/av-bryter

Fotsale

Glidesale for fotsale

Avsugstuss

Avsugslange*

Lasenkapp (GST 100 B/BCE)
Skrue

Flisvern

Parallellanlegg med sirkelfgring*

* Tilbehgr

* Tilbehgr som er beskrevet og illustrert i bruksanvis-
ningen inngdr ikke alltid i leveransen !
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GST 100 CE GST100B  GST 100 BCE
06015886.. 06015891.. 06015896..
650 600 650

400 370 400
500-3000 3100 500-3000
26 26 26

110 110 110

20 20 20

10 10 10

0-45 0-45 0-45

2,3 2,3 2,3

WA WA WA

For din sikkerhet

Det er kun mulig & arbeide fare-
fritt med maskinen hvis du leser
bruksanvisningen og sikkerhets-
henvisningene komplett pa for-
hand og felger anvisningene
neye. | tillegg ma de generelle
sikkerhetsinformasjonene i vedlagt hefte fgl-
ges. Sgrg for & f& demonstrert maskinen for
farstegangs bruk.

Hvis stramkabelen skades eller
kappes under arbeid ma kabelen
ikke bergres, men stramstgpselet
straks trekkes ut. Bruk aldri maski-
nen med skadet kabel.

Bruk vernebriller.

Under arbeid ma handen eller fin-
grene aldri fares foran sagbladet.

m Asbestholdig material ma ikke bearbeides.

m Maskiner som brukes utendgrs ma koples til
en jordfeilbryter (FI) med maksimalt 30 mA ut-
lgsningsstram. Bruk kun en skjgteledning som
er godkjent for utendgrs bruk.
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m Maskinen ma veere slatt av nar stgpslet stikkes
inn i stikkontakten.

m Ledningen fares alltid bakover bort fra maski-
nen.

m Maskinen méa kun fgres bort til arbeidsemnet i
innkoblet tilstand.

m Snittbanen ma veere fri for hindringer bade
oppe og nede.

m Under saging ma fotsdle 11 ligge sikkert pa
hele flaten. Under bearbeidelse av sma eller
tynne arbeidsemner ma det brukes et stabilt
underlag eller sagbord (tilbehgar).

m Nar arbeidet er over m& maskinen slas av og
farst legges ned nar den er stanset helt (fare
for tilbakeslag).

m Maskinen ma alltid sl&s av og veere stanset
helt far den legges ned.

m Sagblad ma ikke bremses ved & trykke mot si-
den etter utkobling.

m Bruk kun skarpe, feilfrie sagblad. Revnede,
begyde eller uskarpe sagblad ma straks skiftes
ut.

m La aldri barn bruke denne maskinen.

m Bosch kan kun garantere en feilfri funksjon av
maskinen nar det brukes original-tilbehgr.

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til & utfgre utskjeeringer og
kappinger pa fast underlag i tre, kunststoff, me-
tall, keramikkplater og gummi. Den er egnet til
rette snitt og kurvesnitt med en gjeeringsvinkel pa
opp til 45°. Fglg sagbladanbefalingene.

Innsetting/utskifting av
sagbladet

m Fgr alle arbeider p& maskinen utfgres ma
stgpselet trekkes ut av stikkontakten!
Til innsetting og utskifting av sag-
blad 5 anbefales det a bruke verne-
hansker.

Sagbladet (tenner i skjeereretning) skyves inn i
slagstangen til det gar i inngrep. Under innsetting
av sagbladet ma det passes pa at sagbladets
rygg blir liggende i sporet til faringsrull 6.

4 Merk: Hvis sagbladet
ikke kan lar seg fare
inn i slagstangen 4,
fordi notene til sag-
bladfestet ikke star i
anvist posisjon, ma
SDS-spaken  skyves
litt fremover og slippes
igjen.

Til utskifting av sagbladet skyves SDS-spak 7
fremover til anslaget; herved lgses sagbladet og
kastes ut (se bilde [[Y).

Under sagbladskiftet m& maskinen hol-
des slik at ingen personer eller dyr kan
skades nar sagbladet kastes ut.

Start

Veer oppmerksom pa nettspenningen:  Strgm-
kildens spenning ma stemme overens med angi-
velsene pa typeskiltet. Apparater som er beteg-
net med 230 V kan ogsa tilkoples 220 V, og om-
vendt.

Inn-/utkopling
GST 100 B/BCE:
Momentvis drift

Innkopling:  P&/Av-bryter 10 trykkes.

Utkopling:  P&/Av-bryter 10 slippes.

Permanent drift

Innkopling:  P&/Av-bryter 10 trykkes og lases
trykt tilstand med laseknapp 15.

Utkopling:  P&/Av-bryter 10 trykkes og slippes.

GST 100/CE:

Innkopling:  Skyv pa-/av-bryter 10 fremover til
snappstilling (stilling 1 = PA).

Utkopling:  Trykk pa-/av-bryter 10 bak; bryte-

ren gar tilbake til utgangsposisjo-
nen (stilling 0 = AV).
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Bergringsvern

Bergringsvern 3 som er montert pa huset forhin-
drer utilsiktet bergring av sagbladet under arbei-
det.

Trinnlgs turtallregulering  (GST 100 BCE)

Lett trykk pa pa-/av-bryteren 10 bevirker et lavt
turtall. Med gkende trykk forhgyes turtallet.

Slagtallforvalg
(GST 100 CE/BCE)

Med stillhjul 1 kan ngdvendig slagtall forhands-
innstilles (ogsé nar maskinen er i gang).

1-2 =lavt slagtall
3 - 4 = middels slagtall
5 - 6 = hgyt slagtall

Constantelectronic med mykstart
(GST 100 CE/BCE)

Den innebygde mykstart-electronic forhindrer at
maskinen starter rykkaktig nar den koples inn.

Etter en kort mykstart innregulerer maskinen seg
pa forhandsinnstilt slagtall.

Constant-Electronic med “tachoge-
nerator” holder forh&ndsinnstilt
slagtall nesten konstant ogsa under
belastning.

Det riktige turtallet er avhengig av materialet og
arbeidsbetingelsene, og kan optimeres ved hjelp
av praktisk forsgk. Angivelser til dette finnes ogsa
i tabellen bak.

Etter at det har veert arbeidet i lengre tid med lavt
turtall, kjer maskinen pa tomgang med maksimalt
lgftetall i ca. 3 minutter for avkjgling.

Stovavsuging med ekstern
avsugingsanordning

Stagv som oppstar under arbeidet
H kan veere helsefarlig, brennbart
eller eksplosivt. Der er ngdven-
dig med egnede beskyttelsestil-
tak.
For eksempel: Enkelte stavtyper
kan veere kreftfremkallende.
\:é;/ Bruk egnet stgv- og sponavsug

og stgvmaske.

!

L --»r\_

Avsugstuss

Avsugstuss 13 er beregnet til tilkopling av en til-
svarende egnet avsugslange.

Under innsetting av avsugstuss 13 i fotsale 11
ma det passes pa at kunststoffspissen til avsuga-
dapteren griper inn i den tilsvarende boringen pa
motorhuset (se bilde [BJ).

Til avsuging kan en Bosch-19-mm-g-avsugs-
lange 14 koples direkte til avsugstussen 13. Ved
bruk av en 35-mm-g-avsugslange ma det i tillegg
brukes en adapter (1 600 499 005 - se tilbehgar).

Maskinen kan koples direkte til stikkontakten til
en Bosch-universalsuger med fjernstartinnret-
ning. Denne startes automatisk nér maskinen
slas pa.

For at en optimal avsuging av sponmaterialet all-
tid er sikret, bgr avsugkanalene hhv. avsugadap-
teren rengjgres med jevne mellomrom.

Deksel

Det transparente dekselet 2 muliggjer oppsam-
ling av sponmaterialet og ma alltid vaere montert
ved bruk av stgvavsugingen.

Sette pa dekselet:  Sett dekselet forfra pa be-
rgringsvern 3 og la det ga i
inngrep.

Ta tak i dekselet pa siden,
kil litt fast og trekk bort
fremover.

Ta av dekselet:

Sponblaseinnretning

Sponblaseinnretningen farer en luftstrgm til sag-
bladet. Dette forhindrer at skjeerelinjen tildekkes
av spon under arbeidet. Med innstillingsspak 9
kan luftstrammen koples inn hhv. ut.

p— Sponblaseinnretning innkoplet:
@ lO

for arbeid i tre, kunststoff og lig-
l
® O

nende materialer med store spon-
mengder.

Sponblaseinnretning utkoplet:
ved arbeider i metall og bruk av
kjgle- og smagremidler.
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Sagbladpendlingen som kan inn-
stilles i fire trinn muliggjer en opti-
mal tilpasning av sagbevegelsen

Innstille pendlingen
(skjeerehastighet), skjeereytelsen
og skjeerebildet til materialet som

skal bearbeides.

Ved hver nedoverbevegelse |gftes sagbladet opp
fra arbeidsemnet; slik forbedres sponutkastet,
friksjonsvarmen reduseres og levetiden til sag-
bladet gkes. Samtidig oppnas et lite anstrengede
arbeid fordi ngdvendig fremskyvningskraft redu-
seres.

Innstillingsspak 8 muliggjer innstilling av pendlin-
gen i fire trinn. Omkoplingen kan utfgres nar mas-
kinen er igang.

< 7
II
\ W,

I o o)

JEY
T

Prinsipielt ma fglgende anbefalinger falges:

— pendeltrinnet m& reduseres hhv. slas av jo fi-
nere og renere skjeerekanten skal bli.

— under bearbeidelse av tynne arbeidsemner
som f.eks. plater m& pendlingen slds av
(trinn 0).

— i harde arbeidsemner som f.eks. stdl ma det
arbeides med liten pendling.

— i arbeidsemner som mykt tre og skjeering i fi-
berretning kan det arbeides med maksimal
pendling.

Den optimale innstillingen kan finnes ut med

praktisk forsgk.

Trinn O:
ingen pendling,

Trinn I
liten pendling,

Trinn 11
middels pendling,

Trinn 11
stor pendling;

Innstille skjzerevinkelen
(se bilde & )

Far skjeerevinkelen justeres (f. eks. ved
gjeeringssnitt) ma avsugstuss 13 fier-
nes.

Etter lgsing av skrue 16 og svak fremskyvning i
retning sagblad kan fotsale 11 svinges trinnlgst
opp til maksimalt 45° mot venstre eller hgyre.

Etter grovinnstilingen ma skrue 16 trekkes sa
langt til at fotsdle 11 s&vidt kan justeres. Innstill
skjeerevinkelen ngyaktig, for eksempel ved hjelp
av en trekant-vinkel. Trekk skrue 16 fast.

Under tilbakestilling av fotsalen til 0°-(normal) po-

sisjon, trykkes fotsalen i retning motoren til den
tydelig gar i inngrep og skrue 16 trekkes til igjen.

Endre fotsalens posisjon

Til saging neer kanten kan fotsalen settes bak-
over:

Las skrue 16 ca. 2 omdreininger. Skyv fotsalen

bakover i retning motoren frem til anslaget og

trekk skruen til igjen.

|:| Ved omplassert fotséle kan det kun arbei-
des videre i 0°-(normal)-posisjon.
Parallellanlegg med sirkelfgring 18
samt flisvern 17 kan da ikke brukes.

Flisvern (se bilde 5] )

Flisvern 17 forhindrer at overflaten revner under
saging av trematerialer.

Flisvern trykkes nedenfra inn i fotsale 11.

Flisvern kan ikke brukes for visse sag-
blad-typer (f. eks. vigget sagblad).

Glidesale for fotsalen
(se bilde [} )

Aluminium-fotsale 11 som er utstyrt med et stal-
innlegg gir starst mulig stabilitet og er beregnet til
bearbeidelse av metalloverflater hhv. ugmfindt-
lige materialer uten bruk av glidesale 12.

Ved bearbeidelse av ripe-gmfindtlige materialier
forhindrer glidesale 12 riping av gmfindtlige over-
flater.

Til pasetting henges glidesélen inn foran pa fot-
salen, trykkes opp bak og gar i inngrep.
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Nyttige tips

Dykksaging
Det ma kun bearbeides myke arbeids-
materialer som tre, gassbetong,

gipsplater etc. i dykksagingsmetoden.

Utskjeeringer i tre er mulig uten forboring ved a
stikke inn sagbladet n&r maskinen gar. Men dette
krever en viss gvelse og er kun mulig med korte
sagblad.

Maskinen settes med fotsalens fremre kant pa ar-
beidsemnet og slas pa. Trykk maskinen godt mot
arbeidsemnet og la sagbladet g& langsomt inn i
arbeidsemnet.

Etter at den ngdvendige skjeeredybden er nadd
settes maskinen i normal arbeidsstilling igjen, slik
at fotsdlen ligger p4 med hele flaten og det sages
videre langs skjeerelinjen.

Etter arbeidet ma maskinen farst slas av og der-
etter trekkes ut av snittet.

Sirkelskjeerer/parallell-anslag
(Tilbeher - se bilde B
Med den kombinerte sirkelskjaerer/parallell-an-

slag 18 kan det sages sirkelrunde utsnitt eller pa-
rallellsnitt i en materialtykkelse pa opp til 30 mm.

For trange kurver benyttes helst smale sagbla-
der.

P& grunn av oppvarmingen som oppstar ved sa-
ging av metall pafgres det kjale- hhv. smare-
middel langs skjeeringslinjen.

Service og rengjoring

m Fgr alle arbeider p& maskinen ma stepselet
trekkes ut av stikkontakten!

m Hold alltid maskinen og ventilasjonsspaltene
rene.

m For & unnga funksjonsfeil pa grunn av sterk til-
smussing bgr sterkt stgvende material som
f.eks. gipsplater ikke bearbeides nedenfra
hhv. over hodet.

m For at maskinen skal fungere bra over lang tid
ma SDS-sagbladfestet derfor rengjares regel-
messig. Dette kan for eksempel gjgres ved &
banke maskinens fotsélen litt pa en plan flate.

Ved ekstreme arbeidsvorhold (f. eks.

ved arbeider med farget metall), kan det
danne seg mye smuss inne i apparatet. | slike
tilfeller anbefales det & innstallere et stasjo-
neert avsugningsanlegg, & foreta rengjaringer
med kortere mellomrom og & sjalte foran en
feilstram (FI)-beskyttelsesbryter.

Styrerullen 6 ma ved leilighet smgres med en
drape olje og kontrolleres for slitasje. Er den slitt
etter lengre tid, ma den fornyes av en fagmann
eller av en autorisert kundeservice for Bosch-
elektroverktay.

Skulle apparatet svikte spaltene pa tross av om-
hyggelige produksjons- og kontrollmetoder, ma
reparasjonen utfgres av en autorisert kunde-se-
vice for Bosch-elektroverktay.

Ved alle forespgrsler og reservedelsbestillinger

ma du absolutt oppgi maskinens 10-sifrede be-
stillingsnummer!
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Miljevern

Rastoffgjenvinning i stedet for avfallsdepone-
ring.
Maskin, tilbehgr og forpakning bar resirkuleres.

Denne bruksanvisningen er laget av klorfritt resir-
kulert papir.

For & kunne resirkulere pa en skikkelig mate, er
kunststoffdelene markerte.

Garanti

For Bosch-maskiner ytes det garanti i henhold til
de lovbestemte/nasjonale bestemmelser (ved-
legg regning eller fglgeseddel). Skader som kan
tilbakefgres til naturlig slitasje, overbelastning el-
ler usakkyndig behandling er utelukket fra garan-
tien.

Ved skader som er oppstatt p& grunn av material-
eller produksjonsfeil blir det enten levert et nytt
produkt eller produktet blir reparert gratis.

Klager kan bare godtas hvis maskinen blir sendt

til leverandgren eller til et godkjent kundeverk-
sted for elektriske verktgy i montert tilstand.

Stoy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 50 144.

Det typiske A-bedgmte lydtrykknivaet for maski-
nen er 83 dB (A).
Stgynivaet under
85 dB (A).

Bruk hgrselvern!
Den typiske hand-arm-vibrasjonen er lavere enn
2,5 m/s2.

arbeid kan overskride

Service og kundekonsulent

Robert Bosch A/S

Trollaasveien 8

Postboks 10

N-1414 Trollaasen

[0 Kundekonsulent:........... +47 66 81 70 00

FaX oottt +47 66 81 70 97

C € Samsvarserklaering

Viovertar ansvaret for at dette produktet er i over-
ensstemmelse med falgende standarder eller
standard-dokumenter: EN 50 144 i samsvar med
bestemmelsene i direktivene 89/336/EQF,
98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
pa T v S by
Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge
Rett til endringer forbeholdes
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Tekniset tiedot

Pistosaha

Tilausnumero

Nimellisottoteho [w]
Antoteho W]
Iskuluku tyhjakaynnilla [min
Iskun pituus [mm]
Iskuluvun esivalinta/
Vakioelektroniikka

Sahaussyvyys:

- puuhun (maks.) [mm]
- alumiiniin (maks.) [mm]
- terkseen,

seostamaton (maks.) [mm]
Viistosahaus

(vasemmalle/oikealle) [°]
Paino (ilman tarvikkeita) n. [ka]

Suojausluokka

Koneen osat

1 Iskuluvun esivalinnan séatépyora

(GST 100 CE/BCE)
Purunimun suojus
Kosketussuoja
Iskutanko
Sahantera*
Ohjainrulla

© 00 N O 0o~ WN

Lastunpuhalluksen kytkin
Kéaynnistyskytkin

Jalkalevy

Muovinen jalkalevy

Imunysa

Imuletku*

Lukitusnuppi (GST 100 B/BCE)
Ruuvi

Repimissuoja

18 Suuntaisohjain/Ympyréaleikkuri*
* tarvikkeita

S N =
N o oA WN RO

SDS-vipu sahanteran lukitusta verten
Vipu heiluri-likkeen asetusta varten

GST 100 GST 100 CE GST100B  GST 100 BCE
06015881.. 06015886.. 0601589 1.. 0601589 6..
600 650 600 650
370 400 370 400
3100 500-3000 3100 500—3000
26 26 26 26
110 110 110 110
20 20 20 20
10 10 10 10
0-45 0-45 0-45 0-45
2,3 2,3 2,3 2,3
o /n o/ o /n o/
f 5 Tyoturvallisuus

Vaaraton tydskentely laitteella
on mahdollinen ainoastaan
luettuasi huolellisesti kaytto- ja
turvaohjeet seka seuraamalla
ohjeita tarkasti. Lisaksi tulee
noudattaa oheen liitetyn vihko-

sen yleisia turvaohjeita. Ennen ensimmaista
kayttda sinun tulisi saada kaytannon opas-

tusta.

e
L1}

B

\

* Kayttoohjeissa kuvatut lisatarvikkeet eivét sisally

valttamatta toimitukseen!

Jos verkkojohto vahingoittuu tai
katkeaa tyon aikana ei johtoa saa
koskettaa, vaan pistotulppa on va-
littbmasti irrotettava pistorasiasta.
Ala koskaan kayté laitetta, jos verk-
kojohto on viallinen.

Kayta suojalaseja.

Ala tyoskennellessa koskaan vie
kattdsi tai sormaisi sahanteran
eteen.

m Asbestipitoista materiaalia ei saa tydstaa.

m Ulkona kaytettavia laitteita varten suositte-
lemme vikavirtasuojakytkimen (FI-) kayttoa,
jonka laukaisuvirta on korkeintaan 30 mA.
Kéayta vain ulkokayttéon tarkoitettua jatkojoh-

toa.
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m Liitd pistotulppa pistorasiaan ainoastaan ko-
neen ollessa poiskytkettyna.

m Tarkista aina, ettéd verkkojohtoa kulkee lait-
teesta poispain.

m Vie vain kaynnissa oleva laite tyOkappaletta
vasten.

m Sahauslinjan taytyy olla esteetdn seka tyokap-
paleen yla- etta alapuolella.

m Sahauksen aikana tulee jalkalevyn 11 tukea
koko pinnaltaan tykappaleeseen. TyOstetta-
essa pienia tai ohuita tydkappaleita tulee kayt-
téd tukevaa alustaa tai sahauspoytda (tar-
vike).

m Kytke laite pois tydvaiheen paatyttya ja poista
sahantera urasta vasta sitten, kun se on py-
sahtynyt (takaiskuvaara).

m Kytke laite pois paalta ja anna sen aina pysah-
tya ennen kuin laitat sen pois kasistasi.

m Alj jarruta sahanteraé poiskytkemisen jalkeen
painamalla sita sivuttain.

m Kayta ainoastaan teravia, virheettomia sahan-
terid. Vaihda valittomasti rikkoutuneet, kierou-
tuneet tai tylstyneet sahanterat.

m Ala koskaan anna lapsille lupaa kayttaa ko-
netta.

m Bosch takaa laitteen moitteettoman toiminnan
ainoastaan, jos kaytetaan talle laitteelle tarkoi-
tettuja alkuperaisia varaosia.

Asianmukainen kaytto

Laite on tarkoitettu suorittamaan katkaisu-, ja
aukkosahauksia puuhun, muoviin, metalliin, ke-
raamisiin laattoihin ja kumiin, tukevalla alustalla.
Se soveltuu suorille ja kaareville sahauksille jiiri-
kulman ollessa jopa 45°. Sahanterasuositukset
on otettava huomioon.

Sahanteran asennus / vaihto

m |rrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita!

Suosittelemme kayttamaan suoja-
kasineitd sahanterd& 5 asennetta-
/ essa ja vaihdettaessa.

Tyénna sahanterd (hampaat leikkaussuuntaan)
vasteeseen asti iskutankoon. Tarkista sahante-
raa asentaessasi ettéd sahanteran selka asettuu
ohjainrullan 6 uraan.

4 Ohje: Ellei sahanteraa
pystytd viemaan isku-
tankoon 4, koska sa-
hanteran tuen urat ei-
vat ole osoitetussa
asennossa tulee SDS-
vipua tyontdd vahan
eteenpain ja sitten
paastaa irti.

Vaihda sahanterd tyontamalla SDS-vipu 7 vas-
teeseen asti eteenpadin; talldin irtoaa sahantera ja
tyontyy ulos (katso kuva [[¥).

Vaihdettaessa sahanterdd tulee laitetta
pitd& niin, ettei ulostydntyva sahanteré
pysty vahingoittamaan ihmista tai
elainta.

Kayttoonotto

Verrataan verkkojannite: Tarkista, ettd verkko-
jannite vastaa laitteen tyyppikilvessa annettua lu-
kemaa. 230 V:n laitteet voidaan kytked myds
220 V:n jannitteeseen.

Kaynnistys ja pysaytys

GST 100 B/BCE:

Hetkellinen kayttd

Kaynnistys: Paina kaynnistyskytkinta 10.

Pysaytys: Paasta kytkin 10 irti.

Jatkuva kaytto

Kaynnistys: Pida kaynnistyskytkintd 10 alas-
painettuna ja paina samanaikai-
sesti lukitusnuppia 15.

Pysaytys: Paina kaynnistyskytkintd 10 ja
paasta se sitten irti.

GST 100/CE:

Kaynnistys: Tyodnna kaynnistyskytkin 10 eteen-
pain rasteriasentoon asti (asento |
= kaynnissa).

Pysaytys: Paina kaynnistyskytkintéd 10 taak-

sepain; kytkin ponnahtaa takaisin
lahtdasentoon (asento 0 = pysay-
tetty).
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Kosketussuoja

Koteloon asennettu kosketussuoja 3 estdd sa-
hanterén tahattoman koskettamisen tyon aikana.

Portaaton iskutaajuuden saato
(GST 100 BCE)

Kun painat kevyesti kaynnistyskytkinta 10, isku-
taajuus on alhainen. Kun painat kytkinta voimak-
kaammin, iskutaajuus nousee vastaavasti.

Iskuluvun esivalinta (GST 100 CE/BCE)

Saatopyoralla 1 voidaan tarvittava iskuluku saa-
taéa (myos kaytdn aikana) .

1 - 2 = pieni iskuluku
3 - 4 = keskisuuri iskuluku
U 5 - 6 = suuri iskuluku

([T 71T

Pehmeédkaynnistyksella varustettu va-
kioelektroniikka (GST 100 CE/BCE)

Sisaanrakennettu pehmeéakéaynnistyselektro-
niikka estaa koneen nykayksenomaisen liikkeen
kaynnistettdessa.
Lyhyen pehmedakaynnistyksen jalkeen saatyy
laite esivalitulle iskuluvulle.
“Takogeneraattorilla” varustettu va-
kioelektroniikka pitaa iskuluvun 1a-
hes vakiona my0ds kuormitettaessa.

Kulloinkin tarvittava iskutaajuus riippuu tyostetta-
vasta materiaalista ja tydskentelyolosuhteista.
Suositukset eri materiaaleihin sopivista iskutaa-
juuksista kayvat ilmi takana olevasta taulukosta.

Jos sahaat pitemman aikaa alhaisella iskutaajuu-
della, anna koneen jaahtya valilla n. 3 minuutin
ajan saatamalla iskutaajuus maksimiin ja kaytta-
malla konetta tyhjakaynnilla.

Polynimu ulkopuolisella
imulaitteella

- Tydssa syntyva poly saattaa olla
Xﬂ o H terveydelle haitallista, palava tai
t-“ ”-t rajahdysaltis. Sopivat suojatoi-
. 2272 -| menpiteet ovat valttamattomat.
Esimerkiksi: Monia polyja pide-
tédan karsinogeenisina. Kayta so-

veltuvaa pdlyn-/lastunimua ja
pdlynsuojanaamaria.

2.

Imunysat

Imunysat 13 on tarkoitettu vastaavan sopivan
imuletkun liittdmiseen.

Tarkista, kun asetat imunysan 13 jalkalevyyn 11,
ettéd imusovitteen muovinokka asettuu moottori-
kotelon vastaavaan reikaan (katso kuva E )

Poistoimuun voidaan kayttdd 19-mm-g Bosch-
imuletku 14 liitettynd suoraan imunysaan 13.
Kéaytettdessa 35-mm-g imuletkua tarvitaan li-
séksi sovite (1 600 499 005 - katso tarvikkeet).

Laite voidaan liittad suoraan Bosch-yleisimurin
kaukokaynnistyslaitteella varustettuun pistorasi-
aan. Talloin imuri k&ynnistyy automaattisesti lai-
tetta kaynnistettaessa.

Jotta paras mahdollinen puruaineen poistoimu-

teho sdilyisi tulisi imukanavat ja imusovite puh-
distaa saannollisesti.

Suojus

Lapindkyva suojus 2 mahdollistaa puruaineen
kerdamisen ja se tulee aina olla asennettuna po-
lynimua kaytettaessa.

Asennus: Asenna suojus edesta pain koske-
tussuojan 3 paalle ja anna sen luk-
kiutua.

Irrotus: Tartu suojukseen sivuista kallista

sité véhan ja veda irti eteenpain.

Lastunpoistopuhallin

Sahanteraan kohdistuva ilmavirta estda sahaus-
kohdan peittymasta tyostettavasta materiaalista
irtoaviin lastuihin. limavirran voimakkuuden voi
saataa kytkimestd 9. Valittavana on kolme eri
asentoa:

Lastunpoistopuhallin
nissé:

e

‘ tydstettdessa puuta, muoviin tai
‘ O muuta siihen verrattavaa materiaa-
.

4
® O

kayn-

lia

Lastunpoistopuhallin pysay-
tetty:

tydstettaessa metallia, kaytetta-

essa jaahdytysnestetta ja voiteluai-
netta.
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Neljassa portaassa saadettava sa-
hanterén heilurilike mahdollistaa
optimaalisen syotténopeuden (leik-

Heiluriliikkeen saato
kausnopeuden), leikkaustehon ja
leikkausjéljen tydstettavaan materi-

aaliin.

Jokaisen alaspain suuntautuvan liikkeen ajaksi
nousee sahantera irti tyostettavasta aineesta.
Tama parantaa lastunpoiston, pienentad kitka-
lammoén syntymistd ja kasvattaa sahanterén
kayttoikdd. Samanaikaisesti saavutetaan piene-
nevan syottévoiman ansiosta vaivaton tydsken-
tely.

Saatévipu 8 mahdollistaa heilurilikkeen asetuk-
sen neljassa portaassa. Vaihtokytkenta voidaan
tehda myos koneen kaydessa:

porras 0:
I % 2 eiheilurilikettd,
o o
porras I

pieni heiluriliike,

V.
°&

-
) porras I
I J7 keskisuuri heilurilike,
[S)
-«
porras IlI:
I o A suuriheiluriliike.
-4
—

Periaatteessa on noudatettava seuraavia suo-
situksia:

— heiluriliikkeen porras on kytkettava pois tai va-
littava sitd pienemmaksi mitéd hienomman ja
puhtaamman leikkausjaljen haluaa.

— tyOstettdessa ohuita materiaaleja kuten esim.
peltia, tulee heiluriliike kytkeé pois (porras 0).

— kovassa materiaalissa kuten esim. terdksessa
tulee tydskennell& pienelld heilurilikkeella.

— tyOstettdessd havupuuta ja sahattaessa syi-
den suuntaan voi tyéskennelld suurimmalla
heiluriliikkeell.

Optimaalinen heiluriliikkeen asento I6ytyy parhai-
ten kokeilemalla.

Leikkauskulman asetus

(katso kuvaa [g )
Poista imunysa 13 ennen kuin saadat
leikkauskulmaa  (esim. jiirisahauk-

A\
sessa).

Kun ruuvia 16 on hollatty ja jalkalevya on siirretty
kevyesti sahanterdn suuntaan voidaan jalka-
levy 11 kaantaa portaattomasti vasemmalle tai
oikealle aina 45 kulmaan asti.

Kirista ruuvia 16 karkeasaadon jalkeen niin pal-
jon, ettd jalkalevya 11 viela juuri voi kaantaa.
Aseta tasmallinen kulma esim. geometrisella kol-
miolla ja kirista ruuvi 16.

Palautettaessa jalkalevy 0 - (normaali) asentoon
tulee jalkalevya painaa kevyesti moottorin suun-
taan ja kaantaa sita tuntuvaan lukkiutumisasen-
toon, jonka jéalkeen ruuvi 16 kiristetaan.

Jalkalevyn siirto

Jalkalevya voidaan siirtda taaksepain halutta-
essa sahata reunan lahelta:

Hollaa ruuvia 16 n. kaksi kierrosta. Tyonna jalka-
levy taaksepain moottorin suuntaan ja Kkiristéa
ruuvi uudelleen.

D Siirretylla jalkalevylla voidaan tydskennella
vain 0 -(normaali) asennossa.
& Ympyraleikkuria/suuntaisohjainta 18 tai
repimissuojaa 17 ei silloin voida kayttaa.
Repimissuoja (katso kuvaa [5] )

Repimissuoja 17 estada ylapinnan repeytymisen

puumateriaalia sahattaessa.

Paina repimissuoja alhaaltapain jalkalevyyn 11.
Repimissuojaa ei voida kayttda maarat-
tyjen sahanterien kanssa (esim. haritet-
tujen sahanterien).

Muovinen jalkalevy
(katso kuvaa [§] )

Terassisékkeella varustettu alumiinijalkalevy 11
takaa suurimman mahdollisen tukevuuden ja se
on tarkoitettu kaytettavaksi ilman muovista jalka-
levya 12 tydstettdessa metalli- ja epaherkkia pin-
toja.

Helposti naarmuuntuvien materiaalien tyostdéssa
estdd muovinen jalkalevy 12 herkan pinnan naar-
muuntumisen.
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Asenna muovinen jalkalevy ripustamalla se jalka-
levyn etureunaan ja painamalla takareunasta
ylospain lukkiutumiseen asti.

Kayttovihjeita

Upposahaus

Vain pehmeité aineita, kuten puuta, kaa-
subetonia, kipsilevya ym. saadaan tyos-
tédd upposahausta kayttaen.

Aukon teko puuhun on mahdollinen ilman esipo-
rausta upottamalla kéynnissa olevan koneen sa-
hanter& materiaaliin.

Aseta laitteen jalkalevyn etureuna tyokappaleetta
vasten ja kaynnista laite. Paina laitetta tiukasti
tydkappaletta vasten ja upota sahantera hitaasti
tybkappaleeseen suoristamalla laitetta.

N/

7
~

~ 7

~—_

Kun tarvittava leikkaussyvyys on saavutettu jat-
ketaan sahaus esipiirrettyd viivaa pitkin pitden
laite normaaliasennossa niin, etta jalkalevy tukee
koko pinnallaan tyokappaleeseen.

Sahauksen loputtua tulee laite ensin pysayttaa ja
sitten vasta poistaa sahantera tyokappaleesta.

Suuntaisohjain/Y mpyraleikkuri
(Lisatarvike - katso kuva

Tydskenneltdessa yhdistetyn ympyra- ja suun-
taisohjaimen 18 avulla tydstettdvan materiaalin
paksuus saa olla enintdéan 30 mm.

Pienisateisten kaarien sahaamiseen on parasta
kayttaa kapeita sahanteria.

Koska metalli lampiaa sahattaessa, on sahaus-
kohtaan levitettava jadhdytysnestettd tai voite-
luainetta .

Huolto ja puhdistus

m Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia
laitteeseen kohdistuvia toita!

m Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaana.

m Valttyakseen liiallisen likaantumisen aiheutta-
malta toimintahdiridltd voimakkaasti polya
muodostavia aineita kuten kipsikartonkia ei tu-
lisi tydstaa altapdin tai paan ylapuolella.

m Laitteen pitkdaikaisen moitteettoman toimin-
nan varmistamiseksi tulee SDS-sahanteran
kiinnitys puhdistaa saanndllisesti. Tama voi-
daan esimerkiksi tehda koputtamalla laitteen
jalkalevy kevyesti tasaista pintaa vasten.

& Erittdin vaikeissa kayttdolosuhteissa
(esim. seosmetalleja tydstettdessa) laite
saattaa likaantua pahasti siséapuolelta. Tallai-
sissa tapauksissa suositellaan kiintean imu-
laitteen kayttéd, puhdistusvélien lyhenta-
mista ja vikavirta (FI)-suojakytkimen esikyt-
kentaa.
Voitele ohjausrulla 6 aika ajoin ja tarkista, ettei
siina ole kulumisvikoja. Jos rulla on kulunut, anna
se vaihtaa uuteen Bosch-huoltoliikeessa.

Tama laite on suunniteltu, valmistettu ja testattu
erittéin huolellisesti. Mikali siin& siitd huolimatta il-
menee jokin vika, anna vain Bosch-huoltoliikkeen
suorittaa tarvittavat korjaukset.

limoita ehdottomasti laitteen 10-numeroinen tila-
usnumero kaikissa kyselyissa ja varaosatilauk-
sissal
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Ymparistonsuojelu

Raaka-aineen uusiokayttd jatehuollon ase-
masta

Laite, tarvikkeet ja pakkaus tulisi havittad ympa-
ristdystavallisesti toimittamalla ne kierratykseen.

Namé kayttdohjeet on valmistettu kloorittomasti
valkaistusta uusiopaperista.

Lajipuhdasta kierrattamista varten muoviosissa
on merkinnat.

Takuu

Mydnnamme Bosch-laitteille laki-/maakohtaisten
maaraysten mukaisen takuun.

Takuu koskee raaka-aine- ja valmistusvirheita.
Takuuaika alkaa koneen ostopaivasta. Mahdolli-
sen takuukorjauksen yhteydessa pyydamme
esittamaéan ostokuitin tai vastaavan todisteen os-
topéivasta.

Takuu raukeaa, jos jokin muu kuin valtuutettu
huoltoliike ryhtyy korjaustoimenpiteisiin takuun
aikana.

Melu-/tarinatieto

Mitta-arvot méaaritetty EN 50 144 mukaan.

Yleensa tytkalun A-luokan melutaso
on 83 dB (A).
Tydskenneltdessa
ylittaa 85 dB (A).
Kéayté kuulosuojaimia!

Tyypillisesti kasivarren tarina on alle 2,5 m/s2.

melutaso saattaa

Huolto ja asiakasneuvonta

Robert Bosch OY
Keskushuolto/Sahkotydkalut
Pakkalantie 21A

FIN-01510 Vantaa

O o +358 (0)9 / 27 05 34 61
O e +358 (0)9 / 27 05 34 62
[ +358 (0)9 / 27 05 34 63
FBX s +358 (0)9/ 8 70 23 18

C € Yhdenmukaisuusvakuutus

Todistamme téten ja vastaamme yksin siita, etta
tama tuote on alla lueteltujen standardien ja stan-
dardoimisasiakirjojen  vaatimusten mukainen
EN 50 144 seuraavien direktiivien maaraysten
mukaisesti: 89/336/ETY, 98/37/EY.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
pa Tl S e
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
Pidatamme oikeuden muutoksiin
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TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA HNXAVAHATOG

Z&ya
KwdIkOg aplOuodg

OVOUaOTIKN 1oXUG [W]
AT0d150EVN LOXUG W]
ApLOUOG EBOALOHMY Xwpig gopTio [min™']
Aladpoun [mm]
MpoemAoyr aplépol eBOAIGHWV/
HAeKTpOVIKN oTaBEPOTIOINON
(Constant-Electronic)

IkavoTnTa KOtMgG:

- 0g EUAO (MEY.) [mm]
- 0€ AAOUUIVLO (MEY.) [mm]
- 0g XOAUBQ, EVUOXIOMEVN (MEY.) [mm)]

NOEEG TOUEG (apLOTEPA/DEELQ) [°]
Bapog (xwpig eEaptrpata) nmepinou [kg]
Movwon

Méepn unxavnparog

1 Tpoxiokog pUBUIONG POETIAOYNG apLBuoU

eupBoAlopwyv (GST 100 CE/BCE)
MPo@UACKTAPAG Yla TNV avappoenon
MNpootacia enmagng

PaBdog epBoAiopol

Mplovolaua*

Paoulo odnynong

MoxAog SDS yta arnopavdalwon tng
nplovoAauag

~No g b~ wN

[ee]

TPLOVIBIWV PE agpa

10 Awakomtng ON/OFF o )
11 MéApa § L]
12 T€d1Ao oAioBnoNg yla To MEAUA x// @
13 =1 ¢

TPIYHA avappoenong E;
14 ZwAnvag avappopnong*
15 Alakomtng pavdaiwong (GST 100 B/BCE)
16 Bida )
17 TMpPooTATEUTIKO OKANBpwV o
18 0dnyog nmapaAAAwV/KOmTng KUKAWV*

* EEQpTnua

* EEapTAMATA TTOU £IKOVI{OVTaI KAl TTEPIYPAPOVTAI OTIG
0dnyieg XeipiogoU, Sev oUVOSEUOUV TIAVTOTE TO

pnxavnpal

MoxAOG pUBuLoNG dladpoung eBoAlopoU
9 AlaKOMTNG Yla TN S1ATAEN AMOUAKPUVONG

GST 100
0601588 1..
600

370

3100

26

110
20

10
0-45
2,3
Al

=) >

GST100CE GST100B GST 100 BCE
06015886.. 0601589 1.. 06015896..
650 600 650

400 370 400
500-3000 3100 500-3000
26 26 26

110 110 110

20 20 20

10 10 10

0-45 0-45 0-45

2,3 2,3 2,3

WAl EWA] WAL

Fa Tnv ac@aleia oag

Akivduvn gpyaoia i€ TO
Hnxavnua givail yovo duvarn, av
S1aBaoceTe MPWTA KAAd OAEG TIG
odnyieg Xpong Kai Tig
umodei&eig aopaleiag Kai
€QAPHOTETE MAVTOTE AUOTNPA

TIG 03NYiEG MOU TIEPIEXOVTAI O’ AUTEG.
SUPTANPWHATIKA TIPEMEI VA TPOUVTAI KAl Ol
YEVIKEG U0 Ei§EIG aopaleiag mou
TMEPIEXOVTAI OTO CUMTTAPASISOMEVO

@UAAadio. Mpiv XpNOIKOTIOINCETE TO
HNXAVNHa Yia TpwTN ¢opd {NTAOTE Va oag

EVNHUEPWOOUV OTNV TTPAgN.

\

Mnv ayyilete To KAAwdL0 SIKTUOU,
O€ MePIMTWOoN ToU KAta TNV
epyaoia untootei BAARN 1) KoTiel
TeAelwg, aAld BYAATE apEowG TO
PIg amo TNV mpida. Mn
XPTNOLUOTIOLEITE TIOTE TO UNXAvVN A
UE PBAPUEVO KAAWDLO.

dopATE MPOCTATEUTIKA YUAALQ.

Kata v epyaocia un Balete note
TO XEPL OAG UMPOCTA OTNV
nplovoAaua.

m Agv EMUTPEMETAL N KATEPYACIA APLAVTOUX WV
UALKQV.
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® Mnxavnuata rmou xpnotuornolouvtal o
eEWTEPLKO XWPO TIPETIEL VA CUVIEOVTAL UE TO
NAEKTPLKO SIKTUO HECW £VOG AUTOUATOU
dlakortn dlappong 30 mA. Xpnaoluomoleite
MAvVTa KaA®SLa EMIUNKUVONG evOedelyEva
yla Xprion o€ €EWTEPLKO XWPO.

m Balete 1O ®Ig OTNV Mpida povov otav To
unxavnua Bpioketal eKTOG AELTOUpYiag.

m AmopakpUVETE TO KOA®MDLO MAVTOTE MIoW aTo
TO Unxavnua.

m Odnyeite TO UnxAvnua oTo Umod Katepyaaoia
TEUAXLO MOVO OTAV AUTO BplokeTal o
Aeltoupyia.

m H 31adpopun Komng MpETMeL va eival kat mavw
Kal KATw eAeUBEPN ATIO TUXOV EUMODLA.

m Katd 1o mploviopa to mEApa 11 npénet va
OKOUMMA e OAOKANPEN TNV EMPAVELA TOU.
Otav KatepyaleoBe HIKPA 1 AEMTA TEPAXLA
XPTNOLUOTIOIEITE OTABEPN EMIPAVELA EQYATIAG
n €va Tpanedl oeyapiopaTtog (E151KO
eEdptnua).

m OTav TEAEIWOETE TN OXETIKY £pyaoaia,
SlaKOYTE TN AelTOUPYia TOU HNXAVHATOG Kal
anoBECTE TO HOVO OTAV EXELTIAYEL TEAEIWG va
Aettoupyel (Kivduvog KAOTOIHATOG).

m [lpv TV evamnobean TOU UNXAvnUaTog
SlaKOYTE TN AeLTOUPYIA TOU KAl APr|OTE TO va
OTAMATNOEL EVIEA®G VA KLVELTAL.

m Meta mn dlakorm) Aeltoupyiag unv releTe TG
TPLOVOAQUEG Ao Ta TAAYLA YA VA TIG
(PPEVAPETE.

m XPNOLUOTIOIEITE TMAVTOTE KOPTEPEG Kal
ayoyeg nplovolaues. Paylopéveg,
otpeBAWUEVEG N AUPBAELG TIPLOVOAAUES
TPETIEL VA AVTIKATAOTOUVTAL AUECWG.

B Mnv eTUTPEMETE TIOTE O€ ALdLA TN XPHon Tou
MNXavnuatog.

m H Bosch gyyudtal Tnv ayoyn Aettoupyia Tou
UNXAVHHATOG HOVo OTav yid TO Unxavnua
auTO XpnolpomotloUvTal Ta MPoRAETOEVA
YVROola eEapTrpata.

XpRon cUP@PWVa IE TOV TPOOPICHO

To unxavnua npoopicetal, 6tav otnpifeTal o
OTEPEN ETUPAVELQ, YIA KOTIEG KL EVTOUEG O€ EUAO,
METAAAO, TIAAKEG AT KEPAMIKO UALKO Kl
€NaoTIKO. Eival kaTaAANnAo yia eubUypaupeg Kal
KUKALKEG TOMEG UTIO Ywvia €wg 45°. AauBavete
UTIOYNV TIG OXETIKEG HE TIG TIPLOVOAAUEG
OUOTAOCELG.

TonmoO£Tnon/AvTikKaTaoTaon TnG
npiovoAauag

m ByaleTe To peupaTOARNTN (PIG) ATIO TO
peupaTodoTn (mpida) mpiv dicEayeTe
omoladnnoTe gpyacia oTo id1o To pnxavnua!
la Vv ToroBETNOoN Kal TNV
avVTIKATACTAON NG TplovoAauag 5
4 00G ouvIoTOUNE va popdte
TPOOTATEUTIKA YAVTIA.

TornoBetnote TNV nplovoAaua (0d0VTwan mpog
v kKatelBuUvon Komng) péoa otn papdo
€UPBOAIONOU HEXPL VA HavdaAwoel KaAd. Kata
NV TomoBETNON NG TIPLOVOAAUAG dWOTE
TMPOoCoXN, WOTE N "MAATN" TNG MPLoVOAAUag va
Wrel oTnV eyKorm| Tou pdouAou odrynong 6.
4 Ynodeign: e
TMePIMTWon mou dev
propeite va BaAete
TNV TPLovVOAaua otn
paBdo euBoAlopol 4,
€MELON Ol AUNAKWOELG
NG UTIOd0XNG
mplovoAapag dev
BpiokovTal otn BEon
Tou anelkoviZeTat,
wOnote 1o SDS-poxA\o
Alyo Tpog Ta eunpog
Kal apnoTte Tov MAAL
e\elBepo.

[a va avtikataotnoete TNy nplovoAaua
wBnaote 1o SDS-HoXAO 7 HEXPL AVACTOANG TIPOG
TA EUMPOG- |' AUTOV TOV TPOTIO 1 TPLovOAaua
AUveTal kal ekpevdovileTal Tpog Ta £Ew (BAETE
slKOva ).
Kata tnv avrikatraoraon Tng
npiovoAauag To unXavnua mpemnel va
KPATIETAI KATA TETOIO TPOTIO, WOTE KATA
TOV EKPEVSOVIOMO TNG MTPIOVOAAHAG va pn
dnuioupyeiTal Kivduvog Tpaupartioyou yia
npoowrna i {wa.

©&on oc AsiToupyia

AwoTte mpoooxn otV Taon Tou diIKTUOU: H Taon
™G MNYNG PEUMATOC TIPETEL VA GUUPWVEL e Ta
OTOLXEIQ TAVW OTNV TIIVAKISA TOU KATAOKEUAOTN
Tou gpyaleiou. EpyaAeia mou xapaktnpifovrtat
pe 230 V propouv va cuvdeovTal kat ota 220 V
gmiong.
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©£on oc AsiToupyia Kal EKTOG

AsiToupyiag

GST 100 B/BCE:

ZUvToun AsiToupyia

©¢aon oe Aettoupyia: Matdte tov dlakorntn 10
(ON-OFF).

©¢&on eKkT1Og

Aeltoupyiag: A@nrvete Tov dlakor 10

(ON-OFF).
Alapkng AsiToupyia
©¢aon oe Aettoupyia: Matdrte tov dlakortn 10
(ON-OFF) kat Tov
dlaTnpeite MATNUEVO Ue
Tov dlaKOTTN
pavdalwong 15.

©¢&on eKTOQ

Aeltoupyiag: MNataTe kat apnvete
apnveTe eAelBepPO TOV
dlakomtn 10 (ON-OFF).

GST 100/CE:

©¢on oe Aettoupyia: QB ote 1o dlakomtn ON/
OFF 10 mpog Ta gUMPOg
MEXPL Va HavdaAwoeL
(©¢on 1 = ON).
©¢gon ekT1Og
Aeltoupyiag: Meéote To dlakomtn ON/
OFF 10 oTo miow HEPOG: O
SLaKOTITNG MNdA MAAL OTNV
apXLKT) Tou B€on (©€on 0 =
OFF).

MpooTaocia smagng

H mpootacia emagpng 3 0To KEAUPOG Tou
MNXAVAHATOG eUModilel TNV akoUola eMagn e
TNV TplovoAdua Kata tn dldpKela TNG pyaociag.

PUOpIon apiBpou d1adpopwv Xwpig
S1aBadpioEIg (GST 100 BCE)

Miefovtag eAa@pa tov dakortn ON/OFF 10
eival HIkpog o aplBpog dadpopwv. ‘Otav
au&aveTtaln rieon, auEAveTal kat 0 aplBuog Twv
SL1adPOUWV.

MposcmAoyn apiBpoul eUBOAICHOV

(GST 100 CE/BCE)

O avaykaiog aplBuog epBOALCHWY puBUiZeTaL e
TOV TPOXIOKO pUBUIONG 1 (AKOUN KAl KATA TN
dlapKela TG Aettoupyiag).

1-2=KPOG aplOuOG EUROAICUDV
3 -4 = UETPLOG ApLlOUOG
EMBOAIOU®V

5 -6 = pueydlog aplbuog
eMBOAIOUDV

Constantelectronic pe opaAn
£KKIVNON (GST 100 CE/BCE)

H evowpaTwEVN NAEKTPOVIKN d1ATAEN OPAANG
€KKivNOoNg eumodilel TNV amoToun eKKivnon Tou
MNXavnuatog 0Tav auTo TiBstal og Asltoupyia.
MeTd anod pia oUvToun oMaAn ekKivnon to
HNXAVNUA aUTOPUBUIZETAL OTOV TIPOETUAEYUEVO
aApLOUO EUBOAICUQY.

H diatag&n Constant-Electronic pe
“yevvntpla taxutntag” diatnpel
TOV TMPOETUAEYUEVO APLOUO
eMBOAIOUWV OXEDOV OTABEPO -
AKOMN Kal utto popTio.
O anattoUpuevog aptBuog dadpouwyv e&apTtdartal
aro To TMPOG KATEPYAGIA UALKO, aro TIG
ouvenkeg epyaoiag kat propei va BeATiwOel e
pLa SoKIUn oTNV TIPAEN. SXETIKEG TIANPOPOPIES
propeite va dlaBAceTe OTOV TiVAKA TOU THOW
MEPOUG.
MeTA TNV EKTEAECN EPYACIOV HE HIKPO APLOO
Slad POV ETI TTOAU XPOVO APOATE TO
epyaAeio va AelToupynoel, apol BE0eTE AUTO O
Aettoupyia emi 3 AeTTA MEPIMOU OTOV AVAOTATO
apLOUO dLadPopWY, XWPIG popTio.

Avappopnon oKovNnG UE SEWTEPIKA
6|&Tu§n avappopnong

O1 OKOVEG TToU dnpioupyouvTal
KOTA THV Epyacia propei va givai
avBuyIeIvEG, EUPAEKTEG N
€KPNKTIKEG. I auTo mpEmel va
Aappavovtal kataAAnAa pETpa
npooTaociag.

FNa mapadeiypa: Mepikeg oKOvVeG
OUYKATOAEYOVTaI OTIG
KOPKIVOYOVEG. XPNOIJOTIOIEITE TNV
KaTaAAnAn avappognon okovng/
YPEQWV/poKavISIwV Kal popaTe
MPOCWMIda MPOCTACIAG ATTO OKOVN.

" 1'“'{/‘

!

@

ZTnplyua avappopnong

To otpiyda avappoenong 13 eEurmpetei
oUvdeon evog avaloya KataAAnAou cwAnva
avappoenaong.

Katd Tnv TomoB£Tnon Tou oTnpiydatog
avappoenong 13 oto neApa 11 divete mpoaooxm,
WOTE N MAACTIKA "HUTN" TOU TIPOCAPUOCTIKOU
avappoOPnoNg va ELOXWPNOEL TNV avTioTolXn
d1ATPNON TOU TMEPLBANHUATOG TOU KIvNTNHea
(BAETE elkOVa ).

[a v avappopnon 14 urnopei va ouvdebei
€vag owAnvag avappoenong 13 g Bosch ue
dlapeTpo 19 mm. MNa 1 olvdeon evog cwAnva
avappoenong dlapeTpou 35 mm eivat
anapaitnTo €va avaAoyo MPocapUOOTIKO
e€aptnua (1 600 499 005 - BAEMEe EapTruaTA).
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To punxavnua unopei va ouvdeBei kateubeiav
OTO PEUMATODOTN EVOG ATIOPPOPNTNPA YEVIKNG
Xpnong ™g Bosch pe TnAeculeu&n, o omoiog
Jmaivel autopata oe Aeltoupyia 6Tav To
unxavnua tebei og Aettoupyia.

[a ™ BEATIOTN AvapPOPNON TWV POKAVISIOV
npemnel va kabapifovTal TaKTIKA oL dlauAoL KaL To
TPOCAPHOCTIKO AVAPPOPNONG.

Mpo@uAakThRpag

O dlapavng MPOoPUAAKTNPAG 2 ETUTPETEL TNV
TIEPLOUAAOYT) TWV POKAVISIMV KAl TIPEMEL va glval
MAvTa oUVAppoAOYNUEVOG OTAV YIVETAL XPT|0N
NG avappoPnaong okovng.

TomoBeTnon: ToTOBETNOTE TOV MPOPUAAKTHPA
aro UMPoaoTa €M TNG TIPOO0TACIAG
emnaeng 5 kat aproTe Tov va
HavOaAWOEL.

MaoTte ToV MPOPUAAKTIPA armod
Ta MAAyLa, KIVoTe ToV Alyo
SlaywVviwg Kal apalpETTE TOV Ao
umpooTa.

Agaipeon:

Alata&n ekpuonong npiovidiwv

H d1ata&n epuonong rnplovidiny Kadlota duvatn
TOU peUATOC AEPOG TIPOG TplovoAapa. 'ETal
eUnodileTal KATA TNV EKTEAEDT EPYACLOV N
KAAUWN YPAUMUNG TOUNG ME Tiplovidia. Metov
HOXAO pUBULIONG 9 uropei va pubuloTei To pelpa
A€POGg o€ TPELG BaOUIdEG:

©£on oe dlaTta&n ekpuonong

( \ .
mpiovIdiwv:
Yla TNV EKTEAECN EPYACLOV OE
EUAO, MAAOTIKO 1) Opola UALKA.
® O
©&on eKTOG diatagn ekpuonong

( ) .
mpIovISiwv:
Yla TNV EKTEAECN EPYACLOV OE
METAAAQ KaL KATA TN XpPnon

@ O) Amavtikou kau YUKTIKOU uypoU.

PUOuion TnG TaAdvTwong
H taAdvtwon tng nmplovolauag,
Tou puBuietal oe 4 GUVOAIKA
Babuideg, erutpenel ™n BEATIO
TPOCAPHOYT TNG MPOOS0U ToU
mnploviopatog (tTaxUuTnTta Toung),
NG anoedoong Kat NG ENPAviong
KOTING OTO UTO KATEPYAODIA UAIKO.

H mptlovoAapa aropakpUveTal aro To UAIKO KaTd
N d1adpopun MPOog Ta KATW Kal ' auTov ToV
TPOTO guvoeiTal N andppIPn TWV TPLOVIBLAV,
MELWVETAL N BEpUOTNTA TPIRNG KAl AUEAvVETAL T
dldpketa Zwng TNG MPLOVOAAUAG.

Tautoxpova, Xapn oTnv eAATTWON NG
anapaittng dUvaung npowbnong,
MeTUXailveTal pla EekoUpacTn epyaaia.
O HOXAOG pUBULIONG 8 emuTpEMEL TN PUBUION TNG
TaAAvTwong oe T€ooeplqg Babuideg. H petaywyn
priopei va die€ayTel emiong akoun Kat 6tav 1o
pNXavnua Aettoupyet:

Ba6uida 0:

% 7 XwpPIg TaAavtwon,

] i

Ba@uida I:

I Y, 2 ukpn TaAdvTwon,
N
-

Ba6pida ll:

I Q /) HETpla TaAGvTwon,
S
-
Babpida llI:

A\ 2
lca

S
—

MEYAAN TAAQvTWOoN.

Baoika npémnel va AappavovTal urréyn ol

TTAPAKATW CUCTACEIG:

— H toAdvtwon npemnel va eAATTOVETALT) KAt va
SlaKOMTETAL AKOUN, avaAoya e TV
anapaitnTn AenTOTNTA KAL TNV ETUSLWKOMEVN
KAAT €MPAVLION TNG TOUNG.

- Katd Tnv Katepyaoia AeTTwV UAIKQV, TLY.
Aentwv UAAWV Aapapivag, BEote TNV
TAAAVTWON EKTOG AetToupyiag (Babuida 0).

— Katd Tnv Katepyaoia OKANP®V UAIKQV, TLY.
XAAuBa, epydlecBe pe pikpr TaAAvTwan.

- Katd Tnv Katepyaoia HoOAaK®V UAIKQV, OTIwG
HaAakoU EUAou Kal OTav KOBeTe "e Ta vepa”,
UTIOPEITE VA EQPYACTNTE HE TN HEYLOTN
TaAAvTwon.

H 15ewdng pUBUION propel va eKTeAEoBEL e

SOKIUN oTNV TPAEN.

PUOuION TNG Ywviag Komng
(BAene sikova [ )

Mpiv aAAa&eTe TN ywvia Kommng (M. X. o€
AOEOTOMEG) APAIPESTE TO OTHPIYUA
avappopnong 13.
MeTd to AUCIHo TG Bidag 16 kat eAappn wlnon
TPOG TA EUMPOG, KateUBUVON TPOG TN
TPLovOAQua, To MEAPA 11 propei va petakivneei
adlaBaduUIOTA TIPOG TA APLOTEPA 1) Ta SeELq,
dlaypaPovTag ywvia To MoAU 45°,
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MeTa Tnv npwtoyevr puBuiIon opi&te Tn Bida 16
TOOO, WOTE TO MEAUA 11 POALG KAl va propel va
peTakivnBei. Pubuiote Twpa akplBwg T ywvia
KOTING, TL.X. M€ TN BonBela evOg HOLPOYVWHOVIOU,
Kal opi&Te Kaha 1n Bida 16.

Kata tnv enavagopd tou néAparog os OF
(kavoVvikr) B€on), MECTE TO TMIEAUA EAAPPA UE
KateUBUVON TIPOG TOV KIVNTNPA HEXPL VA
pavdalwoel aiobnta kat Eavaopi&re  Bida 16.

MeTakivnon Tou MEAMATOG

[a MPLOVIoHa KOVTA OTO MEPLB®PLO TO TEAUA
uropel va peTakivnOel mpog ta miow:
XaAapwote TN Bida 16 KATda TEPIMOU 2 OTPOPEG.
Q6noTe TO MEAUA PEXPL AVACGTOANG TPOG Td
niow, kKateUBUVON TPOG TOV KIVNTNPA, Kat
Eavaopi&te ) Bida.

OTav 1o MEANA EXEL HETAKLVNOEL propeite

va epyacOnTte Hovo oe 0° (Kavovikr 6€aon).

& 3' QUTAV TNV NepinTWOoN dgv umopolv va
Xponoipomoinfouv o KOTTNG KUKAwV/
0dnyog mapaAAfAwv 18, KaBwg Kal To
TMPOCTATEUTIKO OKARBpwV 17.

MpooTATEUTIKO OKARBpWV
(BAéne eikova )Y )

To MPoOTATEUTIKO OKANBpwV 17 epmodilel TV
anoomnaon ox®v arod TNV MEAveld KATA TO
TPLOVIOUA UAK®V artd EUAo.
ME0TE TO MPOOTATEUTIKO OKANBpwWV PHETA OTO
MEAMa 11 ano 1o KATW HEPOG.
To MPOCTATEUTIKO OKARBpWV dev pmopei
va xnoipornoin0¢ei Kata Tnv epyaocia pe
OpPICUEVOUG TUTTOUG TIPIOVOAAH®V (TT.X.
niplovoAapeg e dIUBETNON TG
030VTWOoNnG).

M&diAo oAioBnong yia To MEApa
(BAéne eikova )Y )

To eEoMAIONEVO e Eva XaAUBDIVO EvBETO MEALA
ahouptviou 11 eEao@alilel Tn PEYLOTN duvaTn
oTafePOTNTA KAl TIpoopifeTal, Xwpig tn Xpnon
Tou MESINoU oAigbnong 12, yia TNV Katepyaaoia
METAAAIKQV ETUPAVELDMV 1) 1IN euaioONTWY
UALKQV.

To mEdNo oAiobnong 12 eunodilel To
ypatooUVIoua TWV EMIPAVEIRV EUAITONTWY ATO
YPATOOUVIOUA UAIK®V.

[a va tornofetnoete 10 MESINO OAIOONONG
KPEUAOTE TO OTO UMPOCTIVO HEPOG TOU
MEALATOG, TIECTO OTO MOW HEPOG MPOG TA TIAVW
KAl A oTe TO VA HAVOAAWOEL.

ZupBouAgg xpriong

Mpidviopa BUBIONG
H epappoyn Tng uebodou mpioviopaTog ue
BUBION EMTPEMETAI HOVO KATA TRV
KATEPYAOia HAAAK®V UAIKQV, 1. X. EUAOU,
appPWSOUG OKUPOSEUATOG, YUPOXAPTOU KA.
Evtouég oe EUAO eival duvateg Xwpig
TMPOBIATENON KL EV® TO PUNXAvnua Bpioketal og
Aeltoupyia. AuTO analtel OPHWG LA OXETIKNA
€EAoKnoN Kat gival duvato POVO HE KOVTEG
TIPLOVOAQEG.
AKOUWTINOTE TO UNXAVNHA UE TNV UTIPOCTLIVY
QKT TOU TIEAMATOG EMAVW OTO UTIO KATEPYAOiA
TeUAxLo Kal B€aTe To og Aeltoupyia. MiEoTe TO
pNXxavnua otabepd evavTia 0To UTIO Katepyaaoia
TeUAxLo Kal BuBioTe TNV MplovoAaua olyd-olya
OTO UTIO Katepyaaoia TeUAxLo.

N/

%
b

~ 7

—

Otav ¢BdaoceTe oto anattoUpevo BAB0G KoTmg
EMAVAPEPETE TO UNXAVN A OTNV KAVOVIKY) B€0n
€pYaoiag, MOTe £TOL TO TEAUA VA AKOUUTIA e
OAn TOU TNV EMIPAVELQ, KAl CUVEXIOTE TO
TPLOVIONA KATA PNKOG TNG YPAMMUNG KOTING.

MeTd To TéA0G NG dladlkaciag Tou
MPLOVIONATOG SLIAKOYTE TIPWTA TN AElToupyia
TOU UNXAVNHATOG KAl KATOTILV aropakpUVTE TO
MNXAVNUa Ao TNV Toun.
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AlapnTn / 0dnyo mapaAARAwv

(EEapTipara - BAEne e1kova / )

Me tov d1aBATN N Tov 08nyo mapaAAnAwv 18
propoUv va avoltoUv KUKALKA avoiypata iy va
yivouv MapAaAAnAeg omEG o€ UALKO TIAXOUG HMEXPL
30 mm.

[Ma Vv Korn o&giwv ywviwv eival KaAlitepa va
XPTNOLLOTIOLEITE AETITEG TIPLOVOAAEG.

Emeldn Katd 1o KOYIo HETAAWY TtapayeTal

BeppOTNTA KATA WIKOG TNG YPAUUNG KOTIG,
XUVETE YUKTIKO N MITTAVTIKO Uypo.

ZUVTRPNON Kal KOBapIoHOG

m BydATe TO @Ig anod v mpida nptv diegayete
omoladnmoTe £pyaacia oTo idlo To yxavnual

®m AlATNPEITE TO UNXAVNHA KAL TIG OXIOUES
agptlopoU navta KabapEg.

m [1pog ano®uyn avwuAlOV KaTd Tn Asttoupyia
a&altiag umepPBoAIKNG pUTIAVONG UALIKA TIOU
MapAyouV TIOAAR OKOVN, TLX. YUPOXAPTOVO,
Ba mpemnel va unv katepyaovTat ard To KATw
MEPOG N TIAVW aTtO TO KEPAAL TOU XELPLOT).

m [0 TN cuvexn Kal JaKpompoBeoun
€€ao@aiilon g ayoyng Aettoupyiag Tou
UNXAVTMATOG TPETIEL VA KABApPIleTE TAKTIKA
v urnodoxn SDS tng mplovoAauag. Auto
yiveTal XTUmvTag m.x. EAa@pa To unxavnua
LE TO TIEAA TOU EMAVW OF [ia ETMIMEDN
ETPAVELQ.

KaTta Tn Xxpnon Tou gpyaleiou uno

SUOKOAEG OUVONKEG (. X. 0TAV
urtoBAAAovTal o€ KATEPYAOIa EYXPWHA
HETAAAa), ymopei va HaleUETAl OTO ECWTEPIKO
TOU UNXOVAMATOG MOAU OKOVH. Z€ TETOIEG
TMEPIMTWOEIG OUVIOTATAI VO XPNOIUOTIOIEITE yIa
TOV KaOAPIoHO TOU EYKATACTAGH AOpPOPNong,
TOKTIKOG KaOAPIOHOG Kal TOTTOOETNON S1AKOTITN
mpooTaciag peUpaTog aduvapiag EAEewg.
O 0dnyog TpoxaAia 6 TpEmnel KAMou KAMou va
AlmaiveTal e pia otayova Aadl Kal va eAeyxeTal
n ¢B0opa Tou. Av HETA aArod TIOAU XPOVO EXEL
¢Bapbei, mpenel va alayBei o €181kO
KATAOTNMA NAEKTPIKOV OUOKEUWY TNG Bosch.
AV TIAPOAEG TIG ETUPEANUEVEG HEBODOUG
KATOAOKEUNG KAl EAEYXOU OTAMATNOEL KATOTE TO
epYaAeio, TOTE N ETILOKEUTN TOU TIPETIEL Va
avateBel og avayvwpLIOPEVO CUVEPYEID
NAEKTPLIKOV OUCKEUWYV TNG Bosch.
Otav {ntdate dla0APNTIKEG TIANPOPOPIEG KaL
oTav MapayyEAAETE AVTAANAKTIKA,
MAPAKAAOUE VA AVAPEPETE OTIWOINTIOTE TO
deKayNnPLo KWBLKO apLBUO.

MpooTaocia mepiBaAlAovTog

AVAKUKAWON TPWTWV UAMDV QVTi ATOKOMISH
anmoppPIHATWV

To unxavnua, Ta e181kA eEapTAHATA KAl N
ouoKeuaoia Ba mpErmel va armocUpovTal yia
enavene&epyaoia pe TPOMO PIAKO TIPOG TO
nepIBAANoV.

AUTEG ol 0dnYieg xpriong €xouv Tunwbei oe
AVAKUKAWMEVO XaPTi AEUKAOHEVO XWPIG XAWPLO.
Ia v avakUKAwoN KaTtd £i80¢ Ta MAAoTIKA
MEPN TOU UNXAVNHATOG PEPOUV EVA OXETIKO
XOPAKTNPLOUO.

Eyyunon

lMa ta ynxavnuata Bosch mapéxoupe gyyunon
oUuQwva pe TNy (0To KABe KPATOG) LoXUouaoa
vopoBeaia (emBeBaiwon ayopdq pe To
TILOAOYLO 1] e TO SEATIO AMOOTOANG).

H kaAuyn BAaB®V ToU TPOEPXOVTAL ATIO
(PUGLOAOYIKT] ¢BOPA, UTIEPPOPTLON 1) KAKN
peTayeipton, dev meplAauBavetat otnv
eyyunon. BAABeg mou mpogkuyav Adyw
eANATWHATIKOU UAIKOU 1} OQAALATOG
KOTAOKEUNG, arokadioTavral pe dwpedav
AVTIKATACTAON TWV EAATTWHATIKOV
AVTOANGKTIK®V 1] TN SWPEAV EMIOKEUN.
Mapdrova yivovtal 3eKTd Hovov otav
AMOOTAAEL TO UNXAVNHA XWPIG va £XEI AVOIXTEI
OTOV TIPOUNBEUTN 1) 0" €va AvVAYVWPLOUEVO
ouvepyeio TG Bosch yla nAEKTPIKA Pnxavnuata
N KNXavnuata nemneocpevou agpa.

MAnpogopicg yia 66pufo Kal
dovnoeig

EZakpiBwon TwV TIH®V METPNONG CULPWVA UE
EN 50 144.

H cUppwva pe TV KaunuAn A ektiunBeioa
XOPOAKTNPLOTIKI) OTABUN OKOUOTIKNAG TiEONG TNG
OuUOKeUNG avépyetal os 83 dB (A).

H otabun BopUBou Kata Tnv epyacia unopei va
Eenepaoel Ta 85 dB (A).

®opaTe wraomideg!

O XapaKTINPLOTIKOG Kpadaopog xeplou-
UMPATOOU gival XaunAdTEPOG amnd 2,5 m/s2.
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Yrnnpeoia sEunnpETnong MeAATOV

Robert Bosch A.E.
KneloooU 162
12131 MeploTtépl-ABNva

[ +30 (0)1/57 70 081-3
FaX oot +30 (0)1/57 70 080
ABZ Service A.E.

N +30 (0)1/57 70 081-83
N +30 (0)1/57 01 375-78
[ +30 (0)1/57 73 607

C € AnAwon cupBaTIKOTNTAG

AnAoUpe uneuBUVWG OTL TO TIPOIOV AUTO
EKTIANPWVEL TOUG £ENG KAVOVIGHOUG 1)
KATAOKEUAOTIKEG ouoTaoelg: EN 50 144
oUuQwva pe TIG dlaTtagelg Twv Odnylwv 89/336/
EOK, 98/37/EK.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
?Fa . T e 1.V %ﬁ%ﬁu
Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge
TnpoUpe To diKaiwpa aAAaywv
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Teknik veriler

Dekupaj testeresi GST 100 GST100CE GST100B GST 100 BCE
Siparis no. 0601588 1.. 06015886.. 0601589 1.. 06015896..
Giris gucu (W] 600 650 600 650

Cikis glcu [W] 370 400 370 400

Bostaki strok sayisi [/dak] 3100 500-3000 3100 500-3000
Strok [mm] 26 26 26 26

Strok sayisi 6n secimi/

Sabit elektronik - J - U

Kesme kapasitesi:

- Tahtada (maks.) [mm] 110 110 110 110

- Aliminyumda (maks.) [mm] 20 20 20 20

- Alasimsiz celikte (maks.) [mm] 10 10 10 10

Gonyeli kesme (sola/saga) [°] 0-45 0-45 0-45 0-45
Agirhigi (aksesuarsiz) yak. [ka] 2,3 2,3 2,3 2,3

Koruma sinifi o/n o/ o/ o/

Aletin elemanlari
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Strok sayisi 6n se¢im digmesi
(GST 100 CE/BCE)

Toz emme kapag!

Temastan koruma tertibati

Strok kolu

Testere bicagr*

Kilavuz makara

Testere bicagi bosaltma icin SDS-kolu
Pandul hareket ayar kolu

Talas ufleme tertibati salteri
Acgma’kapama salteri

Taban levhasi

Taban levhasi i¢in kayici pabug
Emme rakoru

Emme hortumu*

Kilitleme diigmesi (GST 100 B/BCE)
Vida

Talas koruma tertibati

Paralellik mesnedi/dairesel kesme parcasi®

* Aksesuar

* Kullanim kilavuzunda tanimlana ve sekilleri gosterilen
aksesuarin mutlaka teslimat kapsaminda bulunmasi
gerekmez!
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Giuvenliginiz I¢in

Aletle giivenli bir bicimde
calisabilmek icin, kullanim
kilavuzu ve giivenlik talimatlarini
dikkatlice okuyup, belirtilen
hususlara titizlikle uymalisiniz.
Ayrica ekteki kitapcikta belirtilen

genel glivenlik talimatina da uyulmalidir. Aleti
ilk kez kullanmadan énce, bu isi bilen birisinin
g6zetiminde bir siire deneme yapin.
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Calisma sirasinda sebeke baglanti
kablosu hasar gorecek veya
ayrilacak olursa, dokunmayin ve
hemen sebeke figini prizden ¢ekin.
Aleti higcbir zaman hasarl baglant
kablosu ile kullanmayin.

Koruyucu gozIUk takin.

Calisma sirasinda elinizi veya
parmaginizi testere bigcagina
yaklastirmayin.

m Bu aletle asbest iceren malzemeler islenemez.

m Acik havada kullanilan aletleri, daima hatali
akim koruma salteri (FI-) ve maksimum
30 mA'lik igletim akimi Gzerinden baglayin.
Sadece ac¢ik havada kullaniimaya misaadeli
uzatma kablosu kullanin.
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m Figi sadece, alet kapali iken prize sokun.
m Kabloyu her zaman aletin arkasinda tutun.

m Aleti sadece ¢alisir durumda is parcasina
yaklastirin.

m Kesme hatti Ust ve altta herhangi bir cisim
tarafindan engellenmemeli ve serbest
olmahdir.

m Kesme iglemi sirasinda taban levhasi 11 tam
olarak oturmalidir. Kiiglk veya ince is
parcalari islenirken saglam bir zemin veya
kesme masasi (aksesuar) kullanin.

m Calismaniz bittikten sonra aleti bir stre
boslukta tutun ve ancak tamamiyle durduktan
sonra bir yere birakin (geri tepme tehlikesi).

m Aleti elinizden birakmadan énce mutlaka
kapatin ve serbest dénlislin sona ermesini
bekleyin.

m Aleti kapattiktan sonra testere bicagini yan
taraftan bastirarak frenlemeyin.

m Sadece keskin ve kusursuz testere bigaklari
kullanin. Cizilmis, egilmis veya kérelmis
testere bigaklarini hemen degistirin.

m Cocuklarin aleti kullanmasina asla izin
vermeyin.

m Bosch ancak, bu alet icin éngorulen orijinal
aksesuar kullanildi§i takdirde aletin kusursuz
islev gérecegini garanti eder.

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; sabit zemin Gzerinde tahta, plastik, metal
seramik levhalar ve lastiklerdeki kesme ve icten
kesme igleri icin geligtiriimistir. Bu alet ayni
zamanda diiz ve 45°'ye kadar gonyeli ve acili
kesme iglerine de uygundur. Testere bigagi
secimine iligkin 6nerilere uyun.

Testere bicaginin takiimasi ve
degistirilmesi
m Aletin kendinde bir caligma yapmadan
once fisi prizden cekin!
Testere bigagini 5 takmadan veya

degistirmeden énce koruyucu
eldiven kullanmanizi éneririz.

Testere bicagini (digler kesme yéniinde olacak
bicimde) strok koluna sonuna kadar surun.
Testere bigagini takarken, bigak sirtinin kilavuz
makaranin 6 oluguna oturmasina dikkat edin.

4 Aciklama: Testere
bicagdi yuvasinin
oluklar sekilde
gobrilen pozisyonda
olmadgindan testere
bicagi strok koluna 4
girmiyorsa, SDS
kolunu kisa bir stire
icin dne itin ve tekrar
birakin.

Testere bigagini degistirmek icin SDS kolunu 7
On tarafa sonuna kadar itin; bu sayede testere
bicagi bosa alinir ve disan atilir (sekil 5y 'va
bakin).

Testere bicagini degistirirken, aleti,
testere bicaginin disar atilirken
baskalarinin veya hayvanlarin
yaralanmasina neden olunmayacak
bicimde tutun.

Calistirma

Sebeke gerilimine dikkat edin: Akim besleme
kaynagdinin gerilimi, aletin tip etiketindeki verilere
uymahdir. Uzerlerinde 230 V yazan aletler

220 V'la da calistinla bilirler.

Acma/kapama

GST 100 B/BCE:

Gecici anahtarlama

Acma:  Acma/kapama salterine 10 basin.
Kapama: A¢ma’kapama salterini 10 birakin.
Sirekli anahtarlama

Acma:  Agma/kapama salterine 10 basin ve
basili durumda kilitleme diigmesi 15ile
kilitleyin.

Kapama: A¢ma/kapama salterine 10 basin ve
birakin.

GST 100/CE:

Acma:  Acma/kapama salterini 10 kavrama

yapincaya kadar éne sirln (Pozisyon |
= Acgik)

Kapama: A¢ma/kapama salterini 10 arkaya
surln; salter baslangi¢ konumuna geri
gelir (Pozisyon 0 = Kapali)

80«2 609 932 100 « 09.01

Tirkege - 2



Temastan koruma tertibati

Aletin gbévdesinde bulunan temastan koruma
tertibati 3, ¢alisma sirasinda yanliglikla testere
bicagina temas edilmesini énler.
Kademesiz strok sayisi ayari

(GST 100 BCE)

Acma/kapama salterine 10 hafifce basiimak
suretiyle diislik bir strok sayisi elde edilir. Agma/
kapama salteri Gzerindeki baski artiriidikca strok
sayisi yukselir.

Yumusak yol almali (GST 100 CE/BCE)

Ayar digmesi 1 ile gerekli strok sayisi (calisma
sirasinda da) 6nceden secilerek, ayarlanabilir.

1 - 2 = DUsuk strok sayisi
3 - 4 = Orta strok sayisi
5 - 6 = YUksek strok sayisi

Sabit elektronik (GST 100 CE/BCE)

Alete monte edilmig bulunan yumusak yol almali
elektronik sistem, ilk acilista aletin "YUksek
devirde" sarsintili calismasini énler.

Kisa sureli yumusak yol alma sonunda alet
o6nceden ayarlanmis bulunan strok sayisina
geger.
Tako jeneratorli sabit elektronik
sistemi, 6nceden secilmis bulunan
strok sayisini yik altinda da sabit
tutar.

Gerekli strok sayisi islenen malzeme ve ¢calisma
kosullarina bagimli olup, deneme yoluyla optimal
olarak tespit edilebilir. DusUk devir sayisi ile uzun
slre calisildigi takdirde, sogumayi saglamak icin
makine bosta ve en yuksek strok sayisi ile
yaklasik 3 dakika calistiriimalidir.

Disaridan toz emme tertibatisi

= Calisma sirasinda ortaya c¢ikan
2 H tozlar sagliga zararli, yanici veya
t t t patlayici olabilir. Calisirken
= =ﬂ -] uygun koruma énlemleri almak
: gerekir.
Ornek: Bazi tozlar kanserojen
sayilir. Bu nedenle uygun toz ve

talas emme donanimi kullanin ve
koruyucu maske takin.

B8

Emme rakoru

Emme rakoru 13, alete uygun bir emme
hortumunun baglanmasina yarar.

Emme rakorunu 13 taban levhasina 11
yerlestirirken, emme adaptdriinin plastik ucunun
motor gévdesindeki ilgili delige tam olarak girip,
kavrama yapmasina dikkat edin (Sekil E’ye
bakin).

Emme yaptirmak icin 19 mm capli bir Bosch
emme hortumu 14 direkt olarak emme

rakoruna 13 baglanabilir. 35 mm ¢apli emme
hortumu kullanilirken ek bir adaptére gereksinim
vardir (1 600 499 005 - aksesuar bélimune
bakin).

Bu alet, uzaktan kumandali cok amacl bir Bosch
elektrik stipurgesinin prizine direkt olarak
baglanabilir. Alet acilince elektrik sliptrgesi de
otomatik olarak ¢alismaya baglar.

Talagin daima ve optimal dizeyde emilebilmesi
icin, emme kanallarinin veya emme adaptériinin
dizenli olarak temizlenmesi gerekir.

Toz emme kapagi

Saydam toz emme kapagi 2 talasgin tutulmasina
yarar ve toz emme tertibati kullanilirken mutlaka
takili olmasi gerekir.

Takma: Toz emme kapagini 6n taraftan
temastan koruma tertibati 3 tGizerine
yerlestirin ve kavrama yaptirin.

Sékme: Toz emme kapagini yan taraftan tutun,

hafifce gevirin ve 6ne dogdru cekerek,
ahn.

Talas ufleme tertibat

Talas Ufleme tertibati testere bigagina bir hava
akimi verir. Bu hava akimi, ¢calisma sirasinda
kesme hattinda talas birikmesini énler. Talas
Ufleme tertibati salteri 9 yardimi ile hava akimi
aclilip, kapatilabilir.

r_\l Talas Ufleme fonksiyonu acik:
o O

Tahta, plastik ve benzeri
l
® O

malzemede yliksek oranta kazima
yaparken.

Talas tifleme tertibati kapali:
Metalleri islerken ve sogutma/
yaglama maddeleri kullanilirken.

81+ 2609 932 100 « 09.01
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Pandiil hareketin ayarlanmasi
Doért kademe halinde ayarlanabilen
testere bicadi pandil hareketi,
kesme hizinin, kesme giictiniin ve
kesme goérinusinin islenen
malzemeye optimal bigimde
uyarlanmasina olanak saglar.

Asagi hareket sirasinda ve her defasinda testere
bicagr malzemeden kaldirilir; bu sayede talag
atma sireci olumlu ydnte etkilenir, stirtinmeden
dolayi ortaya ¢ikan i1s1 azalir ve testere bicaginin
kullanim émri uzar. Ayni zamanda, ileri itme i¢in
gerekli olan kuvvet azaldigindan, yorulmadan
calisma olanagi saglanir.

Pandul hareket ayar kolu 8, pandul hareketin dort
kademede ayarlanmasini saglar. Kademe
degistirme alet calisirken de yapilabilir:

Kademe 0:
Pandul hareket yok,

<
I\@@

V.
°&

Kademe I:
Kucuk pandil hareket,

Kademe II:

Orta pandil hareket
c@

Kademe lii:

Bulyulk pandul hareket

Yike olarak asagidaki 6nerilere uyulmalidir:

— Kesme kenarini ne kadar hassas ve temiz
olmasini itiyorsaniz, pandil hareketi de o
kadar klgtk ayarlayin.

— Sac ve benzeri ince malzemeleri islerken
pandul hareketi kapatin (Kademe 0).

— Celik ve benzeri sert malzemeleri islerken
kicuk pandul hareket kademesi ile caligin.

— Yumusak tahtayi iglerken ve elyaf yéniinde
kesme yaparken maksimum pandul hareket
kademesi ile calisilabilir.

Optimal ayarlama deneme yoluyla tespit
edilebilir.

Kesme acisinin ayarlanmasi
(Sekil [F’ye bakiniz)

Kesme acisini degistirmeden 6nce
(6rnegin gonyeli kesme islerinde) emme
rakorunu 13 ¢ikarin.
Vida 16 gevsetildikten ve testere bicagi yonine
hafifce itildikten sonra taban levhasi 11
kademesiz olarak 45°'ye kadar sada veya sola
hareket ettirilebilir.

Kaba ayarlamayi yaptiktan sonra vidayi 16,
taban levhasi 11 ayarlanabilecek dl¢iide sikin.
Kesme agisini tam olarak ayarlayin (6rnegin bir
iletki ile). Vidayi 16 tekrar sikin.

Taban levhasini tekrar 0°'lik normal pozisyona
getirirken, taban levasini hissedilir bicimde
kavrama yapincaya kadar motor yéniine bastirin
ve vidayi 16 tekrar sikin.

Taban levhasinin ayarlanmasi

Kenara yakin kesme yapmak i¢in taban levhasi
arkaya hareket ettirilebilir:

Vidayi 16 yaklasik iki tur attirarak gevsetin.
Taban levhasini motor yéninde arkaya dogru
sonuna kadar itin ve viday!i tekrar sikin.

D Taban levhasinin konumu degistirilince
sadece 0°'de (normal) pozisyonda
calisilabilir.

& Paralellik mesnedi/dairesel kesme
parcasi 18 ve talas koruma tertibati 17
bu sirada kullanilamaz.

Talas koruma tertibati
(Sekil [iY’'ye bakiniz)

Talas koruma tertibati 17 tahta malzemeler
islenirken Ust ylizeyde meydana gelebilecek
yirtilma ve gatlamalari énler.

Talas koruma tertibatini agsagidan taban
levhasina 11 itin.

& Talas koruma tertibati belirli testere
bicag tipleri i¢in (6rnegin travers disli
testere bigcaklari) kullanilamaz.

Taban levhasi icin kayici pabuc
(Sekil [iY’'ye bakiniz)

Celik besleme parcasi ile takviyeli aliminyum
taban levhasi 11 optimal stabilite saglar ve kayici
pabu¢ 12 olmadan da metal ylzeylerinin veya
hassas olmayan malzemelerin iglenmesine
uygundur.

822609 932 100 « 09.01
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Kolay cizilen ve ¢atlayan malzemelerin
islenmesinde kayici pabu¢ 12 hassas yuzeylerin
cizilmesini ve ¢atlamasini énler.

Kayici pabucu 6n taraftan taban levhasina takin,
arka tarafi yukari bastirarak kavrama yaptirin.

Uygulama onerileri

Malzeme icine dalarak kesme

Sadece tahta, gazli beton, al¢i karton
gibi yumusak malzemeler dalarak
kesme y6ntemiyle islenebilir.

Tahtadaki icten kesimler, kilavuz delik agmadan,
alet calisir durumda iken malzeme icine dalarak
yapilabilir. Ancak bu belirli bir beceriyi gerektirir
ve sadece kisa boylu testere bigaklari ile
mumkundur.

Taban levhasinin 6n kenarini is parcasina
dayayin ve aleti calistirin. Daha sonra aleti guglu
bir bicimde is pargasina bastirin ve testere
bicagini yavasca malzeme i¢ine daldirin.

N/

S
-

Gerekli kesme derinligine ulastiktan sonra, taban
levhasi tam ve diiz bigimde oturacak dl¢lide aleti
tekrar normal calisma pozisyonuna getirin ve
kesme hatti boyunca kesmeye devam edin.

Kesme isleminin sonunda aleti dnce kapatin,
sonra malzeme iginden ¢ikarin.

Paralellik mesnedi / dairesel kesme
parcasi
(Aksesuar - sekil [H / [J'ye bakin)

Kombine edilmis dairesel kesici/paralellik
mesneti 18 ile, kalinhgi 30 mm'ye kadar
malzemede dairesel veya paralel kesimler
yapilabilir.

Dar kavisli kesimler icin ince testere bicaklarinin
kullaniimasinda yarar vardir.

Metal kesme islemleri sirasinda ortaya ¢ikan
Isinmaya karsi, kesim hatti (izerine sogutucu
veya yaglayici madde sirin.

Bakim ve temizleme

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan 6nce
fisi prizden gekin!

m Aleti ve havalandirma araliklarini daima temiz
tutun.

m Asiri kirlenmeden dolayi fonksiyon arizalarinin
ortaya ¢cikmasini 6nlemek icin, algi karton gibi
cok toz ¢cikaran malzemeleri alt taraftan veya
bas Ustlinde islemeyin.

m Aletin uzun vadede kusursuz olarak
calisabilmesi icin SDS testere ucu kovani
dizenli olarak temizlenmelidir. Bu temizleme
islemi aletin taban levhasinin duz bir ylzeye
hafifce vurulmasiyla yapilabilir.

Zor sartlar altinda kullanilirken (6rnegin

renkli metallerin islenmesi sirasinda)
aletin ic kisminda 6nemli éi¢tlide kirlenma
olabilir. Bu durumlarda; sabit emme
tertibatinin kullanimi, temizleme
periyotlarinin kisaltilmasi ve Ariza Akimi (Fl)-
Koruma Salterinin baglanmasi onerilir.

Kilavuz makara 6 arada bir biraz yaglanmali ve
asanip asinmadi§i kontrol edilmelidir. E§er uzun
sureli kullanim sonucu asinmigsa, bir uzman
veya Bosch elektrikli el aletleri igin yetkili bir
musteri servis atdlyesi tarafindan yenilenmelidir.

Titiz Gretim ve test yontemlerine ragmen alet
ariza yapacak olursa, onarim, Bosch elektrikli el
aletleri icin yetkili bir servise yaptinimaldir.

Bultun basvuru ve yedek parca sipariglerinizde

|0tfen aletin 10 haneli siparis numarasini mutlaka
belirtin!

832609 932 100 « 09.01
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Cevre koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazanimi

Alet, aksesuar ve ambalaj ¢cevre koruma
hidkUmlerine uygun bir yeniden degerlendirme
islemine tabi tutulmalidir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan
agartiimig, yeniden dénusimlu kagida
basiimigtir.

Degisik malzemelerin tam olarak ayrilip, yeniden
degerlendirme islemine sokulabilmesi igin,
plastik parcalar isaretlenmigtir.

Garanti

Bosch elektrikli el aletleri icin, yasal hikimler
cercevesinde, malzeme ve Uretim hatalarindan
kaynaklanan hasarlar i¢in garanti veriyoruz.

Normal yipranma, asiri zorlanma veya usuliine
aykiri kullanmadan kaynaklanan hasarlar garanti
kapsaminda degildir. Malzeme veya Uretim
hatalarindan kaynaklanan hasarlar, hatali parca
veya aletin kendisinin verilmesi veya onarimi
yoluyla telafi edilir.

Garantiye iliskin talepler ancak, alet s6kiilmeden
teslimatgiya veya Bosch’un pnématik veya
elektrikli el aletleri musteri servis atélyelerinden
birine gonderildigi takdirde kabul edilebilir.

Giirilta ve titresim 6nleme hakkinda
bilgi
Olgiim degerleri EN 50 114’e gére
belirlenmektedir.
Frekansa bagiml uluslararasi ses basinci
seviyesi degerlendirme egrisi A’'ya gére bu aletin
tipik ses basinci seviyesi 83 dB (A)’dir.
Ancak calisma sirasinda gurlti seviyesi
85 dB (A) ’y1 asabilir.
Koruyucu kulaklik kullanin!
Tipik el/kol titresimi 2,5 m/s? 'den duistik.

Tamir Servisi

Bosch San. ve Tic. A.S.
Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22

Polaris Plaza

TR-80670 Maslak/Istanbul

L e +90 (0)212 /335 06 00
Faks ..o, +90 (0)212 / 346 00 48-49

C € Uygunluk beyani

Tek sorumlu olarak, bu trtiniin asagidaki
standartlara veya standart belgelerine uygun
oldugunu beyan ederiz: 89/336/AET, 98/37/AT
yénetmeligi hikimleri uyarinca EN (avrupa
standartlar) 50 144.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
ppa. Ty %ﬁ%@
Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge
Degisiklikler mimkiindiir
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Robert Bosch GmbH
Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
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