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Geratekennwerte

Schwingschleifer
Bestellnummer
Nennaufnahme*
Abgabeleistung*
Schwingzahlvorwahl
Schwingzahl

Leerlaufdrehzahl

Schwingkreisdurchmesser
Schleifplatte

Schleifblatt:

- Kletthaftung

- Klemmspannung

Gewicht (ohne Zubehdr) ca.
Schutzklasse

* Angaben gelten fur Nennspannungen [U] 230/240 V. Bei niedrigeren Spannungen und in landerspezifischen
Ausfiihrungen kdnnen diese Angaben variieren.

W]
W]

[min
[min]

[mm]
[mm]

[mm]
[mm]
(k]

GSS 230 A
0601 2920..
300

90

22 000
11 000

2,4
92 x 182

93 x 185
93 x 230
2,3
=RAl

GSS 230 AE

0602292 7..

300

90

11 000-

22 000
5500

11 000

2,4

92 x 182

93 x 185
93 x 230
2,3
=All

GSS 280 A

0601 293 0..

330
100

22 000
11 000

2,4
114 x 226

115 x 230
115 x 280
2,6

=/n

GSS 280 AE

06012937..

330

100

11 000—

22 000
5500

11 000

2,4

114 x 226

115 x 230
115 x 280
2.6

=IAl

Bitte die Bestellnummer lhrer Maschine beachten. Die Handelsbezeichnungen einzelner Maschinen kénnen variieren.

Gerateelemente

© 00N O O b~ W

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Griff-Flache

Stellrad Schwingzahlvorwahl

(GSS 230 AE/GSS 280 AE)
Ein-/Ausschalter

Feststellknopf fur Ein-/Ausschalter

Staubbeutel

Spannhebel

Schleifplatte

Klemmleiste
Innensechskantschraube
Zusatzgriff
Innensechskantschlussel
Schleifblatt (Kletthaftung)*

Schleifblatt (ohne Kletthaftung)*

Absaugschlauch*
Absaugadapter*
Arretierhebel
Kunststoffschieber
Lochwerkzeug*

Schraube fiir Schleifplatte

Schleifplatte diinn, verlangert*

4+2609 932 115+ TMS + 16.04.02

21 Schleifblatt, verlangert*
22 Schraube fiir verlangerte Schleifplatte*

23 Schleifblatt, dreiecksférmig*

24 Schleifplatte dreiecksformig, verlangert*

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.
Der A-bewertete Schalldruckpegel des Gerates

betragt typischerweise 76 dB (A).

Der Gerauschpegel

85 dB (A) Uberschreiten.
Gehorschutz tragen!

Die bewertete Beschleunigung betréagt typischer-
weise 3 m/s?.

Deutsch - 1
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Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem
Gerat ist nur moglich, wenn Sie
die Bedienungsanleitung und
die Sicherheitshinweise voll-
standig lesen und die darin ent-
haltenen Anweisungen strikt be-
folgen. Zusatzlich muissen die
allgemeinen Sicherheitshin-
weise im beigefigten Heft be-
folgt werden.

A

m Schutzbrille tragen.
m Beim Arbeiten entstehende Staube kdnnen

3

*2609 932115+ TMS « 16.04.02

gesundheitsschadlich, brennbar oder explosiv
sein. Geeignete Schutzmalinahmen sind er-
forderlich.

Zum Beispiel: Manche Staube gelten als
krebserregend. Geeignete Staub-/Spaneab-
saugung verwenden und Staubschutzmaske
tragen.

Leichtmetallstaub kann brennen oder explo-
dieren. Arbeitsplatz stets sauber halten, weil
Materialmischungen besonders gefahrlich
sind.

Wird bei der Arbeit das Netzkabel beschéadigt
oder durchtrennt, Kabel nicht beriihren, son-
dern sofort den Netzstecker ziehen. Gerat nie-
mals mit beschadigtem Kabel benutzen.

Geraéte, die im Freien verwendet werden, Uber
einen Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-) mit
maximal 30 mA Auslésestrom anschliel3en.
Nur ein fur den Aul3enbereich zugelassenes
Verlangerungskabel verwenden.

Das Gerat darf nur fur Trockenschliff verwen-
det werden.

Stecker nur bei ausgeschaltetem Geréat in die
Steckdose einstecken.

Kabel immer nach hinten vom Gerét wegfuh-
ren.

Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet
werden.

Das Gerat vor dem Ablegen immer ausschal-
ten und warten bis das Gerat zum Stillstand
gekommen ist.

Niemals Kindern die Benutzung des Gerates
gestatten.

Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funk-
tion des Gerétes zusichern, wenn das fur die-
ses Gerat vorgesehene Original-Zubehor ver-
wendet wird.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerét ist bestimmt zum trockenen Schleifen
von Holz, Kunststoff, Spachtelmasse sowie la-
ckierten Oberflachen.

Schleifblatt wechseln

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

Wahl des Schleifblattes
Entsprechend dem zu bearbeitenden Material

sind unterschiedliche Schleifblattqualitaten ein-
zusetzen:

[XEWood

zur Bearbeitung sémtlicher Holzwerkstoffe.

M= Paint

zum Bearbeiten von Farb-/Lackschichten bzw.
Grundierungen wie Filler und Spachtel.

CEdStone

zur Bearbeitung extrem harter Materialien wie
Stein, Marmor, Granit, Keramik oder Glas.

Schleifblatt wechseln

Vor dem Aufsetzen neuer Schleifblatter, Schleif-
platte von Staub und Schmutz befreien.

Zur Gewadhrleistung einer optimalen Staubab-
saugung missen die Bohrungen des Schleifblat-
tes mit denen der Schleifplatte Gbereinstimmen.

Schleifblatter mit Kletthaftung (siehe Bild

Die Schleifblatter werden direkt auf die Schleif-
platte aufgesetzt. Das Lochbild von Schleifplatte
und Schleifblatt muss ibereinstimmen.

) B

Schleifblatter ohne Kletthaftung (siehe Bild

Den Spannhebel 6 leicht anheben und aushan-
gen.

Das Schleifblatt 13 unter die offene Klemm-
leiste 8 schieben (L) und den Spannhebel 6 ein-
hangen ().

Darauf achten, dass das Schleifblatt 13 auf der
Schleifplatte straff aufliegt. Das Schleifblatt umle-
gen und das andere Ende auf gleiche Weise fest-
klemmen.

Ungelochte Schleifblatter, z. B. von Rollen- bzw.
Meterware, kénnen fir die Staubabsaugung mit
dem_Lochwerkzeug 18* gelocht werden. (siehe
Bild &)
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Schleifplatte wechseln
(siehe Bild H)

Die Standardschleifplatte 7 mit Kletthaftung kann
gegen verschiedene Sonderschleifplatten (Zube-
hor) ausgewechselt werden.

Dazu die sechs Schrauben 19 mit einem Schrau-
bendreher entfernen und die Schleifplatte abneh-
men.

Die gewunschte Schleifplatte aufsetzen und die
Schrauben 19 bzw. bei Verwendung der diinnen,
verlangerten Schleifplatte 20 die zugehdrigen
Schrauben 22 eindrehen.

Staub-/Spaneabsaugung
& Achtung, Brandgefahr!

Schleifstaub im Staubsack, Microfilter, Pa-
piersack (oder im Filtersack bzw. Filter des
Staubsaugers) kann sich unter unginstigen
Bedingungen, wie Funkenflug beim Schleifen
von Metallen, selbst entziinden. Insbeson-
dere wenn er mit Lack-, Polyurethanresten
oder anderen chemischen Stoffen vermischt
ist und das Schleifgut nach langem Arbeiten
heil3 ist.

Vermeiden Sie eine Uberhitzung des Schleif-
gutes und des Geréates, und entleeren Sie vor
Arbeitspausen stets den Staubbehélter.

Leeren Sie regelmaRig den Staubbeutel, so-
fern lhr Gerat mit selbigem ausgeristet ist. Seien
Sie bei der Staubentsorgung besonders vorsich-
tig, da manche Materialien in Staubform explosiv
sein kodnnen. Mischungen aus Staubpartikeln
und Ol oder Wasser kénnen sich mit der Zeit
selbst entziinden.

Fremdabsaugung (siehe Bild

Den Absaugadapter 15 auf den Ausblasstutzen
schieben und darauf achten, dass der Arretierhe-
bel 16 einrastet. Zum Abnehmen, Arretierung
hinten zusammendriicken und Absaugadapter
abziehen.

Der Staubsauger muss flr den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignet sein.

Beim Absaugen von besonders gesundheitsge-
fahrdenden, krebserzeugenden, trockenen Stau-
ben ist ein Spezialsauger zu verwenden.

In Deutschland werden fur Holzstaube auf Grund
TRGS 553 fiir gewerbliche Anwendungen ge-
prufte Absaugeinrichtungen gefordert, die die
Einhaltung der Grenzwerte fir die Staubemission
gewahrleisten. FlUr andere Materialien muss der
gewerbliche Betreiber die speziellen Anforderun-
gen mit der zustandigen Berufsgenossenschaft
klaren.

Staubbeutel (siehe Bild |

Zum sauberen Arbeiten kann ein Staubbeutel 5
(Zubehdr) verwendet werden.

Den Kunststoffschieber 17 an der Griffunterseite
vollstandig herausziehen und den Staubbeutel 5
auf den Absaugstutzen stecken. Der Kunststoff-
schieber 17 muss in die Halterung am Staubbeu-
tel eingeschoben werden.

Inbetriebnahme

Netzspannung beachten: Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem
Typschild des Gerates Ubereinstimmen. Mit
230 V gekennzeichnete Gerate kénnen auch an
220 V betrieben werden.

Ein-/Ausschalten

Zur Inbetriebnahme des Gerétes den Ein-/Aus-
schalter 3 drucken und gedruckt halten.

Zum Feststellen den Ein-/Ausschalter 3 in ge-
driicktem Zustand mit dem Feststellknopf 4 arre-
tieren.

Zum Ausschalten des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 3 loslassen bzw. driicken und loslassen.

Schwingzahlvorwahl
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Mit dem Stellrad 2 lasst sich die bendétigte
Schwingzahl auch wahrend des Betriebes vor-
wahlen.

Die erforderliche Schwingzahl ist vom Werkstoff
abhéngig und durch praktischen Versuch zu er-
mitteln (siehe Anwendungstabelle am Ende der
Bedienungsanleitung).

Nach langerem Arbeiten mit kleiner Drehzahl die
Maschine zur Abkiihlung zirka 3 Minuten lang mit
maximaler Drehzahl im Leerlauf drehen lassen.

62609932115« TMS « 16.04.02

Deutsch - 3



Griff-Flache

Die an der Gerate-Oberseite angebrachte Griff-
Flache 1 erhoht die Abrutschsicherheit und sorgt
dadurch fur bessere Griffigkeit und Handlichkeit
des Gerétes.

Durch die Gummierung wird gleichzeitig eine vib-
rationsabsorbierende Wirkung erzielt.

Zusatzgriff

Der Zusatzgriff 10 lasst sich zur besseren Bear-
beitung an engen, schwer zuganglichen Stellen
abnehmen.

Die Schraube 9 mit dem Innensechskantschlis-
sel 11 entfernen und den Handgriff abnehmen.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Sonder-Schleifplatten

Verlangerte Schleifplatte, rechteckig,
diinn (GSS 230 A/GSS 230 AE)
(siehe Bild

Die Verwendung der rechteckigen, diinnen, ver-
langerten Schleifplatte 20 ermdglicht das Schlei-
fen an schwer zugéanglichen Stellen und engen
Zwischenrdumen, beispielsweise von Fenster-
und Tarlamellen, Nuten oder hinter Heizkorper-
und Wasserrohren.

Verlangerte Schleifplatte, dreieckférmig
(GSS 230 A/GSS 230 AE) (siehe Bild

Die Verwendung der dreieckférmig verlangerten
Schleifplatte 24 eignet sich besonders zum
Schleifen in Ecken und Kanten beispielsweise
bei Mébeln, Treppen oder Tlren.

Fir spezielle Anwendungen kann diese auch auf
der Oberseite mit einem Schleifblatt ausgestattet
werden. Doppelseitig bestiickt kénnen damit
Schlitze oder in engem Abstand gegenuberlie-
gende Flachen in einem Arbeitsgang bearbeitet
werden.

Feinschleifplatte (ohne Kletthaftung)
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)
(siehe Bild E1

Bei Uberwiegendem Gebrauch von Standard-
schleifblattern ohne Kletthaftung empfiehlt sich
die Verwendung der Feinschleifplatte ohne Klett-
haftung.

Durch Ihre plane Schleifplattenoberflache werden
insbesondere bei Feinschliff optimale Schleifer-
gebnisse erzielt.

Arbeitshinweise

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

Die Abtragsleistung beim Schleifen wird im We-
sentlichen durch die Wahl des Schleifblattes so-
wie durch die vorgewahlte Schwingzahl
(GSS 230 AE/GSS 280 AE) bestimmt.

Eine UberméaRige Erhéhung des Anpressdruckes
fuhrt nicht zu einer héheren Schleifleistung, son-
dern zu starkerem Verschlei® von Gerat und
Schleifpapier.

Ein Schleifblatt mit dem Metall bearbeitet wurde,
sollte nicht fir andere Materialien verwendet wer-
den.

Nur Original Bosch Schleifbléatter und Zubehor
verwenden.

Wartung und Reinigung

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

m Gerat und Liftungsschlitze stets sauber hal-
ten, um gut und sicher zu arbeiten.

Sollte das Gerat trotz sorgfaltiger Herstellungs-
und Prifverfahren einmal ausfallen, ist die Repa-
ratur von einer autorisierten Kundendienststelle
fir Bosch-Elektrowerkzeuge ausfihren zu las-
sen.

Bei allen Ruckfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Bestellnummer laut
Typenschild des Gerates angeben.

72609932115+ TMS « 16.04.02
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Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Millentsorgung

Gerét, Zubehdr und Verpackung sollten einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Re-
cycling-Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile
gekennzeichnet.

In Deutschland sind nicht mehr gebrauchsfahige
Geréate zum Recycling beim Handel abzugeben
oder (ausreichend frankiert) direkt einzuschicken
an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder LandstralRe 3
37589 Kalefeld

Service und Kundenberater

www.powertool-portal.de , das
fir Handwerker und Heimwerker
www.ewbc.de , der Informations-Pool fir Hand-
werk und Ausbildung

Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Internetportal

Zur Luhne 2

D-37589 Kalefeld

[l Service: ... 0180 -3355499
N S +49 (0) 55 53/ 20 22 37
[0 Kundenberater: ... 0180-3335799
Osterreich

ABE Service GmbH
Jochen-Rindt-StralRe 1

A-1232 Wien

O Service: .. +43 (0)1 /61 03 80
FAX e +43 (0)1 /61 03 84 91
[J Kundenberater.:....... +43 (0)1 / 797 22 3066

E-Mail: abe@abe-service.co.at

Schweiz

Robert Bosch AG

Kundendienst Elektrowerkzeuge
Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

O Service: .. +41 (0)1/8 47 16 16
[0 Kundenberater:..... Griine Nr. 0 800 55 11 55

C € Konformitatserklirung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 50 144 gemaf den Bestimmungen der Richt-
linien 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
Entwicklungsleiter Leiter Produktzulassung

ppa. Ty %ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Anderungen vorbehalten

82609932115« TMS « 16.04.02
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Tool Specifications

Orbital sander GSS230A GSS230AE GSS280A  GSS 280 AE
Order number 06012920.. 06022927.. 06012930.. 06012937..
Rated power* W] 300 300 330 330
Output power* W] 90 90 100 100
Oscillating Rate Selection - . - .
Oscillations [rpm] 22 000 11 000- 22 000 11 000-

22 000 22 000
No-load speed [rpm] 11 000 5 500— 11 000 5500—

11 000 11 000
Oscillation range-@ [mm] 2.4 2.4 2.4 2.4
Sanding plate [mm] 92 x 182 92 x 182 114 x 226 114 x 226
Sanding sheet:
- Velcro attachment [mm] 93 x 185 93 x 185 115 x 230 115 x 230
- Clamping attachment [mm] 93 x230 93 x 230 115 x 280 115 x 280
Weight (without accessories)
approx. [ka] 2.3 2.3 2.6 2.6
Protection class EWAL EWAI EWAI o/

* The values given are valid for nominal voltages [U] of 230/240 V. For lower voltages and models for specific countries,
these values can vary.

Please observe the order number of your machine. The trade names of the individual machines may vary.

21 Sanding sheet, extended*

22 Screw for extended sanding plate*

23 Triangular sanding sheet*

24 Triangular sanding plate, extended*

* Not all of the accessories illustrated or described are

Machine Elements

1 Gripping surface

2 Thumb wheel for oscillating rate selection
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

3 On/Off switch included as standard delivery.
4 Lock-on button for On/Off switch
5 Dust bag Noise/Vibration Information
6 Clamping lever Measured values determined according to
7 Sanding plate EN 50 144.
8 Clamping strip Typically the A-weighted sound pressure level of
9 Allen screw the product is 76 dB (A).
- The noise level when working can exceed
10 Auxiliary handle 85 dB (A).
11 Allen key Wear hearing protection!
12 Sanding sheet (Velcro attachment)* The typical weighted acceleration is 3 m/s?.

13 Sanding sheet (without Velcro attachment)*
14 Vacuum hose*

15 Extraction adapter*

16 Latching lever

17 Plastic slider

18 Perforating tool*

19 Sanding plate screw

20 Sanding plate, thin, extended*

92609932 115+ TMS + 16.04.02 English - 1



For Your Safety

Working safely with this ma-

° chine is possible only when the

1 || orerating and safety information

are read completely and the in-

structions contained therein are

strictly followed. In addition, the

general safety notes in the en-

closed booklet must be ob-
served.

m Wear safety goggles.

m The dust that is produced while working can be
detrimental to health, inflammable or explo-
sive. Suitable safety measures are required.
Examples: Some dusts are regarded as carci-
nogenic. Use suitable dust/chip extraction and
wear a dust respirator.

Dust from light alloys can burn or explode. Al-
ways keep the workplace clean, as blends of
materials are particularly dangerous.

m |f the mains cable is damaged or cut through
while working, do not touch the cable but im-
mediately pull the mains plug. Never use the
machine with a damaged cable.

m Connect machines that are used in the open
via a residual current device (RCD) with an ac-
tuating current of 30 mA maximum. Use only
extension cables that are approved for outdoor
use.

m The machine can be used only for dry sanding.

m Insert the mains plug only when the machine is
switched off.

m Always direct the cable to the rear away from
the machine.

m Do not work with materials containing asbes-
tos.

m Always switch the machine off and wait until it
has come to a standstill before placing it down.

m Never allow children to use the machine.

m Bosch is only able to ensure perfect operation
of the machine if the original accessories in-
tended for it are used.

Intended Use

The machine is intended for the dry sanding of
surfaces of wood, plastic and filler as well as for
painter surfaces.

Replacing the Sanding Disc

m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

Selecting the sanding disc

Depending on the material to be worked, different
sanding sheet qualities are to be used:

X EWood

For the working of all wooden materials.

M= Paint

For the working of paint/enamel coats or primers
and fillers.

[HEdStone

For the working of extreme hard materials such
as stone, marble, granite, ceramic or glass.

Replacing the Sanding Disc

Before placing on a new sanding sheet, free the
sanding plate from dust and dirt.

To ensure optimum dust extraction, the holes of
the sanding sheet must match with those of the
sanding plate.

Sanding Sheet with Velcro Attachment
(see figure

The sanding sheets are placed directly onto the
sanding plate. The hole pattern in the sanding
plate and sanding sheet must match.

Sanding Sheets without Velcro Attachment
(see figure

Lightly lift the clamping lever 6 and unlatch it.

Slide the sanding sheet 13 under the open
clamping bracket 8 (L) and reinsert the clamping
lever 6 (00).

Make sure that the sanding sheet 13 lies taut on
the sanding plate. Fold the sanding sheet around
and clamp the other end in the same manner.

Sanding sheets without holes, e. g. from rolls or
by the meter, can be punctured with the perforat-
ing tool 18* for use with dust extraction. (see
figure )

10+2 609 932 115 + TMS » 16.04.02

English - 2



Replacing the Sanding Plate
(see figure H)

The standard sanding plate 7 with velcro backing
can be exchanged against various specialty
sanding plates (accessories).

For this, unscrew the six screws 19 with a screw-
driver and remove the sanding plate.

Attach the desired sanding plate and insert
screws 19, or 22 respectively, when using the
thin, extended sanding plate 20.

Dust/Chip Extraction
& Caution, fire hazard!

In unfavourable conditions, e. g. when sparks
emit from sanding metals, sanding-debris in
the dust bag, microfilter or paper sack (or in
the filter sack or filter of the wet/dry vacuum
cleaner) can self-ignite. Particularly when
mixed with remainders of varnish, poly-
urethane or other chemical materials and
when the sanding debris is hot after long pe-
riods of working.

Avoid overheating the object being sanded as
well as the power tool and always empty the
dust collector before work-breaks.

If your tool is equipped with a dust bag, empty it
frequently and after completion of sanding

Be extremely careful of dust disposal, materials
in fine particle form may be explosive. Do not
throw sanding dust on an open fire. Spontaneous
combustion may in time, result from mixture of oil
or water with dust particles.

External Dust Extraction
(see figure

Attach the extraction adapter 15 onto the outlet
piece and ensure that the latching lever 16 en-
gages. For removal, press the latching levers to-
gether at the rear and pull off the extraction
adapter.

The vacuum cleaner must be suitable for the ma-
terial to be worked.

When vacuuming dry dust that is especially detri-
mental to health or carcinogenic, use a special
vacuum cleaner.

Dust Bag (see figure |}

For clean working, a dust bag 5 (accessory) can
be used.

Pull out the plastic slider 17 at the bottom side of
the handle completely and attach the dust bag 5
onto the extraction neck. The plastic slider 17
must be inserted into the holder on the dust box.

Initial Operation

Observe correct mains voltage:  The voltage of
the power source must agree with the voltage
specified on the nameplate of the machine.
Equipment marked with 230 V can also be con-
nected to 220 V.

Switching On and Off

To start the machine, press the On/Off switch 3
and keep it depressed.

Lock the pushed On/Off switch 3 by pressing the
lock-on button 4.

To switch off the machine, release the On/Off
switch 3 or push and release it then.

Oscillating Rate Selection
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

With the knob 2, the required oscillation rate can
be selected (also while running).

The required oscillation rate is dependent on the
material and is to be determined by a practical
trial (See the applications table at the end of the
operating instructions).

After longer periods of working at low speed, al-
low the machine to cool down by running for ap-
prox. 3 minutes at maximum speed with no load.

11+2609 932 115+ TMS » 16.04.02
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Gripping Surface

The gripping surface 1, attached on the upper
side of the machine, increases the safety against
slipping off thus supplying a better grip and han-
dling of the machine.

At the same time, the rubber coating achieves a
vibration-absorbing effect.

Auxiliary Handle

The auxiliary handle 10 can be removed for im-
proved machining in narrow, hard-to-reach loca-
tions.

Remove screw 9 with the hex key 11 and take off
the auxiliary handle.

Assembly is carried out in reverse order.

Specialty Sanding Plates

Extended Sanding Plate, Rectangular,
Thin (GSS 230 A/GSS 230 AE)
(see figure

Use of the rectangular, thin, extended sanding
plate 20 enables sanding at hard-to-reach loca-
tions and narrow interspaces, e. g. on window
and door sills, grooves or behind radiators or wa-
ter pipes.

Extended Sanding Plate, Triangular
(GSS 230 A/GSS 230 AE)
(see figure

Use of the extended triangular sanding plate 24
is especially suitable for sanding in edges and
corners, such as on furniture, stairs or doors.

For special applications, the top side of the trian-
gular sanding plate can also be fitted with a sand-
ing sheet. When fitted on both sides, slots or sur-
faces closely opposite to each other can be ma-
chined in one work step.

Finish-sanding plate (without velcro
backing) (GSS 230 AE/GSS 280 AE)
(see figure B

When operating mainly with standard sanding
sheets without velcro backing, it is recommended
to use the finish-sanding plate without velcro
backing.

Due to its plane sanding plate surface, optimum
results are reached, particularly for finish sand-
ing.

Operating Instructions

m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

The removal performance when sanding is deter-
mined primarily by the selection of the sanding
sheet and the oscillation rate (GSS 230 AE/
GSS 280 AE).

Excessive sanding pressure does not lead to in-
creased sanding capacity, but to increased wear
of the machine and the sanding sheet.

A sanding sheet that has been used for metal
should not be used for other materials.

Use only original Bosch sanding sheets and ac-
cessories.

Maintenance and Cleaning

m Before any work on the machine itself, pull
the mains plug.

m For safe and proper working, always keep the
machine and the ventilation slots clean.

If the machine should fail despite the care taken
in manufacturing and testing procedures, repair
should be carried out by an after-sales service
centre for Bosch power tools.

In all correspondence and spare parts orders,
please always include the 10-digit order number
given on the nameplate of the machine.

WARNING! Important instructions for con-
necting a new 3-pin plug to the 2-wire cable.

The wires in the cable are coloured according to
the following code:

strain relief &

To be fitted
by qualified
professional only

live = brown
neutral = blue

Do not connect the blue or brown wire to the
earth terminal of the plug.

Important: If for any reason the moulded plug is
removed from the cable of this machine it must be
disposed of safely.
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Environmental Protection

Recycle raw materials instead of disposing as
waste

The machine, accessories and packaging should
be sorted for environmental-friendly recycling.
These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.

The plastic components are labelled for catego-
rized recycling.

Service and Customer Assistance

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham-Uxbridge
GB-Middlesex UB 9 5HJ

O Service...r, +44 (0)18 95/ 83 87 82
O Advice line ............ +44 (0)18 95/83 87 91
(=3 G +44 (0)18 95/ 83 87 89
Ireland

Beaver Distribution Ltd.
Greenhills Road
IRL-Tallaght-Dublin 24

O Service....rnen +353 (0)1 / 414 9400
[ O GO +353 (0)1 / 459 8030

Australia

Robert Bosch Australia L.t.d.
RBAU/SPT2

1555 Centre Road

P.O. Box 66 Clayton
AUS-3168 Clayton/Victoria

O o +61 (0)1 / 800 804 777
FAX e +61 (0)1 / 800 819 520

www.bosch.com.au
E-Mail: CustomerSupportSPT@au.bosch.com

New Zealand

Robert Bosch Limited
14-16 Constellation Drive

Mairangi Bay

Auckland

New Zealand

[ +64 (0)9 / 47 86 158
[ +64 (0)9 / 47 82 914

C € Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that
this product is in conformity with the following
standards or standardization documents:
EN 50 144 according to the provisions of the di-
rectives 89/336/EEC, 98/37/EC.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Engineering Head of Product Certification

ppa. Ty %ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Subject to change without notice
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Caractéristiques techniques

Ponceuse vibrante

Référence

Puissance absorbée* W]
Puissance débitée* W]
Réglage de la vitesse

Mouvements orbitaux [tr/min]
Régime a vide [tr/min]
Diameétre d’amplitude [mm]
Plateau de pongage [mm]
Feuille abrasive:

- Auto-agrippante [mm]

- Tension de serrage [mm]
Poids (sans accessoires) env. [kg]

Classe de protection

* Ces indications sont valables pour des tensions nominales de [U] 230/240 V. Elles peuvent varier pour des tensions plus
basses ainsi que pour des versions spécifiques a certains pays.

GSS 230 A
0601 2920..
300

90

22 000
11 000

2,4
92 x 182

93 x 185
93 x 230
2,3
=RAl

GSS 230 AE

0602292 7..

300

90

11 000-

22 000
5500

11 000

2,4

92 x 182

93 x 185
93 x 230
2,3
=All

GSS 280 A

0601 293 0..

330
100

22 000
11 000

2,4
114 x 226

115 x 230
115 x 280
2,6

=/n

GSS 280 AE

06012937..

330

100

11 000—

22 000
5500

11 000

2,4

114 x 226

115 x 230
115 x 280
2.6

=IAl

Faire attention au numéro de référence de la machine. Les désignations commerciales des différentes machines peuvent
varier.

Eléments de la machine

1
2

i

© 0 N O O’

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Pommeau

Molette de réglage de la vitesse
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Interrupteur Marche/Arrét

Bouton de verrouillage de l'interrupteur

Marche/Arrét

Sac a poussiéres

Levier de serrage

Patin de pongage

Levier de serrage

Vis a six pans creux

Poignée supplémentaire

Clé male pour vis a six pans creux
Feuille abrasive (auto-agrippante)*
Feuille abrasive (standard)*
Tuyau flexible d’aspiration*
Adaptateur d’aspiration*

Levier de blocage

Manette en matiere plastique
Gabarit de perforation*

Vis pour plateau de pongage

21 Feuille abrasive, rallongée*

22 Vis pour plateau de poncage rallongé*
23 Feuille abrasive, forme en delta*
24 Plateau de pongage rallongé, forme en

delta*

* Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas

forcément fournis avec la machine.

Bruits et vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la
norme européenne 50 144.
La mesure réelle (A) du niveau sonore de I'outil
estde 76 dB (A).
Le niveau sonore en fonctionnement peut dépas-
ser 85 dB (A).
Munissez-vous d’une protection acoustique !

L’accélération réelle mesurée est de 3 m/s2.

Plateau de poncgage rallongé, exécution
mince, pour endroits d’acces difficile*

14 +2 609 932 115 » TMS » 16.04.02
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13

Pour votre sécurité

Pour travailler sans risque avec
cet appareil, lire intégralement
au préalable les instructions
d'utilisation et les remarques
concernant la sécurité. Respec-
ter scrupuleusement les indica-
tions et les consignes qui y sont
données. Respecter en plus les
indications générales de sécu-
rité se trouvant dans le cahier
ci-joint.

Porter des lunettes de protection.

Les poussiéres générées lors du travail peu-
vent étre nuisibles a la santé, inflammables ou
explosives. Des mesures de protection appro-
priées sont nécessaires.

Par exemple : certaines poussiéres sont con-
sidérées comme étant cancérigénes. Tra-
vailler avec une aspiration de poussieres ap-
propriée et porter un masque anti-poussieres.
Les poussiéres de métaux légers peuvent étre
explosives ou inflammables. Toujours tenir
propre la place de travail étant donné que les
mélanges de matériaux sont particulierement
dangereux.

Si le cable d'alimentation électrique est en-
dommagé ou se rompt pendant le travail, ne
pas y toucher. Retirer immédiatement la fiche
du céble d’alimentation de la prise de courant.
Ne jamais utiliser un appareil dont le cordon
d’alimentation est endommagé.

Monter un disjoncteur différentiel (courant de
déclenchement : 30 mA max.) en amont des
appareils utilisés en plein air. N'utiliser qu’un
céble de rallonge électrique autorisé pour les
travaux a I'extérieur.

L'appareil ne doit étre utilisé que pour le pon-
cage a sec.

Ne brancher I'appareil que si celui-ci est en po-
sition « Arrét ».

Toujours ramener les cables a I'arriere de I'ap-
pareil.

Ne jamais travailler de matériau contenant de
'amiante.

Avant de déposer I'appareil, toujours le mettre
hors fonctionnement et attendre I'arrét total de
I'appareil.

Ne jamais permettre aux enfants d'utiliser cet
appareil.

Bosch ne peut garantir un fonctionnement im-

peccable que si les accessoires Bosch d’ori-
gine prévus pour cet appareil sont utilisés.

jmie

Utilisation conformément a la
destination de 'appareil

L'appareil est congcu pour le poncage a sec des
surfaces en bois, matieres plastiques, mastic
ainsi que pour les surfaces vernies.

Changement de la feuille
abrasive

m Avant toute intervention sur I'appareil pro-
prement dit, toujours retirer la fiche du ca-
ble d’alimentation de la prise de courant.

Choix de la feuille abrasive

Il existe différentes feuilles abrasives suivant le
matériau a travailler :

X EWood

pour travailler tous les bois.

M= Paint

pour travailler des couches de peinture/vernis ou
des appréts comme p. ex. le mastic ou la masse
de remplissage.

[HE¥Stone

pour travailler des matériaux treés durs tels que la
pierre, le marbre, le granit, la céramique ou le
verre.

Changement de la feuille abrasive

Avant de monter les feuilles abrasives neuves,
éliminer poussiéres et encrassements se trou-
vant sur le plateau de pongage.

Faire attention a ce que les perforations de la
feuille abrasive et du plateau de pongage coinci-
dent afin qu'une bonne aspiration de poussiéres
soit garantie.

Feuilles abrasives auto-agrippantes

(voir figure

Les feuilles abrasives auto-agrippantes peuvent
étre montées directement sur le plateau de pon-
cage. Les perforations du plateau de pongage et
de la feuille abrasive doivent coincider.

Feuilles abrasives standard (voir figure E

Lever |égérement le levier de serrage 6 et le dé-
crocher.

Positionner la feuille abrasive 13 en dessous de
la barre de serrage ouverte 8 (L) et accrocher le
levier de serrage 6 (0J).

*2609 932 115 « TMS » 16.04.02
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Veiller & ce que la feuille abrasive 13 soit montée
correctement sur le plateau de poncage, c’est-a-
dire qu'elle soit Iégérement tendue. Rabattre la
feuille abrasive et serrer l'autre bout de fagon
analogue.

Les feuilles abrasives non perforées (p. ex. mar-
chandise vendue au métre ou sur rouleaux) peu-
vent étre perforées a I'aide du gabarit de perfora-
tion 18* pour permettre I'aspiration de poussie-
res. (voir figure )

Changement du plateau de
poncage (voir figure @)

Le plateau de pongage standard 7 avec systéeme
auto-agrippant peut étre remplacé par différents
plateaux de poncage spéciaux (accessoires).

Pour cela, dévisser les six vis 19 a l'aide d’'un
tournevis et enlever le plateau de pongage.

Monter le plateau de pongage souhaité et visser
les vis 19 ; en cas d'utilisation du plateau de pon-
cage rallongé, exécution mince 20, visser les vis
correspondantes 22.

Aspiration de poussiéres/
de copeaux

Q Attention ! Risque d'incendie !

Les particules de poussiére se trouvant dans
le sac a poussiéres, le microfiltre, le sac en
papier (ou dans le sac a poussiéres en tissu
ou le filtre de I'aspirateur) peuvent s’enflam-
mer dans des conditions défavorables, p. ex.
projection d'étincelles lors du pongage de
pieéces en métal. Ceci notamment lorsque les
particules de poussiere sont mélangées a des
résidus de vernis, de polyuréthane ou
d’autres substances chimiques et que les ma-
tériaux travaillés sont trés chauds aprés avoir
été travaillés pendant une période assez lon-
gue.

Eviter un échauffement des matériaux tra-
vaillés et de I'appareil, et vider toujours le bac
de récupération avant de faire une pause de
travail.

Au cas ou I'appareil serait équipé d'un sac a
poussiéres, vider celui-ci a intervalles régu-
liers. Soyez particulierement prudent lors de
I'évacuation des poussieres étant donné que cer-
tains matériaux peuvent étre explosifs sous
forme de poussiéres. Des mélanges de particu-
les de poussiére et d’huile ou d’eau peuvent s’en-
flammer automatiquement avec le temps.

Aspiration externe des poussieres

(voir figure

Monter I'adaptateur d’aspiration 15 sur la sortie
d’aspiration et veiller a ce que le levier de blo-
cage 16 s’encliquette. Pour I'enlever, presser lé-
gérement le blocage sur la partie arriére et retirer
I'adaptateur d’aspiration.

L'aspirateur doit étre approprié au matériau a tra-
vailler.

Pour I'aspiration de poussiéres particulierement
nuisibles a la santé, cancérigenes ou seches, uti-
liser des aspirateurs spéciaux.

Sac a poussiéres (voir figure B}

Pour un travail propre, il est possible d'utiliser un
sac a poussiéres 5 (accessoire).

Retirer complétement la manette en matiére
plastique 17 se trouvant sur la partie inférieure de
la poignée et monter le sac a poussiéres 5 sur la
tubulure d'aspiration. La manette en matiere
plastique 17 doit étre introduite dans la fixation se
trouvant sur le sac a poussiéres.

Mise en service

Tenir compte de la tension du secteur :  La ten-
sion de la source de courant doit correspondre aux
indications figurant sur la plaque signalétique de
I'appareil. Les appareils fonctionnant sous 230 V
peuvent également étre exploités sous 220 V.

Mise en fonctionnement/Arrét

Afin de mettre I'appareil en fonctionnement ,
appuyer sur l'interrupteur Marche/Arrét 3 et le
maintenir appuyé.

Afin de le bloquer , bloquer 'interrupteur Marche/
Arrét 3 dans cette position a I'aide du bouton de
blocage de fonctionnement 4.

Afin d’arréter I'appareil, relacher linterrupteur
Marche/Arrét 3 ou appuyer sur I'interrupteur et le
relacher.

Réglage de la vitesse
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

La molette de réglage 2 permet de présélection-
ner la vitesse nécessaire (méme durant le travail
de pongage).

La vitesse nécessaire dépend du matériau a tra-
vailler et doit étre déterminée par des essais pra-
tiques (voir tableau d'utilisation se trouvant a la
fin de ces instructions d'utilisation).

Aprés avoir travaillé & une petite vitesse de rota-
tion pendant une période relativement longue,
faire travailler 'appareil a vide a la vitesse de ro-
tation maximale pendant une durée de 3 minutes
environ afin de le laisser refroidir.
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Pommeau

La surface spéciale du pommeau 1 évite un glis-
sement de la main et permet ainsi une meilleure
maniabilité de I'appareil.

Grace au revétement en caoutchouc, les vibra-
tions sont également atténuées.

Poignée supplémentaire

Il est possible d’enlever la poignée supplémen-
taire 10 afin de travailler plus aisément dans des
endroits d'acces difficile.

Enlever la vis 9 a l'aide de la clé méle pour vis a
six pans creux 11 et enlever la poignée.

Le montage s’effectue dans I'ordre inverse.

Plateaux de poncage spéciaux

Plateau de poncage rallongé,
rectangulaire, exécution mince, pour
endroits d'acces difficile (GSS 230 A/
GSS 230 AE) (voir figure

Le plateau de pongage rallongé, rectangulaire,
exécution mince 20 permet de travailler dans des
endroits d’acceés difficile et dans des espaces tres
restreintes, par exemple les lamelles de portes et
de fenétres, les rainures ou derriere les radia-
teurs ou les tuyaux.

Plateau de poncage rallongé, forme en
delta (GSS 230 A/GSS 230 AE)

(voir figure

Le platecau de pongage rallongé, forme en
delta 24, est particulierement adapté aux travaux
de pongage dans les recoins et les bords par
exemple dans des meubles, des escaliers ou des
portes.

Pour des applications spéciales, il est également
possible de I'équiper d’une feuille abrasive sur sa
face supérieure. Muni de feuilles abrasives sur
les deux faces, le plateau de pongage permet de
travailler dans une seule passe de travail des fen-
tes ou des surfaces trés rapprochées.

Plateau de poncage (sans systeme
auto-agrippant) (GSS 230 AE/
GSS 280 AE) (voir figure B

Au cas ou le travail serait effectué la plupart du
temps avec des feuilles abrasives standard sans
systeéme auto-agrippant, il est recommandé d'uti-
liser le plateau de pongage sans systeme auto-
agrippant.

La surface plane du plateau de pongcage permet
d’obtenir des résultats parfaits, notamment en ce
qui concerne les travaux de pongage.

Instructions d’utilisation

m Avant toute intervention sur I'appareil pro-
prement dit, toujours retirer la fiche du ca-
ble d'alimentation de la prise de courant.

L'enlevement de matiére dépend essentielle-
ment du choix de la feuille abrasive ainsi que de
la vitesse présélectionnée (GSS 230 AE/
GSS 280 AE).

Une trop grande pression exercée sur I'appareil
n’entraine pas une meilleure puissance de pon-
¢age mais une usure plus importante de I'appa-
reil et des feuilles abrasives.

Une feuille abrasive avec laquelle on a travaillé
du métal, ne doit pas étre utilisée pour d’autres
matériaux.

N'utiliser que les accessoires et les feuilles abra-
sives Bosch d'origine.

Nettoyage et entretien

m Avant toute intervention sur I'appareil pro-
prement dit, toujours retirer la fiche du céa-
ble d’alimentation de la prise de courant.

m Pour obtenir un travail sOr et satisfaisant, net-
toyer régulierement I'appareil ainsi que ses
ouies de refroidissement.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication
et au contrble de I'appareil, celui-ci devait avoir
un défaut, la réparation ne doit étre confiée qu'a
une station de service aprés-vente agréée pour
outillage Bosch.

Pour toute demande de renseignements ou com-
mande de pieces de rechange, nous préciser im-
pérativement le numéro de référence a dix chif-
fres de la machine.
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Instructions de protection de
Penvironnement

Récupération des matieres premiéres plutot
qu'élimination des déchets

Les machines, comme d’ailleurs leurs accessoi-
res et emballages, doivent pouvoir suivre cha-
cune une voie de recyclage appropriée.

Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir
d'un papier recyclé blanchi en l'absence de
chlore.

Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en
vue d'un recyclage sélectif des différents maté-
riaux.

Service Aprés-Vente

France

Information par Minitel 11
Nom : Bosch Outillage
Loc : Saint Ouen
Dépt : 93
Robert Bosch France S.A.
Service Aprés-vente/Outillage
B.P. 67-50, Rue Ardoin
F-93402 St. Ouen Cedex
[ Service conseil client,
Numéro Vert..........cvcccne. 0800055051

Belgique

Robert Bosch S.A.

After Sales Service Outillage
Rue Henri Genesse 1
BE-1070 Bruxelles

[ +32 (0)2 / 525.50.29
FaX ... +32 (0)2 / 525.54.30
[l Service conseil client.... +32 (0)2 / 525.53.07
E-Mail : Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

Suisse

Robert Bosch AG

Service apres-vente/Outillage
Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

[ +41 (0)1/8 47 16 16

[ Service conseil client,
Numéro Vert........cecccennc. 0800551155

C € Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normalisés suivants : EN 50 144
conformément aux réglementations 89/336/CEE,
98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten
Chef de bureau d'études
Homologation de produit

ppa. Ty %ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strotgen
Chef du service

Sous réserve de modifications
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Caracteristicas técnicas

Lijadora orbital GSS230A GSS230AE GSS280A  GSS 280 AE
Numero de pedido 06012920.. 06022927.. 06012930.. 06012937..
Potencia absorbida* W] 300 300 330 330
Potencia util* W] 90 90 100 100
Preajuste del n° de
oscilaciones - . - .
Oscilaciones [minl] 22 000 11 000- 22 000 11 000-
22000 22 000
Revoluciones en vacio [min}] 11 000 5500— 11 000 5500 -
11 000 11 000
@ circulo de oscilacién [mm] 24 2,4 2,4 2,4
Placa lijadora [mm] 92 x 182 92 x 182 114 x 226 114 x 226
Hoja lijadora:
- Cierre de cardillo [mm] 93 x 185 93 x 185 115 x 230 115 x 230
- Sujecion a presion [mm] 93 x 230 93 x 230 115 x 280 115 x 280
Peso (sin accesorios) aprox. [ka] 2,3 2,3 2,6 2,6
Clase de proteccion ERal ERal EAl WAl

* Indicaciones validas para tensiones nominales [U] de 230/240 V. Estas indicaciones pueden variar para tensiones
menores y en algunas ejecuciones para ciertos paises.

Preste atencion al n° de pedido de su maquina. Las denominaciones comerciales en ciertas maquinas pueden variar.

Elementos del aparato

1
2

N

© 00 N O O

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
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Superficie de agarre

Rueda preselectora del n° de oscilaciones
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Interruptor de conexion/desconexion

Boton de enclavamiento para interruptor de
conexién/desconexion

Saco colector de polvo

Palanca de fijacion

Placa lijadora

Pieza de apriete

Tornillo con hexagono interior
Empufiadura adicional

Llave macho hexagonal

Hoja lijadora (cierre de cardillo)*
Hoja lijadora (sin cierre de cardillo)*
Manguera de aspiracion*
Adaptador para aspiracion de polvo*
Palanca de bloqueo

Lengleta de plastico

Plantilla de perforacion*

Tornillo para placa lijadora

Placa lijadora delgada, alargada*

21 Hoja lijadora alargada*

22 Tornillo para placa lijadora alargada*
23 Hoja lijadora triangular*

24 Placa lijadora triangular, alargada*

* Los accesorios descritos e ilustrados no correspon-
den en parte al material que se adjunta

Informacion sobre ruidos y
vibraciones

Determinacion de los valores de medicion seguin
norma EN 50 144.

El nivel de presién de sonido, tipico, medido con
un filtro tipo A, es de 76 dB (A).

El nivel de ruido, con la maquina trabajando, po-
dra sobrepasar circunstancialmente 85 dB (A).
iUsar protectores auditivos!

El nivel de vibraciones tipico es de 3 m/s2.

Espafiol
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Para su seguridad

Solamente puede trabajar sin pe-
ligro con el aparato si lee inte-
gramente las instrucciones de
manejo y las indicaciones de se-
guridad, ateniéndose estricta-
mente a las recomendaciones
alli comprendidas. Adicional-
mente deberan respetarse las
instrucciones de seguridad ge-
nerales comprendidas en el fo-
lleto adjunto.

jmie

m Ponerse unas gafas de proteccion.
m El povo producido al trabajar puede ser nocivo

para la salud, combustible o explosivo. Ello re-
guiere tomar unas medidas de proteccién ade-
cuadas.

Por ejemplo: ciertos tipos de polvo son cance-
rigenos. Emplear un equipo de aspiracion
para polvo y virutas adecuado, y colocarse
una mascarilla antipolvo.

El polvo de aleaciones ligeras puede infla-
marse o explotar. Mantener siempre limpio el
puesto de trabajo, puesto que al mezclarse el
polvo de diferentes materiales, éstos pueden
resultar especialmente peligrosos.

Si llega a dafarse o cortarse el cable de red
durante el trabajo, no tocar el cable, sino ex-
traer inmediatamente el enchufe de la red. No
usar jamas el aparato con un cable deterio-
rado.

Conectar los aparatos empleados en el exte-
rior a través de un fusible diferencial ajustado
a una corriente de disparo de 30 mA maximo.
Utilizar cables de prolongaciéon autorizados
para su uso en el exterior.

El aparato debe usarse solamente para lijar en
seco.

Conectar la maquina a la red Unicamente es-
tando desconectada.

m Mantener el cable siempre detras del aparato.
m No deben trabajarse materiales que conten-

20~

gan amianto.

Siempre desconectar y esperar a que se de-
tenga el aparato, antes de depositarlo.

Jamas permita que los nifios utilicen el apa-
rato.

Bosch solamente puede garantizar el funcio-
namiento correcto del aparato si se utilizan los
accesorios originales previstos.

Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido proyectado para lijar en seco
madera, materiales sintéticos, emplastecido y
superficies pintadas.

Cambio de la hoja lijadora

m Antes de cualquier manipulacién en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

Seleccién de la hoja lijadora

Dependiendo del tipo de material a trabajar de-
beran emplearse unas hojas lijadoras diferentes:

X EWood

Para trabajar todo tipo de madera.

M= Paint

Para trabajar pintura, barniz, imprimaciones y
emplastecidos.

[EdStone

Para trabajar materiales muy duros como piedra,
marmol, granito, ceramica o vidrio.

Cambio de la hoja lijadora

Antes de montar hojas lijadoras nuevas, eliminar
el polvo y la suciedad de la placa lijadora.

Para garantizar una aspiracion de polvo éptima
debera procurarse que las perforaciones de la
hoja lijadora coincidan con los taladros de la
placa lijadora.

Hojas lijadoras con cierre de cardillo

(ver figura

Las hojas lijadoras se montan directamente so-
bre la placa lijadora. Las perforaciones en la
placay la hoja lijadora deben quedar superpues-
tas.

Hojas lijadoras sin cierre de cardillo

(ver figura

Levantar ligeramente la palanca de fijacion 6 y
desengancharla.

Introducir la hoja lijadora 13 por debajo de la
pieza de apriete 8 abierta ([1), y enganchar la pa-
lanca de fijacion 6 ().

Prestar atencion a que la hoja lijadora 13 quede
bien tensa sobre la placa lijadora. Doblar el otro
extremo de la hoja lijadora y sujetarlo de la
misma manera.

Las hojas lijadoras sin perforar, p. ej. al adquirir
material en rollo o por metros, pueden perforarse
con la plantilla de perforacion 18* para permitir la
aspiracion de polvo. (ver figura =)
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Cambio de la placa lijadora
(ver figura @)

En lugar de la placa lijadora estandar 7 con cierre
de cardillo pueden montarse diversas placas lija-
doras especiales (accesorios especiales).

Para ello, aflojar los seis tornillos 19 con un des-
tornillador y retirar la placa lijadora.

Colocar la placa lijadora deseada y atornillar los
tornillos 19, o bien los tornillos 22 respectivos, en
caso de montar la placa lijadora alargada 20.

Aspiracion de polvo y virutas
& jAtencion, peligro de incendio!

El polvo en el saco colector de polvo, micro-

filtro, bolsa de papel (o en la bolsa colectora

de polvo o filtro del aspirador) puede llegar a

inflamarse bajo ciertas condiciones desfavo-

rables, p. €j., al producirse chispas al lijar me-

tales. Especialmente si el polvo estuviese
mezclado con restos de barniz, pintura, poliu-

retano u otros productos quimicos, y si el ma-

terial tratado se hubiese calentado tras ha-
berlo trabajado prolongadamente.

Evite el sobrecalentamiento del material y del

aparato, y vacie siempre el recipiente de
polvo antes de las pausas de trabajo.

Si su aparato viene equipado con un saco colec-
tor de polvo éste debera vaciarse periddica-
mente. Tenga especial cuidado al eliminar el
polvo, puesto que ciertos materiales en forma de
polvo pueden ser explosivos. La mezcla de parti-
culas de polvo con aceite 0 agua puede llegar a
inflamarse por si misma.

Aspiracion externa (ver figura

Insertar el adaptador para aspiracion de polvo 15
sobre la boquilla de expulsién cuidando que en-
clave la palanca de bloqueo 16. Para retirarlo,
presionar atrds el enclavamiento, y retirar el
adaptador para aspiracion de polvo.

El aspirador debe ser el adecuado al material a
trabajar.

En caso de extraer polvo seco nocivo para la sa-
lud o incluso cancerigeno, debe emplearse un
aspirador especial.

Saco colector de polvo (ver figura |

Para trabajar de manera mas limpia es recomen-
dable emplear el saco colector de polvo 5 (acce-
sorio especial).

Extraer completamente la lengilieta de plas-
tico 17 de la parte inferior de la empufiadura e in-
troducir el saco colector de polvo 5 sobre la bo-
quilla de aspiracion. La lengieta de plastico 17
debe penetrar en la franja de sujecion del saco
colector de polvo.

Puesta en servicio

Cerciorarse de que la tension de la red sea
correcta: La tension de la fuente de energia
debe coincidir con las indicaciones en la placa de
caracteristicas del aparato. Los aparatos marca-
dos con 230V pueden funcionar también a
220 V.

Conexién y desconexion

Para la puesta en marcha del aparato presionar
y mantener accionado el interruptor de conexion/
desconexion 3.

Para enclavar el interruptor de conexién/desco-
nexién 3 mantenerlo apretado, y presionar el bo-
tén de enclavamiento 4.

Para desconectar el aparato soltar, o presionar
y soltar si estuviese enclavado, el interruptor de
conexion/desconexion 3.

Preajuste del n° de oscilaciones
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Con la rueda de ajuste 2 puede fijarse el nimero
de oscilaciones deseado (incluso con el aparato
en marcha).

El nimero de oscilaciones requerido depende
del tipo de material y debe determinarse pro-
bando (ver tabla de aplicaciones al final de estas
instrucciones de manejo).

Después de trabajar prolongadamente a bajas
revoluciones, dejar funcionar la maquina 3 minu-
tos aprox. a revoluciones maximas en vacio para
refrigerarlo.

21+2609 932 115« TMS « 16.04.02

Espafiol - 3



Superficie de agarre

La superficie de agarre 1 en la parte superior del
aparato permite una mejor sujecion y manejabili-
dad del aparato.

El recubrimiento de goma amortigua ademas las
vibraciones.

Empunadura adicional

La empufiadura adicional 10 puede desmontarse
en caso de estorbar al trabajar en sitios con es-
pacio restringido.

Desatornillar el tornillo9 con la llave macho
hexagonal 11 y retirar la empufiadura.

El montaje se realiza siguiendo los pasos en or-
den inverso.

Placas lijadoras especiales

Placa lijadora alargada rectangular,
delgada (GSS 230 A/GSS 230 AE)
(ver figura

La aplicacion de la placa lijadora alargada rec-
tangular, delgada 20, permite lijar en lugares con
espacio restringido o en rendijas, como por ejem-
plo en las laminas de contraventanas y puertas,
en ranuras, o detras de radiadores o tubos.

Placa lijadora triangular (GSS 230 A/
GSS 230 AE) (ver figura

La placa lijadora triangular alargada 24 es espe-
cialmente adecuada para lijar esquinas y bordes
p. ej. en muebles, escaleras o puertas.

Para aplicaciones especiales puede fijarse tam-
bién una hoja lijadora en la parte superior. De
esta manera es posible trabajar ranuras o super-
ficies paralelas poco separadas entre si en la
misma operacioén de trabajo.

Placa para lijados finos (sin cierre de
cardillo) (GSS 230 AE/GSS 280 AE)

(ver figura B

En caso de utilizarse predominantemente hojas
de lijar estandar sin cierre de cardillo se reco-
mienda emplear la placa para lijados finos sin
cierre de cardillo.

Puesto que la superficie lijadora de esta placa es
especialmente plana ello permite obtener unos
resultados excelentes en lijados finos.

Instrucciones de trabajo

m Antes de cualquier manipulacion en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

El rendimiento en el arranque de material obte-
nido al lijar viene determinado principalmente por
la eleccién de la hoja lijadora, asi como por el n®
de oscilaciones (GSS 230 AE/GSS 280 AE)
ajustado.

Un aumento excesivo de la presion de aplicacion
no supone un mayor rendimiento en el arranque
de material, sino un mayor desgaste del aparato
y hoja lijadora.

Las hojas lijadoras empleadas en metales no de-
beréan utilizarse para trabajar sobre otros tipos de
material.

Utilizar unicamente hojas lijadoras y accesorios
originales Bosch.

Mantenimiento y limpieza

m Antes de cualquier manipulacién en el apa-
rato extraer el enchufe de la red.

m Mantener siempre limpios el aparato y las reji-
llas de refrigeracion para poder trabajar con
seguridad.

Si a pesar de los esmerados procesos de fabrica-
cion y control, el aparato llegase a averiarse, la
reparacion debera encargarse a un taller de ser-
vicio autorizado para herramientas eléctricas
Bosch.

Al realizar consultas o solicitar piezas de re-
puesto, es imprescindible indicar siempre el nd-
mero de pedido de 10 cifras que figura en la
placa de caracteristicas del aparato.
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Proteccion del medio ambiente

Recuperacion de materias primas en lugar de
producir desperdicios

El aparato, los accesorios y el embalaje debieran
someterse a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

Estas instrucciones se han impreso sobre papel
reciclado sin la utilizacién de cloro.

Para efectuar un reciclaje selectivo se han iden-
tificado las piezas de plastico.

Servicio técnico y asistencia al
cliente

Espafia

Robert Bosch Espafia, S.A.

Departamento de ventas

Herramientas Eléctricas

C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

E-28037 Madrid

[0 Asesoramiento al cliente... +34 901 11 66 97

FaX s +34 91 327 98 63

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

[ +58 (0)2 /207 45 11
México

Robert Bosch S.A. de C.V.

O Interior:. ... +52 (0)1 / 800 250 3648
O DF..... +52 (0)1 / 5662 8785

E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.
Cérdoba 5160

1414 Buenos Aires (Capital Federal)
Atencién al Cliente

[ +54 (0)810 / 555 2020
E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Peru

Autorex Peruana S.A.
Republica de Panama 4045,
Lima 34

[ +51 (0)1 / 475-5453
E-Mail: vhe@autorex.com.pe

Chile

EMASA S.A. .

Irarrazaval 259 — Nufioa

Santiago

[ +56 (0)2 / 520 3100
E-Mail: emasa@emasa.cl

C € Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad
que este producto esta en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguien-
tes: EN 50 144 de acuerdo con las regulacio-
nes 89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten
Director de Desarrollo
de Producto

ppa. Ty %ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strotgen
Director de Homologacién

Reservado el derecho de modificaciones
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Dados técnicos do aparelho

Lixadeira vibratéria GSS230A GSS230AE GSS280A  GSS 280 AE
N° de encomenda 06012920.. 06022927.. 06012930.. 06012937..
Poténcia nominal absorvida*  [W] 300 300 330 330
Poténcia util* (W] 90 90 100 100
Pré-seleccéo de numero de
oscilacdes - . - .
Ndmero de vibracdes [minl] 22 000 11 000- 22 000 11 000-
22000 22 000
Rotacdes em vazio [min}] 11 000 5500— 11 000 5500 -
11 000 11 000
Diametro da area vibratéria [mm] 24 2,4 2,4 2,4
Placa de lixa [mm] 92 x 182 92 x 182 114 x 226 114 x 226
Folha de lixa:
- Aderéncia de velcro [mm] 93 x 185 93 x 185 115 x 230 115 x 230
- Tenséo de borne [mm] 93 x 230 93 x 230 115 x 280 115 x 280
Peso (sem accessorio) aprox. [kg] 2,3 2,3 2,6 2,6
Classe de proteccdo ERal ERal EAl WAl

* As indicacdes valem para tensdes nominais de [U] 230/240 V. Estas indicagdes podem variar no caso de tensdes mais
baixas e modelos especificos de paises.

Por favor observar o nimero de encomenda da sua maquina. A designagdo comercial de diversas maquinas pode variar.

Elementos do aparelho

1
2

i

© 0 N o g

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
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Superficie para apoio de conducéo

Roda de ajuste para pré-selecgdo de
ndmero de oscilagdes (GSS 230 AE/
GSS 280 AE)

Interruptor de ligar/desligar

Botdo de travamento para o interruptor de
ligar/desligar

Saco de pé

Alavanca de aperto

Placa de lixar

Régua de aperto

Parafuso de sextavado interior
Punho adicional

Chave de interior sextavado
Lixa (aderéncia de velcro)*
Lixa (sem aderéncia de velcro)*
Mangueira de aspiragao*
Adapatdor de aspiragao*
Alavanca de travamento
Lingurta de plastico
Ferramenta de perfuracéo*
Parafuso para placa de lixa
Placa de lixa fina, prolongada*

21 Folha de lixa, prolongada*

22 Parafuso para placa de lixa prolongada*
23 Folha de lixa, triangular*

24 Placa de lixar triangular, prolongada*

* Os acessorios ilustrados e descritos nas instrugdes
de servico nem sempre sdo abrangidos pelo conjunto
de fornecimento!

Informacoes sobre ruido e
vibracoes

Valores de medida de acordo com EN 50 144.
O nivel de pressao acustica avaliado A do apare-
Iho é tipicamente 76 dB (A).

O nivel de ruido durante o trabalho pode exceder
85 dB (A).

Utilize protectores acusticos!

A aceleragdo avaliada é tipicamente de 3 m/s2.

Portugués - 1



a

Para sua seguranca

Um trabalho seguro com o apa-
relho s6 é possivel apos ter lido
completamente as instrugfes de
servigo e as indicagdes de segu-
ranca e apos observar rigorosa-
mente as indicacdes nelas conti-
das. Adicionalmente devera se-
guir as indicagbes gerais de
seguranca que se encontram no
caderno em anexo.

jmie

m Usar 6culos de protecgéo.
m Durante o trabalho séo produzidos pds que

podem ser nocivos a saude, inflamaveis ou
explosivos. S8o necessarias medidas de pro-
teccdo adequadas.

Por exemplo: Alguns pés sdo considerados
cancerigenos. Utilize uma apropriada aspira-
¢do de p6/aparas e use uma mascara de pro-
teccgao contra po.

P6 de metal leve pode queimar ou explodir.
Sempre manter o local de trabalho limpo, pois
misturas de material sdo extremamente peri-
gosas.

Caso o cabo de rede for danificado ou cortado
durante o trabalho, ndo toque no cabo. Tire
imediatamente a ficha da tomada. Jamais uti-
lizar o aparelho com um cabo danificado.

Aparelhos que forem utilizados ao ar livre de-
vem ser ligados através de um interruptor de
proteccao contra corrente de falha (FI) com no
méaximo 30 mA de corrente de activacéo. Utili-
zar apenas um cabo de extensao apropriado
para a utilizacéo ao ar livre.

O aparelho sé deve ser utilizado para poli-
mento a seco.

A ficha s6 deve ser introduzida na tomada com
a maquina desligada.

Conduzir o cabo sempre por detras da ma-
quina.

Materiais que contém amianto ndo devem ser
trabalhados.

Sempre desligar o aparelho antes de depo-
sitd-la e aguardar até que o aparelho pare
completamente.

Jamais devera permitir que criangas utilizem
este aparelho.

A Bosch sé pode assegurar um funciona-
mento perfeito do aparelho, se para este apa-
relho foram utilizados acessérios originais pre-
vistos para tal.

Utilizacao de acordo com as
disposicoes

O aparelho é determinado para lixar a seco ma-
deira, plastico, mastique, assim como superficies
envernizadas.

Substituir a lixa

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

Seleccao da lixa

Devem ser utilizadas diferentes qualidades de li-
xas, de acordo com o material a ser trabalhado:

[XEWood

Para trabalhar todos materiais de madeira.

M= Paint

Para trabalhar camadas de cor/de vernizes ou
de dispositivo de enchimento e massa de apare-
Ihar.

LIEE¥Stone

Para trabalhar materiais extremamente duros
como pedra, marmore, granito, ceramica ou vi-
dro.

Substituir a lixa

Antes de colocar as novas lixas, devera eliminar
0 pob e a sujeira da placa de lixar.

Para assegurar uma aspiragao de p6 optimizada,
é necessario que os orificios da lixa coincidam
com os da placa de lixar.

Lixas com aderéncia de velcro

(veja figura

As lixas sdo colocadas directamente sobre a
placa de lixar. Os orificios da placa de lixar e os
orificios da lixa devem coincidir.

Lixas sem aderéncia de velcro (veja figura E

Levantar levemente a alavanca de aperto 6 e de-
sengatar.

Introduzir a folha de lixa 13 sob a régua de
aperto 8 aberta ([I) e enganchar a alavanca de
aperto 6 (0).

Observe que a folha de lixa 13 esteja bem esti-
cada sobre a placa de lixa. Dobrar a folha de lixa
e prender a outra extremidade da mesma forma.
Lixas sem furo, como p. ex. provenientes de ro-
los e lixas vendidas a metro, podem ser perfura-
das para a aspiragdo de pé com a ferramenta de
perfuracdo 18*. (veja figura )

*2609 932 115 « TMS » 16.04.02
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Substituir a placa de lixa
(veja figura )

A placa de lixa padréo 7 com aderéncia a velcro
pode ser substituida por diversas placas de lixa
especiais (acessorio).

Para isto remover os seis parafusos 19 com uma
chave de fenda e retirar a placa de lixa.

Colocar a placa de lixa desejada e atarraxar os
parafusos 19, ou se utilizar a placa de lixa fina e
prolongada 20 os respectivos parafusos 22.

Aspiracao de po/de aparas
& Atencao, perigo de incéndio!

O p6 de lixa que se encontra no saco de po,
no microfiltro, no saco de papel (no saco de
filtro ou no filtro do aspirador de p6) pode in-
flamar-se sob condigbes desfavoraveis,
como por exemplo voo de faiscas ao lixar me-
tais. Principalmente, se misturar-se com res-
tos de verniz, poliuretano ou outros materiais
quimicos e o material a ser lixado estiver
quente apdés um periodo prolongado de traba-
Iho.

Evite o sobreaquecimento do material a ser li-
xado e do aparelho, e esvazie sempre o reci-
piente de p6 antes de pausas de trabalho.

Esvaziar regularmente o saco de p6 , caso o
seu aparelho esteja equipado com um. Tenha
muito cuidado ao esvaziar o saco de po, pois al-
guns materiais sdo explosivos quando em forma
de p6. Misturas de particulas de p6 e 6leo ou
agua podem inflamar-se automaticamente com o
decorrer do tempo.

Aspiracdo externa (veja figura
Colocar o adaptador de aspiragdo 15 sobre o bo-
cal de sopro, de modo que a alavanca de trava-
mento 16. Para retirar, devera pressionar atras e
puxar o adaptador de aspiracao.

O aspirador de p6 deve ser apropriado para o
tipo de material a ser trabalhado.

Para aspirar pés extremamente nocivos a saude,
cancerigenos, pos secos, devera utilizar um as-
pirador especial.

Saco de po (veja figura [}

Para um trabalho limpo, pode ser utilizado um
saco de po6 5 (acessorio).

Puxar a lingueta de plastico 17 completamente
para fora no lado de baixo do punho e encaixar o
saco de p6 5 no bocal de aspiragdo. A lingueta
de plastico 17 deve ser introduzida no suporte no
saco de po.

Colocacao em funcionamento

Tenha em atencgéo a tensdo de rede: A tenséo
da fonte de corrente deve coincidir com as indi-
cacgOes no logotipo do aparelho. Aparelhos com
a indicagdo de 230 V também podem ser opera-
dos com 220 V.

Ligar e desligar

Pressionar o interruptor de ligar/desligar 3 para
colocar o aparelho em funcionamento e man-
ter pressionado.

Para fixar, devera travar o interruptor de ligar/
desligar 3 com o botéo de fixacéo 4 enquanto es-
tiver premido.

Para desligar o aparelho, dever& soltar o inter-
ruptor de ligar/desligar 3 ou premir e soltar de
novo.

Pré-seleccao de niumero de oscilacdes
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Com a roda de ajuste 2, é possivel pré-seleccio-
nar o nimero de oscilagdes necessario (também
durante o funcionamento).

O numero de oscilages necessario depende do
material e deve ser determinado através de tes-
tes préticos (veja a tabela de aplicacédo no fim da
instrucé@o de servigo).

Ap6s trabalhar por tempo prolongado com um
nimero de rotacdes reduzido, deverd permitir
que a maquina funcione durante aproximada-
mente 3 minutos com maximo numero de rota-
¢Oes, para que possa arrefecer.
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Superficie para apoio de
conducao

A superficie de apoio de conducao 1 no lado su-
perior do aparelho aumenta a seguranga contra
deslize e assegura portanto uma melhor aderén-
cia e maneabilidade do aparelho.

O revestimento de borracha alcanga ao mesmo
tempo uma absorg¢édo da vibragéo.

Punho adicional

E possivel retirar o punho adicional 10 para tra-
balhar em locais estreitos e de dificil acesso.

Remover o parafuso 9 com a chave de sexta-
vado interior 11 e retirar o punho.

A montagem é realizada em sequéncia invertida.

Placas de lixa especiais

Placa de lixa prolongada, rectangular,
fina (GSS 230 A/GSS 230 AE)

(veja figura

Com a utilizagdo da placa de lixa rectangular,
fina, prolongada 20 é possivel lixar em locais de
dificil acesso e cavidades estreitas, por exemplo
de janelas e de lamelas de portas, ranhuras ou
atras de tubos de aquecimento e de agua.

Placa de lixa prolongada, triangular
(GSS 230 A/GSS 230 AE)

(veja figura

A utilizag8o da placa de lixa prolongada triangu-
lar 24 é principalmente apropriada para lixar em
cantos, por exemplo de méveis, escadas ou por-
tas.

Para aplicacBes especiais, esta também pode
ser equipada com uma folha de lixa no lado su-
perior. Com lixas em ambos os lados é possivel
trabalhar em fendas ou em espacgos estreitos en-
tre superficies, num s6 processo de trabalho.

Placa de lixa fina (sem aderéncia a
velcro) (GSS 230 AE/GSS 280 AE)

(veja figura B

Se forem utilizadas quase que sempre folhas de
lixa padronizadas sem aderéncia a velcro, reco-
menda-se a utilizagdo da placa de lixa fina sem
aderéncia a velcro.

Devido a sua superficie plana da placa de lixa,
séo alcangados ideais resultados de lixa, princi-
palmente no caso de acabamentos.

Instrucoes para o trabalho

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

A poténcia abrasiva ao lixar é principalmente de-
terminada pela selecgdo da folha de lixa, assim
como pelo namero de oscilagdo (GSS 230 AE/
GSS 280 AE) pré-seleccionado.

Um aumento excessivo da forga de pressdo nao
leva a uma maior poténcia abrasiva, mas a um
elevado desgaste do aparelho e da lixa.

Uma lixa que foi utilizada para trabalhar metal,
ndo deveria ser utilizada para outros materiais.

Utilizar apenas folhas de lixa e acessorio origi-
nais Bosch.

Manutencao e conservacao

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os
trabalhos no aparelho.

m Sempre manter o aparelho e as aberturas de
ventilagdo limpas, para trabalhar bem e de
forma segura.

Caso o aparelho venha a apresentar falhas, ape-
sar de cuidadosos processos de fabricacdo e de
controlo de qualidade, deve ser reparado em um
servigo técnico autorizado para aparelhos eléctri-
cos Bosch.

No caso de informacg8es e encomendas de aces-
sérios, indique por favor sem falta o nimero de
encomenda de 10 algarismos do aparelho!
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Proteccao do meio-ambiente

Reciclagem de matérias primas em vez de eli-
minacao de lixo

Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acesso-
rios e a embalagem a uma reutilizagéo ecolégica.

Estas instrugdes foram manufacturadas com pa-
pel reciclavel isento de cloro.

Para efeitos de uma reciclagem especifica, as
pecas de plastico disp6em de uma respectiva
marcagao.

Servico

Portugal

Robert Bosch LDA
Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E-3E

P-1800 Lisboa

L e +351 21 /850 00 00
[N +35121/851 1096
Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195

13065-900 Campinas

(0 0800 / 70 45446

E-Mail: sac@bosch-sac.com.br

C € Declaracao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabili-
dade que este produto cumpre as seguintes nor-
mas ou documentos normativos: EN 50 144 con-
forme as disposi¢fes das directivas 89/336/CEE,
98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten

Director do dept. de
desenvolvimento de produtos

ppa. Ty %ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strotgen
Director da homologagéo

Reservado o direito a modificagcdes
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Dati tecnici

Levigatrice orbitale GSS230A GSS230AE GSS280A  GSS 280 AE
Codice di ordinazione 06012920.. 06022927.. 06012930.. 06012937..
Potenza assorbita nominale*  [W] 300 300 330 330
Potenza resa* W] 90 90 100 100
Preselezione del num. di
Oscillazione - . - .
Oscillazioni [g9/min] 22 000 11 000— 22 000 11 000—
22000 22 000
Numero di giri a vuoto [g/min] 11 000 5500— 11 000 5500 -
11 000 11 000
@ di oscillazione [mm] 24 2,4 2,4 2,4
Piastra di levigatura [mm] 92 x 182 92 x 182 114 x 226 114 x 226
Fogli abrasivi:
- Fissaggio a strappo [mm] 93 x 185 93 x 185 115 x 230 115 x 230
- Tensione di bloccaggio [mm] 93 x 230 93 x 230 115 x 280 115 x 280
Peso (senza accessori) ca. [ka] 2,3 2,3 2,6 2,6
Classe protezione ERal ERal EAl WAl

* Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U] 230/240 V. In caso di tensioni minori ed in caso di modelli speciali
a seconda dei Paesi, le caratteristiche riportate possono essere divergenti.

Si prega di tenere sempre in considerazione il codice d’ordine della Vostra macchina. Le descrizioni commerciali di singole

macchine possono variare.

Elementi della macchina

1 Superficie di presa

2 Rotellina per preselezione del numero delle

21 Foglio abrasivo, allungato*

22 Viti per piastra di levigatura allungata*
23 Foglio abrasivo, a forma triangolare*

oscillazioni (GSS 230 AE/GSS 280 AE)

3 Interruttore di avvio/arresto

allungata*

24 Piastra di levigatura, a forma triangolare,

* Gli accessori illustrati o descritti nelle istruzioni per

4 Pulsante di arresto per interruttore I'uso non sono sempre compresi nella fornitura!

avvio/arresto

5 Sacchetto per la polvere Informazioni sulla rumorosita e

6 Levetta di fissaggio sulla vibrazione

7 Piastra di levigatura Valori misurati conformemente alla norma

8 Morsettiera di fissaggio EN 50 144.

9 Vite ad esagono cavo La misurza_ziope A dgl Iivello di pressione acustica
10 Impugnatura supplementare gﬂ::rtli] Isélip?e(rj;;glr:?d?Ile:\/Go(rjoBil(l'iAgéllo di rumoro-
11 Chiave a brugola sita pud superare 85 dB (A).

12 Foglio abrasivo (fissaggio a strappo)* Utilizzare le cuffie di protezione!

13 Foglio abrasivo (senza fissaggio a strappo)*  L'accelerazione misurata raggiunge di solito il va-
14 Tubo di aspirazione* lore di 3 m/s?.

15 Adattatore per I'aspirazione*

16 Levetta di bloccaggio

17 Spingitore in plastica

18 Piastra per forare*

19 Viti per piastra di levigatura

20 Piastra di levigatura, fine, allungata*
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S

Per la Vostra sicurezza

E possibile lavorare con la mac-
china senza incorrere in pericoli
soltanto dopo aver letto comple-
tamente le istruzioni per l'uso e
I'opuscolo avvertenze per la sicu-
rezza e seguendo rigorosamente
le istruzioni in essi contenute.
Inoltre vanno rispettate anche le
generali istruzioni di sicurezza ri-
portate nell’opuscolo allegato.

Portare occhiali di protezione.

Le polveri che si producono durante le opera-
zioni di lavoro possono essere dannose alla sa-
lute, infiammabili oppure esplosive. E necessa-
rio prendere adeguate misure di protezione.
Per esempio: Alcune polveri sono considerate
cancerogene. Utilizzare sempre un’adatta aspi-
razione polvere/aspirazione trucioli e portare la
maschera di protezione contro la polvere.

La polvere da metallo leggero pud prendere
fiamma oppure esplodere. Tenere la stazione di
lavoro sempre pulita perché diversi materiali
mischiati insieme possono rivelarsi particolar-
mente pericolosi.

Se durante un’operazione di lavoro viene dan-
neggiato oppure troncato il cavo dell'alimenta-
zione di rete, non toccare il cavo ma estrarre
immediatamente la spina dalla presa. Mai uti-
lizzare la macchina con un cavo danneggiato.

Collegare le macchine che vengono utilizzate
all'esterno attraverso un interruttore di sicu-
rezza per correnti di guasto (FI) con una cor-
rente di disinnesto di massimo 30 mA. Usare
soltanto un cavo di prolunga omologato per
ambienti esterni.

La macchina puo essere usata soltanto per la-
vori di levigatura a secco.

Inserire la spina nella presa di rete soltanto
guando la macchina é disinserita.

Far passare sempre il cavo sul lato posteriore
della macchina.

Non € permessa la lavorazione di materiali
contenenti amianto.

Prima di poggiare la macchina, &€ necessario
spegnerla ed attendere fino a quando la mac-
china si sara fermata completamente.

Mai permettere a bambini di utilizzare la mac-
china.

La Bosch pud garantire un perfetto funziona-
mento della macchina soltanto se vengono uti-
lizzati accessori originali specificatamente pre-
visti per questa macchina.

jmie

Uso conforme alle norme

La macchina e adatta per la levigatura a secco su
superfici in legno, su superfici in materie plasti-
che e su superfici stuccate o verniciate.

Sostituire il foglio abrasivo

m Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

Scelta del foglio abrasivo

A seconda del materiale da lavorare, si dovranno
impiegare differenti qualita di carta abrasiva:

X EWood

per la lavorazione di ogni materiale a base di le-
gno.

M= Paint

per la lavorazione di strati di colore e di vernice
opp. materiali per applicazioni di base come stuc-
chi e fondi.

[EdStone

per la lavorazione di materiali estremamente duri
come la pietra, il marmo, il granito, la ceramica
oppure il vetro.

Sostituire il foglio abrasivo

Prima di applicare nuovi fogli abrasivi, pulire
bene la piastra di levigatura dalla polvere e dalla
sporcizia.

Per garantire una ottimale aspirazione della pol-
vere, i fori della carta abrasiva dovranno comba-
ciare con quelli della lastra abrasiva.

Fogli abrasivi con fissaggio a strappo

(Vedere figura

| fogli abrasivi vengono applicati direttamente
sulla piastra di levigatura. | fori della piastra di le-
vigatura e quelli dei fogli abrasivi devono corri-
spondere reciprocamente.

Fogli abrasivi senza fissaggio a strappo

(Vedere figura

Sollevare leggermente la levetta di fissaggio 6 e
sganciarla.

Spingere il foglio abrasivo 13 sotto la morsettiera
aperta 8 (L) ed agganciare ([J) la levetta di fis-
saggio 6.

Accertarsi che il foglio abrasivo 13 poggi corretta-
mente teso sul piano della piastra di levigatura.
Rivoltare il foglio abrasivo e bloccare I'altra estre-
mita procedendo allo stesso modo.
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Le carte abrasive prive di fori, come ad esempio
merce al metro ovvero avvolta su rulli, potranno
essere forate impiegando l'utensile punzona-
tore 18*. (Vedere figura )

Sostituire la piastra di
levigatura (Vedere figura )

La piastra di levigatura standard 7 con fissaggio
a strappo puo essere sostituita con diverse spe-
ciali piastre di levigatura (accessorio opzionale).

A tal fine, rimuovere le sei viti 19 utilizzando un
cacciavite e togliere la piastra di levigatura.

Applicare la piastra di levigatura che si desidera
ed avvitare le viti 19 oppure, in caso di utilizzo
della piastra di levigatura sottile allungata 20, av-
vitare le relative viti 22.

Aspirazione polvere/
aspirazione trucioli

Q Attenzione, pericolo d’'incendio!

In caso di condizioni sfavorevoli, come
quando si crea una scia di scintille durante
operazioni di levigatura di metalli, vi e il peri-
colo che possa incendiarsi la polvere di abra-
sione raccolta nel sacchetto raccoglipolvere,
nel microfiltro, nel sacchetto di carta (oppure
nel sacchetto raccoglipolvere oppure filtro
dell’'aspirapolvere). Il pericolo persiste in
modo particolare quando la polvere viene mi-
schiata con resti di vernice e di poliuretano
oppure con altri prodotti chimici ed il mate-
riale asportato dovesse essere caldo dopo
lunghe operazioni di lavoro.

Evitare un surriscaldamento del materiale da
levigatura e della macchina e, prima di ini-
ziare una pausa di lavoro, svuotare sempre il
contenitore della polvere.

Svuotare periodicamente il sacchetto per la
polvere se la macchina dovesse esserne dotata.
Per lo smaltimento delle polveri operare con par-
ticolare attenzione perché alcuni materiali in
forma di polvere possono essere esplosivi. Parti-
colari miscelazioni composte di particelle di pol-
vere e di olio oppure di acqua possono con l'an-
dar del tempo prendere fuoco.

Aspirazione esterna (Vedere figura

Spingere l'adattatore per I'aspirazione 15 sulla
bocchetta di scarico ed accertarsi che la levetta
di bloccaggio 16 faccia presa. Per rimuoverlo,
premere il bloccaggio nella parte posteriore ed
estrarre I'adattatore per il collegamento dell'aspi-
ratore.

L'aspirazione polvere deve essere adatta
all'aspirazione del tipo di materiale in lavora-
zione.

In caso di polveri particolarmente dannose per la
salute, cancerogene ed asciutte, utilizzare aspi-
ratori professionali speciali.

Sacchetto per la polvere
(Vedere figura B}

Per poter operare in ambiente pulito & possibile
utilizzare un sacchetto per la polvere 5 (accesso-
rio opzionale).

Estrarre completamente lo spingitore in pla-
stica 17 alla parte inferiore dellimpugnatura ed
applicare il sacchetto per la polvere 5 sul mon-
tante di aspirazione. Lo spingitore in plastica 17
deve essere inserito nel supporto del sacchetto
per la polvere.

Messa in servizio

Osservare latensione direte: Latensione della
rete deve corrispondere a quella riportata sulla
targhetta della macchina. Le macchine con l'indi-
cazione di 230 V possono essere collegate an-
che alla rete di 220 V.

Avvio/arresto

Per la avviare la macchina, premere l'interruttore
avvio/arresto 3 e tenerlo premuto.

Per fissare in posizione , tenere linterruttore
avvio/arresto 3 premuto e bloccarlo con il pul-
sante di arresto 4.

Per arrestare la macchina, rilasciare l'interrut-
tore avvio/arresto 3, risp. premerlo e poi rila-
sciarlo.

Preselezione del num. di Oscillazione
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Tramite la rotellina di regolazione 2 & possibile
preselezionare il numero di oscillazioni necessa-
rio (anche mentre la macchina € in azione).

Il numero di oscillazioni dipende dal tipo di mate-
riale e deve essere dunque rilevato eseguendo
delle prove pratiche (cfr. tabella applicativa in ap-
pendice al manuale delle istruzioni per I'uso).

Dopo lunghe operazioni di lavoro a basso nu-
mero di giri, lasciar raffreddare la macchina per
circa 3 minuti facendola girare a vuoto con il mas-
simo numero di giri.
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Superficie di presa

La superficie di presa 1 applicata alla parte supe-
riore delle macchine permette di aumentare la si-
curezza antiscivolo garantendo in questo modo
una presa piu sicura ed una migliore maneggevo-
lezza della macchina.

Tramite I'applicazione di materiale in gomma si
raggiunge contemporaneamente un effetto di as-
sorbimento della vibrazione.

Impugnatura supplementare

Per poter migliorare la possibilita di lavorazione
in punti stretti e difficilmente accessibili, & possi-
bile rimuovere I'impugnatura supplementare 10.

Rimuovere la vite 9 utilizzando la chiave a bru-
gola 11 e rimuovere l'impugnatura.

Il montaggio avviene eseguendo gli stessi passi
in senso inverso.

Speciali piastre di levigatura

Piastra di levigatura allungata,
rettangolare, sottile (GSS 230 A/
GSS 230 AE) (Vedere figura

Utilizzando la piastra di levigatura rettangolare,
allungata e sottile 20 e possibile eseguire lavori
di levigatura in punti difficilmente accessibili e
spazi intermedi stretti, come per esempio in per-
siane e porte perlinate, scanalature oppure dietro
tubi di caloriferi e tubazioni dell’acqua.

Piastra di levigatura, triangolare,
allungata (GSS 230 A/GSS 230 AE)
(Vedere figura

L'utilizzazione della piastra di levigatura triango-
lare allungata 24 ¢ particolarmente adatta per le-
vigare in spigoli e bordi per esempio di mobili,
gradinate oppure porte.

In caso di particolari esigenze applicative da
parte del Cliente, € possibile dotarla di un foglio
abrasivo anche sulla parte superiore. Quando
entrambe le parti sono munite di foglio abrasivo,
con un solo intervento & possibile lavorare intagli
oppure due superfici che si trovino a distanza
ravvicinata I'una dirimpetto all’altra.

Piastra di levigatura fine (senza
fissaggio a strappo) (GSS 230 AE/
GSS 280 AE) (Vedere figura B

In caso che principalmente si utilizzino fogli abra-
sivi standard senza fissaggio a strappo, si racco-
manda di applicare la piastra di levigatura fine
senza fissaggio a strappo.

Grazie alla superficie piana della piastra di levi-
gatura é possibile raggiungere ottimali risultati di
levigatura specialmente in caso di levigatura fine.

Istruzioni per il lavoro

m Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

La potenza di aspirazione dell’operazione di levi-
gatura viene determinata principalmente dalla
selezione del foglio abrasivo e dalla preselezione
del numero di oscillazioni (GSS 230 AE/
GSS 280 AE).

Un aumento eccessivo della pressione di appog-
gio non comportera una maggiore prestazione di
abrasione, bensi una maggiore usura sia della
macchina, che della carta abrasiva.

Se un foglio abrasivo viene utilizzato per la lavo-
razione del metallo non puo essere utilizzato per
altri materiali.

Utilizzare esclusivamente fogli abrasivi ed acces-
sori Bosch.

Manutenzione e pulizia

m Prima di qualunque intervento alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete.

m Per poter garantire buone e sicure operazioni
di lavoro, tenere sempre pulite la macchina e
le fessure di ventilazione.

Se nonostante gli accurati procedimenti di produ-
zione e di controllo la macchina dovesse gua-
starsi, la riparazione va fatta effettuare da un
punto di assistenza autorizzato per gli elettrou-
tensili Bosch.

Comunicare sempre il codice di ordinazione a
10 cifre dell’elettroutensile in caso di richieste o di
ordinazione di pezzi di ricambio!
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Misure ecologiche

Recupero di materie prime, piuttosto che
smaltimento di rifiuti

Macchina, accessori ed imballaggio dovrebbero
essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata
shiancata senza cloro.

| componenti in plastica sono contrassegnati per
il riciclaggio selezionato.

Servizio post-vendita

Italia

Robert Bosch S.p.A.
Via Giovanni da Udine 15

1-20156 Milano
L e +39 02 /369 66 63
[ +39 02 /369 66 62

[ Filo diretto con Bosch: ... +39 02 / 3 69 63 14
www.Bosch.it

Svizzera

Robert Bosch AG
Servizio Elettroutensili
Industriestrasse 31
CH-8112 Otelfingen

[ Semvizio.......oevc. +41 (0)1/847 16 16
[J Consulente per la clientela:
Numero verde..........cooooeemmnnn.. 0800551155

C € Dichiarazione di conformita

Assumendone la piena responsabilita, dichia-
riamo che il prodotto € conforme alle seguenti
normative ed ai relativi documenti: EN 50 144 in
base alle prescrizioni delle direttive CEE 89/336,
CE 98/37.

Dr. Gerhard Felten

Direttore dello sviluppo
'omologazione di prodotti
?Pq ) M IV %ﬂ%&u

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strotgen
Direttore per

Con riserva di modifiche
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Technische gegevens

Vlakschuurmachine
Bestelnummer
Opgenomen vermogen*
Afgegeven vermogen*
Vooraf instelb. aantal
schuurbew.

Aantal schuurbewegingen
Onbelast toerental

Draaicirkel-@

Schuurplateau

Schuurblad:

- Klithechting

- Spanhendel

Gewicht (zonder toebehoren) ca.
Veiligheidsklasse

W]
W]
[min]
[min

[mm]
[mm]

[mm]
[mm]
kgl

GSS230 A GSS230AE GSS280A GSS 280 AE
06012920.. 0602292 7.. 06012930.. 06012937..
300 300 330 330
90 90 100 100
22 000 11 000-— 22 000 11 000-—

22 000 22 000
11 000 5500— 11 000 5500—

11 000 11 000
2,4 2,4 2,4 2,4
92 x 182 92 x 182 114 x 226 114 x 226
93 x 185 93 x 185 115 x 230 115 x 230
93 x 230 93 x 230 115 x 280 115 x 280
2,3 2,3 2,6 2,6
EIWAL @/n EIWAL WA

* Gegevens gelden voor nominale spanningen [U] 230/240 V. Bij lagere spanningen en bij per land verschillende
uitvoeringen kunnen deze gegevens afwijken.

Let op het bestelnummer van de machine. De handelsbenamingen van sommige machines kunnen afwijken.

Onderdelen van de machine

1 Greepvlak

2 Stelwiel vooraf instelbaar aantal

schuurbewegingen (GSS 230
GSS 280 AE)

Aan/uit-schakelaar

Stofzak

Spanhendel
Schuurplateau
Spanhendel

Inbusbout

Extra handgreep
Inbussleutel

Schuurblad (klithechting)*

© 00N O O~ W

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Afzuigslang*

Afzuigadapter*
Blokkeerhendel

Kunststof schuif
Perforatiegereedschap*
Schroef voor schuurplateau
Schuurplateau dun, verlengd*
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AE/

Blokkeerknop voor aan/uit-schakelaar

Schuurblad (zonder klithechting)*

21 Schuurblad, verlengd*

22 Schroef voor verlengd schuurplateau*
23 Schuurblad, driehoekig*

24 Schuurplateau driehoekig, verlengd*

* In de gebruiksaanwijzing afgebeeld en beschreven
toebehoren wordt niet altijd standaard meegeleverd.

Informatie over geluid en
trillingen

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Het A-gewaardeerde geluidsdrukniveau van de
machine bedraagt kenmerkend 76 dB (A).
Tijdens het werken kan het geluidsniveau
85 dB (A) overschrijden.

Draag oorbeschermers.

De gewaardeerde versnelling bedraagt kenmer-
kend 3 m/s2.
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Voor uw veiligheid

A
1]

Met de machine kan uitsluitend
veilig worden gewerkt, wanneer
u de gebruiksaanwijzing en de
veiligheidsvoorschriften  volle-

dig leest en u zich strikt aan de
gegeven aanwijzingen houdt.
Houd u bovendien aan de alge-
mene veiligheidsvoorschriften in

de bijgevoegde brochure.

m Draag een veiligheidsbril.

m Stof dat tijdens de werkzaamheden ontstaat,
kan schadelijk voor de gezondheid, brandbaar
of explosief zijn. Geschikte beschermings-
maatregelen zijn noodzakelijk.

Bijvoorbeeld: sommige soorten stof worden
beschouwd als kankerverwekkend. Gebruik
een geschikte afzuiging voor stof en spanen
en draag een stofmasker.

Stof van lichte metalen kan ontvlammen of ex-
ploderen. Houd de werkomgeving altijd
schoon omdat materiaalmengsels bijzonder
gevaarlijk zijn.

m Raak de stroomkabel niet aan indien deze tij-
dens de werkzaamheden wordt beschadigd of
doorgesneden, maar trek onmiddellijk de stek-
ker uit het stopcontact. Gebruik de machine
nooit met een beschadigde kabel.

m Machines die buitenshuis worden gebruikt,
moeten worden aangesloten via een aardlek-
schakelaar met maximaal 30 mA uitschakel-
stroom. Gebruik alleen een voor gebruik bui-
tenshuis goedgekeurde verlengkabel.

m De machine mag alleen worden gebruikt voor
droog schuren.

m Steek de stekker alleen in het stopcontact
wanneer de machine uitgeschakeld is.

m Voer de kabel altijd achterwaarts van de ma-
chine weg.

m Asbesthoudend materiaal mag niet worden
bewerkt.

m Schakel de machine voor het neerleggen altijd
uit en wacht tot deze tot stilstand is gekomen.

m Laat kinderen de machine nooit gebruiken.

m Bosch kan een juiste werking van het apparaat
uitsluitend waarborgen wanneer voor dit appa-
raat bedoeld origineel toebehoren wordt ge-
bruikt.

Gebruik volgens bestemming

De machine is bestemd voor het droog schuren
van hout, kunststof, plamuur en gelakte opper-
vlakken.

Schuurblad wisselen

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

Keuze van het schuurblad

Overeenkomstig het te bewerken materiaal moe-
ten verschillende schuurbladkwaliteiten worden
gebruikt:

X EWood

voor het bewerken van alle houtmaterialen.

M= Paint

voor het bewerken van verf- en laklagen en
basislagen van vulmateriaal en plamuur.

[E¥Stone

voor het bewerken van harde materialen zoals
steen, marmer, graniet, keramiek en glas.

Schuurblad wisselen

Verwijder stof en vuil van het schuurplateau voor-
dat u nieuwe schuurbladen aanbrengt.

Voor de waarborging van een optimale stofafzui-
ging dienen de boorgaten van het schuurblad
overeen te komen met die van het schuurplateau.
Schuurbladen met klithechting

(zie afbeelding

De schuurbladen worden rechtstreeks op het
schuurplateau aangebracht. Het perforatiepa-
troon van schuurplateau en schuurblad moeten
overeenkomen.

Schuurbladen zonder klithechting

(zie afbeelding

Tel de spanhendel 6 licht omhoog en maak deze
los.

Schuif het schuurblad 13 onder de open klem-
list8 () en maak de spanhendel 6 weer
vast (1J).

Let erop dat het schuurblad 13 strak op het
schuurplateau aansluit. Vouw het schuurblad om
en klem het andere einde op dezelfde wijze vast.
Ongeperforeerde schuurbladen, bijvoorbeeld
van een rol of per meter, kunnen voor de stofaf-
zuiging met het perforatiegereedschap 18* wor-
den geperforeerd. (zie afbeelding )
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Schuurplateau wisselen
(zie afbeelding )

Het standaardschuurplateau 7 met klithechting
kan door verschillende speciale schuurplateaus
(toebehoren) worden vervangen.

Verwijder daarvoor de zes schroeven 19 met een
schroevendraaier en verwijder het schuurpla-
teau.

Breng het gewenste schuurplateau aan en draai
de schroeven 19 in, of draai bij gebruik van het
dunne, verlengde schuurplateau 20 de daarbij
horende schroeven 22 in.

Afzuiging van stof en spanen
& Let op, brandgevaar!

Schuurstof in stofzak, microfilter, papieren

stofzak (filterzak of filter van de stofzuiger)

kan zelf ontbranden onder ongunstige om-
standigheden, bijvoorbeeld wegvliegende
vonken bij het schuren van metalen. In het bij-
zonder wanneer het schuurstof vermengd is
met resten lak, polyurethaan of andere chemi-
sche stoffen en het schuurmateriaal na lang-
durige werkzaamheden heet is.

Voorkom oververhitting van het schuurmate-

riaal en van de machine en maak voor onder-
brekingen van de werkzaamheden altijd het
stofreservoir leeg.

Maak de stofzak regelmatig leeg wanneer uw
machine met een stofzak is uitgerust. Wees bij-
zonder voorzichtig bij het afvoeren van stof, om-
dat veel materialen in stofvorm explosief kunnen
zijn. Mengsels van stofdeeltjes en olie of water
kunnen zichzelf ontsteken na verloop van tijd.

Externe afzuiging (zie afbeelding

Duw de afzuigadapter 15 op het uitblaasaansluit-
stuk en let erop dat de blokkeerhendel 16 vast-
klikt. Wanneer u de afzuigadapter wilt verwijde-
ren, drukt u de blokkering achteraan samen en
trekt u de adapter vervolgens los.

De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te be-
werken materiaal.

Gebruik bij het afzuigen van bijzonder gevaarlijk,
kankerverwerkend, droog stof een speciale zui-
ger.

Stofzak (zie afbeelding [

Voor schone werkzaamheden kan een stofzak 5
(toebehoren) worden gebruikt.

Trek de kunststof schuif 17 aan de greeponder-
zijde volledig naar buiten en steek de stofzak 5
op het afzuigaansluitstuk. De kunststof schuif 17
moet in de houder van de stofzak worden ge-
schoven.

Ingebruikneming

Let op de netspanning: De spanning van de
stroombron moet overeenkomen met de gege-
vens op het typeplaatje. Met 230 V aangeduide
machines kunnen ook worden gebruikt met een
spanning van 220 V.

In- en uitschakelen

Wanneer u de machine in gebruik wilt nemen ,
drukt u de aan/uit-schakelaar 3 in en houdt u
deze ingedrukt.

Wanneer u de aan/uit-schakelaar 3 wilt vastzet-
ten, blokkeert u de schakelaar in ingedrukte toe-
stand met de vastzetknop 4.

Wanneer u de machine wilt uitschakelen , laat u
de aan/uit-schakelaar 3 los of drukt u de schake-
laar in en laat u deze vervolgens los.

Vooraf instelb. aantal schuurbew.
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Met het stelwiel 2 kan het benodigde aantal
schuurbewegingen (ook terwijl de machine loopt)
vooraf worden ingesteld.

Het vereiste aantal schuurbewegingen is afthan-
kelijk van het materiaal en kan proefondervinde-
lijk worden vastgesteld (zie toepassingstabellen
aan het eind van de gebruiksaanwijzing).

Laat na langdurige werkzaamheden met een
laag toerental de machine afkoelen door deze ca.
3 minuten met maximumtoerental onbelast te la-
ten lopen.
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Greepvlak

Het greepvlak 1 aan de bovenzijde van de ma-
chine vergroot de stroefheid en zorgt daardoor
voor een betere grip en hanteerbaarheid van de
machine.

Door de rubber laag wordt tegelijkertijd een tril-
lingdempende werking bereikt.

Extra handgreep

De extra handgreep 10 kan worden verwijderd
voor gemakkelijker werken op nauwe en moeilijk
bereikbare plaatsen.

Verwijder de schroef 9 met de inbussleutel 11 en
verwijder de handgreep.

De montage vindt plaats in omgekeerde volg-
orde.

Speciale schuurplateaus

Verlengd schuurplateau, rechthoekig,
dun (GSS 230 A/GSS 230 AE)
(zie afbeelding

Het gebruik van het rechthoekige, dunne, ver-
lengde schuurplateau 20 maakt schuren mogelijk
op moeilijk bereikbare plaatsen en in nauwe tus-
senruimten, bijvoorbeeld tussen raam- en deurla-
mellen, in groeven of achter radiatorbuizen en
waterleidingen.

Verlengd schuurplateau, driehoekig
(GSS 230 A/GSS 230 AE)
(zie afbeelding

Het driehoekige verlengde schuurplateau 24 is
bijzonder geschikt voor het schuren in hoeken en
langs opstaande randen, bijvoorbeeld bij meu-
bels, trappen en deuren.

Voor speciale toepassingen kan dit ook aan de
bovenzijde worden voorzien van een schuurblad.
Aan beide zijden van een schuurblad voorzien,
kunnen daarmee sleuven of twee vlakken met
weinig tussenruimte in één bewerking worden
bewerkt.

Fijn schuurplateau
(zonder klithechting) (GSS 230 AE/
GSS 280 AE) (zie afbeelding E}

Bij overwegend gebruik van standaardschuurbla-
den zonder klithechting wordt het gebruik van het
fijnschuurplateau zonder klithechting geadvi-
seerd.

Dankzij het gladde oppervlak van het schuurpla-
teau worden vooral bij fijnschuren optimale
schuurresultaten bereikt.

Aanwijzingen voor het gebruik

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

De afnamecapaciteit bij het schuren wordt hoofd-
zakelijk bepaald door de keuze van het schuur-
blad en door het aantal schuurbewegingen
(GSS 230 AE/GSS 280 AE).

Een overmatige verhoging van de aandrukkracht
leidt niet tot een groter schuurvermogen, maar
wel tot een sterkere slijtage van machine en
schuurpapier.

Een schuurblad waarmee metaal is bewerkt, mag
niet voor andere materialen worden gebruikt.

Gebruik uitsluitend originele Bosch schuurbladen
en toebehoren.

Onderhoud en reiniging

m Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

m Houd de machine en de ventilatieopeningen
altijd schoon om goed en veilig te werken.

Mocht de machine ondanks zeer zorgvuldige fa-
bricage- en testmethoden toch defect raken,
dient de reparatie door een erkende reparatieser-
vice voor Bosch elektrisch gereedschap te wor-
den uitgevoerd.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervan-
gingsonderdelen altijld het bestelnummer van
10 cijfers van de machine.

372609 932 115 « TMS « 16.04.02

Nederlands - 4



Milieubescherming

Terugwinnen van grondstoffen in plaats van
het weggooien van afval

Machine, toebehoren en verpakking moeten op
een voor het milieu verantwoorde manier worden
hergebruikt.

Deze gebruiksaanwijzing is vervaardigd van
chloorvrij gebleekt kringlooppapier.

De kunststof delen zijn gekenmerkt om ze per
soort te kunnen recyclen.

Technische dienst en
klantenservice

Nederland

Robert Bosch B.V.
Postbus 502

NL-2132 AM Hoofddorp
Neptunusstraat 71
NL-2132 JP Hoofddorp

[ +31 (0)23 / 56 56 620
[ ) GO +31 (0)23 /56 56 611
E-Mail: Gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

Robert Bosch N.V.

After Sales Service Gereedschappen
Henri Genessestraat 1

BE-1070 Brussel

. +32 (0)2/525.50 29

+32 (0)2 /525.54.30
_____ +32 (0)2 / 525.53.07
E-Mail: Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

C € Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit
product voldoet aan de volgende normen en
normatieve documenten: EN 50 144 volgens
de bepalingen van de richtlijnen 89/336/EEG,
98/37/EG.
Dr. Gerhard Felten
Directeur ontwikkeling

productgoedkeuring

ppa. Ty %ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strotgen
Directeur

Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data

Pudsemaskine GSS230A GSS230AE GSS280A  GSS 280 AE
Bestillingsnummer 06012920.. 06022927.. 06012930.. 06012937..
Optagen effekt* W] 300 300 330 330
Afgiven effekt* (W] 90 90 100 100
Indstilling af svingninger - . - .
Svingninger [f/min] 22 000 11 000- 22 000 11 000-

22 000 22 000
Omdrejningstal, ubelastet [/min] 11 000 5 500— 11 000 5500—

11 000 11 000
Svingkreds-@ [mm] 2,4 2,4 2,4 2,4
Pudsesal [mm] 92 x 182 92 x 182 114 x 226 114 x 226
Slibeblad:
- Velcrolukning [mm] 93 x 185 93 x 185 115 x 230 115 x 230
- Klemmespeending [mm] 93 x230 93 x 230 115 x 280 115 x 280
Veegt (uden tilbehgr) ca. [kal 2,3 2,3 2,6 2,6
Isolationsklasse ERAL Al EAl o /1

* Angivelser geelder for nominelle spaendinger pa [U] 230/240 V. Ved lavere spaendinger og i leengdespecifikke modeller
kan disse angivelser variere.

Veer opmaerksom pé Deres maskines bestillingsnummer. Handelsbetegnelserne for de enkelte maskiner kan variere.

Maskinelementer

© 00 N O O b~ W
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12
13
14
15
16
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18
19
20
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Gribeflade

Hjul til indstilling af svingningsantal
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Start-stop-kontakt
Justeringsknap til start-stop-kontakt
Stgvpose

Spaendearm

Pudsesal

Klemmeliste

Unbrakoskrue

Ekstrahandtag

Unbraconggle

Slibeblad (med velcrolukning)*
Slibeblad (uden velcrolukning)*
Opsugningsslange*
Opsugningsadapter*

Las

Poseholder

Stanseveerktaj*

Skrue til pudsesal

Pudsesal tynd, forleenget*

21 Slibeblad, forleenget*

22 Skrue til forleenget pudsesal*
23 Slibeblad, trekantet*

24 Pudsesal trekantet, forleenget*

* Tilbehgr, som er illustreret og beskrevet i brugsvej-
ledningen, er ikke altid indeholdt i leveringen!

Stoj-/vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 50 144.
Veerktgjets A-veegtede lydtrykniveau er typisk
76 dB (A).

Stajniveauet kan overstige 85 dB (A), nar vaerk-
tajet er i brug.

Brug hgreveern.

Det vaegtede accelerationsniveau er typisk 3 m/s2.

Dansk
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For Deres egen
sikkerheds skyld

Sikkert arbejde med maskinen
forudseetter, at brugsvejlednin-
gen og sikkerhedsforskrifterne
leeses helt igennem og anvisnin-
gerne overholdes, fgr den tages i
brug. Desuden skal de generelle
sikkerhedsforskrifter i vedlagte

®
1
haefte overholdes.

Brug beskyttelsesbriller.

Stgv, der opstar under arbejdet, kan veere
sundhedsfarligt, breendbart eller eksplosivt.
Det er forskrift at bruge egnet beskyttelses-
veern.

For eksempel: Nogle stgvarter kan veere
kreeftfremkaldende. Brug egnet stav-/spanop-
sugning og beer stavbeskyttelsesmaske.
Letmetalstgv kan braende eller eksplodere.
Sorg for at arbejdspladsen altid er ren, da en
blanding af forskellige materialer er seerlig far-
lig.

m Hvis strgmkablet beskadiges eller skeeres
over under arbejdet, ma kablet ikke bergres.
Treek straks netstikket ud. Benyt aldrig maski-
nen, hvis kablet er beskadiget.

m Maskiner, som benyttes ude i det frie, tilsluttes
via et HFI-relee med maks. 30 mA udlgsnings-
strgm. Der skal benyttes en forleengerledning,
som er godkendt til udendgrs brug.

m Maskinen ma kun benyttes til tarslibning.

m Maskinen skal veere slukket, nar stikket seettes
i stikdasen.

m Ledningen skal altid fares bagud fra maskinen.
m Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes!

m Sluk altid for maskinen og vent til maskinen
star helt stille, for den laegges fra.

m Lad aldrig bgrn anvende denne maskine.

m Bosch kan kun sikre en korrekt funktion, hvis
der benyttes originalt tilbehar.

Beregnet anvendelsesomrade

Veerktgjet er beregnet til ter slibning af tree,
kunststof, spartelmasse samt lakerede overfla-
der.

Udskiftning af slibeblad

m Treek stikket ud, far der arbejdes pa maski-
nen.

Valg af slibeblad

Veelg den slibebladskvalitet, der passer bedst til
det materiale, der skal bearbejdes.

X EWood

Benyttes til slibning af alle former for tree.

M= Paint

Slibning of maling, lak og smgrende materialer
(f.eks. fyldemasse og spartel).

[HEdStone

Benyttes til slibning af meget harde materialer
som f.eks. sten, marmor, granit, keramik eller
glas.

Udskiftning af slibeblad

Pudsesalen skal veere fri for stgv og snavs, far
nye slibeblade anbringes.

Slibebladets huller skal daekke over hullerne pa
pudsesalen, sa stgvudsugningen fungerer fejlfrit.

Slibeblade med velcrolukning (se billede
Slibebladene anbringes direkte pa slibesélen.
Hullerne pa slibesalen og slibebladet skal passe
sammen.

Slibeblade uden velcrolukning (se billede E
Laft speendearmen 6 en smule og haegt den af.
Skub slibebladet 13 ind under den abne klemme-
liste 8 () og heegt speendearmen 6 pa plads
igen (0J).

Kontrollér at slibebladet 13 ligger stramt pa pud-
sesdlen. Laeg slibebladet om og klem den anden
ende fast p&A samme made.

Uhullede slibeblade, f.eks. fra rulle- og meterva-

rer, kan hulles til stgvudsugning med stanse-
veerktgjet 18*. (se billede )
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Udskiftning af pudsesal
(se billede )

Standardpudsesalen 7 med velcrolukning kan er-
stattes af forskellige specielle pudsesaler (tilbe-
her).

Dette ggres ved at fierne de seks skruer 19 med
en skruetreekker og tage pudsesalen af.

Anbring den gnskede pudsesal og drej skrue-
rne 19 i; benyttes den tynde, forleengede pudse-
sél 20, iskrues de tilhgrende skruer 22.

Stov-/spanopsugning
& Giv agt, brandfare!

Slibestav i stavposen, microfilter, papirposen
(eller i filterposen eller filteret i stavsugeren)
kan veere selvanteendende under uheldige
forhold, som f.eks. ved flyvende gnister un-
der slibning af metaller. Isger hvis stovet er
blandet med lak- eller polyurethanrester eller
andre kemiske stoffer og slibematerialet er
blevet varmt efter leengere tids arbejde.
Derfor skal man undga at lade slibematerialet
og maskinen blive for varme, og stavbeholde-
ren skal altid tammes far en arbejdspause.

Tgm stgvposen med regelmeessige mellem-
rum, safremt maskinen er udstyret med en sa-
dan. Fjern stavet med stor forsigtighed, da nogle
materialer kan veere eksplosive i stgvform. Blan-
dinger af stgvpartikler og olie eller vand kan
teende sig selv med tiden.

Opsugning med fremmed stgvsuger
(se billede

Skub opsugningsadapteren 15 p& udblaesnings-
studsen og kontrollér, at lasen 16 falder rigtigt i
hak. Opsugningsadapteren tages af ved at trykke
den bageste del af lAsen sammen og traekke den
af.

Stgvsugeren skal veaere egnet til det materiale,
som skal opsuges.

Benyt altid en specialsuger til opsugning af seerlig
sundhedsfarligt, kreeftfremkaldende og tart stav.

Stgvpose (se billede |

Til rent arbejde kan man benytte en stgvpose 5
(tilbehgr).

Traek poseholderen 17 helt ud pa undersiden af
grebet og anbring stgvposen 5 p& opsugnings-
studsen. Skub poseholderen 17 ind i holderen pa
stgvposen.

Ibrugtagning

Kontrollér  netspaendingen: Stremkildens
speending skal svare til angivelserne pa maski-
nens typeskilt. Maskinen til 230 V kan ogsa til-
sluttes 220 V.

Start og stop

Maskinen startes ved at trykke pa start-stop-kon-
takten 3 og holde den nede.

Maskinen fastldses i teendt position ved at trykke
pa start-stop-kontakten 3 og derefter lase den
med justeringsknappen 4.

Maskinen slukkes ved henholdsvis at slippe
start-stop-kontakten 3 og trykke den ned og
slippe den.

Indstilling af svingninger
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Stilleknappen 2 bruges til at indstille det ngdven-
dige antal svingninger (ogsad medens pudsema-
skinen er i drift).

Det ngdvendige antal svingninger afhaenger af
materialet og fastleegges i forbindelse med prak-
tiske forsgg (se anvendelsestabellen bagest i
naervaerende betjeningsvejledning).

Efter laengere tids arbejde ved lav hastighed skal
maskinen arbejde med maks. hastighed i tom-
gang i ca. 3 minutter, sd afkeling af motoren sik-
res.
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Gribeflade

Gribefladen 1 oven pa maskinen ggr det nem-
mere at holde rigtigt fast pa veerktgjet. Dette gar
veerktgjet mere handy og nemmere at styre.

Desuden virker gummioverfladen vibrationsab-
sorberende.

Ekstrahandtag

Ekstrahandtaget 10 kan tages af for at gare det
nemmere at arbejde i smalle, vanskeligt tilgeen-
gelige steder.
Tag skruen 9 af med unbracongglen 11 og tag
handtaget af.

Det hele monteres i omvendt reekkefglge.

Specielle pudsesale

Forleenget pudsesal, firkantet, tynd
(GSS 230 A/GSS 230 AE)
(se billede

Den firkantede, tynde, forleengede pudsesal 20
benyttes til at slibe p& vanskeligt tilgeengelige ste-
der og smalle mellemrum, f.eks. vindues- og dar-
lameller, noter eller bag ved radiator- og vandrar.

Forleenget pudsesal, trekantet
(GSS 230 A/GSS 230 AE)
(se billede

Den trekantede, forleengede pudsesal 24 er iszer
velegnet til at slibe i hjgrner og kanter f.eks. pa
mgbler, trapper eller dgre.

Til specielle anvendelser kan dens overside ogsa
udstyres med et slibeblad. En pudsesal, der er
forsynet med et slibeblad pa begge sider, kan be-
nyttes til at bearbejde slidser eller i teet afstand
flader, der ligger ud for hinanden, i en arbejds-
gang.

Fin pudsesal (uden velcrolukning)
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)
(se billede B}

Hvis man isaer benytter standardslibeblade uden
velcrolukning anbefales det at benytte en fin pud-
sesal uden velcrolukning.

Pudseséalens plane overflade gar det muligt at
opna optimale sliberesultater, iszer ved finslib-
ning.

Arbejdshenvisninger

m Treek stikket ud, fer der arbejdes pa maski-
nen.

Valg af slibeblad og indstilling af svingninger
(GSS 230 AE/GSS 280 AE) er i vaesentlig grad
med til at bestemme afslibningseffekten.

Et overdrevet tryk farer ikke til en sterre slibeka-
pacitet men derimod til et stgrre slid af maskine
og slibepapir.

Et slibeblad, der har veeret benyttet til slibning af
metal, m& ikke benyttes til andre materialer.

Brug kun originale slibeblade og originalt tilbehgr
fra Bosch.

Vedligeholdelse og rengoring

m Treek stikket ud, fer der arbejdes pa maski-
nen.

m Maskine og ventilationshuller skal altid holdes
rene for at sikre et godt og sikkert arbejde.

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og
kontrol engang holde op med at fungere, skal re-
parationen udfgres af et autoriseret servicevaerk-
sted for Bosch elektrovaerktgj.

Det 10-cifrede bestill.nr. p& maskinen skal altid
angives ved forespgrgsler og bestilling af reser-
vedele!
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Miljobeskyttelse

Genbrug af rastoffer i stedet for bortskaffelse
af affald

Maskine, tilbehgr og emballage skal genbruges
pa en miljgvenlig made.

Denne vejledning er skrevet pa klorfrit genbrugs-
papir.

Kunststofdele er markeret for at garantere en
rensorteret recycling.

Service og kunderadgiver

Bosch Service Center for el-veerktgj
Telegrafvej 3
DK-2750 Ballerup

[ Service: s +45 44 89 88 55
FaX oo +45 44 89 87 55
[l Teknisk vejledning: ... +45 44 89 88 56
[ Den direkte line: ..o +45 44 68 35 60

ce Overensstemmelses-
erklzaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med fglgende
standarder  eller normative  dokumenter:
EN 50 144 i henhold til bestemmelserne i direkti-
verne 89/336/EQF og 98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Udviklingschef Leder produktgodkendelse

ppa. Ty %ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Ret til eendringer forbeholdes
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Tekniska data

Planslipmaskiner
Artikelnummer

Markeffekt* W]
Avgiven effekt* [W]

Slagtalsforval

Svangningstal

Tomgangsvarvtal [r/min]
Excenterrorelse-@ [mm]
Slipplatta [mm]
Slippapper:

- Kardborrfaste [mm]
- Klamspéanning [mm]
Vikt (utan tillbehor) ca. [ka]
Skyddsklass

[r/min] 22 000

GSS230A GSS230AE GSS280A  GSS 280 AE
06012920.. 06022927.. 06012930.. 06012937..
300 300 330 330
90 90 100 100
11 000- 22 000 11 000—
22 000 22 000
5500 11 000 5500
11 000 11 000
2,4 2,4 2,4
92 x 182 114 x 226 114 x 226
93 x 185 115 x 230 115 x 230
93 x 230 115 x 280 115 x 280
2,3 2,6 2,6
EWAI EWAI EWAI

* Data galler for markspanningar [U] 230/240 V. Vid lagre spanning och i landsspecifika utféranden kan dessa data avvika.

Kontrollera din maskins artikelnummer. Handelsbeteckningarna for enskilda maskiner kan variera.

Maskinens komponenter

© 0N O O b~ W
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Greppyta

Instéllningshjul fér svangningstal
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Stromstallare Till/Fran
Sparrknapp for stromstéllaren
Dammpase

Spannarm

Slipplatta

Klamskena

Insexskruv

Stédhandtag

Sexkantnyckel

Slippapper (kardborrféaste)*
Slippapper (utan kardborrfaste)*
Sugslang*
Utsugningsadapter*

Lasspak

Plastslid

Stansverktyg*

Skruv for slipplatta

Slipplatta tunn, forlangd*

21 Slippapper, forlangt*

22 Skruv for férlangd slipplatta*

23 Slippapper, i triangelform*

24 Slipplatta i triangelform, férlangd*

* | bruksanvisningen avbildat och beskrivet tilloehor
ingdr inte alltid i leveransen!

Ljud-/vibrationsdata

Matvardena har tagits fram baserande pa
EN 50 144.

A-vardet av maskinens ljudniva &ar 76 dB (A).
Ljudnivan vid arbete kan dverskrida 85 dB (A).
Anvand horselskydd!

Den beraknade accelerationen ar i typiska fall
3 m/s?.
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Siakerhetsatgairder

For att riskfritt kunna anvanda
maskinen bor du noggrant lasa
igenom bruksanvisningen och
exakt folja de instruktioner som
lAmnas i sé&kerhetsanvisning-
arna. Dessutom ska allménna

[

1
sékerhetsanvisningarna i bifogat
hafte foljas.

m Anvand skyddsglaségon.

m Damm som uppstér under arbetet kan vara
halsovadligt, brannbart eller explosivt. Darfor
ska lampliga skyddsatgarder vidtas.

Till exempel: ett flertal damm anses kunna
framkalla cancer. Anvand lamplig damm-/
spanutsugning och dammfiltermask.
Lattmetalldamm kan brinna eller explodera.
Hall alltid arbetsplatsen ren da materialbland-
ningar ar sarskilt farliga.

m Skadas eller kapas natsladden under arbetet,
ror inte vid sladden utan dra genast ut stick-
proppen. Maskinen far absolut inte anvandas
med defekt sladd.

m Maskiner som anvénds utomhus ska anslutas
via jordfelsbrytare med max. 30 mA utlds-
ningsstrom. Anvand endast for utomhusbruk
godkénd skarvsladd.

m Maskinen far anvandas endast for torrslipning.

m Maskinen ska vara frAnkopplad nar stick-
proppen ansluts till vagguttaget.

m Dra alltid kabeln bakat frAn maskinen.
m Asbesthaltigt material far inte bearbetas.

m Innan maskinen laggs bort ska den vara fran-
kopplad och ha stannat helt.

m Lat aldrig barn hantera maskinen.

m Bosch kan endast garantera att maskinen
fungerar felfritt om fér maskinen avsedda
originaltillbehér anvands.

Andamalsenlig anvindning

Maskinen ar avsedd for torrslipning av tra, plast,
spackelmassa samt lackerade ytor.

Byte av slippapper

m Dra ut stickproppen innan atgarder utfors
pa maskinen.

Val av slippapper

Slippapperskvaliteten ska anpassas till bearbetat
material:

X EWood

fér bearbetning av alla slags arbetsstycken i tra.

M= Paint

for bearbetning av farg-/lackskikt resp grunde-
ringar sdsom fylimaterial och spackel.

[EdStone

for bearbetning av extremt hart material sdsom
sten, marmor, granit, keramik eller glas.

Byte av slippapper

Innan nya slippapper satts pa ska slipplattan
rengoras frdn damm och smuts.

For att optimal dammutsugning ska kunna garan-
teras maste slippapperets hal Gverensstamma
med slipplattans.

Slippapper med kardborrfaste (se bild

Slippapperen satts direkt pa slipplattan. Kontrol-
lera att slipplattans och slippapperets hal ligger
exakt mot varandra.

Slippapper utan kardborrfaste (se bild E
Lyft latt upp spannarmen 6 och hang av den.
Skjut  slippapperet 13 under den Oppna
klamskenan 8 () och hang pa span-
narmen 6 ([1).

Kontrollera att slippapperet 13 ligger valspant pa

slipplattan. Vik upp slippapperet och klam fast
papperets andra &nda pa samma Sétt.

Ohalade slippapper t ex fran rulle eller metervara
kan for dammutsugning halas med halverk-
tyget 18*. (se bild =)
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Byte av slipplatta (se bild )

Standardslipplattan 7 med kardborreféste kan
bytas ut mot olika specialslipplattor (tillbehdr).

Skruva med skruvdragare bort de sex skru-
varna 19 och ta bort slipplattan.

Lagg upp vald slipplatta och skruva fast skru-
varna 19 eller tillhérande skruvar 22 vid anvand-
ning av den tunna, férlangda slipplattan 20.

Damm-/spanutsugning

C Obs! Brandrisk!

Slipdammet i dammséacken, mikrofiltret,
papperspasen (eller filtersacken resp damm-
sugarens filter) kan sjalvantandas under
ogynnsamma villkor som tex om gnistor
bildas vid slipning av metaller. Detta galler
speciellt om dammet innehaller lack, uretan-
plast eller andra kemiska amnen och om
slipytan under langre bearbetning upphettas.
Undvik upphettning av slipytan och maskinen
samt tm dammbehallaren alltid fére arbets-
pauser.

Tém regelbundet eventuellt férekommande
dammpase. Var mycket forsiktig vid hantering av
dammet da risk finns for att vissa materialdamm
ar explosiva. Blandningar av dammpartiklar och
olja eller vatten kan efter en viss tid sjalv-
antandas.

Extern utsugning (se bild

Skjut upp utsugningsadaptern 15 pa utblasnings-
stutsen och kontrollera att lasspaken 16 laser i
lage. For borttagning tryck ihop sparren baktill
och dra bort utsugningsadaptern.

Dammsugaren maste anpassas till bearbetat
material.

For utsugning av halsovadligt, cancerframkal-
lande, torrt damm ska specialsugare anvandas.

Dammpase (se bild [

For att halla arbetsomradet rent kan en damm-
pase 5 (tillbehor) anvandas.

Dra helt ut plastsliden 17 pa greppets undre sida
och skjut upp dammpédsen5 pa& utsugnings-
stutsen. Plastsliden 17 maste skjutas in i hallaren
pa dammpasen.

Start

Kontrollera natspanningen: Kontrollera att
stromkéllans spanning Overensstéammer med
uppgifterna p& maskinens typskylt. Maskiner
markta med 230 V kan &ven anslutas till 220 V.

In-/urkoppling

For start av maskinen tryck pa stromstallaren Till/
Fran 3 och hall den nedtryckt.

Las nedtryckt stromstéallare Till/Fran 3 genom att
trycka ned lasknappen 4.

For frankoppling av maskinen slapp strom-
stallaren Till/Fran 3 eller tryck ned och slapp.

Slagtalsforval
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Med stéllratten 2 kan onskat slagtal valjas (aven
under drift).

Erforderligt slagtal bor véljas med hansyn till
materialet som ska bearbetas och lampligen
utprovas i praktiska forsok (se anvandningstabell
i slutet av instruktionsboken).

Efter langre drift med &gt varvtal ska maskinen
for avkylning kéras ca. 3 minuter med hogsta
tomgangsvarvtal.

Greppyta

Den pa maskinens ovre sida monterade grepp-
ytan 1 Okar arbetssakerheten samtidigt som den
forbattrar maskinens bekvamlighet och hante-
ring.

Greppets gummibelaggning har en vibrationsab-
sorberande verkan.

Stodhandtag

Stddhandtaget 10 kan tas bort for att underlatta
bearbetning p& svaratkomliga stallen.

Skruva med sexkantnyckeln 11 bort skruven 9
och ta bort handtaget.

Monteringen sker i omvand ordningsfoljd.

Specialslipplattor

Forlangd slipplatta, fyrkantig, tunn
(GSS 230 A/GSS 230 AE) (se bild

Med den fyrkantiga, tunna och férlangda slip-
plattan 20 kan slipning utféras pa svaratkomliga
stallen och i smala springor exempelvis mellan
fonster- och dorrlameller, i spar och bakom
varmeelements- och vattenror.
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Forlangd slipplatta, i triangelform
(GSS 230 A/GSS 230 AE) (se bild

Den med en trekant férlangda slipplattan 24 &r
speciellt Iamplig for slipning i hérn och pa kanter
exempelvis p& mabler, trappor och dorrar.

For speciella anvandningar kan slipplattan aven
forses med slippapper pa oévre sidan. Med slip-
papper pa bada sidorna kan slitsar och pa ringa
avstand motliggande ytor slipas i en arbetsopera-
tion.

Finslipplatta (utan kardborrfaste)
(GSS 230 AE/GSS 280 AE) (se bild E1

For huvudsaklig anvandning av standardslip-
papper utan kardborrfaste rekommenderas
finslipplattor utan kardborrfaste.

Tack vare slipplattans plana yta uppnas vid
finslipning optimala slipresultat.

Arbetsanvisningar

m Dra ut stickproppen innan atgarder utfors
pa maskinen.

Nedslipningsresultatet &r i hog grad beroende av
slippapperets grovlek samt valt svangningstal
(GSS 230 AE/GSS 280 AE).

Ett kraftigt 6kat anliggningstryck medfor inte en
hogre slipeffekt, utan kraftigare forslitning pa
maskin och slippapper.

Slippapper som anvants for slipning av metall ska
inte anvandas fér andra material.

Anvand endast original Bosch slippapper och till-
behor.

Underhall och rengéring

m Dra ut stickproppen innan atgarder utfors
p& maskinen.

m Hall maskinen och ventilationséppningarna
rena for bra och sékert arbete.

Om i produkten trots exakt tillverkning och stréng
kontroll stérning skulle uppstd, bor reparation
utféras av auktoriserad serviceverkstad for
Bosch elverktyg.

Var véanlig ange vid forfragningar och reservdels-
bestallningar produktens artikelnummer som
bestar av 10 siffror.

Miljohansyn

Atervinning i stéllet for avfallshantering

Maskin, tillbehor och férpackning kan atervinnas.
Denna bruksanvisning ar tryckt pa klorfritt retur-
papper.

For att underlatta sortering vid atervinning &r
plastdelarna markerade.

Service och kundtjanst

Robert Bosch AB
Isafjordsgatan 15

Box 11 54

S-164 22 Kista

O VAXel: e +46 (0)8 /7 50 15 00
[ Kundtanst: ... +46 (0)8 /7 50 18 20

ce Forsakran om
overensstammelse

Vi forsakrar harmed under exklusivt ansvar att
denna produkt dverensstammer med foljande
normer och harmoniserade standarder:
EN 50 144 enligt bestammelserna i direktiven
89/336/EEG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten

Utvecklingschef
produktgodkannande
ppa. Ty %ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Chef for

Andringar forbehélles
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Tekniske data

Planslipemaskin
Bestillingsnummer
Opptatt effekt*
Avgitt effekt*
Svingtallforvalg
Svingninger

Tomgangsturtall

Svingekrets-@
Slipeséle

Slipepapir:

- Borrelas

- Klemspenning

Vekt (uten tilbehgr) ca.
Beskyttelsesklasse

W]
W]

[min
[min]

[mm]
[mm]

[mm]
[mm]
(k]

GSS 230 A
0601 2920..
300

90

22 000
11 000

2,4
92 x 182

93 x 185
93 x 230
2,3
=RAl

GSS 230 AE

0602292 7..

300

90

11 000-

22 000
5500

11 000

2,4

92 x 182

93 x 185
93 x 230
2,3
=All

GSS 280 A

0601 293 0..

330
100

22 000
11 000

2,4
114 x 226

115 x 230
115 x 280
2,6

=/n

GSS 280 AE

06012937..

330

100

11 000—

22 000
5500

11 000

2,4

114 x 226

115 x 230
115 x 280
2.6

=IAl

* Dataene gjelder for nominelle spenninger [U] 230/240 V. Ved lavere spenninger og spesielle modeller for visse land kan

disse dataene variere noe.

Legg merke til bestillingsnummeret for din maskin. Handelsbetegnelsene for de enkelte maskinene kan variere.

Maskinelementer

1 Gripeflate
2 Stillhjul svingtallforvalg

(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Pa-/av-bryter

Stgvpose
Spennarm

Slipeséle

Klemlist
Umbrakoskrue

10 Ekstrahandtak

11 Umbrakongkkel

12 Slipepapir (borrelds)*

© 00 N O O b~ W

13 Slipepapir (uten borrelas)*

14 Avsugslange*

15 Avsugadapter*

16 Lasespak

17 Kunststoffskyvebryter
18 Hullverktay*

19 Skrue for slipeséle

20 Slipeséle tynn, forlenget*
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Laseknapp for p&-/av-bryter

21 Slipeskive, forlenget*

22 Skrue for forlenget slipesale*

23 Slipeskive, trekantform*
24 Slipesale trekantform, forlenget*

* Tilbehar som er beskrevet og illustrert i

bruksanvisningen inngdr ikke alltid i leveransen!

Stoy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 50 144,

Det typiske A-bedgmte lydtrykknivaet for maski-
nen er 76 dB (A).

Staynivaet

85 dB (A).
Bruk hgrselvern!

Den typiske bedgmte akselerasjonen er 3 m/s.

Norsk - 1
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For din sikkerhet

Det er kun mulig & arbeide fare-
fritt med maskinen hvis du leser
bruksanvisningen og sikkerhets-
henvisningene komplett pa for-
hand og felger anvisningene
ngye. | tilegg ma de generelle
sikkerhetsinformasjonene i ved-
lagt hefte falges.

m Bruk vernebriller.

m Stgv som oppstar under arbeidet kan veere
helsefarlig, brennbart eller eksplosivt. Det er
ngdvendig med egnede beskyttelsestiltak.
For eksempel: Enkelte stgvtyper kan veere
kreftfremkallende. Bruk egnet stav- og spon-
avsug og stavmaske.

Lettmetallstav kan brenne eller eksplodere.
Hold arbeidsplassen alltid ren, fordi material-
blandinger er spesielt farlig.

m Hvis strgmkabelen skades eller kappes under
arbeid m& kabelen ikke bergres, men strem-
stapselet straks trekkes ut. Bruk aldri maski-
nen med skadet kabel.

m Maskiner som brukes utendgrs ma koples til
en jordfeilbryter (FI) med maksimalt 30 mA ut-
Igsningsstrgm. Bruk kun en skjgteledning som
er godkjent for utendars bruk.

m Maskinen ma kun brukes til tgrrsliping.

m Maskinen ma veere slatt av nar stapselet stik-
kes inn i stikkontakten.

m Ledningen fgres alltid bakover bort fra maski-
nen.

m Asbestholdig material ma ikke bearbeides.

m SIa maskinen alltid av fgr den legges ned og
vent til maskinen er stanset helt.

m La aldri barn bruke denne maskinen.

m Bosch kan kun garantere en feilfri funksjon av
apparatet nar det brukes original-tilbehar.

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til tarr sliping av tre, kunst-
stoff, sparkelmasse og lakkerte overflater.

Skifte slipepapir

m Fgr alle arbeider pd maskinen utfgres ma
stgpselet trekkes ut.

Valg av slipeskive

Avhengig av materialet som skal bearbeides ma
det brukes forskjellige slipepapirkvaliteter:

X EWood

til bearbeidelse av alle trematerialer.

M= Paint

til bearbeidelse av maling-/lakksjikt hhv. grun-
ning slik som fylistoff og sparkelmasse.

[HEdStone

til bearbeidelse av ekstremt harde materialer slik
som stein, marmor, granitt, keramikk eller glass.

Skifte slipepapir
Far det settes pa nytt slipepapir ma smuss og
stgv pa slipesalen fiernes.

For & sikre en optimal stavavsuging ma borin-
gene pa slipeskiven stemme overens med borin-
gene pa slipesalen.

Slipepapir med borrelas (Se bilde
Slipepapiret settes rett pa slipeplaten. Hullene pa
slipeplaten og slipepapiret ma passe sammen.

Slipepapir uten borrelds (Se bilde B
Laft spennarmen 6 litt opp og hekt den av.

Skyv slipeskiven 13 under den apne klemlis-
ten 8 ([J) og hekt inn spennarmen 6 ().

Pass pa at slipeskiven 13 ligger stramt pa slipe-
sélen. Legg slipeskiven rundt og klem den andre
enden fast pd samme méte.

Slipeskiver uten hull, f. eks. fra ruller eller meter-
vis, kan perforeres til stevavsuging med hullverk-
toyet 18*. (Se bilde &)

Utskifting av slipesalen
(Se bilde H)

Standardslipesalen 7 med borrelds kan byttes ut
mot forskjellige spesialslipeséler (tilbeher).

Fjern da de seks skruene 19 med en skrutrekker
og ta av slipesélen.

Sett p& gnsket slipesdle og skru inn skruene 19
hhv. —ved bruk av den tynne, forlengede slipesa-
len 20 — de tilhgrende skruene 22.
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Stov-/sponavsuging
& OBS! Brannfare!

Slipestavet i stavposen, mikrofilteret, papir-
posen (eller i filterposen hhv. filteret til stav-
sugeren) kan antennes ved ugunstige vilkar
som gnistsprut ved sliping av metall. Seerskilt
hvis stgvet er blandet med lakk-, polyuretan-
rester eller andre kjemiske stoffer og slipeem-
net er blitt varmt etter arbeid over lengre tid.
Unngé overoppheting av slipeemne og mas-
kinen og tem alltid stevbeholderen far ar-
beidspauser.

Tgm stgvposen med jevne mellomrom,  hvis
maskinen din er utstyrt med en stgvpose. Veer
seerskilt forsiktig ved fjerning av stgvposen, fordi
enkelte materialer kan veere eksplosive i stgv-
form. Blandinger av stegvpartikler og olje eller
vann kan antenne seg selv etter en stund.

Ekstern stgvavsuging (Se bilde

Skyv avsugadapteren 15 inn p& utblasningsstus-
sen og pass pa at lasespaken 16 gar i l&s. Til fjer-
ning av avsugadapteren trykker du lasen
sammen bak og trekker avsugadapteren av.

Stegvsugeren ma veere egnet for det materialet
som skal bearbeides.

Under oppsuging av seerskilt helsefarlige, kreft-
fremkallende, tart stav ma det brukes en spesial-
suger.

Stavpose (Se bilde [
Bruk en stgvpose 5 (tilbehgr) til rent arbeid.

Trekk kunststoffskyvebryteren 17 pa undersiden
av handtaket helt ut og sett stgvposen 5 pa av-
sugstussen. Kunststoffskyvebryteren 17 ma sky-
ves inn i holderen pa stgvposen.

Start

Veer oppmerksom pa nettspenningen:  Spen-
ningen til strgmkilden ma stemme overens med
informasjonene p& maskinens typeskilt. Maski-
ner som er merket med 230 V kan ogsa brukes
pa 220 V.

Inn-/utkobling

Tiligangsetting av maskinen mé p&-/av-bryter 3
trykkes og holdes trykt inne.

Til lasing lases pa-/av-bryteren 3 i trykt tilstand
med laseknappen 4.

Til utkobling av maskinen slippes pa-/av-bryte-
ren 3 hhv. trykkes og slippes.

Svingtallforvalg
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Med stillhjul 2 kan det ngdvendige svingtallet for-
handsinnstilles (ogsa under drift).

Det ngdvendige svingtallet er avhengig av mate-
rialet og ma finnes frem til med praktiske forsgk
(se anvendelsestabellen pa slutten av bruksan-
visningen).

Etter arbeid over lengre tid med lavt turtall ma du
la maskinen gé i ca. 3 minutter med maksimalt
turtall.

Gripeflate

Gripeflaten 1 p& oversiden av maskinen forhin-
drer gliding og gir deg et bedre grep pa maski-
nen, slik at handteringen blir enklere.

Med gummisjiktet oppnas samtidig en vibrasjon-
sabsorberende virkning.

Ekstrahandtak

Ekstrahandtaket 10 kan demonteres til bedre be-
arbeidelse pa trange, dérlig tilgjengelige steder.

Fjern skruen 9 med umbrakongkkelen 11 og ta
av handtaket.

Monteringen utfgres i omvendt rekkefglge.

Spesial-slipesaler

Forlenget slipesale, firkantet, tynn
(GSS 230 A/GSS 230 AE) (Se bilde

Bruk av den firkantede, tynne, forlengede slipe-
salen 20 muliggjer sliping pa darlig tilgjengelige
steder og i trange mellomrom, for eksempel vin-
dus- og dgrlameller, noter eller bak radiator- og
vannrar.

Forlenget slipesale, trekantform
(GSS 230 A/GSS 230 AE) (Se bilde

Bruk av den trekantede forlengede slipesélen 24
egner seg spesielt til sliping i hjgrner og kanter,
for eksempel p& mgbler, trapper eller dgrer.

For spesielle anvendelser kan denne ogsa bru-
kes med slipepapir pa oversiden. Dobbelt utstyrt
kan man da i en arbeidsomgang bearbeide slis-
ser eller flater som befinner seg like ovenfor hver-
andre.
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Finslipesale (uten borrelas)
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)
(Se bilde B

Ved overveiende bruk av standardslipeskiver
uten borrelds anbefales det & bruke finslipesalen
uten borrelas.

Med den plane slipesaleoverflaten oppnas opti-
male sliperesultater, saerskilt ved finsliping.

Arbeidshenvisninger

m For alle arbeider p& maskinen utfgres ma
stgpselet trekkes ut.

Slipegraden under sliping bestemmes vesentlig
av hvilket slipepapir som velges samt av det for-
handsinnstilte svingtallet (GSS 230 AE/
GSS 280 AE).

En stor gking av presstrykket farer ikke til en hgy-
ere slipeeffekt, men til en sterkere slitasje av
maskin og slipepapir.

En slipeskive som ble brukt til & bearbeide metall,
bar ikke brukes for annet materiell.

Bruk kun original Bosch slipepapir og tilbehar.

Vedlikehold og rengjoring

m Fgr alle arbeider p& maskinen utfgres ma
stgpselet trekkes ut.

m Maskin og ventilasjonsspalter ma alltid holdes
rene for & kunne arbeide bra og sikkert.

Skulle maskinen svikte til tross for omhyggelige
produksjons- og kontrollmetoder, ma reparasjo-
nen utfgres av et autorisert serviceverksted for
Bosch-elektroverktgy.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger
ma& du absolutt oppgi maskinens 10-sifrede be-
stillingsnummer!

Miljevern

Rastoffgjenvinning i stedet for avfallsdepone-
ring
Maskin, tilbehgr og forpakning bar resirkuleres.

Denne bruksanvisningen er laget av klorfritt resir-
kulert papir.

For & kunne resirkulere pa en skikkelig mate, er
kunststoffdelene markerte.

Service og kundekonsulent

Robert Bosch A/S
Trollaasveien 8
Postboks 10
N-1414 Trollaasen

0 Kundekonsulent:................ +47 66 81 70 00
= +47 66 81 70 97

C € Samsvarserklzaering

Vi overtar ansvaret for at dette produktet er i
overensstemmelse med fglgende standarder el-
ler standard-dokumenter: EN 50 144 i samsvar
med bestemmelsene i direktivene 89/336/EQF,
98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Leder for utviklingsavdelingen Leder for avdelingen

produktgodkjenning
“Ppa. Fo e iV %ﬁ%@

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Rett til endringer forbeholdes
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Tekniset tiedot

Tasohiomakone

Tilausnumero

Nimellisottoteho* W]
Antoteho* W]
Varahtelytaajuuden esivalinta
Varahtelynopeus [min
Tyhjakayntikierrosluku [min]
Varahtelyliike-@ [mm]
Hiomalevy [mm]
Hiomapaperi:

- Tarrakiinnityksella [mm]

- Pantakiinnityksella [mm]
Paino (ilman tarvikkeita) n. [ka]

Suojausluokka

GSS230A GSS230AE GSS280A  GSS 280 AE
06012920.. 06022927.. 06012930.. 06012937..
300 300 330 330
90 90 100 100
22 000 11 000- 22 000 11 000—

22 000 22 000
11 000 5500 11 000 5500

11 000 11 000
2,4 2,4 2,4 2,4
92 x 182 92 x 182 114 x 226 114 x 226
93 x 185 93 x 185 115 x 230 115 x 230
93 x 230 93 x 230 115 x 280 115 x 280
2,3 2,3 2,6 2,6
EWA EWAI EWAI EWAI

* Tiedot koskevat 230/240 V nimellisjannitetta [U] 230/240 V. Alemmalla jannitteella ja maakohtaisissa versioissa saattavat

tiedot vaihdella.

Ota huomioon koneesi tilausnumero. Yksittaisten koneiden kauppanimitys saattaa vaihdella.

Koneen osat

© 00 N O O b~ W

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Kumipaallysteinen kahvapinta

Varahtelyluvun saatdpyora
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Kéaynnistyskytkin
Kaynnistyskytkimen lukitusnuppi
Polypussi

Kiristysvipu

Hiomalevy

Kiinnitin

Kuusiokoloruuvi

Lisékahva

Kuusiokoloavain

Hiomapaperi (tarrakiinnitys)*
Hiomapaperi (ilman tarrakiinnitysta)*
Imuletku*

Imuadapteri*

Lukkovipu

Muoviliuku

Rei'itystyokalu*

Hiomalevyn ruuvi

Ohut hiomalevy, pidennetty*

21 Hiomapaperi, pidennetty*

22 Pidennetyn hiomalevyn ruuvi*

23 Hiomapaperi, kolmionmuotoinen*

24 Kolmionmuotoinen hiomalevy, pidennetty*

* Kayttoohjeissa kuvatut lisatarvikkeet eivéat valtta-
matta sisally toimitukseen!

Melu-/tarinatieto

Mitta-arvot méaaritetty EN 50 144 mukaan.
Yleensad tyokalun A-luokan melutaso on
76 dB (A).

Tydskenneltdessd melutaso saattaa ylittéa
85 dB (A).

Kéayté kuulosuojaimia!

Tyypillinen luokitettu kiihtyvyys on 3 m/s2.
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Tyoturvallisuus

Vaaraton tydskentely laitteella
° on mahdollinen  ainoastaan
L || luettuasi huolellisesti kaytts- ja
turvaohjeet seka seuraamalla
ohjeita tarkasti. Lisaksi tulee
noudattaa oheen liitetyn vihko-

sen yleisia turvaohijeita.

Kéayté suojalaseja.

Tyodssa syntyva poly saattaa olla terveydelle
haitallinen, palava tai rajahdysaltis. Sopivat
suojatoimenpiteet ovat valttamattomat.
Esimerkiksi: Monia polyja pidetaan karsino-
geenisina. Kaytd soveltuvaa pdolyn-/lastun-
imua ja pélynsuojanaamaria.

Kevytmetallipdly voi syttyd palamaan tai rajah-
tad. Pida aina tyopaikka puhtaana, silla aine-
sekoitukset ovat erityisen vaarallisia.

m Jos verkkojohto vahingoittuu tai katkeaa tyon
aikana ei johtoa saa koskettaa, vaan pisto-
tulppa on valittdmasti irrotettava pistorasiasta.
Ala koskaan kayté laitetta, jos verkkojohto on
viallinen.

m Ulkona kaytettavia laitteita varten suositte-
lemme vikavirtasuojakytkimen (FI-) kayttoa,
jonka laukaisuvirta on korkeintaan 30 mA.
Kéayta vain ulkokayttoon tarkoitettua jatkojoh-
toa.

m Laitetta saa kayttaa vain kuivahiontaan.

m Liitd pistotulppa pistorasiaan ainoastaan ko-
neen ollessa poiskytkettyna.

m Tarkista aina, etta verkkojohto kulkee ko-
neesta poispain.

m Asbestipitoista materiaalia ei saa tydstaa.

m Pysdyta aina kone ennen kuin asetat sen pois
kasistési ja odota, ettd koneen pydrinté lakkaa.

m Ala koskaan anna lapsille lupaa kayttaa ko-
netta.

m Bosch takaa laitteen moitteettoman toiminnan

ainoastaan, jos kaytetaan talle laitteelle tarkoi-
tettuja alkuperaisia varaosia.

Asianmukainen kaytto

Laite on tarkoitettu puun, muovin, spakkelin ja la-
kattujen pintojen kuivahiontaan.

Hiomapaperin vaihto

m |rrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

Hiomapydron valinta

TyOstettavastd materiaalista riippuen, tulee kayt-
taa erilaista hiomapaperilaatua:

X EWood

kaikenlaisen puun tydstdon.

M= Paint

maali- ja lakkapintojen seka pohjustusten, kuten
fillerin ja spakkelin tydstdon.

LEE¥Stone

aarimmaisen kovien aineiden kuten kiven, mar-
morin, graniitin, keramiikan tai lasin tydstoon.

Hiomapaperin vaihto

Ennen uuden hiomapaperin asennusta tulee hio-
malevysta poistaa poly ja lika.

Parhaan mahdollisen pélynpoistoimun takaami-
seksi, tulee hiomapaperin aukkojen olla kohdak-
kain hiomalevyssa olevien aukkojen kanssa.
Tarrakiinnityksella varustettu hiomapaperi

(katso kuvaa

Hiomapaperit asetetaan suoraan hiomalevylle.
Hiomalevyn ja hiomapaperin reikdkuvioiden tulee
olla kohdakkain.

Hiomapaperi ilman tarrakiinnitysta

(katso kuvaa

Nosta kiristysvipua 6 vahan ja vapauta se.
Tydnnd hiomapaperi 13 avoimen kiinnittimen 8
alle (O) ja lukitse kiristysvipu 6 ().

Tarkista, ettéd hiomapaperi 13 on tiukasti hiomale-
vya vasten. Kaanna hiomapaperi hiomalevyn alle
ja kiinnita toinen p&a samalla tavalla.
Rei'ittamattomat hiomapaperit esim. rullasta tai
metritavarasta, voidaan rei'ittda pélynimua varten
kayttaen rei'itystyokalua 18*. (katso kuvaa [E)

Hiomalevyn vaihto
(katso kuvaa H)

Tarralla varustettu vakiohiomalevy 7 voidaan vaih-
taa erilaisiin erikoishiomalevyihin (lisatarvike).
Suorita vaihto poistamalla kuusi ruuvia 19 ruuvi-
taltalla ja irrottamalla hiomalevy.

Asenna haluttu hiomalevy ja kierra ruuvit 19 tai
ohutta pidennettyd hiomalevya 20 kaytettaessa
siihen kuuluvat ruuvit 22 kiinni.
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Polynimu ja lastunpoisto
& Huomio, tulipalovaara!

Polypussissa, mikrosuodattimessa ja paperi-
pussissa (tai pOlynimurin suodatinpussissa

tai suodattimessa) oleva hiomapdly voi epé-
suotuisissa olosuhteissa, esim. kipindista
metallia hiottaessa, syttyd itsestaan. Vaara on
erityisen suuri, jos poly on sekoittunut lakka-,
polyuretaanijaanndsten tai muiden kemiallis-
ten aineiden kanssa ja hiottavan kappaleen
ollessa kuuma pitkén tyérupeaman takia.

Valta hiottavan kappaleen ja koneen ylikuu-
mentumista seka tyhjenna aina polysailio en-
nen tyotaukoja.

Tyhjennd polypussi saanndllisesti, jos ko-
neesi on varustettu tallaisella. Ole erityisen varo-
vainen poistaessasi polyn, koska monet materi-
aalit saattavat olla rajahtavia pélymuodossa. Po-
lyn ja 6ljyn tai veden sekoitus saattaa ajan
kuluessa syttya itsestaan.

Ulkopuolinen poistoimu
(katso kuvaa

Tydnna imuadapteri 15 poistoilmanysaan ja tar-
kista, ettd lukkovipu 16 lukkiutuu. Irrota paina-
malla lukitusta takaa yhteen ja vetamalla
imuadapteri irti.

Polynimurin tulee soveltua tydstettavalle mate-
riaalille.

Kéaytéa erikoisimuria imemaén terveydelle poikke-
uksellisen vaarallista, syopaa aiheuttavaa, kui-
vaa polya.

Polypussi (katso kuvaa [

Puhdasta tydskentelyd varten voidaan kayttaa
pélypussia 5 (lisatarvike).

Veda kahvan alareunassa sijaitseva muovili-
uku 17 kokonaan ulos, ja tydnna pdlypussi 5 imu-
nysaan. Muoviliuku 17 tulee tydntaa pdlypussin
pidikkeeseen.

Kayttoonotto

Tarkista verkkojannite:  Virtalahteen jannitteen
taytyy olla sama, kuin mallikiipeen merkitty.
230 V-merkittyja laitteita voidaan kayttda myos
220 V verkoissa.

Kaynnistys ja pysaytys

Kaynnistéd kone painamalla kéynnistyskytkinta 3
ja pitamalla se painettuna.

Lukitse k&ynnistyskytkin 3 painetussa asen-
nossa lukituspainikkeella 4.

Pysayta kone irrottamalla ote kaynnistyskytki-
mesté 3 tai painamalla sita ja irrottamalla sitten
ote.

Vérahtelytaajuuden esivalinta
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Saatopyoralla 2 voidaan asettaa haluttu varahte-
lytaajuus (myds kayton aikana).

Tarvittava varahtelytaajuus on riippuvainen hiot-
tavasta aineesta ja se tulee maarittaa kaytannon
kokein (katso kayttdtaulukkoa kayttdohjeen lo-
pussa).

Jos kaytat konetta pitkéaéan pienella kierrosluvulla,
tulee sinun vélilla jaéhdyttéaad se kayttamalla sité
n. 3 minuuttia taydella kierrosluvulla kuormitta-
mattomana.

Kumipaallysteinen kahvapinta

Laitteen ylaosaan tehty kumipaallysteinen kah-
vapinta 1 parantaa pitovarmuutta ja parantaa ta-
ten laitteen pitémisen ja késittelyn.
Kumipinnoitteen ansiosta saavutetaan samanai-
kaisesti tarind& vaimentava vaikutus.

Lisakahva

Lisdkahva 10 voidaan irrottaa jotta kasittely ah-
taissa vaikeasti paastavissa paikoissa helpot-
tuisi.

Kierra irti ruuvi 9 kuusiokoloavaimella 11 ja irrota
kahva.

Asennus tapahtuu kdanteisessa jarjestyksessa.

Erikoishiomalevyt

Pidennetty hiomalevy, nelikulmainen,
ohut (GSS 230 A/GSS 230 AE)
(katso kuvaa

Nelikulmaisen, ohuen, pidennetyn hiomale-
vyn 20 kayttd mahdollistaa hiomisen vaikeasti
paastavissa kohteissa ja ahtaissa valikoissa, esi-
merkiksi ikkuna- tai ovisaleissa, urissa tai lampo-
pattereiden tai vesiputkien takana.
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Pidennetty hiomalevy,
kolmionmuotoinen (GSS 230 A/
GSS 230 AE) (katso kuvaa

Kolmionmuotoisen, pidennetyn hiomalevyn 24
kayttd on omiaan erityisesti kulmissa ja reuna-
kohdissa hiottaessa, esimerkiksi huonekaluissa,
portaissa tai ovissa.

Erikoistarkoituksia varten voidaan tdméan hioma-
levyn ylapinta myds varustaa hiomapaperilla.
Kaksipuolisena voidaan télléin hioa rakoja tai 1a-
hella toisiaan olevia vastakkaisia pintoja yhdessa
tyovaiheessa.

Viimeistelyhiomalevy (ilman
tarrakiinnitystd) (GSS 230 AE/
GSS 280 AE) (katso kuvaa [E1

Kéayttdessasi padasiassa vakiohiomapapereita,
joissa ei ole tarrapintaa, kannattaa kayttaa vii-
meistelyhiomalevyad, ilman tarrakiinnitysta.

Hiomalevyn tasaisen pinnan ansiosta saavute-
taan etenkin viimeistelyhionnassa paras mahdol-
linen hiontatulos.

Tyoskentelyohjeita

m |rrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia toita.

Hiomatehoon vaikuttaa paaasiassa hiomapape-
rin valinta sek& esivalittu varahtelytaajuus
(GSS 230 AE/GSS 280 AE).

Liian suuri hiontapaine ei johda suurempaan
hiontatehoon, vaan koneen ja hiomapaperin voi-
makkaampaan kulumiseen.

Hiomapaperia, jolla on hiottu metallia, ei tulisi
kayttad muita materiaaleja varten.

Kéaytd ainoastaan alkuperaisia Bosch-hiomapa-
pereita ja tarvikkeita.

Huolto ja puhdistus

m |rrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaik-
kia laitteeseen kohdistuvia téita.

m Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaina voi-
daksesi tydskennella hyvin ja turvallisesti.

Tama laite on suunniteltu, valmistettu ja testattu
erittain huolellisesti. Mikéli siin& siitd huolimatta il-
menee jokin vika, anna vain Bosch-huoltoliikkeen
suorittaa tarvittavat korjaukset.

limoita ehdottomasti laitteen 10-numeroinen
tilausnumero kaikissa kyselyissa ja varaosatila-
uksissal

Ymparistonsuojelu

Raaka-aineen uusiokayttd jatehuollon ase-
masta

Laite, tarvikkeet ja pakkaus tulisi havittad ympa-
ristoystavallisesti toimittamalla ne kierratykseen.
Nama kayttdohjeet on valmistettu kloorittomasti
valkaistusta uusiopaperista.

Lajipuhdasta kierrattamista varten muoviosissa
on merkinnat.

Huolto ja asiakasneuvonta

Robert Bosch OY
Keskushuolto/Sahkotydkalut
Pakkalantie 21A

FIN-01510 Vantaa

[ +358 (0)9 / 27 05 34 61
[ +358 (0)9 / 27 05 34 62
O +358 (0)9 / 27 05 34 63
=3 S +358 (0)9 /8 70 23 18

C € Yhdenmukaisuusvakuutus

Todistamme téten ja vastaamme yksin siita, etta
tama tuote on alla lueteltujen standardien ja stan-
dardoimisasiakirjojen  vaatimusten mukainen
EN 50 144 seuraavien direktiivien maaraysten
mukaisesti: 89/336/ETY, 98/37/EY.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Kehitysosaston paallikkd Tuotehyvaksynnén johtaja

ppa. Ty %ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Pidatamme oikeuden muutoksiin
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TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA HNXAVAHATOG

MaApiko TpiBeio GSS230 A GSS230AE GSS280A GSS 280 AE
Kwd1Kog aptBuog 06012920.. 06022927.. 06012930.. 06012937..
OvopaaoTikn loxUg* [W] 300 300 330 330
Amod1d60evn 1OXUG* [W] 90 90 100 100
MpoerAoyn aptBpoU
TIAAL®V - . - .
MaApol [min'1] 22 000 11 000-— 22 000 11 000—

22 000 22 000
Ap18. oTPOPGOV Xwpic popTio [min~'] 11 000 5500— 11 000 5 500—

11 000 11 000
KUkAou maApoU-@ [mm] 24 2,4 2.4 2.4
MAdaka Aelavong [mm] 92 x 182 92 x 182 114 x 226 114 x 226
®UANO Aeiavong:
- AuTtomipoopuon [mm] 93 x 185 93 x 185 115 x 230 115 x 230
- Suykpatnon pe cUOPLEN [mm] 93 x 230 93 x 230 115 x 280 115 x 280
Bapog (xwpig eEaptipata)
nep. kgl 23 2,3 2,6 2,6
Movwon IEIRAI EIWAL EWAL =l /n

* Ta otolxeia loxUouv yla oVOUaoTIKEG Taoelg [U] 230/240 V. Ta otolxeia auTd uropei dtapoporioinbolv oe
TMEPIMTWON XaUNAOTEPWY TACEWV, KABW®G KAl 08 EKDOTELG EIBIKEG YIA BLAPOPEG XWPEG.

MNMapakaloUpe TIPOCEETE TOV KWSIKO apLBPO TOU UNXaviHaTtog aag. O eUMOPLKOG XAPAKTNPLOMOG OPLOUEVWV

UNXAVNUATWV UMOPEL va SlapEpEL.

Méepn pnxavapartog

1 Erugdveila Aapng

2 Tpoxiokog TpoeTAOYNC apLd. oTPoPwV
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

3 Alakontng ON/OFF

Kouumni otaBepormoinong Tou
dlakomntn ON/OFF

ZAKOG OKOVNG

MoxA0g cUOQIENG

MAdka Aeiavong

'EAQOMA GUYKPATNONG

Bida ecwTtepikoU eEaywvou

10 Mpo6aBeTn AaRN

11 KAeldi eowteptkoU eEaymvou

12 ®UAAo Aelavong (Me auTtomipoapuaon)*
13 ®UAAo Aeiavong (xwpig autonpoopuon)*
14 ZwAnvag avappognong*

15 MNpoocapuoaoTIKO avappoepnong*

16 MoxAOg pavdaiwong

17 MNAaoTikog oUpPTNG

18 AlaTpnTIKO gpyaAeio*

19 Bida yia Tnv nMAaka Aciavong

20 TMAdAka Aeiavong Aemtn, enekTapévn®

N

© 0 N O U

21 ZHUPIBOPUAAO, EMEKTAUEVO*

22 Bida yla enektapévn nmAdka Aeiavong*
23 ZHUPIBOPUAND, TPLYWVIKO*

24 TIAGKa Aelavong TPLYWVIKN, EMEKTANEVN*
* EEapTRnUaATa mou ameikovigovTal Kal meplypagovTal

OTIG 03nyieg XPAONG S£V OUVOSEUOUV TAVTOTE TO
pnxavnual

MAnpogopicg yia 66pufo Kal
dovnoeig

EEakpiBwon TwV TIH®OV HETPNONG CUHPWVA
pe EN 50 144.

H oUp@wva pe TV KapmnuAn A ekTiunfeioa
XOPAKTNPIOTIKI OTABUN AKOUCTIKNG Tieong
NG CUOKEUNG avEpXeTal og 76 dB (A).

H otdBun BopURou Katd TNV epyacia yropei
va Eemnepdoel Ta 85 dB (A).

dopaTte wTaomideg!

H ekTiunBeioa XapaKTNPLOTIKA ETUTAXUVON
avépyetat 3 m/s2.
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Ma Tnv acpalsida oag

Akivduvn epyaoia i€ TO
HNXavnua givai govo duvarn, av
S10BA0ETE MPWTA KAAAG OAEG TIG
odnyieg Xpnong Kai Tig
unodei&eiq aopalsiag Kai
€QAPHOLETE MAVTOTE AUOTNPA
TIG 0dNyicg TTOU TIEPIEXOVTAI O
AUTEG. ZUNTTANPWHATIKA MIPETIEI
va TNPOUVTAI KAl Ol YEVIKEG
utodei&eig aopalsiag mou
TEPIEXOVTAl OTO
ouUMTIapadIdoMevo GUAAAdIO.

dopATE MPOCTATEUTIKA YUAALQ.

OL oKOVeGg TIoU dnuloupyoUVTaAL KATA TNV
epyaoia uropel va eival avouylelveg,
eUPAEKTEG 1] EKPNKTIKEG. [ AUTO TPEMEL
va Aappavovtal KaTaAAnAa peTpa
MPOoOTACIAG.

MNa napadeiypa: Meplkeg okOVEQ
OUYKOTAAEYOVTAL OTIG KOPKLVOYOVEG.
XpPNOLPOTIoLEITE TNV KATAAANAN
avappo@nan okovng/ypellmv/poKavidlmyv
Kal opPATE MPOCWTIdA MpooTaciag arod
OKOVI.

SKOVN amo eAa@pa HETAAAQ UMopEL va
avagpAexTtei N va ekpayel. Alatnpeite To
XWPO TNG £pyaciag oag mavrote Kabapo
eMeldn ol avapi&elg uhikwv eival 1dlaitepa
ETIKIVOUVEG.

Mnv ayyilete 10 KOA®SL0 dIKTUOU, OF
TEPIMTWON TIOU KATA TNV £PYACIA UTIOOTEL
BAABN N komel TeAeiwg, aAAa BydaATe
AMEOWG TO PIG amod Tnv Tpila. Mn
XPTOLUOTIOLEITE TIOTE TO PUNXAVNUA HE
POaApHEVO KAA®DLO.

Mnxavnuata mou xpnolporotoUvTal oe
eEWTEPIKO XWPO TIPETIEL VA CUVDEOVTAL UE
TO NAEKTPIKO BIKTUO HECW EVOG AUTOUATOU
dlakomtn dtappong 30 mA. Xpnotuomoleite
MAvVTA KAA®SLA ETILUNKUVONG EVIEDELYHEVA
Yla XP1)0n 0€ EEWTEPIKO XWPO.

To unxdavnua emTpEMeETAL Va
Xpnotdoroleital povo yia Enpn Asiavon.
Bdalete TO @I 0NV Tpila HOVoV OTAV TO
MNXavnua BplokeTal eKTOG AElToupyiag.
AMopakpUVETE TO KAAWSLO TIAVTOTE THOW
aro To PNnxXavnua.

Agv eTUTPEMETAL ] KATEPYATIA
AULAVTOUX WV UALKOV.

Mplv amoBeoeTe TO unxAvnua 6€ote TO
OTIWOBNTIOTE EKTOG AELTOUPYIAG Kal
TIEPLUEVETE DOTIOU VA TTAYEL EVTEADG va
KlveiTat.

m Mnv EMUTPEMETE TIOTE OE TALSLA TN XP10N
TOU UNXavnuatog.

m H Bosch gyyudrtat v agoyn Aettoupyia
TOU HNXAVAMATOG MOV OTAV Yid TO
MNXAvnua auto xpnotgorotolvTal Ta
mpoBAeMOPeEVaA yviiola EEapThUATA.

XpRon cUPPWVaA JE TOV TPOOPICHO

To unxavnua npoopiletal yia tnv Enpn
Aelavon EUAou, TAQOTIK®WV, OTOKWV KABWG Kal
BEPVIKWUEVWV ETUPAVELWDV.

AVTIKATAOTAON TOU GUAAOU
Agiavong

m lMpiv ano kabe spyacia oTo idi1o To
punxavnua ByadeTe To QIG A0 TNV TPIda.

EmAoyn Tou opupido@uAiou

H moldtnTa Tou oHUpPIBOPUAAOU TIPEMEL va
ETUAEYETAL AVAAOYA UE TO EKACTOTE UTO
XPNon UAIKO:

XrEWood

Yla TNV KATEPYAOia OAWV TWV UALKQOV ATt
EUMNo.

M= Paint

yla TNV KATEPYAoia oTPWHATWY anod xpwuata/
Bepvikia 1 anoé actapwuata, Onwg Peoa
AT pWONG KAl OTOKApPIioHaTa.

[E¥Stone

yla TNV Katepyaoia akpwg OKANPWYV UKV,
OMWG METPWHATA, HAPHAPO, YPAVITNG,
KEPAMIKA UALKA 1} YUQAL

AvTikaTaoTaon Tou UAAoU Acsiavong

MpLv TNV ToToB£TNON VEWV PUAAWV Agiavong
kaBapiote TNV MAAKa Aciavong amno Tuxov
OKOVEG Kal pUToUG.

Ma va eEaopallotein BEATIOTN avappoPnon
OKOVNG oL TPUTIEG TOU OUUPIOOPUANOU TIPETIEL
va TauTiovTal [’ eKelvEG TNG TMAAKAG
Aelavong.

®UAAa Aciavong Je auTomipoopuaon
(BAéme s1kOva )

Ta ¢UAAa Aeiavong TomoBeTouvTal
kateubeiav emavw otnv MAAdka Agiavong. Ot
TpUTEeg Tou GUAAOU Aglavong Kat Tng MAAKAG
Aelavong mpémnel va Talptalouv OAeg HETAEU
TOUG.
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®UAAa Asiavong Xwpig autonpoopuon
(BAEme sIkOva E)

AvaonkwoTte eAaPPA KL AMAYKIOTPWOTE TO
MOXAO oUCQIENG 6.

Q6note To PUANO Aeiavong (To
OMUPIBOPUAAO) 13 KATW aTo TO AvolXTO
€\aopa ouykpatnong 8 (L) KL aykloTpwaoTte
TIAAL TO HOXAO oULENG 6 ().

A®OTE POCOXT], WOTE TO OUUPLBOPUAAO 13
VA TEVTWOEL EMIMEDdA EMAVW OTNV TAAKA
Aelavong. AIMA®OTE TO OUUPLBOPUANO Kal
OUOQIETE TO AAAO AKPO UE TOV iBlo TPOTIO.

Ad1ATPNTA OPUPISOPUAAQ, TT. X. ATIO
KOUAOUPEG 1] AYOPAOUEVA «HE TO HETPO>,
propoUyv, yia va Xpnotygomnoinfolyv yia
avappoPnon oKovNng, va TPUTneouV [E T0
epyaleio dldTpnong 18*. (BAEme eikova )

AvTIKaTaoTaon TnG mMAakag Asiavong
(BAéne sikova /)

H nmAdka Aelavong otavrap 7 ye
AUTOTIPOCPUON UIopel va avTikaTtaoTadel e
d1apopeg AAeg TAAKeG Aelavong (e181ka
eEaptuara).

U auTo EeRIdWOTE W €va KATOARIdL TIG

£E1 Bideg 19 KL apalpEaTe TNV NMAAKA
Aelavong.

TonoBeTtnoTe TNV MAAKa Aeiavong mou
eMAEEATE Kal BLOWOTE TAAL TIg Bideg 191, oe
TEPIMTWON Mo Ba XPNOLIOTOINCETE TN
Aemtn, enektaueévn MAAka Asiavong 20, TIg
avTioTolxeg Bideg 22 rou mpoBAEMOVTAL YU
AUTNV.

Avappo@non oKkovnG/poKavidinv

/_\ Mpoaooxn, KivBuvog mupKayidag!

H A€1avVTIKR OKOVN OTO OAKO OKOVNG, OTO
@iATpo Micro, oTo XapTIivo 0AKo (i OTO OAKO
QIATpOU 1) 0TO QIATPO TOU amoppoPnTHPU
OKOVNG) UTTOPEI UTIO SUOHEVEIG OUVONKEG,
OTIWG KATA TN Agiavon peTaAAwy, va
autoava@AexTei. IdlaiTepa oTav gival
AVAMEIYMEVN HE KATAAOITIA BEPVIKIOV,
moAuoupeBaviou | AAAWV XNHIKOV UAIKQV Kal
TO UTIO Aciavon UAIKO gival KAUTO AOYw
HakpAg d1apKeIag TNG Epyaociag.
Ano@eUyeTe TRV UNIEPPBOAIKN BEppavon Tou
umo Agiavon UAIKOU Kal TOU JNXAvAHaTog Ki
ade1aleTe To S0XEIO/TO KOUTI OKOVNG KABE
POopda TIPIV KAVETE SIAAEIMMA.

AB€IalETE TAKTIKA TO OAKO OKOVNG, AV TO
MNXAvnua oag eivatl eEOMALOUEVO | AUTOV.
A®OTE TIPOCOXN KATA TNV Arnocupaon g
OKOVNG, EMELDY) OPIOPEVA UAIKA UE HOPPT
OKOVNG UMopel eival ekpnKTIkA. Meiypata
anod owuaTidia okovng Kat Aadlol 1 vepou
MTopEl, e TNV apodo Tou Xpovou, va
autoavapAexBouUv.

EEwTepIKn avappognon

(BAéme sikova [H)

MepAOTE TO MPOCAPHOCTIKO avappoenong 15
£MAVW OTO OTNPLyHa €E030U a€pa Kal dwoTe
TIPOCOXT, VA «TIACEL» 0 HOXAOG HavdAAwong 16.
lMa va apalpECETE TO TIPOCAPHOCTIKO
avappOPnoNG CUUMIECTE T HavOAAWAN OTO
Tow UEPOG Kal TPARNETE TO yia va ByeL

O arnoppo@nTNPaAg OKOVNG TMPEMEL Va gival
KATAAANAOG YIa TO UTIO KATEPYAGTIA UALKO.
Xpnoliporoleite €181KOUG ATIOPPOPNTNPES YIA
TNV avappoenon 1WBlaitepa avouylelvay,
KAPKLVOYOVWYV, ENpwv €100V OKOVNG.

Zakog okovng (BAéme sikova )

a va UMopeoeTe va epYAOTNTE KABapd
XPNOLUOTIOOTE £va 0AKO OKOVNG 5 (£181KO
e€aptnua).

Tpapn&te Tov MAACTIKO oUPTN 17 Tou
BpiokeTal 0To KATW HEPOG TNG AABNG TEAEIWG
TPOG Tad £€Ew Kal TePACTE TO OAKO OKOVNG 5
eNAVW OTO OTNPLYHa avappognong. O
TAQOTIKOG oUPTNG 17 MPEMEL va Prel oTo
OUYKPATNPA TOU 0AKOU OKOVNG.

©&on oe AsiToupyia

A®OTE MPOOOXN GTHV TAON TOU SIKTUOU:
H tdon tng mmyng pelATOG MPETEL Va
AVTLOTOIXEL TANPWS OTNV TACN TIOU
avaypageTal oTnV TIVaKida Tou
KATAOKEUAOTY) TIAVW OTO UNXAvnua.
Mnxavnuara pe avaypaupévn taon 230 V
AeltoupyoUv emniong kal ota 220 V.

©£on oc AsiToupyia Kal EKTOG
AsiToupyiag

lMa va 8€oeTe TO unxavnua og Asitoupyia
TIATNOTE KAl KPATNOTE MATNHEVO TO SLAKOTITN
ON/OFF 3.

Na ouvexn AsiToupyia pavdalwoTe TO
Slakormtn ON/OFF 3 pe to koupri
aklvnTomnoinong 4.

la va 6€0€TE TO PNXAVNHA EKTOG
AeiToupyiag agnote 1o dakortn ON/OFF 3
eAelBepoO 1], QvTioTOLXA, TTATHOTE TOV Kl
akoAoUBwe agnote Tov eAelBepo.
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MpoemAoyn apiBpol MAAp®V
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

O amalToUPEVOC aplOOg OTPOP®V UMOPEL va
TIPOETUAEXTEL UE TOV TPOXIOKO 2 (AKOMA Kal
Katd n dldpKelda TNG Aeltoupyiag).

O anattoUpuevog aplBuog oTpoPpwv eEaptaratl
aro TO UTIO KATEPYAOIa UALKO Kal TIPETEL va
eEaKpIBWVETAL UE TIPAKTIKY) SOKLIUN (BAETE
Tivaka eQappoy®v oTo TEAOG Twv Odnylwnv
Xpnong).

MEeTA arto [ia OXETIKA HEYAANG dldpKelag
epyacia apnoTe TO UNXavnua va epyacoei
yla 3 mepinou AeTtd XwPIg POoPTIO KAl UE TO
MEYLOTO APLOUO OTPOP®WV YIA VA KPUWOEL.

Em@aveia Aapng

H empavela Aapng 1 mou BpiokeTtal oTo
EMAVW HEPOC TOU UNXAviUATog au&avel v
AVTIOALOONTIKY) aopAAela Kal CURPBAAAEL OTO
KAAUTEPO TILACIYO KAl 0TOV KAAUTEPO
XELPLOMO TOU UNXAVIHATOG.

MapdAAnAa, Xxapmn otnv eAACTIKY) EMIOTPWON,
ETITUYXAVETAL KAL 1] AVAPPOPNON TWV
KpadaouwV.

MpooOeTn Aapn

H npooBetn Aapr) 10 unopei va apalpeBei
ETUTPEMOVTAG £TOL TNV £PYACIA OE OTEVEG,
duorpooiteg BECEILS.

ZeBdwoTe TN Rida 9 pe To KAEIdi e0WTEPIKOU
eEaywvou 11 KL apalp€aTe TN XelpoAapn.
a T ouvapuoAoynomn akoAoudnoTe TV
avtiotpoPn dladikaaia.

E181kEG TAGKEG

EnckTapévn mAdka Asiavong,
opBoywvia, Aenthy (GSS 230 A/
GSS 230 AE) (BA¢ne sikova [)

H xpnon tg opboywviag, AemTng,
EMEKTANEVNG TIAAKAG Aciavong 20 emiTpEmel
™ Aelavon oe duoTpoOoITEG BECELS Kal
oTevoUg evOLAECOUG XWPOUG, TL. X. O
YPiAALleG amo Tapabupa Kal MOPTEG, O
QUAAKWOELG, 1) oW and BepuavTIKa owuaTa
(KaAopLPEP) KAl UDPOTWANVEG.

EnekTapévn mAdka Asiavong,
TpIywvikn (GSS 230 A/GSS 230 AE)
(BAéme sikova 1)

H Tpiywvikn emekTaugvn nmAdka Aeiavong 24
eival 1dlaitepa KATaAANAn yia Aelavon oe
YWVIEG KL AKUEG, TI. X. ATIO ETUTMAQ, OKAAEG Kal
nopTeG.

Ma 3laPopeg EIBIKES XPTOEIG UMOPEITE Va
TOTOBETNOETE ETUONG £vA OUUPISOPUAAO Kal
TNV €MAVW MAEUPA TNG TMAAKAG. M auTov Tov
TPOTIO UTIOPEITE VA KATEPYAOTNTE OXIOUEG T
TauTtoOxpPOoVa dUO ETIPAVEIES TIOU BpioKovTal
oAU KOVTA N 1Ia aTEVAVTL TNV AAAD.

AenTh MAaka Agsiavong
(Xwpig autompooguon) (GSS 230 AE/
GSS 280 AE) (BAsme sikova [E])

S MePIMTWON MoU XPNOLOTIOLEITE WG ETI TO
TAElOTOV OPUPIBOPUAAA OTAVTAP XWPIG
auTomPOOCPUOT, CAG CUVIOTAKE TN XPNon g
AeMTNG MAGKAG Agiavong Xxwpig
auTompoOopuUaN.

Xdapn oTnVv eminedn ASIAVTIKN EMPAVELD TNG
ETUTUYXAVOVTAL APLOTA AEIAVTIKA
arnoTteAéopara, 13laitepa KaTtda TN dla&aywyn
£pyaolwv AemToAegiavong.

Ymod<i&eIg yia TRV EKTEAEON
£PYACIOV

m Mpiv ano kabe gpyacia oTo idio To
punxavnpa ByageTe To @Ig Amo TV mpida.
H ikavotnTa agaipeong UAlkoU KATA TN
Aelavon eEapTdaTal Kupiwg amnd v erAoyn
Tou pUAAOU Aglavong, KaBwg Kal arno Tov
npoeruAeyHEVOo aplOuod malpwy (GSS 230 AE/
GSS 280 AE).
H urtepBoALKY) aU&non Tng Tieong dev odnyel
oe uPnAOTEPN AELAVTIKT] ardodoor, aAla og
LOXUpPOTEPN POOPA TOU UNXAVIHATOG KAl TOU
OMUPLOOPUANOU.
'Eva opuptd0@UAAO e TO oTtoio Ba €XeTe
Katepyaotel HETaAa de Ba MPEMEL va TO
XPNOLUOTIOOETE YIa TNV KATEPYATia AAAwV
UALK®V.
XP1NOLUOTIOLEITE TIAVTA YVAOLIA QUAAA
Aelavong kat e1dka eEaptrpata Tng Bosch.
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ZuvTnpnon Kal kKabapiopog

m Mpiv ano kabe gpyacia oTo id1o To
Hnxavnua ByaleTe TO QIG Ao TNV TPIda.
B AlaTnpeite 1o uNXAvNUa Kat TIG OXIOUES
agplopoU mavTta Kabapeg.
AV TIAPOAEG TIG ETUHEANUEVEG HEBODOUG
KATAOKEUNG KAl EAEYXOU OTANATNOEL KATIOTE
TO UNXAVNUA, TOTE N EMIOKEUT] TOU TIPETEL VA
avateBel 0" €va eE0UCLOBOTNHEVO CUVEPYEID
NAEKTPIK®OV Unxavnuatwy tg Bosch.

OTtav Intate MAnNpoPopieq Kat oTav
napayyEAAETE AVTAAAGKTIKA, TIAPAKANOUUE
vVa ava@EpeTe ONwodnToTe To 10y Lo
KW3IKO aplBuo ToU UTIAPXEL OTNV Tivakida
Kataokeuaotn!

MpooTacia mepiBaAAovTog

AVaKUKAWON MPpWTWV UAWV avTi amocupaon
anmoppPIHATWV

To unxdavnua, Ta €31KA EQPTAMATA KaL N
ouoKkeuaoia Ba mpéret va arnocUpovTal yia
enavene&epyaoia e TPOTO PIALKO TIPOG TO
mnepIBAANOV.

AUTEG ol 0dnyieg xpnong €xouv Tunwbei oe
AVAKUKAWMEVO XaPTi AEUKAOUEVO XWPIQ
XAwplo.

Ma ™V avakUKAwon Katd €i30¢g Td MAACTIKA
MEPEN TOU UNXAVIHATOC PEPOUV EVA OXETIKO
XOPAKTNPLOMO.

Yrnnpeoia sEunnpeTnong meAaT®V

Robert Bosch A.E.
Knolooou 162
12131 Meplotepl-Abnva

[ +30 (0)1/57 70 081-3
S +30 (0)1/57 70 080
ABZ Service A.E.

[ +30 (0)1/57 70 081-83
[ +30 (0)1/57 01 375-78
[ +30 (0)1/57 73 607

C € AnAwon cuupaATIKOTNTAG

AnAoUpue urteuBUVWG OTL TO TPOTIOV AUTO
EKTIANPWVEL TOUG €ENG KAVOVIOHOUG 1y
KOTAOKEUAOTIKEG ouaTdaoelg: EN 50 144
olppwva Pe Tig dlaTa&elg Twv Odnytwv
89/336/EOK, 98/37/EK.
Dr. Gerhard Felten
AleuBuvTng eEENENG

TIPOLOVTWV

ppa. Ty %ﬂ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strotgen
Aleubuvng £ykplong

TnpoUpe To dikaiwpa aAAaynv
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Teknik veriler

Titresimli zmpara makinesi GSS230 A GSS230 AE GSS280A GSS 280 AE
Siparis no. 06012920.. 06022927.. 06012930.. 06012937..
Giris glcu* W] 300 300 330 330
Cikis glcu* W] 90 90 100 100
Titresim sayisi 6n secimi — . — .
Titresim sayisi [/dak] 22000 11 000— 22 000 11 000—

22 000 22 000
Bostaki devir sayisi [/dak] 11 000 5500— 11 000 5500 —

11 000 11 000
Titresim daire ¢api [mm] 2,4 2,4 2,4 2,4
Zimpara levhasi [mm] 92x 182 92 x 182 114 x 226 114 x 226
Zimpara kagidi:
- Pitrak tutturmal [mm] 93 x 185 93 x 185 115 x 230 115 x 230
- Germe buyGkIigu [mm] 93 x230 93 x 230 115 x 280 115 x 280
Agirhigi (aksesuarsiz) yak. [ka] 2,3 2,3 2,6 2,6
Koruma sinifi ERAL Al EAl o /1

* Bu veriler, [U] 230/240 V’luk anma gerilimleri icin gecerlidir. Daha diistk gerilimlerde ve degisik Ulkelere 6zgu tiplerde bu
veriler degisebilir.

Latfen aletinizin siparis numarasina dikkat edin. Aletlerin ticari kodlari degisik olabilir.

Aletin elemanlari

1
2

© 00 N O O b~ W

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Tutamak ylzeyi

Titresim sayisi 6n sec¢imi ayar digmesi
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)
Acgma/kapama salteri
Acma/kapama salteri kilitteme digmesi
Toz torbasi

Germe kolu

Zimpara levhasi

Sikma parcasi

ic altigen vida

ilave sap

ic altigen anahtar

Zimpara kagidi (pitrak tutturmali)*
Zimpara kagidi (pitrak tutturmasiz)*
Emme hortumu*

Emme adaptori®

Kilittleme kolu

Plastik strg

Delme aleti*

Zimpara levhasi vidasi

ince zimpara levhasi, uzatiimig®

21 Zimpara k&gidi, uzatilmig*

22 Uzatilmig zimpara levhasi vidasi*

23 Zimpara kagidi, ticgen bigimli*

24 Uggen bigimli zimpara levhasi, uzatilmis*

* Kullanim kilavuzunda tanimlanan ve sekilleri
gosterilen akesuarin mutlaka teslimat kapsaminda
bulunmasi gerekmez!

Gurulti ve titresim 6nleme hakkinda
bilgi

Olgiim degerleri EN 50 114’e gore
belirlenmektedir.

Frekansa bagimli uluslararasi ses basinci
seviyesi degerlendirme egrisi A’'ya gbre bu aletin
tipik ses basinci seviyesi 76 dB (A)dir.

Ancak calisma sirasinda gurllti seviyesi

85 dB (A)’yi asabilir.

Koruyucu kulaklik kullanin!

Degerlendirilen tipik ivme 3 m/s2.
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Giivenliginiz I¢in

Aletle glivenli bir bicimde
calisabilmek icin, kullanim
kilavuzu ve giivenlik talimatlarini
dikkatlice okuyup, belirtilen
hususlara titizlikle uymalisiniz.
Ayrica ekteki kitapcikta belirtilen
genel glivenlik talimatina da
uyulmahdir.

m Koruyucu gézlik takin.

m Calisma sirasinda ortaya cikan tozlar sagliga
zararli, yanici veya patlayici olabilir. Galisirken
uygun koruma Onlemleri almak gerekir.
Ornek: Bazi tozlar kanserojen sayilir. Bu
nedenle uygun toz ve talas emme donanimi
kullanin ve koruyucu maske takin.

Hafif metal tozlari yanabilir veya patlayabilir.
Malzeme karigimlari bazi durumlarda ¢ok
tehlikeli oldugundan ¢alisma yerinizi daima
temiz tutun.

m Calisma sirasinda sebeke baglanti kablosu
hasar gbrecek veya ayrilacak olursa,
dokunmayin ve hemen sebeke figini prizden
cekin. Aleti hicbir zaman hasarli baglanti
kablosu ile kullanmayin.

m Acik havada kullanilan aletleri, daima hatali
akim koruma salteri (Fl-) ve maksimum
30 mA’lik isletim akimi Gizerinden baglayin.
Sadece ac¢ik havada kullaniimaya misaadeli
uzatma kablosu kullanin.

m Bu alet sadece kuru taglama/zimparalama
islerinde kullanilabilir.

Fisi sadece, alet kapali iken prize sokun.
Kabloyu her zaman aletin arkasinda tutun.

Aleti elinizden birakmadan énce daima
kapatin ve aletin tam olarak durmasini
bekleyin.

m Cocuklarin aleti kullanmasina asla izin
vermeyin.
m Bosch ancak, bu alet i¢in 6ngorulen orijinal

aksesuar kullanildi§i takdirde aletin kusursuz
islev gérecegini garanti eder.

Bu aletle asbest iceren malzemeler igslenemez.

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; tahta, plastik, macun ve lakli ylizeylerin
kuru zimparasi icin gelistiriimigtir.

Zimpara kagidinin degistirilmesi

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.

Zimpara kagidi secimi

islenen malzemeye gére degisik zimpara
kagitlan kullanabilirsiniz:

X EWood

Her tlrl( tahtayi islemek icin.

M= Paint

Boya ve lak katmanlarinin, dolgu maddesi ve
macunlarin iglenmesi igin.

[EdStone

Tas, mermer, granit, seramik veya cam gibi ¢cok
sert malzemenin iglenmesi igin.

Zimpara kagidinin degistirilmesi

Yeni zimpara k&gitlarini takmadan énce zimpara
levhasini toz ve kirlerden arindirin.

Optimal toz emmenin saglanmasi i¢in zimpara
kagitlarinin delikleri ile zimpara levhasinin
delikleri tam olarak birbiri Gzerine gelmelidir.

Pitrak tutturmali zmpara kagitlar
(Sekil E¥’'ya bakiniz)

Pitrak tutturmali zimpara kagitlar direkt olarak
zimpara levhasina yerlestirilir. Zimpara kagidi ile
zimpara levhasinin delikleri Gst Uste gelmelidir.

Pitrak tutturmali olmayan zimpara kagitlan
(Sekil P'ye bakiniz)
Germe kolunu 6 hafifce kaldirin ve c¢ikarin.

Zimpara k&gidini 13 acik bulunan sikma
parcasinin 8 altina itin () ve germe kolunu 6
takin ().

Zimpara k&gidinin 13 zimpara levhasina tam
olarak oturmasina ve temas etmesine dikkat
edin. Zimpara kagidini gevirin ve éteki ucunu
ayni yontemle sikigtirin.

Deliksiz zimpara kagitlari, drnegin rulo veya

metre ile alinan zimpara kagitlari toz emme iglevi
icin delme aleti 18* ile delinebilir.

(Sekil ’ye bakiniz)
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Zimpara levhasinin degistirilmesi
(Sekil I@’'ye bakiniz)

Pitrak tutturmal standart zimpara levhasi 7
gerektiginde cesitli 6zel zimpara levhalari
(aksesuar) ile degistirilebilir.

Zimpara levhasini degistirmek icin alti vidayi 19
tornavida ile sékin ve zimpara levhasini alin.

istediginiz zimpara levhasini yerine yerlestirin ve
vidalari 19 veya ince, uzatilmig zimpara
levhasini 20 kullaniyorsaniz ilgili vidalarn 22
takin.

Toz ve talags emme
C Dikkat, yangin tehlikesi!

Toz torbasi, mikro filtre, kagit torba icinde
(veya filtre torbasi veya elektrik siiplrgesi
filtresi icinde) bulunan taglama tozu, érnegin
metallerin taslanmasi sirasinda kivilcim
ctkmasi gibi elverigsiz kogullarda
kendiliginden tutusabilir. Ozellikle taslama
tozu lak ve poliiiretan kalintilari veya diger
kimyasal maddelerle karigsmis ve uzun siiren
calisma sirasinda Isinmigsa, yangin tehlikesi
daha da artar.

Taslama tozunun ve aletin asiri derecede
1Isinmasini 6nleyin ve ise ara vermeden énce
daima toz haznesini bosaltin.

Eger aletiniz toz torbasi ile donatiimigsa, toz
torbasini diuizenli olarak bosaltin. Tozu atarken
veya bosaltirken dikkatli olun, ¢linkl bazi
malzemelerin tozlari patlayici olabilir. Toz
parcaciklari ile yagin veya suyun karisimi
zamanla kendi kendine yanmaya baslayabilir.

Harici toz emme donanimi
(Sekil ’'ye bakiniz)

Emme adaptériini 15 Gfleme rakoruna itin ve bu
sirada kilitleme kolunun 16 kavrama ve kilitleme
yapmasina dikkat edin. Emme adaptorind
ctkarmak icin kilitleme tertibatinin arkasini
birbirine bastirin ve adaptéri ¢cekerek ¢ikarin.

Elektrik stplrgesi islenen malzemeye uygun
olmalidir.

Ozellikle saghga zararl, kanserojen, kuru tozlarin
emilmesi icin 6zel elektrik sipurgesi
kullaniimalidir.

Toz torbasi (Sekil [fJ’ye bakiniz)

Temiz ve tozsuz g¢alismak icin toz torbasi 5
(aksesuar) kullanilabilir.

Plastik strglyl 17 tutamak alt tarafindan
tumuyle disari ¢ekin ve toz torbasini 5 emme
rakoruna takin. Plastik strgtl 17 toz torbasindaki
tutucunun igine surulmelidir.

Calistirma

Sebeke gerilimine dikkat edin: Akim
kaynaginin gerilimi, aletin tip etiketi Gzerindeki
verilere uygun olmaldir. Etiketi Gzerinde 230 V
yazan aletler 220 V ile de calistinlabilir.

Acma/kapama

Aleti cahigtirmak icin agma/kapama salterine 3
basin ve salteri basili tutun.

Acma/kapama salterini 3 sabitlemek icin, salter
basili durumda iken tespit digmesi 4 ile
kilitleyerek sabitleyin.

Aleti kapatmak i¢in agma/kapama salterini 3
birakin veya basin ve birakin.

Titresim sayisi 6n secimi
(GSS 230 AE/GSS 280 AE)

Ayar digmesi 2 ile gerekli olan titresim sayisi
(alet caligir durumda iken de) 6nceden segilerek,
ayarlanabilir.

Gerekli olan titresim sayisi islenen malzemeye
bagl olup, deneyerek belirlenmelidir (Kullanim
kilavuzunun sonundaki “Uygulama Tablosu” na
bakin).

Dustik devir sayist ile uzun sire ¢alistiktan sonra
aleti sogutmak icin bosta en ylksek devir sayisi
ile yaklasik 3 dakika calistirin.
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Tutamak yiizeyi

Aletin Ust tarafina takilmis bulunan tutamak
yuzeyi 1 calisirken aletin elden kayma tehlikesini
azaltir ve aletin daha iyi, daha glivenli
yonlendirilmesini saglar.

Tutamak ylUzeyindeki lastik kaplama da
titresimleri absorbe etme islevi gorir.

ilave sap

Dar ve erigilmesi zor olan yerlerde daha rahat
calisabilmek icin ilave sap 10 ¢ikarilabilir.

Vidayi 9 i¢ altigen anahtarla 11 ¢ikarin ve ilave
sapi alin.

ilave sapi ayni islemi tersten uygulayarak takin.

Ozel zimpara levhalar

Uzatilmis zimpara levhasi, dértkése,
ince (GSS 230 A/GSS 230 AE)
(Sekil [X’'ye bakiniz)

Dortkdse, ince ve uzatilmig zimpara
levhasinin 20 kullaniimasi erisilmesi zor ve dar
olan yerlerdeki, 6rnegin pencere ve kapli
lamellerinde, oyuklarda veya radyatér ve su
borularinin arkalarindaki zimparalama iglerini
kolaylastirir.

Uzatilmis zimpara levhasi, ticgen
bicimli (GSS 230 A/GSS 230 AE)
(Sekil Bl'ye bakiniz)

Uggen bigimli uzatilmis zimpara levhasinin
kullaniimasi 24 6rnegin mobilya, merdiven ve
kapilardaki kdse ve kenarlarin
zimparalanmasina uygundur.

Ozel zimpara isleri igin bu zimpara levhasinin iist
tarafina da bir zimpara kagidi takilabilir. Bu
sayede iki tarafli olarak oluklar veya aralarinda
¢ok az mesafe bulunan ylzeyler de bir defada
islenebilir.

ince zimpara levhasi
(pitrak tutturmasiz) (GSS 230 AE/
GSS 280 AE) (Sekil F¥'ye bakiniz)

Pitrak tutturmasiz standart zimpara kagitlarinin
kullaniimasi durumunda pitrak tutturmasiz ince
zimpara levhasinin kullaniimasinda yarar vardir.

Bu zimpara levhasinin diz ylzeyi sayesinde
6zellikle ince zimpara isleri optimal élglide
yapilabilir.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden ¢ekin.

Zimpara islemi sirasindaki kazima miktari esas

olarak secilen zimpara k&gidi cinsine ve 6nceden

secilerek ayarlanan titresim sayisina

(GSS 230 AE/GSS 280 AE) baghdir.

Calisirken yuksek bastirma kuvveti daha ylksek
zimpara performansi saglamaz, tam tersine
aletin ve zimpara kagidinin daha ¢abuk
ylpranmasina neden olur.

Daha 6nce metalleri islendiginiz zimpara kagidini
baska bir malzeme i¢in kullanmayin.

Sadece orijinal Bosch zimpara kagitlari ve
aksesuarini kullanin.

Bakim ve temizlik

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once sebeke fisini prizden cekin.

m lyi ve giivenli calisabilmek icin aleti ve
havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Titiz Gretim ve test ydntemlerine ragmen alet

ariza yapacak olursa, onarim, Bosch elektrikli el

aletleri icin yetkili bir servise yaptiriimalidir.

Bultun basvuru ve yedek parca sipariglerinizde

|utfen aletin 10 haneli siparis numarasini mutlaka
belirtin!
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Cevre koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazanimi

Alet, aksesuar ve ambalaj ¢cevre koruma
hikumlerine uygun bir yeniden degderlendirme
islemine tabi tutulmalidir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan
agartiimig, yeniden dénusimli kagida
basiimigtir.

Degisik malzemelerin tam olarak ayrilip, yeniden

degerlendirme islemine sokulabilmesi igin,
plastik parcalar isaretlenmisgtir.

Tamir Servisi

Bosch San. ve Tic. A.S.
Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22

Polaris Plaza

TR-80670 Maslak/Istanbul

L e +90 (0)212/ 335 06 00
Faks......cceeeeeiee +90 (0)212 / 346 00 48-49

C € Uygunluk beyani

Tek sorumlu olarak, bu Griiniin asagidaki
standartlara veya standart belgelerine uygun
oldugunu beyan ederiz: 89/336/AET, 98/37/AT
yénetmeligi hikumleri uyarinca EN (avrupa
standartlar) 50 144.

Dr. Gerhard Felten
Gelistirme BolimU Baskani
Bagkani

ppa. Ty %ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Urun Ruhsatlari Bolum

Degisiklikler mimkindir
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Lacke anschleifen

Farbe abschleifen

Anstrich ausbessern

Holz schleifen

Furnier bearbeiten

Aluminium schleifen

Metall entrosten

Metall und Stahl
schleifen

Plexiglas schleifen
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F00E

Sanding down varnishes
Poncage des laques

Lijado superficial de pinturas
Trabalhar vernizes

Sanding paint

Enlévement d’une ancienne couche de peinture
Lijado de superficies pintadas

Lixar tintas

Touching up paintwork
Rectification des peintures
Igualado de pinturas
Emendar pinturas

Sanding wood
Pongage du bois
Lijado de madera
Lixar madeira

Machining veneer

Transformation des placages
Trabajos en rechapados de madera
Trabalhar folheados

Sanding aluminium
Pongage de I'aluminium
Lijado de aluminio
Lixar aluminio

Derusting metal
Dérrouillage des métaux
Desoxidacion de metales
Desenferrujar metais

Sanding metal and steel

Pongage des piéces en métal et en acier
Lijado de metal y acero

Lixar metal e ago

Sanding plexiglass
Pongage du plexiglas
Lijado de plexiglas
Lixar plexiglas

©REC

Irruvidire vernici
Lak schuren
Tilslibning af lak
Lackslipning

Abradere il colore
Verf afschuren

Afslibning af farve
Avslipning av farg

Ripassare vernici

Lak bijwerken

Udbedring af malede overflader
Forbattring av lackering

Levigare legno
Hout schuren
Treeslibning
Traslipning

Lavorare impiallacciature
Fineer bewerken
Bearbejdning af finér
Fanerslipning

Levigare alluminio

Aluminium schuren
Aluminium-slibning
Aluminium-slipning

Disossidare metalli

Metaal ontroesten

Avrusting av metall

Fjernelse af rust p& metal-overflader

Levigare metallo ed acciaio
Metaal en staal schuren
Slib metal og stal

Slipning av metall och stal

Levigare plexiglass
Plexiglas schuren
Pleksiglas-slibning
Plexiglas-slipning

BIEBIS

Sliping av lakk

Lakattujen pintojen hiontaan
Aelavon BepVIKLOV

Vernik zimparalama

Sliping av maling

Maalin poistohionta
Apaipeon XpwHATWV
Boyalarin zimparalanmasi

Utbedring av maling

Maali-pintojen korjaukseen

BeATiwon emupavelag enypiopatog
Boya iyilestirme

Sliping av tre

Puun hiontaan
Aelavon §UAou
Tahta zimparalama

Bearbeiding av finér
Vanerin tydstoon
Aelavon Karmapd
Kaplama igleme

Sliping av aluminium
Alumiinin hiontaan
Aelavon aloupiviou
Aliminyum zimparalama

Avrusting av metall
Ruosteen-poistoon metallista
Agaipeon okouplag arnod PETAANO
Metaldeki paslari kazima

Sliping av metall og stal

Metallin ja terdksen hiominen

Aelavon XaAuBa Kat LETAAAWY YEVIKA
Metal ve geligin zimparalanmasi

Sliping av pleksiglass
Pleksilasin kiillotuk-seen
Aeiavon Plexiglas
Pleksiglas zimparalama
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GSS 230 A/AE  GSS 280 A/AE GSS 230 A/AE

2608000213 2 608 000 215
(92 x 182 mm) (114 x 282 mm)

== 2608 000202 2608000 204
(92 x 182 mm) (114 x 282 mm) N
P 40-P 400
GSS 230 A/AE  GSS 280 A/AE

—— 2608 190 009

2608190016 2608190017
2 608 000 190

2605411113 (3x) 2 602 026 070
2605 411 114 (10 x) @
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W 2 605 438 368

2605411112
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2 600 306 007 2 600 793 009 1609 200 933 GAS ...

(2 19 mm/3 m)

1610 793 002
(2 19 mm/5 m)

VLT

\‘\
7 - \\\\\"
T

2 600 306 007 1 600 499 005 2 600 000 837 GAS ...
(2 35 mm/3 m)

1609 202 230
(2 35 mm/5 m)

68 « 2 609 932 115 « 02.04



BOSCH

Robert Bosch GmbH
Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

www.bosch-pt.com
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