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Det er brugerens ansvar at
kontrollere og sikre sig at
instrumentet er justeret korrekt
inden brug
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Kare kunde

Med Ammann rotationslaser AS 142/AS 145 ARCS har De kabt et svejtsisk kvalitetsprodukt. Inden De tager apparatet
i brug, bedes De neje leese denne betjeningsvejledning igennem og derefter opbevare den pa et sikkert sted. Ved
uklarheder bedes De henvende Dem direkte til Ammann eller Poul Thoft Simonsen.

: Lzes de folgende laser-sikkerhedshenvisninger
omhyggeligt igennem og overhold ubetinget

afsnittet “sikkerhedshenvisninger” pa siderne 10 -
15

LASERSIKKERHED

AS 142/AS 145 ARCS herer ind under laserklasse 2 og opfylder de gaeldende sikkerhedsbestemmelser 1 henhold til de
europaiske direktiver EN 60825 / IEC 825.

Laserklasse 2

AS 142/AS 145 ARCS er udstyret med en sigtbar laserstréle, se aldrig direkte i laserstralen og ret aldrig stralen
ungdvendigt pa andre personer.

Ledestrale (kun ved AS 145 ARCS)

Laserstralens udgang:

Skiltning:
Advarselstegn:

Maskinskilt: (befinder sig modsat tastatur)

Laserstraling
Se aldrig direkte i laserstralen

Laser klasse 2

INDHOLDSFORTEGNELSE

1. BESKRIVELSE
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Indledning

Alle fuldelektroniske lasere fra Ammann Lasertechnik AG er robuste og pracise maleapparater. Pa
grund af den enkle handtering kan De ved horisontalt og vertikalt montage- og nivelleringsarbejde opna
vaesentlig tidsbesparelse og siledes arbejde langt mere rentabelt.

En fuldelektronisk laser fungerer pa folgende made:

To elektronisk styrede libeller indstiller laserstralen horisontalt yderst pracist savel til X-aksen som til
Y-aksen. Ved det drejende rotationshovedet opstar der et praecist referenceomrade, dette kan ved AS 142
og AS 145 ARCS ved hjlp af en handsensor lokaliseres i en afstand af ca. 600 meter.

Referenceomradet som fremkommer fra
den roterende laser kan benyttes til forskel-
lige nivelleringsopgaver. Fra dette omrade
kan man afsatte forskellige hgjdemal.

En 2 falds laser fungere pa folgende méde:

De forn@vnte udnivellerede referenceomréader kan
ved tastaturet indstilles i bestemte fald pa 2 akser,
sadan at skrd omrader opstar. Disse omrader kan benyttet som reference til flere formal, maskinstyring,
gulvbearbejdning og planbearbejdning.

Lasere med fald i to retninger AS 142 og AS 145 ARCS fra Ammann bliver indstillingen og kontrollen
af haeldningerne fortaget af en elektronisk theodolit, kombineret med cumputerstyret kontrol, dette giver
udfald i en meget preecist position af haeldningsfladen, i henhold til den indtastede heeldninger pa
displayet.

Det i AS 145 ARCS indbyggede ARCS (Automatisk refleksion-kontrol system) fungere pa falgende
made:

I modsetning til andre lasere med fald i to retninger (som AS 142) hvor arbejdsaksen for det meste
bliver indstillet ved hjlp af optiske hjelpemidler, bliver den her indstillet ved hjelp af en anden
laserstrale.

Dertil befinder der sig gverst pa laseren en optisk stréle deler, der deler strilen sddan at en strale udgiver
referenceomradet og den anden strale bliver over et roterende vinkelspejl vendt, s& der fremkommer en
alternativ vertikalstrale. Denne kan s& bruges som ledestréle til f.eks. automatisk indstilling af arbejds-
aksen, styring af byggemaskinens kereretning og vinkelmaling.

Ledestralen bliver brugt til at indstille arbejdsaksen negjagtigt. Man placere et prisme pé arbejdsaksen og

indstiller laseren til at s@ge prismen , nér den findes vil prismen reflektere strdlen og man for derved en
ngjagtig indstilling.

Udstyr
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Standardudstyr

1. Laser med fald i to retninger AS 142/AS 145 ARCS
2. Oplader

3. Transportkuffert

4. Betjeningsvejledning

5. Héndsensor

6. Vinkeladapter

7.  Befastigelsesskrue for vinkeladapter
Ekstraudstyr

Stativ

Prisme med holder

Prismestok

Holder for prismestok

Laserens enkelte dele

AS 142 & ARCS

Handgreb
Beskyttelsesdaeksel
Glasbur (100 % vandteet)
Tastatur

Opladerstik 4
Opladningskontrollampe
Rotorhoved

Udgang for lodstrale
Kikkertsigte

xRN

Tastatur funktioner

Stigning af den aktuelle verdi
Indtastning af hldning pa X-akse
Indtastning af haldning pa Y-akse
Fald af den aktuelle vaerdi

Vind

Drejning af Y-akse

ARCS

Rotationshastighed

Auto kontrol

Vinkelméling

Selvnivellering

Taend/sluk

e e A ol

—_ =
b=o

Stigning af den aktuelle vaerdi
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Denne tast fungere kun hvis man forst har trykket pé en af folgende taster:
X Indtastning af hldning pa X-akse
Y Indtastning af haldning pa Y-akse
ARCS Indstilling af arbejdsakse

Efter at have trykket pa en af ovennavnte 3 taster kan der indenfor 5 sekunder trykkes pa denne taste
for at fa en stigning af vaerdien

I tilfeldet "ARCS-indstilling af arbejdsaksen” vil det interne system af laseren kare til venstre.

Indtastning af heldning pa X-akse
Denne tast aktivere indtastningen af heldningen pa X-akse

Indtastning af heeldning pa Y-akse
Denne tast aktivere indtastningen af haldninger pa Y-akse

Fald af den aktuelle vaerdi

Denne tast fungere kun hvis man forst har trykket pa en af folgende taster:
X Indtastning af haldning pa X-akse
Y Indtastning af heldning pa Y-akse
ARCS Indstilling af arbejdsakse

Efter at have trykket pa en af ovennavnte 3 taster kan der indenfor 5 sekunder trykkes pa denne taste
for at fa en stigning af vaerdien

I tilfeeldet "ARCS-indstilling af arbejdsaksen" vil det interne system af laseren kere til hejre.

Vind - indstilling af vindfelsomhed
Med denne tast kan folsomheden af laseren mod vind eller vibrationer indstilles i 5 forskellige trin.

Drejning af Y-akse
Ved tryk pa denne tast vil heldningen pa Y-aksen blive modsat.

ARCS
Ved tryk pa denne tast vil felgende funktioner af ARCS blive aktiveret:

AS 142 Gentagelse af indstilling af laser-setup
AS 145 ARCS  Automatisk indstilling af arbejdsaksen

Er dette system aktiveret vises dette symbol i displayet

Advarsel!
Denne funktion gér tabt nar man slukker laseren og mé derfor indstilles igen ved start.

Indstilling af rotationshastighed
Med denne tast kan det lade sig gore at indstille hastigheden fra 100 - 1200 omdr. /min.

Auto kontrol - automatisk funktionskontrol
Denne taste aktivere den automatiske funktionskontrol af nivellersystemet.

Vinkelméling

Ved tryk pa denne tast kan vinklen vendes modsat.
Dette er kun muligt med AS 145 ARCS

Nivellerautomatik
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Med denne tast kan nivellerautomatikken teendes og slukkes. Nar den er slukket vil der i displayet sta

"Achtung! Nivellerung aus"

12 Teaend/sluk knap

Med denne tast bliver laseren slukket og teendt. Ved tryk p& denne tast mens laseren er i gang, slukkes
laseren , og derved foruden indstilling af ARCS alle funktioner blive glemt.

1.5 Meddelelser pa displayet

Folgende meddelelse kan vise sig pa displayet, enten arbejdsfunktionen eller en fejlmelding.

AMMANN SWISS
LASERTECHNIK

Denne meddelelse vises umiddelbart efter at laser taendes. Efter enske kan man f3 sit firmanavn
skrevet her. Hvis dette anskes skal de hurtigst muligt sette dem i kontakt med os.

Hz-POSITIONIERUNG
BITTE WARTEN

- Heldningsverdien er blevet a&ndret og den er ved at indstille sig
- Laseren har flyttet sig og laseren efternivellere
- Laseren er blevet nystartet

V-POSITIONIERUNG
BITTE WARTEN

- Heldningsverdien er blevet endret og den er ved at indstille sig
- Laseren har flyttet sig og laseren efternivellere
- Laseren er blevet nystartet

X +- XX: XXX %
Y:+-YY.YYY %

Visses under normal drift

AC
Vises nar AutoControl-systemet er aktiveret, vil altid vaere at se pa displayet.
ACHTUNG!
NIVELLIERUNG AUS

Selvnivelleringen er frakoblet og laseren arbejder manuelt.

X EINGABE
X: +- XX XXX %
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Vises nar man ensker at @ndre haldningen pa X aksen. Inden 5 sek. kan man sé @ndre vaerdien pa
X-aksen. Dette gores ved hj®lp af piltasterne. den aktuelle veerdi vises pa displayet.

Y EINGABE
Y:+ Y.YYY %

Vises nar man ensker at @ndre haldningen pa X aksen. Inden 5 sek. kan man sé a&ndre vaerdien pa
Y-aksen. Dette gores ved hjelp af piltasterne. den aktuelle vaerdi vises pa displayet.

AutoC: IHR GERAET
IST VERSCHOBEN

Vises nar Auto kontrol systemet er aktiveret og laseren har flyttet sig fra grundopstillingen.
Advarsel! Nar denne meddelelse vises skal alle relevante indstillinger checkes.

X WERT ZU KLEIN
KEINE FUNKTION

Batterikapaciteten er ved at vere brugt, laseren kan kerer fra 2 -3 timer endnu.

SERVICEPROGRAMM
CODE=7??

De er kommet til at aktivere det tekniske serviceprogram.
Achtung! Dette program ma kun blive benyttet af autoriserede service personer. Tryk derfor pa
teend/sluk tasten.

X: +- XX, XXX %
WINDY (NR)

Indstilling af felsomheden for vind og rystelser. Ved tryk pd WINDY tasten vises den aktuelle veerdi,
ved endnu et tryk kan veerdien @ndres.

X - XX XXX %
ROTOR U/MIN. XXXX

Indstilling af rotationshastigheden. Ved tryk pad hastighedstasten vises den aktuelle veerdi, ved endnu
et tryk kan verdien @ndres. Indenfor 5 sek. kan hastigheden @ndres med 100 omdr./min. pr. tryk.

KOPF BEGRENZUNG
PLATTE +10 - 10 %

Laseren kan kun lave den enskede haldning ved hjzlp af vinkeladapteren. Vinkeladapteren skal
monteres mellem laseren og stativet i det markerede omrade fra +10 til -10 %.

KOPF BEGRENZUNG
PLATTE -11 -33%
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Laseren kan kun lave den enskede haldning ved hjzlp af vinkeladapteren. Vinkeladapteren skal
monteres mellem laseren og stativet i det markerede omrade fra -11 til -33 %.

KOPF BEGRENZUNG
PLATTE -33 -55%

Laseren kan kun lave den enskede haldning ved hjelp af vinkeladapteren. Vinkeladapteren skal
monteres mellem laseren og stativet i det markerede omrade fra -33 til -55 %

KOPF BEGRENZUNG
PLATTE -55 -77%

Laseren kan kun lave den enskede haldning ved hjelp af vinkeladapteren. Vinkeladapteren skal
monteres mellem laseren og stativet i det markerede omréade fra -55 til -77 %

KOPF BEGRENZUNG
PLATTE -77 -100 %

Laseren kan kun lave den enskede haldning ved hjzlp af vinkeladapteren. Vinkeladapteren skal
monteres mellem laseren og stativet i det markerede omrade fra -77 til -100 %.

AUTOMATISCHE
AUSRICHTUNG

Vises nar man har trykket pA ARCS pa laseren, for automatisk at indstille arbejdsaksen (virker kun
ved AS 145 ARCS) Sélenge laseren seger efter prismen vil dette vises pa displayet.

AUSRICHTUNG X
NICHT GEFUNDEN

Nér dette vises pé displayet (kun ved AS 145 ARCS) har laseren ved aktiveret ARCS ikke kunne finde
prismen.

- Prismen er for langt veek

- Tége, varm lufteller lign. forhindre eller forfalsker stralen

- Prismen er placeret udenfor +- 3° af midteraksen pa

AUSRICHTUNG X
GEFUNDEN OK

ARCS har fundet den opstillede prisme og indstillet ngjagtigt. (gelder kun AS 145 ARCS)

MANUELLE
AUSRICHTUNG

Vises ved manuel indstilling af arbejdsakse ved AS 142 nar der trykkes pa piltasterne.
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ARCS symbol, viser at den automatiske indstilling af arbejdsaksen er aktiveret, den manuelle
indstilling af arbejdsaksen pa AS 142.

Advarsel! Nar dette symbol vises pa displayet har arbejdsaksen flyttet sig fra den oprindelige
indstilling med sigtekornet.

v

+ XX XXX %
Hz +YY.YYY d

Viser heldningen pa x-akse og vinkelverdien pa Y-aksen. Dette vises efter omskiftning til
vinkelmaling og efter at nye vardier er indtastet.

WINKEL VERTICAL
+- XX XXX %

Her indtastes vertikalhaeldningen, der efter et tryk pa "X" tasten fremkommer. Nar denne tekst
fremkommer i displayet kan man indenfor +10 og -10 % ved tryk pé piltasterne indstille vertikal-
vinklen (gelder kun ved AS 145 ARCS).

WINKEL HORISONT.
+YY.YYY d

2.1

Her indtastes horisontalhaldningen, der efter et tryk pa "Y" tasten fremkommer. Nar denne tekst
fremkommer i displayet kan man indenfor -90 og +90° ved tryk pa piltasterne indstille horison-
talvinklen.

BETJENING OG ARBEJDE
Opladning

Laseren arbejder med integrerede NiCad-akkumulatorbatterier. Bemerk venligst at for den forste
ibrugtagen, at laseren skal oplades i 10 timer.

For opladning benyttes den medleverede oplader, denne ma kun bruges indenders og i terre rum.
Oplader for 12/24 V for evt. bilbatteri kan anskaffes som ekstraudstyr.

Folgende fremgangsmade ved opladning:

1) Oplader sattes i stikkontakten
2) Tilslut oplader til laser AS 142 og AS 145 ARCS.
3) Efter opladning tages stikket fra laseren og derefter fra stikkontakten ud.

Mens laseren oplades lyser den rede kontrollampe, bemerk venligst at den rede kontrollampe stadig
nar den er fuldt opladet. Disse lasere er udstyret med ladekontrol og en hurtigopladning. Den normale
opladningstid er ca. 4,5 timer.

Den normale arbejdstid pa et fuldt opladet batteri er ca. 20 timer. For at forlenge levetiden pa
batterierne anbefales det altid at bruge laseren sé l&enge som muligt. En daglig opladning (undtagen
ved meget lav temperatur) er ikke negdvendigt. Forst nar et bestemt niveau nés, skal laseren oplades.

Til dette formal er der indbygget en automatisk batteri overvager. Nér batterierne nér en bestemt
kapacitetgranse vises der i displayet "Batterie leer". Under normale omstaendigheder kan der sa
arbejdes med laseren i ca. 2 timer.
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Skal hdndsensoren ogsé oplades, kan denne tilsluttes sammen med laseren til opladeren. Ved korrekt
opladning vil kontrollampen pa héndsensoren lyse rad.

Information vedrerende NiCad Akkumulatorbatterier

For at opna den storste kapacitet af batterierne anbefaler vi at batterierne engang imellem bliver helt
afladet. Hvis De ikke i leengere tid ikke har benyttet laseren anbefalet det at oplade den i1 5 timer, sé&
den er arbejdsklar.

Laseren ma ikke flere gange efter hinanden blive opladet uden at vaere benyttet. Laseren skal helst
forst oplades nar kontrollampen lyser.

Vi anbefaler at oplade laseren ved stuetemperatur eller mellem + 5 gr. og + 40 gr.. For at laseren altid
er 100 % vandtaet ma der kun udskiftes batterier pa et autoriseret vaerksted.

Opstilling/start af laseren

Laseren skal altid sté pa en fast undergrund eller et stativ, sadan at rystelser og utilsigtede indvirk-
ninger ikke kan fa indflydelse pa arbejdet. Laseren er indrettet sddan at for at selvnivelleringen
fungere skal daselibellen vaere i neerheden af midten.

1) Stativ stilles sikkert op, sa det star nogenlunde horisontalt

2) Laseren monteres pa stativet

3) Indstil arbejdsaksen

4)  Tryk pé taste 12 "ON/OFF"

5)  Vent til laseren har nivelleret sig ind, mens dette foregér vises folgende tekster i displayet.

AMMANN SWISS
LASERTECHNIK

Hz-POSITIONIERUNG
BITTE WARTEN

V-POSITIONIERUNG
BITTE WARTEN

Efter at laseren har nivelleret sig ind, vises nedennavnte pa displayet, dette er de vaerdier som
sidst er brugt.

X - XX XXX %
Y: +YYYYY %

6) Indstil de enskede tilleegsfunktioner som f.eks. Rotationshastighed, Vind, AutoControl og ARCS
Indstillingen af AS 142 sker ved hjalp af sigtet som befinder sig pa overkanten af laseren. I sigtet
befinder der sig en pil som rettes mod et punkt pa X-aksen. Det er vigtigt at laseren selv befinder sig

lige over X-aksen for at fa det s& negjagtigt som muligt.

Laseren installere de sidst brugte veerdier ved opstart. Ved opstart kontroller de indtastede veerdier
med de veerdier de nu skal bruge og korriger dem eventuelt.

Hvis laserne ikke viser ovennavnte, udfor da det som stér i displayet.
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Viser displayet en meddelelse med en begreensning "Kopf begrenzung" f.eks. nedenstaende
meddelelse (se ogsa afsnittet med meddelelser pa displayet) sé er laseren enten uden for dens
selvnivelleringsomréade ellers blev laseren sidst slukket hvor der indtastet en hgjere haldning end -10
% og laseren méa derfor monteres med en heldningsadapter hvis den viste haldning enskes.

KOPF BEGRENZUNG
PLATTE +10 - 10 %

For at fa ovennavnte afhjulpet, skal man enten checke opstillingen af laseren (kontroller déselibellen
pa overkanten af laserhuset) se afsnit 2.3 eller haldningsvardien skal flyttes til mellem +10 % til -
10%.

Indstilling af hzeldningsvaerdien
Healdningsvaerdien kan enten indstilles i sigteretningen (X-akse) eller pé tveers af sigteretningen (Y-
akse). Retningen af aksen og haldningen er vist med klistermarker som er pasat laser.

For indtastning af haeldningsvaerdien skal man enten trykke pa "X" tasten eller "Y" tasten pa displayet. I
displayet vises sa den aktuelle vaerdi pa den indtastede akse.

X EINGABE Y EINGABE
X: - XX XXX % Y: +-YYYY%

Andring af veerdierne udferes ved hjalpe af piltasterne pa displayet. Der skal trykkes pa tasterne indtil
den enskede verdi kan afleses i displayet.

Den indtastede verdi bliver automatisk indkodet i laseren efter 5 sekunder. Hvis den nye vaerdi enskes
@ndret bruges ovennavnte beskrivelse. Under indkodningen sker der folgende i displayet:

Hz-POSITIONIERUNG
BITTE WARTEN

V-POSITIONIERUNG
BITTE WARTEN

X: - XX XXX %
Y: +YY.YYY %

Skal verdien andres lidt kan det betale sig at trykke kort tid pa tasten evt. flere gange.

Hvis laserne AS 142 og AS 145 ARCS ikke viser ovennavnte meddelelser skal den viste meddelelse
udferes eller efterproves.

Viser displayet en meddelelse med en begraensning som f.eks. nedenn@vnte (se ogséd "meddelelser pa
displayet" afsnit 1.5) sa kan den indtastede haeldningsveerdi kun lade sig gere ved hjelp af en held-
ningsadapter.

KOPF BEGRENZUNG
PLATTE -33 -55%
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Hvis meddelelsen som star pé displayet har en begraensning sé se afsnit 2.4.

Indstilling med hzeldningsadapter.

For verdier pa X-aksen mellem +10% og -100% skal der benyttes en heldningsadapter. Laseren bliver
til indstilling af haeldningen monteret pa det viste niveau pé adapteren. I displayet vises ved indtast--
ningen af verdien uden adapter det fornedne adapter niveau. f. eks. vises ved gnsket haldning pa 65
% folgende pa displayet:

KOPF BEGRENZUNG
PLATTE -55 -77 %

Laseren skal s& monteres pa det angivne adapter niveau, hvor man skal vaere opmaerksom pa at
monteringspladen pé trebensstativet skal vare sa vandret sa muligt for at fa den optimale udnyttelse.

Adapteren skal monteres pa folgende méde:

1. Fastger heldningsadapteren pa trebensstativet.
2. Monter befastigelseshandtaget i adapteren.
3. Fastspand laseren ved hjzlp af befaestigelseshandtaget.

Ved fastgorelse af laseren pa adapteren skal
man vaere opmarksom pa, at X-aksen af
laseren og langsiden af adapteren stemmer
overens, da heldningen ellers ikke vil stemme.

Det anbefales meget at man bruger et trebens-
stativ med drejbar monteringsplade, da indstil-
lingen af laseren ellers naesten vil vaere umuligt.

Indstilling af arbejdsaksen.

For at fa et godt arbejdsresultat er det en grundforudsatning at have en nejagtig arbejdsakse (som regel
X-aksen). Kun en precis indstillet laser viser den enskede haeldning korrekt. Det geelder specielt ved
arbejde med store haldningsvardier. Sé er der, ved en haldning pa 100 % en afvigelse pa 1° pa aksen
vil det betyde en forskydning pa den hindgribelige arbejdsakse pd ? %.

Indstillingen af AS 142 sker ved hjalp af sigtekornet som befinder sig gverst pa laseren. Pilen som
befinder sig i sigtekornet rettes ind mod et punkt pa X-aksen som befinder sig sa langt vaek fra laseren
som muligt, dette gores ved at dreje laseren pa trebensstativet. Det er vigtigt at laseren selv befinder
sig lige over aksen. Kun en ngjagtig placering af laseren pa aksen og en ngjagtig indstilling pa aksen
garantere det enskede arbejdsresultat.

Automatisk indstilling af arbejdsaksen (AS 145 ARCS)

For at indstille arbejdsaksen automatiske skal man bruge et prisme. Laseren og prismen placeret pa
arbejdsaksen, sigtekornet pa laseren rettes ind pé prismen. Derefter trykkes pa tasten "ARCS" laseren
vil nu sege prismet fra venstre mod hejre i et omréde fra +/- 3°. Sa snart laseren modtager en reflek-
sion fra prismet indstiller den sig derefter. Under indstillingen vil felgende vises pé displayet:

Hz-POSITIONIERUNG
BITTE WARTEN

AUSRICHTUNG
X-ACHSE
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Efter vellykket indstilling vil felgende vise sig i displayet

AUSRICHTUNG X
GEFUNDEN OK

Herefter vises som henvisning i displayet symbolet for aktiveret ARCS , dette vil st permanent i
displayet.

Ved et mislykket indstilling vises folgende i displayet

AUSRICHTUNG X
NICHT GEFUNDEN

Grunden til at indstillingen mislykkedes kan have forskellige grunde:

- Laser er blevet grovindstillet for langt uden for arbejdsaksen

- Prismet stér for langt vaek (max. 100 m)

- Ugunstige vejrforhold, som afbgjer strélen (tdge, regn og varmeflimre)
- Mellem laser og prismet er der placeret genstande.

I dette tilfeelde skal man afklare dette tilfeelde og starte indstillingen igen.

Nar symbolet for ARCS vises i displayet, er indstillingen af arbejdsaksen gennemfort, denne indstil-
ling gér forst tabt nar laseren slukkes.

Slukkes laseren gér alle individuelle indtastninger igennem ARCS systemet tabt, og ma ved opstart
igen indtastes.

Vinkelmaling (AS 145 ARCS)
Ved tryk pa tasten "vinkelmaling" kan det i laseren AS 145 ARCS integrerede theodolit funktion blive
aktiveret. Efter tryk pa denne taste skifter udseende i displayet sig og viser heldningen i % og

indstillingen i horisontalkredsen i °.

V. + XX XXX %
Hz +-YY.YYYd

Indstillingen af specielle vaerdier kan ved analog til indstillingen af haeldningsvaerdien blive andret.
Ved tryk pa "X" tasten kan vertikalkredsen,

WINKEL VERTIKAL
+- XX: XXX %

og ved tryk pa "Y" tasten kan horisontalkredsen @ndres.

WINKEL HORIZONT.
+YY.YYYd

Derefter kan vardierne ved hjlp af piltasterne @ndres. Ved at afslutte med et tryk pa "X" eller "Y"
tasten vil den @ndrede verdi blive indkodet i laseren, eller hvis man ikke indtaster noget i 5 sekunder
vil den nye vaerdi automatisk blive indkodet i laseren.
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Ved siden af at indstille vinkler, kan man ved hjelp af en handsensor (kun ved AS 145 ARCS) i denne
funktion male og afsatte vinkler. Dertil skal bruges den vertikale ledestrale pa laseren og en
handsensor som drejes 90°. For at afsatte vinklen markere man positionen for og efter at man har
endret vinklen.

Gentagelse af indstillingen (Option for AS 142)

I laseren AS 142 er der integreret basisfunktionen af ARCS-systemet. Med hjzlp fra denne funktion
kan en gentagelse af indstillingen af laseren f.eks. den efterfolgende arbejdsdag fortages komfortabelt
og enkelt.

Dertil skal man inden afslutningen dagen for lave en afmerkning, som viser hvor signalet fra laseren
blev modtaget. Neste dag kan man s& med denne markering opstille laseren som dagen for.

Laseren opstilles med de samme indstillingsverdier pa den samme plads i den samme hgjde, derefter
rettes laseren ind ved hjzelp af sigtekornet pa overkanten af laserhuset. Efter afsluttet indstilling
afpraves det om stréalen afviger fra markeringen.

I de feerreste tilfeelde vil markeringen og signalet stemme overens. For at opné dette kan ved at taste
"ARCS" pa AS 142 og med de to piltaster fordreje nivellersystemet i laseren individuelt. sidan at
arbejdsaksen stemmer overens med dagen for. Nér dette punkt er naet, kan man arbejde videre preecist
og nojagtig .

Under indstillingen vises felgende i displayet

MANUELLE
AUSRICHTUNG

Er indstillingen af heldningen ferdig og skal indkodes i laseren trykkes pad "ARCS" og der vises i
displayet den normal tekst med angivelse af haeldningsveaerdier.. P4 samme tid vises som henvisning til
at ARCS funktionen er aktiveret, ARCS symbolet som vil vare at se permanent i displayet.

Nér symbolet for ARCS vises i displayet, er indstillingen af arbejdsaksen gennemfort, denne indstil-
ling gar forst tabt nar laseren slukkes.

Slukkes laseren gar alle individuelle indtastninger igennem ARCS systemet tabt, og ma ved opstart
igen indtastes.

Ver venligst opmerksom pa at ved gentagelse af en indstilling af benytte de samme haldnings-
vaerdier som den foregdende gang, da det ellers vil give et helt forkert udfald af arbejdet.

Indstilling af et referenceomrade

Det anbefales ved hver opstilling af laseren at lave en markeringsstreg pa en veg eller en
malafleesning pa et fikspunkt. Pa denne made kan instrumenthgjden altid efterpreves. Iser ved
rystelser eller skub er det let at indstille instrumentet i den oprindelige stilling igen.
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Justeringskontrol
Det anbefales engang imellem at kontrollere ngjagtigheden af laseren. Dette gores pa folgende méaden.

1) Laseres skrues pé stativet, s& den stir nogenlunde vandret.

2) Velg et punkt i X-aksen i ca. 25 mtr. afstand, velg et andet punkt i en vinkel pa 90 gr. fra det
forste punkt og med ca. 25 mtr. afstand.

3) Tend laseren og gé til forste punkt med handsensoren og marker hgjden herefter gares det
samme ved punkt 2.

4)  Drej laseren 180 gr. . Serg ubetinget for, at stativet ikke bliver forskubbet.

5) Kontroller hgjden ved begge punktér igen med handsensoren.

6) Begge malinger ber ligge indenfor hdndsensorens méleomrade (max. ca. 3 mm)

7) Hoyvis der er en afvigelse som overskrider tolerancen, bedes De satte Dem i forbindelse med et
autoriseret verksted.

TILLAGSFUNKTIONER

Vind

Med "Vind" tasten kan man indstille folsomheden af laseren pé rystelser fra de omkring arbejdende
maskiner eller indvirkninger fra vinden i 5 niveauer. Ved hjelp af denne funktion kan hyppigheden af
den regelmaessige efternivellering @ndres. For at fa en kontinuerlig modtagelse pa sensoren, kan det
veaere en fordel at tilpasse den.

Ved tryk pa "Vind" tasten vises den aktuelle indstilling som kan @ndres ved endnu et tryk som sa efter
5 sekunder vil &ndre folsomheden af laseren. Niveau 1 er det mest falsomme (normal arbejdsniveau)
og 5 det mindst felsomme.

X: - XX.XXX %
WINDY (NR)

Rotationshastighed

Indstillingen af rotationshastigheden indstilles s& den passer til den valgte sensor eller maskinstyring
ved at trykke pa den hgjre taste i anden reekke. Ved tryk pé denne taste vises forst den aktuelle
hastighed og for hvert efterfolgende tryk inden for 5 sekunder vil hastigheden forhgjes med 100
omdr./min.

X: - XX XXX %
ROTOR U/MIN XXXX

Onskes en lavere hastighed end den viste i displayet skal man trykke pa tasten til der star 1200
omdr./min. det naste tryk vil sa veere 100 omdr./min. Herefter kan den enskede lavere hastighed
indtastes.

Auto Control

Med denne taste kan man overvage om laseren bliver skubbet eller om rystelser som kan have
indflydelse pé arbejdet. Dette sikre at ved skub eller rystelser at laseren ikke selv automatisk nivellere
sig ind og er placeret forkert. Ved forstyrelser med "Auto control" aktiveret vil rotationen stoppe og
laserstralen vil blinke. Displayet vil vise folgende meddelelse:

AutoC: IHR GERAET
IST VERSCHOBEN
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Aktiveringen af denne funktion geres med den venstre nederste tast (Auto Control). Efter tryk pa denne
tast vises i venstre spalte af displayet "AC"

AC

Denne funktion kan frakobles ved at trykke endnu engang pa tasten. I displayet vises sé
procent verdien af henholdsvis X- og Y-aksen.

Vises det i displayet af laseren har flyttet sig, er det meget vigtigt, at kontrollere at den star i den
oprigtige position. Ved at trykke pa tasten "Auto Control" kan haeldningsvardien igen ses og laseren
indstiller sig igen. Efter selvnivelleringen kan ved endnu et tryk pé tasten "Auto Control" funktionen
igen aktiveres.

Frakobling af selvnivellering.
Ved at trykke pé taste nr. 2 fra hejre i den nederste reekke er der mulighed for at arbejde uden

automatisk nivellering. Derved kan en vilkarlig flade frembringes.

Nar man har frakoblet selvnivellering vil folgende meddelelse fremkomme i displayet:

ACHTUNG!
NIVELLIERUNG AUS

Foruden rotationshastighed og aktiveringen af automatisk nivellering er der ikke andre indstillings-
muligheder.

Udbedring af fejl
Forstyrrelse Fejl Udbedring
Laseren kan ikke tendes Batterierne er ikke ladet op Tilslut laseren med opladeren

og strgmnettet

Tastaturet er defekt Laseren sendes til service
Laseren kan ikke tendes (selv
om laseren er opladet) Elektronik defekt

Tastatur defekt Laseren send til service.
Laserstralen blinker, laseren Laseren er udenfor selvnivel- Laseren genjusteres ved hjelp
nivellere sig ikke ind. leringsomrade ( + - 8 %) af libelle
Laserstrélen blinker, meddelelse Laseren har flyttet sig Tryk pé tasten "AutoControl"
pa tastaturet "AC" blinker Justér laseren

Aktiver AutoControl igen.
Laseren nivellere sig ikke ind

(selv om den opstillet rigtigt) Niveller systemmet defekt Laseren sendes til service.
Rade kontrollampe lyser ikke Lader eller ladestyring defekt Lader og stik tages ud og
(ved tilslutning af lader) isattes igen efter instruktion

(Hvis det fortsat ikke fungere
sendes det til service.)
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GENERELT
Vedligeholdelse

Til rensning af laser AS 142 og AS 145 ARCS skal benyttes en bled klud. Undlad at benytte
aggressive rensemidler som benzin, oplesningsmidler o.lign. Vask beton- og kalkstenk af med vand sa
hurtigt som muligt (fugtig klud eller svamp). Isar skal de optiske flader behandles med samme omhu,
som De behandler briller, kikkert eller fotoapparat.

Kabel og stik ma ikke blive tilsmudset, og skal beskyttes mod vade. Tilsmudsede stik blases rene.
Vadt udstyr skal terre, inden det laegges tilbage i transportkassen.

Transport og forsendelse

Ammann-transportkassen giver AS 142 og AS 145 ARCS god beskyttelse mod regn og mekaniske
pavirkninger. Tranporter altid laserne i den originale Ammann-transportkasse.
Ved forsendelse anbefales det dog at pakke Ammann-transportkassen ned i en godt polstret papkasse.

- Temperaturgransevardierne ma ikke overskrides!
- Forsendelsen ma kun forega i den originale Ammann-transportkasse!
- Forsendelsen ma kun foregd med afladede akkumulatorbatterier!

Tekniske data

Lasertype Diode sigtbar (635 nm)
Diodens effekt

Klassificering Laserklasse 2
Arbejdsradius

Selvnivelleringsomrade
Selvnivelleringens nejagtighed
Husets hgjde

Husets diameter

Vegt incl. batt.

Integrerede batterier
Opladningstid

Driftstid pr. opladning

SIKKERHEDSHENVISNINGER

Disse henvisninger skal s@tte ejeren og brugeren af AS 142 og AS 145 ARCS i stand til, rettidigt at
erkende faren ved brugen af laseren, dvs. s& vidt muligt at undgé disse pa forhand.

Ejeren skal sikre, at brugeren forstér og overholder disse henvisninger.

Produktidentificering

Pa Deres instruments hus befinder der sig et typeskilt, pa hvilket serie-nr. og produktionsér er angivet.

Overfor disse angivelser til Deres driftsvejledning og opgiv dem altid, nar De har spergsmal.

Type: Serie-nr. (S/N): Argang:

Forklaring pa de anvendte begreber

Fare ved brug eller forkert anvendelse, som kan medfere alvorlige kvzestelser
eller deden.

Fare ved brug eller forkert anvendelse, som kan medfere lette kvaestelser, men
alvorlige skader pa ting, materielle skader eller miljoskader
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Anvendelsesformal

Anvendelse efter formalet
Anvendelse af laser AS 142 og AS 145 ARCS omfatter folgende:

- Fastsatte referenceomréader for nivelleringsopgaver

- Fastsatte referenceomrader for styring af byggemaskiner

- Hgjdekontrol ved udgravning-, forskallings- og betonarbejde, Hojdeafsatninger i alt
almindelighed indenfor bygge- og anlaegsarbejde ligesom vertikale flugtninger for facader ved
brug af handsensor.

- Opstillingen af laseren kan fortages pa et stativ, en grundplade, en vaegholder, holder for mont.
pa stillads, forskydningsplade, drejepunktsplade eller holder for sgjlemontering.

- Nar der trykkes pa tastaturet pa laseren skal det foregé i midten af knappen.

Anvendelse i strid med formalet

- Anvendelse af laser uden instruktion

- Anvendelse udenfor anvendelsesomradet

- Anvendelse efter at sikkerhedsanordningerne er sat ud af funktion eller efter fjernelse af
henvisnings og advarselsskilte.

- Abning af laseren med vaerktej ( skruetrakker osv.), sifremt det ikke udtrykkeligt er tilladt i
bestemte tilfzlde.

- Udferelse af ombygninger eller @ndringer pé laseren

- Ibrugtagning efter tyveri

- Anvendelse af tilbeher fra andre producenter, som ikke udtrykkeligt er godkendt af AMMANN.

Ved anvendelse i modstrid med formélet er der mulighed for kvastelse, fejlfunktion eller materielle
skader. Ejeren skal informere brugeren om farer ved brugen af udstyret og om beskyttende
modforholdsregler. Laser AS 142 og AS 145 ARCS ma ferst tages i brug, nar brugeren er instrueret.

Anvendelsesgrzanser

Temperaturomrader:

Drift: -10 gr. til + 50 gr.
Opbevaring: -40 gr. til + 70 gr.

Yderligere: se kapitel 4.3 “Tekniske data”

Milje:
Egnet til brug i omgivelser, som til stadighed kan beboet af mennesker, kan ikke anvendes i aggressive
eller eksplosive omgivelser.

Ansvarsomrader

- Ansvarsomradet fra producenten af det originale udstyr er AMMANN Lasertechnik AG, CH-
8580 Amriswil (i det folgende kaldet AMMANN). AMMANN er ansvarlig for den sikkerheds-
tekniske korrekte levering af produktet inklusive betjeningsvejledningen og det originale tilbeheor.

- Ansvarsomradet fra producenter at fremmed tilbeheor:

Producenter af fremmed tilbeher til laser AS 142 og AS 145 ARCS er ansvarlige for udviklingen,
omstningen og kommunikationen af sikkerhedsanordninger til deres produkter og disses
virkning i kombination med Ammann-produktet.

- Ejerens ansvarsomréade:
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Ejeren er ansvarlig for, at udstyret anvendes i overensstemmelse med formalet, for
indszettelsen af medarbejdere, instrueringen af disse og for udstyrets driftssikkerhed.

For ejeren gazlder folgende pligter:

- Han forstar beskyttelsesinformationerne pa produktet og instruktionerne i betjeningsvejledningen.
- Han kender di lokale forskrifter til forebyggelse af uheld, som gaelder for firmaet.
- Han underretter AMMANN, sé snart der opstér sikkerhedsmangler pé udstyret.

Laserklassificering

Laseren frembringer en synlig strile, som kommer ud ved glasruderne. Produktet opfylder laserklasse
2 i henhold til:

- IEC 825: 1984 x A1: 1990 "Stralesikkerhed for laserudstyr"

- EN60825: 1991 "Strélesikkerhed for laserudstyr"

Laserklasse 2-produkter:
Se aldrig direkte ind i laserstrélen og ret ikke laserstralen unedvendigt mod andre personer.

Maksimal udgangseffekt: <1 mW

Lad altid kun Deres laser reparere af et serviceveerksted, som er autoriseret af AMMANN.

Farer ved brug af laser

ADVARSEL: Manglende eller ufuldsteendig instruktion kan ferer til fejlbetjening eller ukorrekt
anvendelse . Derved kan der opsté alvorlige beskadigelser af personer, ting, materielle vaerdier og
milje.

MODFORHOLDSREGLER: Alle brugere skal overholde producentens sikkerhedshenvisninger og
ejerens anvisninger.

FORSIGTIG: Var forsigtig med forkerte mélinger ved brugen af et defekt produkt (efter fald eller
anden ikke tilladt belastning hhv. Endring af produktet).

MODFORHOLDSREGLER: Gennemfor regelmaessigt kontrolmalinger (se kapital 3.3), isaer ved
serlig belastning af produktet samt for og efter vigtige mélingsopgaver.

ADVARSEL: Ladeapparatet er ikke konstrueret til brug i vide omgivelser. Hvis ladeapparatet bliver
fugtigt kan det afgive elektriske sted.

MODFORHOLDSREGLER: Benyt altid kun ladeapparatet indenders i terre rum. Beskyt apparatet
mod fugtighed og mekaniske pavirkninger. Apparater, som er blevet vade, ma ikke anvendes igen.

ADVARSEL: Hvis De dbner ladeapparatet, kan De fa elektriske stod af folgende grunde:
- Beroring af stromforende dele.
- Brug efter et ukorrekt udfert reparationsforseg.

MODFORHOLDSREGLER: Undga af &bne ladeapparatet, lad det kun reparere af en autoriseret
Ammann-servicetekniker.

FORSIGTIG: Ved en fagligt ukorrekt anvendelse af udstyret er der mulighed for, at en - p& grund af
mekaniske pavirkninger (f.eks. fald, sted, ...) - forkert adaption af tilbeher beskadiger Deres udstyr,
setter beskyttelsesanordninger ud af kraft eller at personer kommer i fare.
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MODFORHOLDSREGLER: Serg for at ved opstilling af Deres udstyr, at tilbeher (f.eks. stativ,
haldningsplade, sgjleklemme, 12 V-tilslutningskabel,...) er tilpasse, monteret fikseret og fastgjort
korrekt. Beskyt Deres udstyr mod mekaniske pavirkninger.

Efter leengere tids brug af laseren ber De fa stromtilforselskablet efterset pd et AMMANN autoriseret
servicevarksted

FORSIGTIG: Ved forsendelsen hhv. ved bortskaffelsen af opladede batterier kan der opsté brandfare
pa grund af fagligt ukorrekte, mekaniske pavirkninger af batteriet.

MODFORHOLDSREGLER: Send/bortskaf kun Deres udstyr med afladede batterier (teend for
instrumenter, til batterierne er afladet.)

Ved fagligt ukorrekt bortskaffelse af udstyret kan felgende farer opsta:

- Ved forbreending af kunsstofdele opstar giftig reggas, som kan gere mennesker syge;

- Batterier kan eksplodere og derved forarsage forgiftninger, forbrandinger, atsninger eller
miljeforurening, hvis de beskadiges eller opvarmes kraftigt;

- Kvikselvet i de elektriske kontakter i apparatets indre kan fore til alvorlige forgiftninger og

miljeforureninger;

- Ved letfaerdig bortskaffelse gor De det muligt for uberettigede personer at anvende udstyret i
modstrid med formélet. Derved kan De skade Dem selv og tredjemand alvorligt og forurene
miljoet.

MODFORHOLDSREGLER: Bortskaf udstyret korrekt.
Overhold de forskrifter, som gelder i landet mht. Bortskaffelse. Beskyt altid udstyret mod at blive
brugt af uberettigede personer.

Elektromagnetisk fordragelighed

Elektromagnetisk fordragelighed betegner vi som laserens evne til i en omgivelse med
elektromagnetisk straling og elektrostatisk afladning at fungere korrekt uden at forarsage
elektromagnetiske forstyrrelse pd andre apparater.

ADVARSEL: Mulighed for forstyrrelser af andre apparater pa grund af den elektromagnetiske strale.

Selv om laseren opfylder de strenge krav fra de pagaeldende direktiver og standarder, kan AMMANN
ikke helt udelukke muligheden for, at andre apparater udviser driftsforstyrrelser.

FORSIGTIG: Der er mulighed for driftsforstyrrelser af andre apparater, hvis De anvender laseren i
forbindelse med fremmede apparater (f. eks. Ladeapparat, div. Kabler, eksterne batterier,...).

MODFORHOLDSREGLER: Anvend kun udstyr og tilbeher, som anbefales at AMMANN. Udstyret
overholder i kombination med laseren de strenge krav fra de pageldende direktiver og standarder.

FORSIGTIG: Der er mulighed for en toleranceoverskridelse for mélinger ved forstyrrelser fra
elektromagnetisk straling.

Selv om laseren opfylder de strenge krav og normer som forlanges, kan AMMANN ikke helt udelukke
muligheden for, at en meget intensiv elektromagnetisk straling forstyrrer laseren f.eks. straling fra
radiosendere, radiosamtaleapparater, dieselgeneratorer, sterk staerksstromsledninger osv. I umiddelbar
naerhed.

Ved malinger under disse betingelser skal maleresultaterne kontrolleres for, om de er sandsynlige.
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ADVARSEL: Ved brug af laseren med et kabel (f.eks. ekstern tilforselskabel, opladningskablet, ...),
som er sat ind i den ene side pa laseren kan der forekomme en overskridelse af de tilladte
elektromagnetiske stralingsverdier, som kan forstyrre andre apparater.

MODFORHOLDSREGLER: Under brugen af laseren AS 142 og AS 145 ARCS skal der indsettes
kabler i begge sider (f.eks. instrument/eksternt batteri, instrument/ladeapparat,...) Efter opladning af
AS 142 og AS 145 ARCS trakkes kablerne i begge sider ud.



