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Symbols
The following show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symboles
Nous donnons ci-dessous les symboles utilisés pour I'outil. Assurez-vous que vous en avez bien compris la
signification avant d'utiliser I'outil.

Symbole
Die folgenden Symbole werden fir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit
ihrer Bedeutung vertraut.

Symboli
Per questo utensile vengono usati i simboli seguenti. Bisogna capire il loro significato prima di usare I'utensile.

Symbolen
Voor dit gereedschap worden de volgende symbolen gebruikt. Zorg ervoor dat u de betekenis van deze
symbolen begrijpt alvorens het gereedschap te gebruiken.

Simbolos
A continuaciéon se muestran los simbolos utilizados con esta herramienta. Aseglrese de que entiende su
significado antes de usarla.

Simbolos
O seguinte mostra os simbolos utilizados para a ferramenta. Certifique-se de que compreende o seu
significado antes da utilizac&o.

Symboler
Nedenstaende symboler er anvendt i forbindelse med denne maskine. Veer sikker pd, at De har forstaet
symbolernes betydning, far maskinen anvendes.

Symboler
Det féljande visar de symboler som anvénds for den har maskinen. Se noga till att du férstar deras innebord
innan maskinen anvénds.

Symbolene
Folgende viser de symblene som brukes for maskinen. Det er viktig & forsta betydningen av disse fgr maskinen
tas i bruk.

Symbolit
Alla on esitetty koneessa kaytetyt symbolit. Opettele ndiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.
ZouBoAa

Ta akolouBa deixvouv ta oUUBOAA TOU XpnoldomoloUvTal yia To pnxavnua. BeBaiwbeite oTL
KataAaBaiveTe Tn onuacia Toug mpLv arod TN Xenon.

Semboller
Asagidakiler makinamz icin kullanilan sembolleri gdstermektedir. Kullanmadan 6énce manalarini anladigimizdan emin
olunuz.

[0 Read instruction manual. [J Leia 0 manual de instrugdes.
[E [ Lire le mode d’emploi. [ Lees brugsanvisningen.

[J Bitte Bedienungsanleitung lesen. O Las bruksanvisningen.

[ Leggete il manuale di istruzioni. [J Les bruksanvisingen.

[ Lees de gebruiksaanwijzing. [0 Katso kayttdohjeita.

[J Lea el manual de instrucciones. 0 AwaBaocTte TIg 0dnyieg Xpnong.

O El kitabin1 okuyun.

0 DOUBLE INSULATION O DUPLO ISOLAMENTO

[0 DOUBLE ISOLATION [0 DOBBELT ISOLERET

[0 DOPPELT SCHUTZISOLIERT [J DUBBEL ISOLERING

[0 DOPPIO ISOLAMENTO [0 DOBBEL ISOLERING

[0 DUBBELE ISOLATIE O KAKSINKERTAINEN ERISTYS

[0 DOBLE AISLAMIENTO O AINAH MONQZH

O CIFT YALITIMLI



ENGLISH

Explanation of general view

@ Hex wrench (D Setting protuberances @0 45° angle cuts
@ Shaft lock {2 Hex socket head bolt @) Straight cuts
(3 Tighten (For adjusting riving knife) @ Top guide
@ Loosen @3 Cutting depth 3 Base
(5 Saw blade Loosen @) Lock-off button
® Outer flange @® Lever @ Switch trigger
@ Inner flange Thumb nut @ Vacuum cleaner
Outer flange (2 For 45° bevel cuts @) Limit mark
(® Hex socket head bolt @® For straight cuts Brush holder cap
Saw blade Base plate @ Screwdriver
SPECIFICATIONS
Model 5603R 5705R 5903R
Blade diameter .........cocooiiiiiiiiicice e 165 mm 190 mm 235 mm
Max. cutting depth
AL 90°% 54 mm 66 mm 85 mm
AL A5% 38 mm 46 mm 64 mm
No load speed (min~*) .... 5,000 4,800 4,500
Overall length ............ ... 330 mm 356 mm 400 mm
Net weight ... . 4.2 kg 5.2 kg 7.6 kg

* Due to our continuing program of research and
development, the specifications herein are subject
to change without notice.

* Note: Specifications may differ from country to
country.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply
of the same voltage as indicated on the nameplate,
and can only be operated on single-phase AC supply.
They are double-insulated in accordance with Euro-
pean Standard and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

For model 5705R, public low-voltage distribution
systems of between 220 V and 250 V

Switching operations of electric apparatus cause volt-
age fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse
effects to the operation of other equipment. With a
mains impedance equal or less than 0.36 Ohms it can
be presumed that there will be no negative effects.
The mains socket used for this device must be
protected with a fuse or protective circuit breaker
having slow tripping characteristics.

Safety hints
For your own safety, please refer to the enclosed
Safety instructions.

ADDITIONAL SAFETY RULES FOR
TOOL
ENB036-2

1. Wear hearing protection.

2. Keep Guards In Place and In Working Order.
Never wedge or tie lower guard open. Check
operation of lower guard before each use.
Don't use if lower guard does not close briskly
over saw blade.

CAUTION: If saw is dropped, lower guard may
be bent, restricting full return.

Do not use blades which are deformed or
cracked.

Do not use blades made of high speed steel.
Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

Keep Blades Clean and Sharp.

Sharp blades minimize stalling and kickback.
DANGER: Keep Hands Away From Cutting
Area. Keep hands away from blades. Don't
reach underneath work while blade is rotating.
Don't attempt to remove cut material when
blade is moving.

CAUTION: Blades coast after turn off.
Support Large Panels. (Fig. A & B)

Large panels must be supported as shown in
Fig. A to minimize the risk of blade pinching
and kickback.

When cutting operation requires the resting of
the saw on the workpiece, the saw shall be
rested on the larger portion and the smaller
piece cut off.

T

To avoid kickback, do support board or panel
near the cut.

Fig. A




15. When operating the saw, keep the cord away
from the cutting area and position it so that it
will not be caught on the workpiece during the
cutting operation.

Operate with proper hand support, proper
workpiece support, and supply cord routing

away from the work area.

WARNING:

It is important to support the workpiece prop-

erly and to hold the saw firmly to prevent loss
of control which could cause personal injury.

Fig. D illustrates typical hand support of the

Flg B Saw.

Don't support board or panel away from the cut.

9. Use Rip Fence.

Always use a fence or straight edge guide
when ripping.

10. Guard Against Kickback. (Fig. A & C)
Kickback occurs when the saw stalls rapidly
and is driven back towards the operator.
Release switch immediately if blade binds or
saw stalls. Keep blades sharp. Support large
panels as shown in Fig. A. Use fence or
straight edge guide when ripping. Don't force
tool. Stay alert-exercise control. Don’t remove
saw from work during a cut while the blade is
moving.

NEVER place your hand or fingers behind the
saw. If kickback occurs, the saw could easily
jump backwards over your hand, possibly

A typical illustration of proper hand support,
workpiece support, and supply cord routing.

causing severe injury. Fig. D

16. Place the wider portion of the saw base on that

part of the workpiece which is solidly sup-
ported, not on the section that will fall off when
the cut is made.
As examples, Fig. E illustrates the RIGHT way
to cut off the end of a board, and Fig. F the
WRONG way. If the workpiece is short or
small, clamp it down. DON'T TRY TO HOLD
SHORT PIECES BY HAND! (Fig. F)

Fig. C
11. Lower Guard. Raise lower guard with the
retracting handle.
12. Adjustments. Before cutting be sure depth
and bevel adjustments are tight.
13.Use Only Correct Blades In Mounting. Don't
use blades with incorrect size holes. Never

use defective or incorrect blade washers or -

bolts. Fig. E
14. Avoid Cutting Nails. Inspect for and remove all

nails from lumber before cutting.



Fig. F
17. Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.
(Fig. G)

OPERATING INSTRUCTIONS

Removing or installing saw blade
The following blade can be used with this tool.

Fig. G
18. Before setting the tool down after completing
a cut, be sure that the lower (telescoping)
guard has closed and the blade has come to a
complete stop.
19. Using manufacturer data
* Ensure that the diameter, thickness and other
characteristics of the saw blade are suitable for
the tool.
* Ensure that the saw blade is suitable for the
spindle speed of the tool.
20. Do not use any abrasive wheel.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Model Max. dia. Min. dia. Blade thickness Kerf

5603R 165 mm 150 mm less than 1.7 mm more than 1.9 mm
5705R 190 mm 170 mm less than 1.7 mm more than 1.9 mm
5903R 235 mm 210 mm less than 1.9 mm more than 2.1 mm

The thickness of the riving knife is 1.8 mm for Models
5603R and 5705R or 2.0 mm for Model for 5903R.

CAUTION:

* Do not use saw blades which do not comply with the
characteristics specified in these instructions.

* Do not use saw blades the disc of which is thicker or
the set of which is smaller than the thickness of the
riving knife.

To remove the saw blade, depress the shaft lock fully

to prevent shaft rotation, then use the hex wrench to

loosen the hex socket head bolt. (Fig. 1)

Now remove the outer flange, raise the safety cover
as much as possible, and remove the saw blade.
(Fig. 2)

Install the saw blade using the reverse of the removal
procedure. Install the inner flange, saw blade, outer
flange and hex socket head bolt, in that order. Be sure
to secure the hex socket head bolt tightly with the
shaft lock fully depressed. (Fig. 1 & 3)

CAUTION:

* Make sure that the blade teeth point forward in the
same direction as the tool rotation (the arrow on the
blade should point in the same direction as the
arrow on the tool).

* Never depress the shaft lock while the saw is
running.

* Use only the Makita socket wrench to remove or
install the blade.



Riving knife adjustment (Fig. 4)

Use the socket wrench to loosen the hex head socket
bolt for the riving knife adjustment, then raise the
safety cover. Move the riving knife up or down over
the two protuberances for settings indicated in the
illustration, so as to obtain the proper clearance
between the riving knife and saw blade.

CAUTION:

Ensure that the riving knife is adjusted such that:
The distance between the riving knife and the toothed
rim of the saw blade is not more than 5 mm.

The toothed rim does not extend more than 5 mm
beyond the lower edge of the riving knife.

Adjusting depth of cut (Fig. 5)

Loosen the lever on the depth guide and move the
base up or down. At a desired depth of cut, secure the
base by tightening the lever.

CAUTION:

* Use a shallow depth of cut when cutting thin work-
piece for cleaner, safer cuts.

* After adjusting the depth of cut, always tighten the
lever securely.

Adjusting for bevel cuts (Fig. 6)

* Loosen the thumb nuts in front and back, and tilt the
tool to the desired angle for bevel cuts (0 — 45°).
Secure the thumb nuts tightly in front and back after
making the adjustment.

Sighting (5603R, 5705R) (Fig. 7)

For straight cuts, align the right notch on the front of
the base with your cutting line on the workpiece.
For 45° bevel cuts, align the left notch with it.

Top guide (5903R) (Fig. 8)
Align your sight line with either the 0° notch for
straight cutting or the 45° notch for 45° angle cuts.

Switch action (Fig. 9)

CAUTION:

* Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to
the “OFF” position when released.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
depress the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

Operation (Fig. 10)

Hold the tool firmly. Set the base plate on the work-
piece to be cut without the blade making any contact.
Then turn the tool on and wait until the blade attains
full speed. Now simply move the tool forward over the
workpiece surface, keeping it flat and advancing
smoothly until the sawing is completed. To get clean
cuts, keep your sawing line straight and your speed of
advance uniform.

CAUTION:

* The riving knife should always be used except when
plunging in the middle of the workpiece.

* Do not stop the saw blade by lateral pressure on the
disc.

Guide rule (Fig. 11)

The handy guide rule allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the guide rule up snugly
against the side of the workpiece and secure it in
position with the screw on the front of the base. It also
makes repeated cuts of uniform width possible.

Joint assembly (Fig. 12 & 13)

(for connecting a vacuum cleaner)

When you wish to perform clean cutting operation,
connect a vacuum cleaner to your tool. Install the joint
on the tool using the screw. Then connect a hose of
vacuum cleaner to the joint.

MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Replacement of carbon brushes (Fig. 14 & 15)
Replace carbon brushes when they are worn down to
the limit mark. Both identical carbon brushes should
be replaced at the same time.

To maintain product safety and reliability, repairs,
maintenance or adjustment should be carried out by a
Makita Authorized Service Center.



FRANCAIS

Descriptif

@ clé @ Boulon a téte a six pans @) Coupes droites
@ Verrouillage d’arbre (Pour le réglage du couteau & @ Guidage supérieur
(3 Serrer riveter) @3 Base
(@ Desserrer @3 Profondeur de coupe @b Bouton de déverrouillage
® Lame de scie Desserrer @ Déclencheur
® Bride extérieure @ Levier @ Aspirateur
(@ Bride intérieure Ecrou & oreilles 2) Marque de limite
Bride extérieure @2 Pour coupes coniques a 45°
NOREN - Capuchon du support de
(® Boulon & téte a six pans Pour coupes droites b
] rosse

Lame de scie Plague de base % Tournevis
() Saillies de réglage @) Coupes a angle de 45° u
SPECIFICATIONS
Modéle 5603R 5705R 5903R
Diameétre de la lame ...t 165 mm 190 mm 235 mm
Profondeur max. de coupe

A G0° 54 mm 66 mm 85 mm

A DD® e 38 mm 46 mm 64 mm
Vitesse a vide (MiN™) ..o 5 000 4 800 4 500
Longueur totale 356 mm 400 mm
POIAS NBL oo 5,2 kg 7,6 kg

* Etant donné I'évolution constante de notre pro-
gramme de recherche et de développement, les
spécifications contenues dans ce manuel sont
sujettes a modification sans préavis.

* Remarque : Les spécifications peuvent varier suiv-
ant les pays.

Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu'a une alimentation
de la méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une dou-
ble isolation, il est conforme a la réglementation
européenne et peut de ce fait étre alimenté sans mise
a la terre.

Pour Modele 5705R, les systemes de distribution
publics a basse tension, entre 220 V et 250 V

La mise sous tension et hors tension des appareils
électriques entraine des fluctuations de tension. L'uti-
lisation de cet appareil dans des conditions d’alimen-
tation électrique inadéquates peut avoir des effets
néfastes sur le fonctionnement des autres équipe-
ments. Il ne devrait toutefois pas y avoir d'effets
négatifs si 'impédance de l'alimentation est égale ou
inférieure a 0,36 Ohms.

La prise de courant utilisée pour cet appareil doit étre
protégée par un fusible ou un disjoncteur de protec-
tion & déclenchement lent.

Consignes de sécurité
Pour votre propre sécurité, reportez-vous aux con-
signes de sécurité qui accompagnent I'outil.

CONSIGNES DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES

1. Portez des protections pour les oreilles.

2. Laissez les protections montées sur l'outil et
maintenez-les en bon ordre de marche.
N’'ouvrez jamais la protection inférieure a
I'aide d’un coin ou d’une entretoise. Vérifiez le
bon fonctionnement de la protection inférieure
avant chaque utilisation. N'utilisez pas I'outil
si la protection inférieure ne recouvre pas
immédiatement la lame de scie.
PRECAUTION : Si la scie est tombée, la pro-
tection inférieure risque d'étre voilée, ce qui
'empéchera de revenir a fond en position
d’origine.

3. Nutilisez pas de lames déformées ou fissu-
rées.

4. N'utilisez pas de lames en acier rapide.

5. Narrétez pas la lame de scie en exercant une
pression latérale sur le disque.

6. Maintenez les lames propres et afftées.

Des lames afftitées réduiront les risques de
calage et de retour de lame.

7. DANGER : N'approchez pas les mains de la
zone de coupe.

N'approchez pas les mains des lames. Ne
vous mettez pas sous la piece pendant que la
lame tourne. N'’essayez pas de retirer le maté-
riau coupé lorsque la lame tourne.
PRECAUTION : Lorsque vous éteignez I'outil,
les lames continuent de tourner sous l'effet de
la force d'inertie.



8. Soutenez les grands panneaux. (Fig. A et B)
Les grands panneaux devront étre soutenus
comme indiqué sur la Fig. A pour réduire tout
risque de pincement ou de retour de lame.

Si le travail de coupe nécessite que vous
posiez la scie sur la piéce, posez la scie sur sa
grande section, et couper la petite section.

g O U 3

Pour éviter tout retour de lame, soutenez la planche
ou le panneau pres de I'endroit de la coupe.

Fig. A

Ne soutenez pas la planche ou le panneau
loin de I'endroit de la coupe.

Fig. B

9. Utilisez une barriére de déclenchement. Utili-
sez toujours une barriere ou un guidage a
bord droit lors d'une refente.

10. Protégez-vous contre les retours de lame.
(Fig. AetC)
Les retours de lame se produisent lorsque la
scie cale brusquement et qu’elle recule vers
'opérateur. Si la lame se grippe ou qu'elle
cale, relachez immédiatement le déclencheur.
Maintenez les lames bien affitées. Soutenez
les grands panneaux comme indiqué a la
Fig. A. Pour effectuer une refente, utilisez une
barriére ou un guidage de bord droit. Ne forcez
pas l'outil. Restez en alerte de fagon a bien
garder le contréle de I'outil. Ne retirez pas la
scie de la piece pendant la coupe, alors que la
lame est en train de tourner.
Ne mettez JAMAIS la main ou les doigts der-
riére la scie. En cas de retour de lame, la scie
pourrait facilement faire un bond en arriére sur
votre main, et vous pourriez gravement vous
blesser.
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Fig. C

11. Protection inférieure. Relevez la protection
inférieure avec la poignée de rétraction.

12. Réglages. Avant de procéder a la coupe, véri-
fiez que les réglages de profondeur et d’angle
sont bien fixés a fond.

13. Pour le montage, utilisez exclusivement les
lames spécifiées. N'utilisez pas de lames
ayant des diametres d’orifice incorrects. N'uti-
lisez jamais de rondelles ou de boulons de
lame défectueux ou incorrects.

14. Evitez de couper des clous. Retirez les clous
du bois avant de commencer la coupe.

15. Quand vous utilisez la scie, maintenez le cor-
don éloigné de la zone de coupe et placez-le
de fagon qu'il ne soit pas coincé sur la piece
pendant la coupe.

Pendant le travail, assurez-vous une bonne
tenue en main de l'outil, un bon support pour
la piece, et faites passer le cordon d’alimenta-
tion loin de la zone de travail.
AVERTISSEMENT :

Il est important de soutenir la piece correcte-
ment et de tenir la scie bien en main pour
éviter toute perte de contréle susceptible de
provoquer des blessures. La Fig. D donne un
exemple type de tenue en main de la scie.




Exemple type d'une bonne tenue en main,
d’un bon support de piéce et d’'un bon ache-
minement du cordon d’alimentation.

16.

Fig. D
Placez la partie large de la base de la scie sur
une partie de piece solidement soutenue, et
non sur la section qui tombera apres la coupe.
A titre d’exemples, la Fig. E montre la facon
CORRECTE de couper I'extrémité d’'une plan-
che, alors que la Fig. F montre CE QU’IL NE
FAUT PAS FAIRE. Si la piéce est trop courte ou
trop petite, fixez-la sur un socle.
N'ESSAYEZ PAS DE COUPER DES PIECES
COURTES A LA MAIN! (Fig. F)

Fig. F
17. N'essayez jamais de scier avec une scie circu-
laire fixée la téte en bas dans un étau. Ceci
serait extrémement dangereux et pourrait pro-
voquer de graves accidents. (Fig. G)

Fig. E

Fig. G
18. Avant de reposer I'outil lorsque la coupe est
terminée, vérifiez bien que la protection infé-
rieure (télescopique) est refermée et que la
lame est parvenue a un arrét complet.

19. Utilisation des données du fabricant
* Assurez-vous que le diameétre, I'épaisseur et les
autres caractéristiqgues de la lame conviennent
a l'outil.
* Assurez-vous que la lame convient a la vitesse
de broche de l'outil.

20. N'utilisez aucun disque abrasif.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.
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CONSEILS D'UTILISATION

Retrait ou installation de la lame de scie
Avec cet outil, on pourra utiliser les lames suivantes.

Modéle Dia. max. Dia. min. Epaisseur de lame Entaille

5603R 165 mm 150 mm moins de 1,7 mm plus de 1,9 mm
5705R 190 mm 170 mm moins de 1,7 mm plus de 1,9 mm
5903R 235 mm 210 mm moins de 1,9 mm plus de 2,1 mm

L'épaisseur du couteau a riveter est de 1,8 mm pour
les modéles 5603R et 5705R, de 2,0 mm pour le
modéle 5903R.

PRECAUTION :

* N'utilisez pas de lames de scie qui ne respectent
pas les caractéristiques spécifiées dans ces instruc-
tions.

* N'utilisez pas de lames de scie dont le disque est
plus épais ou dont I'ensemble est plus petit que
I'épaisseur du couteau a riveter.

Pour retirer la lame de scie, appuyez a fond sur le
verrouillage d’arbre pour empécher 'arbre de tourner,
puis desserrez le boulon a téte a six pans a l'aide de
la clé hexagonale. (Fig. 1)

Puis, retirez la bride extérieure, soulevez le couvercle
de sécurité au maximum et retirez la lame de scie.
(Fig. 2)

Montez la lame de scie en procédant dans l'ordre
inverse de la dépose. Montez la bride intérieure, la
lame de scie, la bride extérieure et le boulon a téte a
six pans, dans cet ordre. Vissez bien le boulon a téte
a six pans a fond, le verrouillage d’arbre étant com-
pletement enfoncé. (Fig. 1 et 3)

PRECAUTION :

* Vérifiez que les dents de la lame sont bien dirigées
dans le méme sens que le sens de rotation de I'outil
(la fleche de la lame doit étre dirigée dans le méme
sens que la fleche de l'outil).

* N'appuyez jamais sur le verrouillage d’arbre pen-
dant que la scie fonctionne.

* Pour retirer ou installer la lame, utilisez exclusive-
ment la clé a douille Makita.

Réglage du couteau a riveter (Fig. 4)

Pour régler le couteau a riveter, desserrez le boulon a
téte a six pans a l'aide de la clé a douille, puis
soulevez le couvercle de sécurité. Déplacez le cou-
teau a riveter vers le haut ou vers le bas sur les deux
saillies pour obtenir les réglages indiqués sur le
schéma, de facon a régler le jeu voulu entre le
couteau a riveter et la lame de scie.

PRECAUTION :

Vérifiez que le couteau a riveter est réglé de telle
sorte que :

La distance entre le couteau a riveter et le bord denté
de la lame de scie ne dépasse pas 5 mm.

Le bord denté ne dépasse pas le bord inférieur du
couteau a riveter de plus de 5 mm.
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Réglage de la profondeur de coupe (Fig. 5)
Desserrez le levier situé sur le guidage de profondeur
et déplacez la base vers le haut ou vers le bas. A la
profondeur de coupe voulue, fixez la base en resser-
rant le levier.

PRECAUTION :

* Avec des pieces minces, utilisez une faible profon-
deur de coupe de fagon a obtenir des coupes plus
nettes et en toute sécurité.

* Lorsque le reglage de la profondeur de coupe est
terminé, resserrez toujours le levier a fond.

Réglage pour coupes coniques (Fig. 6)

* Desserrez les écrous a oreille sur le devant et sur
I'arriere, et inclinez I'outil a I'angle de coupe voulu
(0 — 45°). Lorsque le réglage est terminé, resserrez
les écrous a oreille a fond sur le devant et sur
I'arriere.

Visée (5603R, 5705R) (Fig. 7)

Pour les coupes droites, alignez le cran droit, situé sur
le devant de la base, sur la ligne de coupe de la piéce.
Pour les coupes coniques de 45°, alignez-y le cran
gauche.

Guidage supérieur (5903R) (Fig. 8)

Alignez la ligne de visée sur le cran 0° pour une coupe
droite, ou sur le cran 45° pour une coupe a angle de
45°.

Utilisation du déclencheur (Fig. 9)

PRECAUTION :

* Avant de brancher Il'outil dans la prise secteur,
vérifiez toujours que le déclencheur fonctionne cor-
rectement et qu'’il revient en position d’arrét (“OFF")
quand vous le relachez.

Pour empécher que le déclencheur ne soit actionné

par mégarde, l'outil posséde un bouton de déver-

rouillage. Pour mettre I'outil en marche, appuyez sur
le bouton de déverrouillage et tirez sur le déclen-
cheur. Relachez le déclencheur pour arréter I'outil.



Fonctionnement (Fig. 10)

Tenez I'outil fermement. Disposez la plaque de base
sur la piéce a couper sans que la lame n’entre en
contact avec la piece. Puis, mettez I'outil en marche
et attendez que la lame ait atteint sa vitesse maxi-
male. Vous n'avez plus gu’a faire glisser I'outil sur la
surface de la piéce, en le maintenant bien a plat et en
avangant lentement jusqu'a ce que le sciage soit
terminé. Pour obtenir des coupes nettes, maintenez
votre ligne de coupe droite et déplacez I'outil a une
vitesse uniforme.

PRECAUTION :

* Le couteau diviseur doit toujours étre utilisé, sauf
lors d'un trait de scie en plongée au milieu de la
piéce a travailler.

* N'arrétez pas la lame de scie en exergcant une
pression latérale sur le disque.

Regle parallele (Fig. 11)

La regle parallele est pratique car elle vous permet
d'effectuer des coupes d’une extréme précision. Vous
n'avez qu'a amener la régle paralléle tout contre le
bord de la piéce et a la fixer dans cette position &
I'aide de la vis sur le devant de la base. Elle permet
également d’effectuer des coupes répétées de lar-
geur uniforme.

Ensemble de joint (Fig. 12 et 13)

(pour le raccordement d’'un aspirateur)

Pour effectuer des coupes propres, raccordez un
aspirateur a I'outil. Fixez le joint sur I'outil & I'aide de
la vis. Puis, raccordez le tuyau d'aspirateur au joint.

ENTRETIEN

ATTENTION :

Assurez-vous toujours que la machine est hors ten-
sion et hors secteur avant d’effectuer tout travail sur la
machine.

Remplacement des charbons (Fig. 14 et 15)
Remplacez les charbons lorsquiils sont usées
jusqu’au repere de limite. Les deux charbons doivent
étre remplacées simultanément.

Pour maintenir la sécurité et la fiabilité des produits,
les réparations, I'entretien ou les réglages doivent
étre effectués par le Centre d’Entretien Makita.
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DEUTSCH

(1 Steckschliissel gebogen a

@ Spindelarretierhebel (2 Sechskantschraube
(3 Festziehen

@ Losen @3 Schnittiefe

(5) Sageblatt Losen

® AuRerer Spannflansch @ Feststellhebel

@ Innerer Spannflansch Knebelmutter
AuRerer Spannflansch )

(® Sechskantschraube

Sageblatt Grundplatte

Einstellen der Vorspriinge

(fur Einstellung des Spaltkeils)

Flr 45°-Schragschnitte
Fir rechtwinklige Schnitte

Ubersicht

@) 45°-Schnitte

@) Fir rechtwinklige Schnitte
@ Schnittskala

@3 Grundplatte

@4 Einschaltsperre

@ Ein-/Aus-Schalter

@ Absauggerét

@) VerschleiRgrenze
Kohlebiirstenkappe

@ Schraubendreher

TECHNISCHE DATEN

Modell
Sageblattdurchmesser
Max. Schnittiefe

bei 90°

bei 45°
Leerlaufdrehzahl (min~?)
Gesamtlange
Gewicht ...

5603R 5705R 5903R
......... 165 mm 190 mm 235 mm
........ 54 mm 66 mm 85 mm
........ 38 mm 46 mm 64 mm
.. 5000 4 800 4 500
.. 330 mm 356 mm 400 mm
. 4,2 kg 5,2 kg 7,6 kg

* Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der
Entwicklung und des technischen Fortschritts ohne
vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

* Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land
zu Land abweichen.

Stromversorgung

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild
angegebene Spannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
entsprechend den Europaischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen
ohne Erdungskabel angeschlossen werden.

Fur Modell 5705R, offentliche Niederspannungs-
Verteilungssysteme mit einer Spannung zwi-
schen 220 und 250 V

Schaltvorgange von Elektrogeraten verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses
Gerates unter ungunstigen Netzstrombedingungen
kann sich nachteilig auf den Betrieb anderer Geréate
auswirken. Bei einer Netzstromimpedanz von 0,36
Ohm oder weniger ist anzunehmen, dass keine nega-
tiven Effekte auftreten.

Die fur dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss
durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit
tragen Ausldsungseigenschaften geschitzt sein.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie
das Gerat benutzen.
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ZUSATZLICHE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1. Waéhrend des Betriebs einen Gehdrschutz tra-
gen.

2. Schutzvorrichtungen  vor  Inbetriebnahme
Uberprufen und nicht entfernen.

Die bewegliche Schutzhaube niemals im
geoffneten Zustand verkeilen oder festklem-
men. Vor jeder Inbetriebnahme die bewegliche
Schutzhaube auf einwandfreie Funktion Gber-
prifen. Die Handkreissage nicht verwenden,
falls sich die bewegliche Schutzhaube nicht
sofort Uber dem Sé&geblatt schlief3t.

VORSICHT: Die bewegliche Schutzhaube kann
beschadigt werden, wenn die Handkreissage
fallengelassen wird, so dafl} sie sich danach
u.U. nicht mehr vollstandig schlief3t.

3. Keine verbogenen oder gesprungenen Sé&ge-
blétter verwenden.

4. Keine Sageblatter aus Schnellarbeitsstahl ver-
wenden.

5. Das Sageblatt nicht durch seitlichen Druck
zum Stillstand bringen.

6. Nur scharfe Sageblatter in sauberem Zustand
verwenden.

Der Gebrauch scharfer Séageblatter reduziert
das Risiko eines Festsetzens der Handkreis-
séage und eines Rickschlags.

7. ACHTUNG: Niemals die Schneideflache
berthren. Niemals das Ségeblatt beriihren.
Nicht unter das Werkstiick fassen, wahrend
das Sageblatt lauft. Auf keinen Fall versuchen,
abgesagte Teile zu entfernen, wahrend das
Séageblatt l1auft.

VORSICHT: Auch nach dem Ausschalten lauft
das Sageblatt noch eine Zeitlang weiter.



8. GroRe Werkstiicke abstiitzen. (Abb. A u. B)

GroRRe Werksticke missen wie in Abb. A
gezeigt in der Nahe des Schnittes abgestutzt
werden, um ein Einklemmen des Sé&geblatts
und einen Rickschlag maoglichst zu vermei-
den.
Wenn sich ein Aufsetzen der Handkreissage
auf das Werkstuick beim Arbeiten nicht vermei-
den 1aRt, die Handkreissage auf den groRReren
Teil des Werkstiicks setzen und den kleineren
Teil absagen.

v

Zur Vermeidung von Riickschlag groRe Werk-
stiicke wie Bretter und Platten in der Néhe
des Schnittes abstitzen.

Abb. A

GroRe Werkstiicke nicht in groRer Entfernung
vom Schnitt abstutzen.

Abb. B

9. Parallelanschlag verwenden.
Beim Langsschneiden immer einen Parallel-
anschlag oder eine Fuhrungsschiene verwen-
den.

10. Riickschlag vermeiden. (Abb. A u. C)
Ruckschlag tritt auf, wenn sich die Handkreis-
sage schnell festsetzt und ruckwarts auf den
Bediener zurlickgetrieben wird. Den Ein-/Aus-
Schalter sofort loslassen, falls das Sageblatt
blockiert oder sich die Handkreissage fest-
setzt. Nur scharfe Sageblatter verwenden.
GroRe Werkstiicke wie in Abb. A gezeigt
abstlitzen. Beim L&ngsschneiden einen Paral-
lelanschlag oder eine Fihrungsschiene ver-
wenden. Die Handkreissage nicht forcieren.
Beim Arbeiten immer sorgsam vorgehen und
die Kontrolle Uber das Werkzeug behalten.
Wahrend des Schnittes die Handkreissage
nicht vom Werkstiick abheben, solange das
Sé&geblatt lauft.

AUF KEINEN FALL eine Hand oder Finger
hinter die Handkreissége bringen. Bei Auftre-

ten eines Ruckschlags konnte die Sége Uber

die Hand zuriickspringen, was zu schweren

Verletzungen fiihren kann.

Abb. C

11. Bewegliche Schutzhaube. Die bewegliche
Schutzhaube zum Zuriickschwenken am Griff
fassen.

12. Einstellungen. Vor Arbeitsbeginn sicherstel-
len, dal3 der Hebel der Tiefeneinstellung und
die Knebelmuttern fest angezogen sind.

13.Bei der Montage nur passende Sageblatter
verwenden. Keine S&geblatter mit falschem
Bohrungsdurchmesser einsetzen. Niemals
defekte oder falsche Unterlegscheiben und
Schrauben zur Montage von Sageblattern ver-
wenden.

14. Nagel vermeiden. Vor Arbeitsbeginn das Werk-
stiick auf Nagel o0.a. untersuchen und diese
ggof. entfernen.
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15. Das Kabel von der Schnittbahn fernhalten und

so legen, daR es sich nicht am Werkstiick
verfangt. Beim Arbeiten auf richtiges Halten
der Handkreissage, Abstutzen des Werk-
stiicks und eine Verlegung des Kabels aul3er-
halb des Arbeitsbereichs achten.

WARNUNG:

Es ist von grofRer Wichtigkeit, das Werksttick
richtig abzustiitzen und die Handkreissage
fest zu halten, damit die Kontrolle Uber das
Werkzeug nicht verloren wird, was zu Verlet-
zungen fithren kdnnte. Abb. D zeigt das kor-
rekte Halten der Handkreissége.

VorschriftsmafRliges Halten der Handkreis-
sage. Abstutzen des Werkstlicks und Kabel-
verlegung.

16.

Abb. D

Den breiteren Abschnitt der Grundplatte auf
den abgestutzten Teil des Werkstlicks aufset-
zen, nicht auf den Teil, der nach dem Schnitt
herunterfallt.

In den folgenden Beispielen zeigt Abb. E die
RICHTIGE Methode, das Ende eines Bretts
abzusagen, wahrend Abb. F die FALSCHE
Methode zeigt. Wenn das Werkstlick sehr kurz
oder klein ist, mu3 es vor dem Sagen festge-
klemmt werden. AUF KEINEN FALL KURZE
WERKSTUCKE VON HAND FESTHALTEN!
(Abb. F)
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Abb. E

Abb. F

17. Die Handkreissage auf keinen Fall in einen
Schraubstock einspannen, um das Werkstiick
von unten zu sagen. Dies ist auBerst gefahr-
lich und kann schwere Unfélle und Verletzun-
gen zur Folge haben. (Abb. G)

Abb. G

18.Vor dem Absetzen der Handkreissége nach
beendetem Schneiden darauf achten, daR die
untere Teleskop-Schutzhaube geschlossen
und das Sageblatt vollstandig zum Stillstand
gekommen ist.

19. Anhand der Herstellerdaten
* sicherstellen, dass Durchmesser, Dicke und
andere Eigenschaften des Sé&geblatts fur die
Maschine geeignet sind.
* sicherstellen, dass das Sageblatt fir die Spin-
deldrehzahl der Maschine geeignet ist.

20. Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

DIESE HINWEISE SORGFALTIG AUFBE-
WAHREN.




BEDIENUNGSHINWEISE

Demontage bzw. Montage des Ségeblatts
Folgende Sageblatter sind fur die Sage geeignet

Modell max. Durch- min. Durch- Sageblattstarke Schnittbrette
messer messer

5603R 165 mm 150 mm weniger als 1,7 mm mehr als 1,9 mm

5705R 190 mm 170 mm weniger als 1,7 mm mehr als 1,9 mm

5903R 235 mm 210 mm weniger als 1,9 mm mehr als 2,1 mm

Die Starke des Spaltkeils betragt 1,8 mm fir Modell
5603R und 5705R oder 2,0 mm fiir Modell 5903R.

VORSICHT:

* Keine Ségeblatter verwenden, die von der obigen
Tabelle abweichen.

* Keine Sé&geblatter verwenden, deren Sageblatt-
stérke dicker oder deren Schnittbreite kleiner als die
Starke des Spaltkeils ist.

Zum Demontieren des Sageblatts blockieren Sie die
Spindel durch Driicken der Spindelarretierung und
I6sen dann die Innensechskantschraube vollstandig
mit dem Inbusschlissel. (Abb. 1)

Den &uReren Spannflansch entfernen, die bewegli-
che Schutzhaube bis zum Anschlag zuriickschwen-
ken und das Sageblatt entfernen. (Abb. 2)

Zum Montieren des S&geblatts wenden Sie das
Demontageverfahren umgekehrt an. Montieren Sie
Innenflansch, Sé&geblatt, AuBenflansch und Innen-
sechskantschraube in dieser Reihenfolge. Ziehen Sie
die Innensechskantschraube bei vollstandig hinein-
gedrickter Spindelarretierung fest an. (Abb. 1 u. 3)

VORSICHT:

* Das Sageblatt so einbauen, dal3 die Drehrichtung
(durch  Orientierungspfeil gekennzeichnet) des
Sé&geblatts und der Handkreisséage tbereinstimmt.

* Niemals die Spindelarretierung bei laufender Sage
driicken.

* Fur Demontage und Montage des Sageblatts aus-
schlieBlich den Makita-Steckscliissel verwenden.

Einstellung des Spaltkeils (Abb. 4)

Zur Einstellung des Spaltkeils die Sechskant-
schraube mit dem Steckschliissel 16sen, dann die
Schutzhaube zuriickschwenken. Den Spaltkeil so
Uiber den beiden Vorspriingen fir die in der Abbildung
rechts gezeigten Einstellungen nach oben oder unten
verstellen, dal der Abstand zwischen Spaltkeil und
Sageblatt erzielt wird.

VORSICHT:

Bei der Einstellung des Spaltkeils die folgenden Hin-
weise beachten:

Der Abstand zwischen der Innenrundung des Spalt-
keils und dem Zahnkranz des Sageblattes darf 5 mm
nicht Gberschreiten.

Der unterste Punkt des Sageblatt-Zahnkranzes darf
nicht mehr als 5 mm unter der Unterkante des Spalt-
keils liegen.

Einstellung der Schnittiefe (Abb. 5)

Den Feststellhebel an der Tiefeneinstellung I6sen und
die Grundplatte nach oben oder unten verstellen. An
der gewunschten Schnittiefe die Grundplatte durch
Festziehen des Hebels sichern.

VORSICHT:

* Zum Sé&gen von dunnen Werkstlicken eine geringe
Schnittiefe verwenden, um saubere, sichere
Schnitte zu gewahrleisten.

* Nach jeder Einstellung der Schnittiefe den Hebel
gut festziehen.

Einstellung fur Schragschnitte (Abb. 6)

* Die Knebelmuttern vorn und hinten lésen und die
Handkreissage in die gewlnschte Richtung
schwenken (0 — 45°). Nach der Einstellung die Kne-
belmuttern wieder gut festziehen.

Schnittlinie (5603R, 5705R) (Abb. 7)

Bei rechtwinkligen Schnitten kann die rechte Aus-
sparung vorn an der Grundplatte als Hilfsmarkierung
fur die Schnittlinie genutzt werden.

Bei 45°-Schréagschnitten die linke Aussparung ver-
wenden.

Schnittskala (5903R) (Abb. 8)

Bei rechtwinkligen Schnitten die 0°-Aussparung als
Hilfsmarkierung fiir die Schnittlinie benutzen, bei 45°-
Schnitten die 45°-Aussparung.

Ein- und Ausschalten (Abb. 9)

VORSICHT:

* Vor dem Anschlul der Handkreissdge an das
Stromnetz immer Uberprifen, ob der Ein-/Aus-
Schalter ordnungsgemé&nR funktioniert und beim
Loslassen wieder in die Ausgangsstellung (OFF)
zuriickspringt.

Eine Einschaltsperre ist vorgesehen, um eine verse-

hentliche Betatigung des Ein-/Aus-Schalters zu ver-

hindern. Zum Einschalten die Einschaltsperre und
gleichzeitig den Ein-/Aus-Schalter driicken. Zum Aus-
schalten den Ein-/Aus-Schalter loslassen.
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Betrieb (Abb. 10)

Die Handkreissage fest halten. Die Grundplatte so auf
das zu sdgende Werkstiick setzen, daR® das Sageblatt
nichts beriihrt. Danach die Handkreissage einschal-
ten und warten, bis das Sageblatt seine volle Dreh-
zahl erreicht hat. Jetzt die Handkreissage einfach
vorwarts uber das Werksttick flihren, horizontal hal-
ten und stetig vorwarts bewegen, bis der Schnitt
komplett ist. Um saubere Schnitte zu erzielen, eine
gerade Schnittlinie einhalten und die Handkreissage
mit gleichbleibender Geschwindigkeit vorwarts fih-
ren.

VORSICHT:

* Der Spaltkeil muss, auBer bei Tauchschnitten,
immer ordnungsgemaf montiert sein.

* Das Sé&geblatt nicht durch seitlichen Druck zum
Stillstand bringen.

Parallelanschlag (Abb. 11)

Der Parallelanschlag wird fir Schnitte eingesetzt, die
exakt parallel zur Werkstiickkante verlaufen. Dazu
den Parallelanschlag einfach gegen die Werkstick-
kante schieben und mit den Schrauben vorn an der
Grundplatte sichern. AuRerdem kdnnen mit Hilfe des
Parallelanschlags wiederholte Schnitte in gleichblei-
bendem Abstand ausgefiihrt werden.

Absaugstutzen (Abb. 12 u. 13)

(zum AnschluB eines Absauggerates)

FiUr saubere Sagearbeiten kann ein Absauggerat an
die Handkreissdge angeschlossen werden. Den
Absaugstutzen mit der Schraube an der Handkreis-
sége befestigen, dann den Schlauch des Absaugge-
rates an den Absaugstutzen anschlie3en.
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WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Handkreissage vergewissern Sie
sich, daB der Schalter in der Position OFF und der
Netzstecker gezogen ist.

Auswechseln der Kohleblrsten

(Abb. 14 u. 15)

Wechseln Sie die Kohlebirsten aus, wenn sie bis zur
VerschleiRgrenze abgenutzt sind. Die beiden identi-
schen Kohlebursten sollten gleichzeitig ausgewech-
selt werden.

Zur Gewadbhrleistung der Produktsicherheit und-
zuverlassigkeit sind Reparaturen, Wartungsarbeiten
und Einstellungen von einer Makita-Service-Station
auszufihren.



ITALIANO

Nome delle parti

(O Chiave esagonale (D Sporgenze di regolazione @0 Per tagli ad angolo di 45°
(@ Dispositivo di bloccaggio @ Bullone a esagono incassato @) Tagli diritti
albero (per la regolazione del cuneo) 22 Guida superiore
® Per stringere @ Profondita di taglio @ Base
@ Per allentare @ Per allentare @ Bottone di sblocco
® Lama sega @ Leva @ Grilletto interruttore
% F:ang@a esterna Dado ad alette % Aspiraplplv_ere
Elang!a |nt?rna (7 Per tagli a smusso di 45° » ?egno |mr|tte |
angia esterna ' Per tagli diriti appo portaspazzola

(@ Bullone ad esagono incassato © Pi @29 Cacciavite
Lama sega Piastra base
DATI TECNICI
Modello 5603R 5705R 5903R
Diametro 1ama ........cocoviiiiiiiiiciee 165 mm 190 mm 235 mm
Massima profondita di taglio

A G0° 54 mm 66 mm 85 mm

A DD e 38 mm 46 mm 64 mm
Velocitd @ vuoto (MiN™) ..o 5.000 4.800 4.500
Lunghezza totale 356 mm 400 mm
PESO NEIO oo 5,2 kg 7,6 kg

* Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

* Nota: | dati tecnici potrebbero differire a seconda del
paese di destinazione del modello.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato ad una presa di cor-
rente con la stessa tensione indicata sulla targhetta del
nome, e puo funzionare soltanto con la corrente alter-
nata monofase. Esso ha un doppio isolamento in osser-
vanza alle norme europee, per cui puo essere usato con
le prese di corrente sprovviste della messa a terra.

Per Modello 5705R, i sistemi della rete pubblica di
distribuzione a bassa tensione da 220 V a 250 V

Le operazioni di accensione e spegnimento degli
apparecchi elettrici causano fluttuazioni di tensione.
L'utilizzo di questo dispositivo in condizioni inadatte di
corrente potrebbe avere effetti negativi sul funziona-
mento di altri apparecchi. Con una impedenza delle
rete uguale o inferiore a 0,36 ohm, si pud presumere
che non ci siano effetti negativi. La presa di corrente
usata per questo dispositivo deve essere protetta da
un fusibile o da un interruttore di circuito con basse
caratteristiche di scatto.

Consigli per la sicurezza
Per la vostra sicurezza, riferitevi alle accluse istruzioni
per la sicurezza.

REGOLE ADDIZIONALI DI SICUREZZA

1. Indossate i paraorecchi.

2. Lasciate le protezioni al loro posto e in condi-
zioni di lavoro.
Non bloccate o legate la protezione inferiore in
posizione aperta. Controllate il funzionamento
della protezione inferiore ogni volta prima di
usare l'utensile. Non usatela se non si
richtude con uno scatto sulla lama.

arw

ATTENZIONE: Se si fa cadere la sega, la pro-
tezione inferiore potrebbe deformarsi e non
tornare completamente in posizione.

Non usate lame deformate o crepate.

Non usate lame in acciaio rapido.

Non arrestate la lama esercitando su di essa
una pressione laterale.

Mantenete le lame pulite e affilate.

Le lame affilate minimizzano stalli e rinculi.
RERICOLD: Tenete le mani lontane dalla lama.
Non mettete le mani sotto il pezzo mentre la
lama sta girando. Non cercate di togliere il
materiale tagliato mentre la lama sta girando.
ATTENZIONE: La lama continua a girare per
forza d'inerzia dopo che si e spento I'utensile.
Supportate i grandi pannelli. (Fig .Ae B)
Per minimizzare il rischio che la lama rimanga
bloccata o di rinculi, i grandi pannelli devono
essere supportati come mostrato nella Fig. A.
Se l'operazione di taglio rende necessario
appoggiare la sega sul pezzo da lavorare, essa
deve essere messa sulla parte pit grande
tagliando quella piu piccola.

g O U 3

Per evitare i rinculi, non supportate la tavola o
il pannello vicino al punto di taglio.

Fig. A
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Non supportate la tavola o il pannello lontano dal
punto di taglio.

Fig. B
9. Usate la guida pezzo.
Usate sempre la guida pezzo o una guida a
bordo diritto per il taglio secondo la fibra.
10. State attenti ai rinculi. (Fig .AeC)
I rinculi si verificano quando la sega si pianta
rapidamente e viene spinta indietro verso
I'operatore. Rilasciate immediatamente i'inter-
ruttore se la lama si blocca o se la sega si
pianta. Mantenete le lame affilate. Supportate i
grandi pannelli come mostrato nella Fig. A.
Usate una guida pezzo o una guida a bordo
dritto per tagliare secondo la fibra. Non forzate
l'utensile. State sempre attenti mantenendo il
controllo dell'utensile. Non togliete la lama
durante il taglio mentre si sta muovendo.
NON mettete mai la mano o le dita dietro la
sega. Se si verifica un rinculo, la sega
potrebbe facilmente rimbalzare indietro sulla
mano causando ferite gravi.

14. Evitate di tagliare i chiodi. Esaminate il pezzo
da lavorare e togliete tutti i chiodi da esso
prima di tagliarlo.

15. Quando usate la sega, tenete il cavo di alimen-
tazione lontano dall’area di taglio e posiziona-
telo in modo che non si impigli sul pezzo da
lavorare durante I'operazione di taglio.
Lavorate con il supporto corretto per la mano,
il supporto corretto per il pezzo da lavorare e
con il cavo di alimentazione lontano dall'area
di lavoro.

ATTENZIONE:

Per prevenire una perdita di controllo che
potrebbe causare ferite, € molto importante
supportare correttamente il pezzo da lavorare
e tenere saldamente la sega. La Fig. D mostra
il tipico supporto per la mano della sega.

lllustrazione tipica del supporto corretto per la
mano, supporto corretto per il pezzo da lavorare
e la disposizione del cavo di alimentazione.

Fig. D
16. Mettete la parte piu ampia della base della
sega sulla parte del pezzo da lavorare che e
supportata solidamente, e non su quella che
cade quando si esegue il taglio.
Per esemplio, la Fig. E illustra il modo COR-
RETTO di tagliare I'estremita di una tavola, e la
Fig. F il modo SBAGLIATO. Se il pezzo da
lavorare & corto o piccolo, bloccatelo con una
morsa.
NON CERCATE DI TENER FERMI |
CORTI CON LA MANO! (Fig. F)

PEZZI

Fig. C

11. Abbassate la protezione. Sollevate la prote-
zione inferiore con il manico retrattile.

12. Regolazioni. Prima di tagliare, accertatevi che
le regolazioni per la profondita e il taglio a
smusso siano salde.

13. Usate soltanto le lame specificate. Non usate
lame con fori di grandezza sbagliata. Non
usate mai rondelle o bulloni per lame difettosi
o sbagliati.
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Fig. E




Fig. F

ISTRUZIONI DURANTE LA LAVORAZIONE

Rimozione e installazione della lama della sega

Con questo utensile si possono usare le lame seguenti.

17. Non cercate mai di segare con la sega circo-
lare capovolta bloccata con una morsa. Cio e
estremamente pericoloso e pud causare inci-
denti seri. (Fig. G)

Fig. G
18. Prima di appoggiare la sega dopo aver com-
pletato un taglio, accertatevi che la protezione
inferiore (telescopia) si sia chiusa e che la
lama si sia arrestata completamente.

19. Utilizzo dei dati del produttore
* Accertarsi che il diametro, lo spessore e le altre
caratteristiche della lama della sega siano
adatte all’'utensile.
* Accertarsi che la lama dell'utensile sia adatta
alla velocita del mandrino dell’'utensile.

20. Non usare ruote abrasive.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONI.

Modello Diamgtro D“’%”.‘e”o Spessore lama Taglio
massimo minimo

5603R 165 mm 150 mm meno di 1,7 mm oltre 1,9 mm

5705R 190 mm 170 mm meno di 1,7 mm oltre 1,9 mm

5903R 235 mm 210 mm meno di 1,9 mm oltre 2,1 mm

Lo spessore del cuneo €& di 1,8 mm per i modelli
5603R e 5705R, di 2,0 mm per il modello 5903R.

ATTENZIONE:

* Non usate lame che non rispondono alle caratteri-
stiche specificate in queste istruzioni.

* Non usate lame con un disco pitl spesso o con una
sede piu piccola dello spessore del cuneo.

Per rimuovere la lama della sega, schiacciate com-
pletamente il dispositivo di bloccaggio per impedire la
rotazione dell'albero e usate poi la chiave esagonale
per allentare il bullone a esagono incassato. (Fig. 1)

Togliete poi la flangia esterna, sollevate per quanto
possibile il coperchio di sicurezza e togliete la lama.
(Fig. 2)

Installate la lama della sega usando il procedimento
opposto di rimozione. Installate la flangia interna, la
lama, la flangia esterna e il bullone a esagono incas-
sato in quest'ordine. Accertatevi di aver stretto salda-
mente il bullone con il dispositivo di bloccaggio del-
I'albero completamente schiacciato. (Fig. 1 e 3)
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ATTENZIONE:

* Accertatevi che i denti della lama siano rivolti nella
stessa direzione di rotazione dell'utensile (la freccia
sulla lama deve essere rivolta nella stessa direzione
della freccia sull'utensile).

Il dispositivo di bloccaggio dell'albero non deve mai
essere schiacciato durante il funzionamento della
sega.

Per togliere o installare la lama, usate soltanto la
chiave esagonale Makita.

Regolazione del cuneo (Fig. 4)

Usate la chiave esagonale per allentare il bullone a
esagono incassato per regolare il cuneo, e sollevate
poi il coperchio di sicurezza. Spostate il cuneo in su o
in gil sopra le due sporgenze per le regolazioni
indicate nell'illustrazione, in modo da ottenere la
distanza corretta tra il cuneo e la lama della sega.

ATTENZIONE:

Accertatevi che il cuneo sia regolato in modo che:
La distanza tra il cuneo e il bordo dentato della lama
non superi i 5 mm.

Il bordo dentato non sporga pit di 5 mm oltre I'orlo
inferiore del cuneo.

Regolazione della profondita di taglio (Fig. 5)
Allentate la leva sulla guida di taglio e spostate in su
0 in giu la base. Fissate la base alla profondita di
taglio desiderata stringendo la leva.

ATTENZIONE:

* Per tagliare dei pezzi da lavorare sottili, usate una
profondita di taglio bassa per dei tagli puliti e sicuri.

* Dopo aver regolato la profondita di taglio, stringete
sempre saldamente la leva.

Regolazione dei tagli a smusso (Fig. 6)

* Allentate i dadi ad alette davanti e dietro e inclinate
I'utensile all’angolo desiderato per i tagli a smusso
(0 — 45°). Dopo la regolazione, stringete salda-
mente i dadi ad alette davanti e dietro.

Regolazione (5603R, 5705R) (Fig. 7)

Per i tagli diritti, allineate la tacca destra sul davanti
della base con la linea di taglio sul pezzo da lavorare.
Per i tagli a smusso di 45°, allineate con essa la tacca
sinistra.

Guida superiore (5903R) (Fig. 8)

Allineate la linea di visione con la tacca di 0° per i tagli
diritti, oppure con la tacca di 45° per i tagli ad un
angolo di 45°.

Azionamento dell'interruttore (Fig. 9)

ATTENZIONE:

* Prima di collegare l'utensile alla presa di corrente,
accertatevi sempre che il grilletto dell'interruttore
funzioni correttamente e che ritorni sulla posizione
“OFF” quando lo rilasciate.
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L'utensile & dotato di un bottone di sblocco, per
evitare di schiacciare per sbaglio il grilletto dell'inter-
ruttore. Per avviare l'utensile, spingete il bottone di
sblocco e schiacciate il grilletto dell'interruttore. Rila-
sciate il grilletto per arrestarlo.

Utilizzo (Fig. 10)

Tenete saldamente l'utensile. Mettete la piastra della
base sul pezzo da tagliare senza che la lama faccia
contatto con esso. Accendete l'utensile e aspettate
che la lama raggiunga la sua velocita massima.
Spostate poi semplicemente l'utensile in avanti sulla
superficie del pezzo da lavorare, mantenendolo piatto
e avanzando uniformemente fino al completamento
del taglio. Per ottenere dei tagli puliti, mantenete la
linea di taglio diritta e la velocita di avanzamento
uniforme.

ATTENZIONE:

* Il cuneo va sempre usato eccetto quando si usa
I'utensile per I'affondo sul pezzo.

* Non arrestate la lama esercitando una pressione
laterale sul disco.

Guida graduata (Fig. 11)

La comoda guida graduata permette di eseguire dei
tagli di grande precisione. Spingete semplicemente la
guida graduata contro il fianco del pezzo da lavorare
e fissatela in posizione con la vite sul davanti della
base. Essa permette anche di ripetere i tagli di
larghezza uniforme.

Montaggio del giunto (Fig. 12 e 13)

(per collegare un aspirapolvere)

Per eseguire dei tagli puliti, collegate un aspirapol-
vere all'utensile. Installate il giunto sull'utensile
usando la vite. Collegate poi il tubo dell’aspirapolvere
al giunto.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla macchina,
accertatevi sempre che sia spenta e staccata dalla
presa di corrente.

Sostituzione delle spazzole a carbone

(Fig. 14 e 15)

Sostituire le spazzole a carbone quando sono consu-
mate fino al segno del limite di usura. Le spazzole a
carbone devono essere sostituite entrambe contem-
poraneamente con altre identiche.

Per mantenere la sicurezza e I'affidabilita del pro-
dotto, le riparazioni, la manutenzione o le regolazioni
dovrebbero essere eseguite da un centro di assi-
stenza Makita autorizzato.



NEDERLANDS

Verklaring van algemene gegevens

@ Inbussleutel {2 Bout met zeskante kop @0 45° schuine zaagsneden
@ Asvergrendeling (Voor afstelling van @) Rechte zaagsneden
(3 Vastzetten spouwmes) @ Bovengeleider
@ Losmaken @3 Zaagdiepte @ Grondplaat
® Zaagblad Losmaken @ Vergrendelingsknop
® Buitenste flens @ Hendel @ Trekkerschakelaar
@ Binnenste flens Vleugelmoer % Stofzuiger
Buitenste flens @2 Voor zagen in een hoek van P ’
(® Bout met zeskante ko 45° 2 Limietmarkering
p Kap van koolborstelhouder

Zaagblad Voor recht zagen 2 sch dragi
(D Uitsteeksels voor afstelling Grondplaat chroevedraaier
TECHNISCHE GEGEVENS
Model 5603R 5705R 5903R
Bladdiameter ..........ccoiiiiiiii e 165 mm 190 mm 235 mm
Max. zaagdiepte

Bij 90° 54 mm 66 mm 85 mm

Bij 45° 46 mm 64 mm
Nullasttoerental (min™) 4 800 4500
Totale lengte ........ 330 mm 356 mm 400 mm
Netto gewicht ... 4,2 kg 5,2 kg 7,6 kg
* In verband met ononderbroken research en ontwik-  AANVULLENDE

keling behouden wij ons het recht voor boven-
staande technische gegevens te wijzigen zonder
voorafgaande kennisgeving.

* Opmerking: De technische gegevens kunnen van
land tot land verschillen.

Stroomvoorziening

De machine mag alleen worden aangesloten op een
stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op de
naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. De machine is dubbel-geisoleerd vol-
gens de Europese standaard en kan derhalve ook op
een niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Voor Model 5705R, openbare laagspanningsver-
deelsystemen van tussen 220 V en 250 V
Schakelbedieningen van elektrische toestellen ver-
oorzaken spanningsschommelingen. De bediening
van dit gereedschap onder ongunstige lichtnetom-
standigheden kan een nadelige invioed hebben op de
bediening van andere apparatuur. Het kan worden
aangenomen dat er geen negatieve effecten zullen
zijn wanneer de netimpedantie gelijk is aan of minder
is dan 0,36 Ohm.

Het stopcontact dat voor dit gereedschap wordt
gebruikt, moet beveiligd zijn door een zekering of een
stroomonderbreker met trage afschakelkarakteristie-
ken.

Veiligheidswenken
Voor uw veiligheid dient u de bijgevoegde Veiligheids-
voorschriften nauwkeurig op te volgen.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

1. Draag oorbescherming.

2. Zorg ervoor dat alle beschermingen aanwezig
zijn en in goede staat zijn.

Klem of bind de onderste beschermkap nooit
in de open stand vast. Controleer vooér elk
gebruik of de onderste beschermkap goed
werkt. Gebruik de machine niet indien de
onderste beschermkap niet snel over het
zaagblad sluit.

LET OP: Indien u de machine hebt laten vallen,
kan de onderste beschermkap verbogen zijn
zodat deze niet volledig terugkeert.

3. Gebruik geen vervormde of gebarsten zaag-
bladen.

4. Gebruik geen zaagbladen van sneldraaistaal.

5. Stop het zaagblad niet door er zijwaartse
kracht op uit te oefenen.

6. Houd de zaagbladen schoon en scherp.
Scherpe zaagbladen verminderen de kans op
blokkeren of terugslaan van het zaagblad.

7. GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van de
zaagzone.

Houd uw handen uit de buurt van het zaag-
blad. Reik niet onder het werkstuk terwijl het
zaagblad draait. Probeer niet het gezaagde
materiaal te verwijderen terwijl het zaagblad
nog draait.

LET OP: Na het afzetten van de machine blijft
het zaagblad freewheelen.
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8. Ondersteun grote panelen. (Fig. A en B)

Grote panelen moeten worden ondersteund
zoals afgebeeld in Fig. A, om de kans op
klemmen en terugslaan van het zaagblad tot
een minimum te beperken.
Indien de machine tijdens het zagen op het
werkstuk moet rusten, laat deze dan op het
grotere gedeelte rusten en zaag het kleinere
gedeelte eraf.

Om terugslag te voorkomen, ondersteun de
plank of het paneel dichtbij de zaagsnede.

Fig. A

Ondersteun de plank of het paneel niet van de
zaagsnede weg.

Fig. B

9. Gebruik een langsgeleider.
Gebruik voor het schulpen altijd een langsge-
leider of richtlineaal.

10.Wees op uw hoede voor terugslag.
(Fig. AenC)
Terugslag treedt op wanneer de zaag plotse-
ling blokkeert en naar de gebruiker wordt
teruggeslagen. Laat de schakelaar onmiddel-
lijk los wanneer het blad vastloopt of de zaag
blokkeert. Houd de zaagbladen scherp. Onder-
steun grote panelen zoals afgebeeld in Fig. A.
Gebruik een langsgeleider of richtlineaal wan-
neer u schulpt. Forceer de machine niet. Wees
op uw hoede en bewaar uw controle over de
machine. Verwijder tijdens het zagen de zaag
niet van het werkstuk terwijl het zaagblad nog
draait.
Plaats NOOIT uw hand of uw vingers achter de
zaag. In geval van terugslag kan de zaag over
uw hand naar achteren worden teruggeslagen,
met ernstige verwonding als mogelijk gevolg.
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Fig. C
11. Onderste beschermkap. Breng de onderste

beschermkap omhoog met behulp van de
intrekhendel.

12. Afstellingen. Alvorens met het zagen te begin-

nen, zorg ervoor dat de afstelbouten en moe-
ren voor zaagdiepte en verstekzagen goed zijn
vastgezet.

13. Gebruik uitsluitend de juiste zaagbladen.

Gebruik geen zaagbladen met onjuiste asga-
ten. Gebruik nooit defecte of onjuiste sluitrin-
gen of bouten voor de zaagbladen.

14. Vermijd zagen op spijkers. Alvorens met het

zagen te beginnen, verwijder alle spijkers uit
het werkstuk.

15. Houd het netsnoer tijdens het zagen uit de

zaagzone en plaats het zodanig dat het tijdens
het zagen niet op het werkstuk vast komt te
zitten.

Houd de machine op de juiste wijze vast met
uw handen, ondersteun het werkstuk op de
juiste wijze, en houd het netsnoer uit de buurt
van de zaagzone.

WAARSCHUWING:

Om verlies van controle over de machine en
mogelijk persoonlijk letsel te voorkomen, is

het belangrijk dat u het werkstuk op de juiste

wijze ondersteunt en de zaag stevig vast-
houdt. De juiste manier om de machine vast te
houden is afgebeeld in Fig. D.




Een typische illustratie van de juiste manier
om de machine vast te houden, de juiste
ondersteuning van het werkstuk, en de juiste
positie van het netsnoer.

16.

Fig. D
Plaats het bredere gedeelte van de grondplaat
van de machine op het gedeelte van het werk-
stuk dat goed ondersteund is, en niet op het
gedeelte dat eraf zal vallen wanneer het zagen
voltooid is. Fig. E toont de JUISTE manier om
het uiteinde van een plank af te zagen, en
Fig. F toont de ONJUISTE manier. Indien het
werkstuk kort of klein is, klem het dan vast.
PROBEER NIET KORTE WERKSTUKKEN MET
UW HAND VAST TE HOUDEN! (Fig. F)

Fig. E

Fig. F

17. Probeer nooit te zagen met de cirkelzaag

ondersteboven in een schroefbank vastgezet.
Dit is uiterst gevaarlijk en kan ernstige onge-
lukken veroorzaken. (Fig. G)

18.

19.

20.

Fig. G
Alvorens de machine na het zagen neer te
zetten, controleer of de onderste (uitschuif-
bare) beschermkap dichtgegaan is en het
zaagblad volledig tot stilstand is gekomen.

Volg de specificaties van de fabrikant op

* Zorg ervoor dat de diameter, dikte en andere
karakteristieken van het zaagblad geschikt zijn
voor het gereedschap.

* Zorg ervoor dat het zaagblad geschikt is voor de
asdraaisnelheid van het gereedschap.

Gebruik nooit een schuurschijf.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.
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BEDIENINGSVOORSCHRIFTEN

Verwijderen of installeren van het zaagblad

Het volgende blad kan met deze machine worden gebruikt.

Model Max. diameter Min. diameter Bladdikte Zaagsnede

5603R 165 mm 150 mm minder dan 1,7 mm meer dan 1,9 mm
5705R 190 mm 170 mm minder dan 1,7 mm meer dan 1,9 mm
5903R 235 mm 210 mm minder dan 1,9 mm meer dan 2,1 mm

De dikte van het spouwmes is 1,8 mm voor Modellen
5603R en 5705R, 2,0 mm voor Model 5903R.

LET OP:

* Gebruik geen zaagbladen die niet voldoen aan de
specificaties in deze gebruiksaanwijzing.

* Gebruik geen zaagbladen waarvan de schijf dikker
is of de zetting kleiner is dan de dikte van het
spouwmes.

Om het zaagblad te verwijderen, druk de asvergren-
deling volledig in om te voorkomen dat de as gaat
draaien, en draai dan de bout met zeskante kop los
met behulp van de inbussleutel. (Fig. 1)

Breng de veiligheidskap zo ver mogelijk omhoog om
de buitenste flens te verwijderen en verwijder dan het
zaagblad. (Fig. 2)

Installeer het zaagblad in de omgekeerde volgorde
van verwijderen. Monteer achtereenvolgens de bin-
nenste flens, het zaagblad, de buitenste flens en de
bout met zeskante kop. Draai de bout met zeskante
kop stevig vast terwijl u de asvergrendeling volledig
ingedrukt houdt. (Fig. 1 en 3)

LET OP:

* Zorg ervoor dat de tanden van het zaagblad naar
voren wijzen in dezelfde richting als de draairichting
van de machine. (De pijl op het zaagblad moet in
dezelfde richting wijzen als de pijl op de machine.)

* Druk de asvergrendeling nooit in terwijl de zaag
draait.

* Gebruik alleen de Makita dopsleutel voor het ver-
wijderen of installeren van het zaagblad.

Afstellen van het spouwmes (Fig. 4)

Gebruik de dopsleutel voor het losdraaien van de
zeskante bout voor afstelling van het spouwmes en
breng dan de veiligheidskap omhoog. Beweeg het
spouwmes omhoog of omlaag over de twee uitsteek-
sels voor afstelling (zie de afbeelding), zodat de juiste
afstand tussen het spouwmes en het zaagblad wordt
verkregen.

LET OP:

Het spouwmes moet zodanig worden afgesteld dat:
De afstand tussen het spouwmes en de getande rand
van het zaagblad niet meer dan 5 mm bedraagt.

De getande rand niet meer dan 5 mm onder de
onderste rand van het spouwmes uitsteekt.

Afstellen van zaagdiepte (Fig. 5)

Zet de hendel op de dieptegeleider los en beweeg de
grondplaat op of neer. Zet de grondplaat op de
gewenste diepte vast door de hendel vast te zetten.
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LET OP:

* Gebruik een geringe zaagdiepte voor het zagen van
dunne werkstukken, om veiliger te zagen en scho-
nere zaagsneden te krijgen.

* Na het afstellen van de zaagdiepte, dient u de
hendel altijd stevig vast te zetten.

Afstelling voor verstekzagen (Fig. 6)

* Draai de vleugelmoeren vooraan en achteraan los
en zet dan de machine in de gewenste hoek voor
verstekzagen (0 —45°). Na afstelling, de vleugel-
moeren vooraan en achteraan stevig vastdraaien.

Zaaghoek instellen (5603R, 5705R) (Fig. 7)

Voor rechte zaagsneden, laat de zaaglijn op het
werkstuk samenvallen met de rechter inkeping op de
voorkant van de grondplaat.

Voor 45° schuine zaagsneden, laat de zaaglijn op het
werkstuk samenvallen met de linker inkeping.

Bovengeleider (5903R) (Fig. 8)

Laat uw richtlijn samenvallen met de 0° inkeping voor
rechte zaagsneden of de 45° inkeping voor 45°
schuine zaagsneden.

Werking van de trekkerschakelaar (Fig. 9)

LET OP:

* Alvorens de stekker in een stopcontact te steken,
altijd eerst controleren of de trekkerschakelaar juist
werkt en terugkeert naar de “OFF” stand wanneer
hij wordt losgelaten.

Een vergrendelingsknop is voorzien om te voorkomen

dat de trekkerschakelaar per toeval wordt ingedrukt.

Om de machine aan te zetten, de vergrendelingsknop

indrukken en dan de trekkerschakelaar indrukken.

Om de machine af te zetten, de trekkerschakelaar

loslaten.

Bediening (Fig. 10)

Houd de machine stevig vast. Zet de grondplaat op
het te zagen werkstuk zonder dat het zaagblad ermee
in contact komt. Zet dan de machine aan en wacht tot
het zaagblad op volle snelheid is gekomen. Beweeg
nu gewoon de machine naar voren over het opperviak
van het werkstuk; houd hierbij de machine vlak en
beweeg deze langzaam totdat het zagen is voltooid.
Om schone zaagsneden te krijgen, dient u uw zaaglijn
recht te houden en de machine met gelijkmatige
snelheid naar voren te bewegen.



LET OP:

* Het spouwmes moet altijd worden gebruikt, behalve
voor invalzagen (zagen vanaf het midden van het
werkstuk).

* Stop het zaagblad niet door zijwaartse kracht op de
schijf uit te oefenen.

Richtliniaal (Fig. 11)

Het handige richtliniaal stelt u in staat uiterst nauw-
keurige rechte zaagsneden te krijgen. Schuif gewoon
het richtliniaal omhoog tot vlak tegen de zijkant van
het werkstuk en zet het vast met de schroef op de
voorkant van de grondplaat. Met het richtliniaal kunt u
ook herhaaldelijk zaagsneden van dezelfde breedte
zagen.

Koppelstuk (Fig. 12 en 13)

(voor het aansluiten van een stofzuiger)

Om schoon te werken, kunt u een stofzuiger op uw
machine aansluiten. Monteer het koppelstuk op de
machine met behulp van de schroef, en sluit dan de
slang van een stofzuiger erop aan.

ONDERHOUD

LET OP:

Zorg er altijd voor dat de machine is uitgeschakeld en
de stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens
werken aan de machine uit te voeren.

Vervangen van de koolborstels (Fig. 14 en 15)
Vervang de koolborstels wanneer deze tot aan de
limietmerkstreep versleten zijn. Beide identieke kool-
borstels dienen tegelijkertijd te worden vervangen.

Opdat het gereedschap veilig in betrouwbaar blijft,
dienen alle reparaties, onderhoud of afstellingen te
worden uitgevoerd in een erkend Makita service
centrum.
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ESPANOL

@ Llave de tubo hexagonal
@ Bloqueo del eje
(3 Apretar

@ Aflojar

(5 Hoja de sierra

® Collarin exterior

@ Collarin interior

® Collarin exterior

@

Explicacion de los dibujos

®3

Salientes de ajuste

Perno de cabeza hueca
hexagonal

(Para ajustar la lamina de
seguridad)

Profundidad de corte
Aflojar

Palanca

®

19 Placa base

@20 Cortes en angulo de 45°
1 Cortes rectos
Guia superior
3 Base

@
Botén de desbloqueo

Aspiradora

(@ Perno de cabeza hueca
hexagonal
Hoja de sierra

@@

Tuerca de mariposa
Para cortes en bisel de 45°
Para cortes rectos

Marca de limite
Tapa del portaescobillas
Destornillador

®

@
@
2]
@ Accionador
@
@
@
@

ESPECIFICACIONES
Modelo

Diametro de la hoja .......ccoooiiiiiiiiie

Profundidad de corte maxima
A 90°
A 45°

Velocidad en vacio (min™)

Longitud total

PESO NELO .ooiiiiiiiieii e

5603R 5705R 5903R
........ 165 mm 190 mm 235 mm
66 mm 85 mm
46 mm 64 mm
4.800 4.500
356 mm 400 mm
........ 5,2 kg 7,6 kg

* Debido a un programa continuo de investigacion y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan
sujetas a cambios sin previo aviso.

* Nota: Las especificaciones pueden ser diferentes
de pais a pais.

Alimentacion

La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacién de la misma tensién que la
indicada en la placa de caracteristicas, y sélo puede
funcionar con corriente alterna monofésica. El sis-
tema de doble aislamiento de la herramienta cumple
con la norma europea y puede, por lo tanto, usarse
también en enchufes hembra sin conductor de tierra.

Para Modelo 5705R, sistemas de distribucion de
baja tension de entre 220 y 250 v publicos

Los cambios de operacion de aparatos eléctricos
ocasionan fluctuaciones de tension. La operacion de
este dispositivo en condiciones desfavorables de
corriente puede afectar adversamente a la operacion
de otros equipos. Con una impedancia eléctrica igual
o inferior a 0,36 ohmios, se puede asumir que no
surgiran efectos negativos.

La toma de corriente utilizada para este dispositivo
debera estar protegida con un fusible o disyuntor que
tenga unas caracteristicas de desconexion lenta.

Sugerencias de seguridad
Para su propia seguridad, consulte las instrucciones
de seguridad incluidas.
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NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

1. Proteja sus oidos.

2. Mantenga las protecciones en su lugar y en
correcto estado.
No apriete ni cifia nunca la proteccion inferior
abierta. Compruebe el funcionamiento de la
proteccion inferior antes de cada utilizacion.
No utilice la herramienta si la proteccion infe-
rior no se cierra bien sobre la hoja de sierra.
PRECAUCION: Si se cae la sierra tal vez se
doble la proteccion inferior, evitando que ésta
pueda retornar completamente.

3. No utilice hojas deformadas o agrietadas.

4. No utilice hojas de acero de gran velocidad de
corte.

5. No pare las hojas de sierra ejerciendo una
presion lateral sobre ellas.

6. Mantenga las hojas limpias y afiladas.
Las hojas afiladas reducen las paradas y las
tensiones de retroceso.

7. PELIGRO: Mantenga sus manos apartadas del
area de corte.
Aleje las manos de las hojas. No ponga sus
manos debajo de la pieza de trabajo mientras
la herramienta esté girando. No intente quitar
material cortado cuando la hoja esté en movi-
miento.
PRECAUCION: Las hojas giran por inercia
después de desconectar la alimentacion de la
herramienta.



8.

Apoye los paneles grandes. (Fig .AyB)

Los paneles grandes deben ser apoyados
como se muestra en la Fig. A para minimizar el
riesgo de que la hoja quede atrapada y se
produzcan tensiones de retroceso.

Cuando la operacion de corte requiera apoyar
la sierra en la pieza de trabajo, la sierra debera
apoyarse en la parte mas grande y debera
cortarse la pieza mas pequefia.

Para evitar tensiones de retroceso, apoye el
tablero o el panel cerca del punto de corte.

Fig. A

No apoye el tablero o el panel lejos del punto de
corte.

9.

10.

Fig. B
Utilice una valla.
Utilice siempre una valla o guia de borde recto
cuando desgarre.
Protéjase contra la tension de retroceso.
(Fig.AyC)
La tensién de retroceso se produce cuando la
sierra se para rapidamente y se desplaza hacia
el operador. Suelte inmediatamente el accio-
nador si se agarrota la cuchilla o se para la
sierra. Mantenga afiladas las cuchillas. Apoye
los paneles grandes como se muestra en la
Fig. A. Utilice una valla o una guia de borde
recto cuando desgarre. No fuerce la herra-
mienta. Esté alerta y mantenga el control. No
quite la sierra de la pieza de trabajo mientras
corta estando la hoja en movimiento.
NUNCA ponga sus manos o sus dedos detras
de la sierra. Si se produce tension de retro-
ceso, la sierra podra saltar facilimente hacia
atrds sobre su mano, causandole, probable-
mente, una herida grave.

Fig.

11. Proteccion inferior. Levante la proteccion infe-
rior con el asa retractil.

12. Ajustes. Antes de cortar, asegurese de que los
ajustes de profundidad y bisel estén bien
hechos.

13. Utilice solamente las hojas correctas. No uti-
lice hojas cuyos agujeros tengan un tamafio
incorrecto. Nunca utilice arandelas o pernos
de hojas que tengan defectos 0 que no sean
adecuados.

14. Evite cortar clavos. Antes de cortar, inspec-
cione y quite todos los clavos que pueda tener
la madera.

15. Cuando utilice la sierra, mantenga el cable
alejado del area de corte y pongalo de forma
que no quede atrapado en la pieza de trabajo
durante la operacion de corte.

Trabaje con un apoyo apropiado para las
manos y para la pieza de trabajo, y ponga el
cable alejado del area de trabajo.
ADVERTENCIA:

Es importante apoyar correctamente la pieza
de trabajo y sujetar firmemente la sierra para
no perder su control, lo que podria causar
heridas personales. La Fig. D muestra un
ejemplo tipico de cémo apoyar la sierra.

C
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Una ilustracion tipica de un apoyo apropiado
para las manos y para la pieza de trabajo, y
de una colocacion adecuada del cable de
alimentacion.

16.

Fig. D

Ponga la parte mas ancha de la base de la
sierra en la parte de la pieza de trabajo que
esté bien apoyada, no en la seccion que vaya
a caer cuando se haga el corte.

A modo de ejemplo, la Fig. E muestra la forma
CORRECTA de cortar el extremo de un tablero,
y la Fig. F la forma INCORRECTA de cortarlo.
Si la pieza de trabajo es corta o pequefia,
sujétela.

iNO INTENTE SUJETAR LAS PIEZAS PEQUE-
NAS CON LAS MANOS! (Fig. F)
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Fig. E

Fig. F
17. Nunca intente serrar con la sierra circular al
revés una pieza de trabajo colocada en un
tornillo de banco. Esto es muy peligroso y
puede causar serios accidentes. (Fig. G)

Fig. G
18. Antes de apoyar la herramienta después de
haber terminado un corte, asegurese de que la
proteccion inferior (telescopica) esté cerrada
y de que la hoja esté completamente parada.

19. Empleo de datos del fabricante
* Asegurese de que el didmetro, el grosor y otras
caracteristicas de la hoja de sierra sean apro-
piadas para la herramienta.
* Asegurese de que la hoja de sierra sea apro-
piada para la velocidad del eje de la herra-
mienta.

20. No utilice ningln disco abrasivo.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.



INSTRUCCIONES PARA EL FUNCIONAMIENTO

Extraccién o instalacion de la cuchilla de sierra

Con esta herramienta pueden utilizarse las hojas siguientes.

Modelo Diém_etro Dié}metro Grosor de la hoja Corte
maximo minimo

5603R 165 mm 150 mm menos de 1,7 mm mas de 1,9 mm

5705R 190 mm 170 mm menos de 1,7 mm mas de 1,9 mm

5903R 235 mm 210 mm menos de 1,9 mm mas de 2,1 mm

El grosor de la lamina de seguridad es de 1,8 mm
para los modelos 5603R y 5705R, 0 2,0 mm para el
modelo 5903R.

PRECAUCION:

* No utilice hojas de sierra que no complan con las
caracteristicas especificadas en estas instruccio-
nes.

* No utilice hojas de sierra cuyo disco sea mas
grueso o cuya deformacién permanente sea menor
al grosor de la lamina de seguridad.

Para desmontar la hoja de sierra, presione comple-
tamente el bloqueo del eje para impedir que gire el
eje, luego afloje el perno de cabeza hueca hexagonal
con la llave de tubo hexagonal. (Fig. 1)

Ahora quite el collarin exterior, levante la cubierta de
seguridad todo lo posible y quite la hoja de sierra.
(Fig. 2)

Instale la hoja de sierra siguiendo a la inversa el
procedimiento de desmontaje. Instale el collarin inte-
rior, la hoja de sierra, collarin exterior y el perno de
cabeza hueca hexagonal, en ese orden. AsegUrese
de apretar firmemente el perno de cabeza hueca
hexagonal con el bloqueo del eje completamente
presionado. (Fig. 1y 3)

PRECAUCION:

Asegurese de que los dientes de la hoja apunten en
la misma direccion que la rotacién de la herra-
mienta (la flecha de la hoja deberd apuntar en la
misma direccion que la flecha de la herramienta).
No presione nunca el bloqueo del eje mientras la
sierra esté en marcha.

Utilice solamente la llave de tubo Makita para
extraer o instalar la hoja.

Ajuste de la lamina de seguridad (Fig. 4)

Utilice la llave de tubo para aflojar el perno de cabeza
hueca hexagonal para ajustar la lamina de seguridad,
luego levante la cubierta de seguridad. Mueva la
lamina de seguridad hacia arriba o hacia abajo sobre
los dos salientes para hacer los ajustes indicados en
lailustracion, para obtener el juego apropiado entre la
lamina de seguridad y la hoja de sierra.

PRECAUCION:

Asegurese de que la lamina de seguridad esté ajus-
tada de forma que:

La distancia entre la ldmina de seguridad y el borde
dentado de la hoja de sierra no sea superior a 5 mm.
El borde dentado no sobresalga mas de 5 mm del
borde inferior de la lamina de seguridad.

Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 5)

Afloje la palanca de la guia de profundidad y mueva
la base hacia arriba y hacia abajo. En la profundidad
de corte deseada, fije la base apretando la palanca.

PRECAUCION:

* Utilice una profundidad de corte grande cuando
corte piezas finas, para que los cortes sean mas
claros y seguros.

* Apriete firmemente siempre la palanca después de
ajustar la profundidad de corte.

Ajuste de cortes en bisel (Fig. 6)

* Afloje las tuercas de mariposa en la parte frontal y
posterior e incline la herramienta en el angulo
deseado para efectuar los cortes en bisel (0 — 45°).
Apriete firmemente las tuercas de mariposa en la
parte frontal y posterior después de haber hecho los
ajustes.

Alineacién (5603R, 5705R) (Fig. 7)

Para hacer cortes rectos, alinee la marca derecha de
la parte frontal de la base con la linea de corte que
haya hecho en la pieza de trabajo.

Para cortes en bisel de 45°, alinee la marca izquierda
con la linea de corte.

Guia superior (5903R) (Fig. 8)

Alinee su linea de corte con la marca de 0° para hacer
cortes rectos o con la marca de 45° para hacer cortes
con un angulo de 45°.

Accion de conmutacion (Fig. 9)

PRECAUCION:

* Antes de enchufar la herramienta, compruebe
siempre que el accionador funcione correctamente
y vuelva a la posicion “OFF” cuando se deje libre.

Para evitar que el accionador sea pulsado por acci-
dente se ha suministrado un botén de bloqueo. Para
arrancar la herramienta, presione el boton de bloqueo
y pulse el accionador. Para que se pare la herra-
mienta, deje libre el accionador.
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Operacion (Fig. 10)

Sujete firmemente la herramienta. Ponga la placa
base sobre la pieza de trabajo que vaya a cortar sin
que la hoja haga ningun contacto. Conecte la alimen-
tacion de la herramienta y espere hasta que la hoja
alcance la maxima velocidad. Ahora, mueva simple-
mente la herramienta hacia adelante sobre la super-
ficie de la pieza de trabajo, manteniéndola plana y
avanzando lentamente hasta terminar el corte. Para
hacer unos cortes limpios, siga la linea de corte y
mantenga constante su velocidad de avance.

PRECAUCION:

La cuchilla abridora debera utilizarse siempre
excepto cuando se hagan cortes por penetracion en
medio de la pieza de trabajo.

No pare la hoja de sierra ejerciendo una presion
lateral sobre el disco.

Regla guia (Fig. 11)

La util regla guia le permite hacer cortes rectos de
gran precision. Deslice simplemente hacia arriba la
regla quia contra el lateral de la pieza de trabajo y
asegurela en posicion mediante el tornillo de la parte
frontal de la base. Esta guia también permite realizar
cortes repetidos de una anchura uniforme.

Pieza de union (Fig. 12 y 13)

(Para conectar a una aspiradora)

Cuando desee efectuar una operacion de corte lim-
pia, conecte una aspiradora a su herramienta. Instale
la pieza de unién en la herramienta utilizando el
tornillo. Luego conecte la manguera de la aspiradora
en la pieza de union.
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MANTENIMIENTO

ATENCION:

Aseglrese siempre de que la herramienta esté des-
conectada y desenchufada antes de realizar ninguna
reparacion en ella.

Reemplazo de las escobillas de carb6n

(Fig. 14y 15)

Reemplace las escobillas de carbén cuando se des-
gasten hasta la marca limite. Las dos escobillas de
carbon idénticas deberan reemplazarse al mismo
tiempo.

Para mantener la seguridad y fiabilidad del producto,
las reparaciones, el mantenimiento y los ajustes
deberan ser realizados por un Centro de Servicio
Autorizado de Makita.



PORTUGUES

Explicaca o dos desenhos

(1 Chave sextavada (D Saliéncias de ajuste Placa base

@ Bloqueio de veio (2 Parafuso com encaixe @ Cortes com angulo de 45°

(3 Apertar hexagonal na cabeca @) Cortes direitos

(@) Desapertar (Para ajustar a lamina de abrir) @@ Guia superior

(B Lamina da serra @3 Profundidade do corte @ Base

(® Flange externa Apertar @b Botdo de blogueio

@ Flange interna @5 Alavanca 2 Gatilho

Flange externa Porca de press&o @20 Aspirador

(® Parafuso com encaixe @ Para cortes de esquadria de @) Marca de limite
hexagonal na cabeca 45° Tampa do suporte da escova

Lamina da serra Para cortes a direito @9 Chave de parafusos

ESPECIFICACOES

Modelo

Diametro da lamina

Profundidade méaxima de corte
A 90°
A 45°

Velocidade em vazio (min™)

Comprimento total

Peso liquido

5603R 5705R 5903R

165 mm 190 mm 235 mm
66 mm 85 mm
46 mm 64 mm
4.800 4.500
356 mm 400 mm
5,2 kg 7,6 kg

* Devido a um programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento, estas especificacdes podem ser
alteradas sem aviso prévio.

* Nota: As especificagdes podem variar de pais para
pais.

Alimentaca” o
A maquina s6 deve ser ligada a uma fonte de
alimentacdo com a mesma voltagem da indicada na
placa de caracteristicas, e s6 funciona com alimen-
tacdo CA monofasica. Tem um sistema de isolamento
duplo de acordo com as normas europeias e pode,
por isso, utilizar tomadas sem ligagéo a terra.

Para Modelo 5705R, sistemas publicos de distri-
buicéo de baixa voltagem entre 220 V e 250 V
Alternar a operacéo de aparelhos eléctricos pode
causar flutuagbes de voltagem. A operacdo deste
aparelho sob condigdes de alimentagdo nédo favora-
veis pode ter efeitos adversos na operagao de outro
equipamento. Com uma impedancia de alimentacéo
igual ou inferior a 0,36 ohms pode-se presumir que
ndo havera efeitos negativos. A tomada de alimenta-
¢ao utilizada para este aparelho deve ser protegida
com um fusivel ou um disjuntor protector de circuito
que tenha caracteristicas de disparo lentas.

Conselhos de seguranca
Para sua seguranga, leia as instru¢cdes anexas.

REGRAS DE SEGURANCA ADICIONAIS

o oA

Use protectores para os ouvidos.

Mantenha os resguardos no lugar e em condi-
cOes de trabalho.

Nunca prenda ou mantenha o resguardo infe-
rior aberto. Verifique o funcionamento do res-
guardo inferior antes de cada utilizagdo. Nao
utilize a maquina se o resguardo inferior nao
fechar completamente sobre a lamina da
serra.

PRECAU(;AO: Se deixou cair a serra, o res-
quardo inferior pode estar dobrado, impe-
dindo um retorno completo.

N&o utilize laminas que estejam deformadas
ou partidas.

Nao utilize laminas de aco de alta velocidade.
N&o pére as laminas fazendo presséo lateral.
Mantenha as laminas limpas e afiadas. Lami-
nas afiadas minimizam paragens e retrocesso.
PERIGO: Mantenha as maos afastadas da area
de corte.

Mantenha as méaos afastadas das laminas.
N&o togque no corte enquanto as laminas estao
a rodar. N&o tente retirar o material cortado
quando as laminas estdo em movimento.
PRECAUCAO: As laminas continuam a
movimentar-se depois de desligar.

Suporte painéis grandes. (Fig .AeB)
Grandes painéis devem ser suportados como
indicado na Fig. A, para minimizar o risco da
lamina prender e retroceder.

Quando a operacgdo de corte necessita que a
serra esteja assente na pega de trabalho, a
serra deve estar assente na maior porgao e a
peca mais pequena ser cortada.
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Para evitar retrocesso, suporte a tabua ou
painel perto do corte.

Fig. A

N&o suporte a tabua ou painel fastado do corte.

11.

12.

13.

14.

15.

Guarda inferior. Levante o resguardo inferior
com a pega retractil.

Ajustes. Antes do corte certifique-se de que
os ajustes de corte e de esquadria estao fixos.
So6 instale as laminas correctas. N&o utilize
laminas com orificios de tamanho incorrecto.
Nunca utilize anilhas de lamina ou pernos
estragados ou com o tamanho incorrecto.
Evite cortar pregos. Inspeccione e retire todos
os pregos da madeira antes de cortar.
Durante a operagdo de corte, mantenha o fio
afastado da &rea de corte e posicione-o de
maneira a que nado fique na pega a trabalhar
durante a operagéo de corte.

Trabalhe com um suporte adequado das
maos, suporte adequado da peca a trabalhar e
com o fio afastado da area de trabalho.
AVISO:

E importante que suporte a peca de trabalho
correctamente e que agarre na serra firme-
mente para evitar perca de controle que pode
causar danos pessoais graves. A Fig. D ilustra
um suporte tipico das maos.

Fig. B

9. Utilize vedagéo para escarificagdo.

Utilize sempre uma vedagao ou guia de aresta
guando corta.

10. Salvaguarda contra retrocesso. (Fig .AeC)
Ocorre retrocesso quando a serra para de
repente rapidamente e retrocede na direc¢éo
do operador. Liberte o gatilho imediatamente
se a lamina ficar encoberta ou a serra parar de
repente. Mantenha as laminas afiadas.
Suporte painéis grandes como indicado na
Fig. A. Utilize vedacdo ou aresta direita
quando corta. Nao force a maquina.
Mantenha-se atento e em controle. N&o retire a
serra da peca a cortar enquanto a serra esta
em movimento.

NUNCA coloque a sua méo ou dedos atras da
serra. Se ocorrer retrocesso, a serra pode
facilmente saltar para tras, sobre a sua mao,
causando danos severos.

llustragdo tipica de suporte das maos ade-
quado, suporte da peca a trabalhar e de
correcta colocagéo do fio.

Fig. C
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16.

Fig. D
Coloque a parte mais ampla da base da serra
na parte da pega a trabalhar que esta solida-
mente suportada, ndo na parte que vai cair
quando faz o corte.
Como exemplos, a Fig. E ilustra a maneira
CORRECTA de cortar a extremidade de uma
tdbua e a Fig. F a maneira INCORRECTA. Se a
peca de trabalho for curta ou pequena,
prenda-a.
NAO TENTE SEGURAR PECAS PEQUENAS
COM AS MAOS! (Fig. F)




Fig. E

Fig. F

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

Instalar ou retirar a lamina da serra

17. Nunca tente serrar com a serra circular presa
ao contario num torno. E extremamente peri-
goso e pode causar sérios acidentes. (Fig. G)

Fig. G
18. Antes de deixar a maquina depois de acabar
um corte, certifique-se de que o resguardo
inferior (embutido) fecho u e a lamina esta
completamente parada.

19. Utilizag&@o das informagdes do fabricante
* Certifique-se de que o diametro, espessura e
outras caracteristicas da lamina da serra sdo
apropriadas para a ferramenta.
* Certifique-se de que a lamina da serra é apro-
priada para a velocidade do veio da ferramenta.

20. N&o utilize nenhum disco abrasivo.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES.

As seguintes laminas podem ser utilizadas com esta maquina.

Modelo Diam. max. Diam. min. Espessura da lamina Corte

5603R 165 mm 150 mm Menos do que 1,7 mm mais do que 1,9 mm
5705R 190 mm 170 mm Menos do que 1,7 mm mais do que 1,9 mm
5903R 235 mm 210 mm Menos do que 1,9 mm mais do que 2,1 mm

A espessura da lamina de abrir € de 1,8 mm para o
modelo 5603R e 5705R, 2,0 mm para os modelos
5903R.

PRECAUCAO:

* N&o utilize laminas de serra que néo respeitem as
caracteristicas especificadas nestas instrugoes.

* N&o utilize laminas de serra cujo disco tenha maior
espessura ou cujo conjunto seja mais pequeno que
a espessura da lamina de abrir.

Para retirar a lamina da serra, pressione completa-
mente o bloqueio do veio, para evitar a rotacdo do
veio e depois utilize a chave hexagonal para desa-
pertar o parafuso com encaixe hexagonal na cabega.
(Fig. 1)

Em seguida retire a flange externa, levante a cober-
tura de seguranga o mais possivel e retire a lamina da
serra. (Fig. 2)
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Coloque a lamina da serra utilizando o procedimento
inverso do de a retirar. Coloque a flange interna, a
lamina da serra, a flange externa e o parafuso com
encaixe hexagonal na cabegca, nessa ordem.
Certifique-se de que aperta o parafuso com encaixe
hexagonal na cabeca firmemente, com o bloqueio do
veio completamente pressionado. (Fig. 1 e 3)

PRECAUCAO:

Certifique-se de que os dentes da lamina apontam
para a frente, na mesma direc¢éo da rotacdo da
maquina (a seta na lamina devera apontar na
mesma direc¢do da seta na maquina).

Nunca pressione o blogueio do veio enquanto a
serra esta a funcionar.

Utilize s6 chave tubular da Makita para retirar ou
colocar a lamina.

.

Ajuste da lamina de abrir (Fig. 4)

Utilize a chave tubular para desapertar o parafuso
com encaixe hexagonal na cabeca para o ajuste da
lamina de abrir e em seguida levante a cobertura de
seguranca. Movimente a lamina de abrir para cima e
para baixo sobre as duas saliéncias para ajustes
indicadas na ilustracéo a direita, de maneira a obter o
espaco livre adequado entre a lamina de abrir e a
lamina da serra.

PRECAUCAO:

Certifique-se de que a lamina de abrir esté ajustada
de maneira que:

A distancia entre a lamina de abrir e 0 aro dentado da
lamina da serra ndo é mais do que 5 mm.

O aro dentado ndo ultrapassa mais do que 5 mm a
aresta inferior da lamina de abrir.

Ajuste da profundidade de corte (Fig. 5)

Levante a alavanca no guia de profundidade e movi-
mente a base para cima e para baixo. Na profundi-
dade de corte desejada, prenda a base apertando a
alavanca.

PRECAUGCAO:

* Utilize um corte raso quando corta pegas finas, para
um corte limpo e seguro.

* Depois de ajustar a profundidade de corte, aperte
sempre seguramente a alavanca.

Ajustes para cortes de esquadria (Fig. 6)
Desaperte as porcas de pressdo a frente a atras e
incline a maquina para o angulo desejado para
cortes de esquadria (0 — 45°). Prenda as porcas de
pressao firmemente a frente e atras depois de fazer
0s ajustes.

Alinhamento por pontos de mira

(5603R, 5705R) (Fig. 7)

Para cortes direitos, alinhe o entalhe do lado direito
na frente da base com a sua linha de corte no
material de trabalho.

Para cortes de chanfradura de 45°, alinhe o entalhe
do lado esquerdo.
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Guia superior (5903R) (Fig. 8)

Alinhe a sua linha de visdo ou com o entalhe de 0°
para cortes a direito ou o entalhe de 45° graus para
cortes com 45°.

Accao de ligar (Fig. 9)

PRECAUCAO:

* Antes de ligar a méaquina, verifique sempre se o
gatilho funciona correctamente e volta para a posi-
¢ao “OFF” quando libertado.

Para evitar que o gatilho seja acidentalmente puxado

existe um botédo de bloqueio. Para ligar a maquina,

pressione o botdo de bloqueio e puxe o gatilho.

Liberte o gatilho para parar.

Operacéo (Fig. 10)

Pegue na maquina firmemente. Coloque a placa base
na peca a cortar sem que a lamina faga nenhum
contacto. Em seguida ligue a maquina e espere até
gue a lamina atinja a velocidade maxima. Nessa
altura movimente a maquina para a frente sobre a
superficie da peca de trabalho, mantendo-a plana e
avangando lentamente até que o corte esteja com-
pleto. Para cortes perfeitos, mantenha a sua linha de
corte direita e a sua velocidade de avanco uniforme.

PRECAUCAO:

* Deve utilizar sempre a lamina de abrir, excepto
quando penetra no meio da peca de trabalho.

* Nao pare a lamina da serra fazendo pressdo no
disco.

Régua guia (Fig. 11)

A guia permite-lhe a execucdo de cortes extrema-
mente direitos. Deslize simplesmente a guia acon-
chegando o lado da pega de trabalho e prenda-a na
posicdo com o parafuso na frente da base. Também
torna possivel a execucdo de cortes repetidos com
profundidade uniforme.

Ligacéo (Fig. 12 e 13)

(para ligar a um aspirador)

Quando deseja executar uma operagdo de corte
limpa, ligue um aspirador a sua maquina. Coloque
uma uniao na ferramenta utilizando um parafuso. Em
seguida ligue uma mangueira de aspirador a unido.

MANUTENCAO

CUIDADO:

Certifique-se sempre de que a maquina esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de efectuar
qualquer trabalho na maquina.

Substituicdo das escovas de carvao

(Fig. 14 e 15)

Substitua as escovas de carvao quando o desgaste
atingir a marca limite. Ambas as escovas de carvéo
devem ser substituidas ao mesmo tempo.

Para salvaguardar a seguranca e a fiabilidade do
produto, as reparacdes, manutencdo e afinacBes
deverdo ser sempre efectuadas por um Centro de
Assisténcia Autorizado MAKITA.
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savbladsfremspring

SPECIFIKATIONER
Model 5603R 5705R 5903R
Savbladsdiameter ... 165 mm 190 mm 235 mm
Maksimal skeeredybde

VEA 90° it 54 mm 66 mm 85 mm

ved 45° ... 38 mm 46 mm 64 mm
Omdrejning (min) ... 5 000 4 800 4 500
Leengde ........... 330 mm 356 mm 400 mm
VEBOL ittt 4,2 kg 5,2 kg 7,6 kg

* Ret til tekniske @endringer forbeholdes.
* Bemeerk: Data kan variere fra land til land.

Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending, som angivet pa typeskiltet, og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstramsforsyning. |
henhold til de europeeiske retningslinier er den dob-
beltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden
jordforbindelse.

For Model 5705R, offentlige lavspaendingsnet p&
mellem 220 V og 250 V

Teend og sluk af elektriske apparater medfgrer spaen-
dingssvingninger. Anvendelse af denne maskine
under uheldige lysnetforsyningsforhold kan have
negativ indflydelse pa driften af andet udstyr. Ved en
netimpedans svarende til eller mindre end 0,36 ohm,
kan det antages, at der ikke vil vaere negative pavirk-
ninger.

Stikkontakten, der anvendes til denne maskine, skal
veere beskyttet med en sikring eller en beskyttelses-
afbryder med treeg udlgsning.

Sikkerhedsbestemmelser
Af sikkerhedsgrunde bgr De szette Dem ind i de
medfglgende Sikkerhedsforskrifter.

YDERLIGERE
SIKKERHEDSBESTEMMELSER

1. Benyt hgreveern.

2. Sarg for at beskyttelseskapper er p& plads og
i funktionsdygtig stand.

Den nedre beskyttelseskappe ma aldrig kiles
eller bindes fast. Kontrollér fer hver brug, at

den nedre beskyttelseskappe virker. Anvend

ikke maskinen, hvis den nedre beskyttelses-

kappe ikke lukker over savbladet med det
samme.

VIGTIGT: Hvis saven tabes, kan den nedre
beskyttelseskappe blive bgijet, hvilket kan for-

arsage, at den ikke kan returnere fuldsteendigt.

3. Benyt aldrig deforme eller revnede savblade.

4. Benyt aldrig savblade, der er fremstillet af
HS-stal.

5. Stop aldrig savbladet ved hjeelp af tryk pa
savbladet fra siden.

6. Hold savblade rene og skarpe.

Skarpe savblade reducerer risikoen for at bla-
det klemmes fast eller springer tilbage.

7. FARE: Hold haenderne veek fra skeereomradet.
Hold heenderne veek fra savblade. Raek ikke
ind under emnet, mens savbladet roterer. For-
sgg ikke at fierne afsavet materiale, mens
savbladet roterer.

VIGTIGT: Savblade roterer et stykke tid efter, at
motorkraften er afbrudt.

8. Understat store plader. (Fig. A og B)

Store plader skal understgttes som vist i Fig. A

for at minimere risikoen for at savbladet klem-

mes fast eller springer tilbage.

Nar savningen kreever, at saven hviler pa
emnet, skal saven hvile pa det starste stykke,
mens det mindste saves af.
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Understgt plader eller paneler teet ved save-
stedet for at undga tilbagespring.

Fig. A

Understgat ikke plader eller paneler langt fra save-
stedet.

Fig. B
9. Brug parallelanslag.
Brug altid et parallelanslag eller anslag med
lige kant, nar der saves.
10. Tag forholdsregler mod tilbagespring.
(Fig. Aog C)
Saven springer tilbage, nar saven pludselig
karer fast og drives tilbage mod brugeren. Slip
afbryderkontakten gjeblikkeligt, hvis savbla-
det binder, eller saven kegrer fast. Hold sav-
blade skarpe. Understgt store plader som vist
i Fig. A. Anvend parallelanslag eller anslag
med lige kant, nar der saves. Brug ikke magt.
Veer altid vagen og pa vagt. Fjern aldrig save
fra et emne, mens savbladet stadig karer.
Placér ALDRIG heaenderne eller fingrene bag
saven. Hvis saven springer tilbage, kan den
nemt hoppe bagleens hen over handen og
forvolde alvorlig personskade.
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Fig. C

11. Nedre beskyttelseskappen. Haev den nedre
beskyttelseskappe med handtaget.

12. Indstillinger. Far der saves skal det kontrolle-
res, at dybdeindstilling og geringsindstilling
er korrekt.

13. Brug kun de korrekte savblade ved montering.
Benyt ikke savblade med en forkert starrelse
huller. Benyt aldrig defekte eller forkerte
spaendeskiver eller bolte til savbladet.

14.Undgad at skeere i sgm. Kontrollér om der
sidder sgm i tamret. Fjern eventuelle sem, far
der saves.

15. Nar saven anvendes, skal netledningen holdes
veek fra savestedet. Placér netledningen, s&
den ikke kommer i klemme p& emnet under
savningen.

Anvend saven med passende handstgtte, pas-
sende understgtning af emnet, og netlednin-
gen fart veek fra arbejdsomradet.
ADVARSEL:

Det er vigtigt, at emnet understattes pa korrekt
vis, og at saven holdes med fast hand for at
sikre, at De ikke mister kontrollen over den,
hvilket kan forvolde alvorlig personskade.
Fig. D viser en typisk made at holde saven pa.

Typisk korrekt handstgtte, understgtning af
emnet og placering af netledning.

Fig. D




16. Placér den bredeste del af savens grundplade
pa den del af emnet, der er solidt understattet,
ikke pa den del, der vil falde af, nar savning
foretages. Eksempelvis viser Fig. E den RIG-
TIGE méade at skaere enden af et breet, og Fig. F
viser den FORKERTE made. Hvis emnet er
kort eller lille, skal det spaendes fast.

FORS@G ALDRIG AT HOLDE KORTE EMNER |
HANDEN! (Fig. F)

Fig. E

ANVENDELSE

Fig. F

Afmontering eller montering af savblad
Folgende savblade kan bruges til denne maskine.

17. Forsgg aldrig at save med rundsaven vendt pa
hovedet eller fastspaendt i en spaendeskrue.
Dette er ekstremt farligt, og kan give anledning
til alvortige ulykker. (Fig. G)

Fig. G
18. Fgr maskinen seettes ned efter udfgrelse af en
savning, skal det kontrolleres, at den nedre
beskyttelseskappe (teleskoperende) er lukket,
og at savbladet star helt stille.
19. Kontrollér fabrikantdata
* Sgrg for at diameteren, tykkelsen og andre
karakteristika ved savklingen passer til maski-
nen.
* Serg for at savklingen passer til maskinens
spindelhastighed.
20. Benyt aldrig nogen former for slibeskiver.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

Model Max. diameter Min. diameter Savbladsbredde Skeerebredde

5603R 165 mm 150 mm mindre end 1,7 mm mere end 1,9 mm
5705R 190 mm 170 mm mindre end 1,7 mm mere end 1,9 mm
5903R 235 mm 210 mm mindre end 1,9 mm mere end 2,1 mm
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Bredden pa spaltekniven er 1,8 mm for modellerne
5603R og 5705R eller 2,0 mm for modellerne til
5903R.

VIGTIGT:

* Benyt ikke savblade, der ikke svarer til de her
angivne specifikationer.

* Benyt ikke savblade hvis skive er tykkere eller hvis
savespor er smallere end tykkelsen af spaltekniven.

For at fierne savbladet trykkes spindellasen helt ned
for at forhindre rotation af akslen, hvorefter unbrako-
ngglen bruges til at lasne sekskantbolten. (Fig. 1)

Fjern nu den ydre flange. Haev beskyttelseskappen sa
meget som muligt og fiern savbladet. (Fig. 2)

Montér savbladet ved at ga frem i modsat reekkefalge
af afmonteringsproceduren. Montér den indre flange,
savbladet, ydre flange og sekskantbolten i naevnte
reekkefglge. Husk at speende sekskantbolten forsvar-
ligt til, mens spindlelasen holdes helt nede.

(Fig. 1 og 3)

VIGTIGT:

* Kontrollér, at savbladets taender peger fremad i
samme retning som maskinens rotationsretning
(pilen pa savbladet skal pege i samme retning som
pilen p& maskinen).

* Tryk aldrig spindleldsen ned, mens saven karer.

* Anvend kun Makita topngglen ved afmontering og
montering af savbladet.

Justering af spaltekniv (Fig. 4)

Brug topngglen til at Ilgsne sekskantbolten til justering
af spaltekniven og heev derefter beskyttelseskappen.
Flyt spaltekniven op eller ned over de to fremspring til
indstilling, som vist i figuren saledes at den korrekte
frigang mellem spaltekniven og savbladet opnas.

VIGTIGT:

Kontrollér, at spaltekniven er justeret:

Sa afstanden mellem spaltekniven og savbladets
teender ikke overskrider 5 mm.

S& savbladets teender ikke kommer mere end 5 mm
nedenfor spalteknivens nederste kant.

Justering af skeeredybden (Fig. 5)

Las handtaget pa dybdeguiden og beveeg grundpla-
den op eller ned. Ved den onskede skeeredybde
gaeres grundpladen fast ved at spaende handtaget til.

VIGTIGT:

* Anvend en lille skeeredybde ved savning i tynde
emner for at opna en renere og mere sikker sav-
ning.

* Speend altid handtaget forsvarligt til efter justering
af skeeredybden.

Justering til geringssnit (Fig. 6)

* Lasn flgjmatrikkerne for og bag og heeld maskinen
i den gnskede vinkel for geringssnit (0 — 45°). Efter
justeringen strammes mgtrikkerne forsvarligt til
igen.
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Snitlinier (5603R, 5705R) (Fig. 7)

Ved lige snit rettes den hgjre not pa forsiden af
grundpladen ind efter snitlinien pa emnet.

Ved 45° geringssnit rettes den venstre not ind efter
snitlinien.

Topguide (5903R) (Fig. 8)
Ret snitlinien ind med enten 0° noten for lige snit eller
45° noten for 45° vinkelsnit.

Afbryderkontakt (Fig. 9)

VIGTIGT:

* For maskinen seettes i stikkontakten, bgr De altid
kontrollere, at afbryderknappen fungerer korrekt og
returnerer til “OFF” positionen, nar den slippes.

Maskinen er forsynet med en laseknap for at forhin-

dre, at afbryderkontakten ved et uheld aktiveres. For

at starte maskinen holdes laseknappen inde, mens
der trykkes pa afbryderkontakten. Slip afboryderkon-
takten for at stoppe maskinen.

ANVENDELSE (Fig. 10)

Hold maskinen med begge haender. Placér maski-
nens grundplade pa emnet, der skal saves, uden at
savbladet er i kontakt med emnet. Teend derefter for
maskinen og vent, indtil savbladet opnér fuld hastig-
hed. Saenk maskinhuset og fer maskinen fremad
henover emnets overflade, idet maskinen bevaeges
med jeevn hastighed og holdes i plan med emnet,
indtil savningen er gennemfgrt. For at opna rene snit
skal snitlinien holdes lige, og maskinen skal fgres
fremad med jeevn hastighed.

VIGTIGT:

* Spaltekniven bgr altid anvendes. En undtagelse er
arbejde, hvor der laves dyksnit midt i emnet.

* Stop ikke savbladet ved tryk pa skiven fra siden.

Faringslineal (Fig. 11)

Farringslinealen ggr det muligt at opnd szerligt pree-
cise lige snit. Skyd faringslinealen teet op mod siden
pa emnet, og hold den pd plads med skruen pa
forsiden af grundpladen. Feringslinealen gar det ogsa
nemt at lave gentagne savninger med samme
bredde.

Péseetning af sugestudsen (Fig. 12 og 13)

(for tilslutning til en stavsuger)

Nar savning skal foregd pa en ren og stevfri made,
tilsluttes en stgvsuger til maskinen. Anbring sugestud-
sen pa maskinen med skruen. Tilslut derefter en
stgvsugerslange til sugestudsen.



VEDLIGEHOLDELSE

OBS:

Sgrg altid for at maskinen er slukket og at akkuen er
taget ud, fgr der gennemfares noget arbejde pa selve
maskinen.

Udskiftning af kulbgrsterne (Fig. 14 og 15)
Kullene skal udskiftes, nar de er slidt ned til slidgreen-
sen. Begge kulbgrster bgr udskiftes parvis og samti-
digt.

For at opretholde produktets sikkerhed og palidelig-
hed, ma istandszeettelse, vedligehold eller justering
kun udfgres af et autoriseret Makita service center.
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SVENSKA

Forklaring av allména funktioner

@ Insexsnyckel a

@ Spindellds (2 Skruv med insexhuvud
(3 Dra fast (fér justering av klyvkil)
@ Lossa 13 Sagdjup

(5) Sagklinga Lossa

® VYitre flans @ Lasarm

@ Inre flans Vingmutter

Yitre flans (7 Spér for 45° lutning

® Skruv med insexhuvud For rak s&gning
Ségklinga Bottenplatta

Instéllining av utbuktning 0 45° vinkelsagning

) Rak sagning
Ovre styrning
Bottenplatta
Sparrknapp
Strombrytare

2
@
@ Dammsugare
@)
28
@

BR®

Slitgransmarkering
Képa for kolhallare
Skruvmejsel

TEKNISKA DATA
Modell

KINGAI@MEeEr ....oociiiiiiieiiiee e

Max.sagdjup

Vid 90° oo
Vid 45° i

Obelastat varvtal/min (min™)
Total 1&ngd ...ocvevviiiiiieen,
Nettovikt ...

5603R 5705R 5903R
....... 165 mm 190 mm 235 mm
....... 54 mm 66 mm 85 mm
....... 38 mm 46 mm 64 mm
.. 5000 4 800 4 500
.. 330 mm 356 mm 400 mm
. 4,2 kg 5,2 kg 7,6 kg

* Pagrund av det kontinuerliga programmet for forsk-
ning och utveckling, kan har angivna tekniska data
andras utan féregdende meddelande.

* Observera: Tekniska data kan variera i olika lander.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med samma
spanning som anges pa typplaten och kan endast
kéras med enfas vaxelstrom. Den &r dubbelisolerad i
enlighet med europeisk standard och kan darfor
anslutas till vagguttag som saknar skyddsjord.

For Modell 5705R, allmanna lagspannings distri-
butionssystem p& mellan 220 V och 250 V

Att koppla om driften pa elektriska apparater orsakar
spanningsforandringar. Drift av denna apparat under
olampliga elnatsférhallanden kan ha en negativ
paverkan pa driften av annan utrustning. Om elnatet
har en impedans pa 0,36 ohm eller mindre kan man
anta att det inte uppstar ndgon negativ paverkan av
driften.

Det natuttag som anvands till den har apparaten
maste vara skyddat med en s&kring eller skyddande
brytkrets med langsam brytkarakteristik.

Sakerhetstips
For din egen sékerhets skull, bor du lasa igenom de
medféljande sékerhetsforeskrifterna.

KOMPLETTERANDE
SAKERHETSFORESKRIFTER

1. Anvéand horselskydd.

2. Se till att skydden &r pa plats och i fungerande
skick.
Kila eller bind aldrig fast undre skyddskapan i
oppel lage. Kontrollera alltid funktionen hos
undre skyddskapan fore drift. Anvand inte
verktyget om undre skyddet inte slar till
ordentligt om sagklingan.
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VARNING! Om sagen tappas kan det undre
skyddet bojas och darmed begransa en full-
standig atergang.

. Anvand inte klingor som &r deformerade eller

sprackta.

. Anvand inte klingor av hoglegerat snabbstal

(HSS).

Stanna inte klingan genom att trycka pa kling-
ans sida.

Hall klingorna rena och skarpa.

Skéarpta klingor minimerar risken for att
klingan stallar eller att sdgen slar tillbaka.
FARA! Hall handerna borta fran sdgomradet.
Hall handerna borta fran klingan. Ror ej vid
arbetsstyckekts undersida medan klingan
roterar. Forsok inte aviagsna sagrester medan
klingan ror sig.

VARNING! Klingan rér sig efter avstangning.
Stotta stora plattor maste stottas pa det satt
som visas i Fig. A for att minimera risken att
klingan nyper eller att sagen slar tillbaka.

| de fall da arbetets art kraver att sagen vilar
mot arbetsstycket bor ségen vila mot det
storre stycket och den mindre biten sdgas
bort. (Fig. A och B)

[«

v

Stotta plattan eller panelen i sdgsparets nar-
het for att forhindra att sagen slar tilloaka.

Fig. A




15. Hall undan sladden frdn sdgomradet nar du
anvander sagen, och placera sladden sa att
den inte fastnar i arbetsstycket under sagar-
betet.

Anvand verktyget med korrekt handstéd och
korrekt stottning av arbetsstycket.

VARNING!

Det ar viktigt att stotta arbetsstycket korrekt
och att halla sagen i ett stadigt grepp for att
forhindra att kontrollen éver sagen forloras,
vilket skulle kunna orsaka personskador.
Fig. D illustrerar ett typexempel pa hur sédgen
bor héllas for att ge ett korrekt stod.

Stotta inte plattan eller panelen langt bort fran
sagspaéret.

Fig. B
9. Anvand klyvlinjal.
Anvand alltid anslag eller styrlinjal vid klyv-
ning.
10. Se upp for aterslag. (Fig. A och C)
Aterslag uppstar nér s&gen snabbt stallar och
drivs tillbaka mot operatdren. Sléapp strémbry-
taren omedelbart om klingan dras fast eller om
sdgen stallar. Hall klingorna skarpa. Stotta
stora plattor sdsom visas i Fig. A. Anvand
anslag eller styrlinjal vid klyvning. Tvinga inte
verktyget genom arbetsstycket. Var uppmark-
sam och ha kontroll. Avlagsna inte s&gen fran
arbetsstycket under sagning medan klingan
roterar.
Hall ALDRIG hander eller fingrar bakom
sagen. Om ett aterslag uppstar kan sagen latt Fig. D
hoppa bakat 6ver din hand och darmed, even-
tuellt, orsaka svéra skador.

Ett typexempel pa korrekt handstéd och kor-
rekt stottning av arbetsstycket.

16. Placera den bredare delen av sagens botten-
platta pd den del av arbetstycket som ar
ordentligt stéttad och inte pad den del som
faller ner nar sagningen &r avslutad.

Som exempel visas i Fig. E det KORREKTA
sattet att skara av anden pa en platta, och i
Fig. F det FELAKTIGA sattet. Skruva fast
arbetsstycket om det ar kort eller litet.
FORSOK ALDRIG ATT HALLA KORTA
STYCKEN FOR HAND! (Fig. F)

Fig. C

11. Undre skyddskapa. Hoj undre skyddskapan
med det bakatgdende handtaget.

12. Instéllningar. Var noga med att instéliningarna
for ségdjup och vinkelségning ar ordentligt
atdragna.

13. Anvénd enbart felfria klingor i klingfastet.
Anvand inte klingor med felaktig haldiameter.
Anvand aldrig skadade eller felaktiga brickor
eller skruvar i klingfastet.

14.Undvik att s&ga i spikar. Sok efter och
avlagsna alla spik i timmer innan sagarbetet
paborjas.

Fig. E
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Fig. F

17. Forsok aldrig att sdga med cirkelsdgen fast-
hallen upp och ner i ett skruvstad. Detta &r
extremt farligt och kan leda till allvarliga
olyckor. (Fig. G)

BRUKSANVISNING

Demontering och montering av sagklingan
Foljande klingor kan anvandas till detta verktyg.

Fig. G
18. Kontrollera att det undre (teleskops-) skyddet

har stangts och att klingan stannat fullstandigt
innan sagen stalls ner efter avslutad sagning.
19. Anvénd tillverkarens data
* Se till att diameter, tjocklek och andra egen-
skaper hos sagklingan ar avpassade for verk-

tyget.
* Se till att sdgklingan &ar avpassad for verktygets
spindelhastighet.

20. Anvand inga sliprondeller.

SPARA DESSA FORESKRIFTER.

Modell Max. dia. Min. dia. Klingtjocklek Sagsparets bredd

5603R 165 mm 150 mm mindra &n 1,7 mm mer an 1,9 mm
5705R 190 mm 170 mm mindra &n 1,7 mm mer an 1,9 mm
5903R 235 mm 210 mm mindra &n 1,9 mm mer an 2,1 mm

Klyvkilens tjocklek ar 1,8 mm for modellerna 5603R
och 5705R, och 2,0 mm fér modellerna 5903R.

VARNING!

* Anvand inte sagklingor som inte motsvarar de
egenskaper som foreskrivs i dessa instruktioner.

* Anvéand inte sagklingor vars nav ar tjockare &n, eller
vars sagspar underskrider klyvkilens tjocklek.

Tryck in spindell&set helt for att forhindra att spindel-

|&set roterar, och lossa sedan skruven med insexhu-

vud med hjalp av sexkantsnyckeln for att demontera

klingan. (Fig. 1)

Tag sedan bort den yttre flansen, hoj sékerhetskapan

s& mycket som mgjligt och tag bort sagklingan.

(Fig. 2)
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Montera sagklingan genom att félja demonteringspro-
ceduren i omvand ordning. Montera den inre flansen,
ségklingan, yttre flansen och skruven med insexhu-
vud i den ordningen. Var noga med att dra at skruven
med insexhuvud ordentligt, med spindellaset helt
intryckt. (Fig. 1 och 3)

VARNING!

* Se till att klingans tander pekar framat i samma
riktning som verktygets rotationsriktning (pilen pa
klingan ska peka i samma riktning som pilen pa
verktyget).

* Tryck aldrig in spindelldset medan sagen &r igang.

* Anvand endast Makitas hylsnyckel for att demon-
tera och montera klingan.



Justering av klyvkilen (Fig. 4)

Lossa skruven med insexhuvud for justering av klyv-
kilen med hjélp av hylsnyckeln och hoj sedan séker-
hetskapan. For klyvkilen uppat eller nerat éver de tva
utskjutningarna for instéllning som indikeras i figuren
for att fa lamplig frigdng mellan klyvkilen och sag-
klingan.

VARNING!

Forsakra dig om att klyvkilen &r justerad sa att:
avstandet mellan klyvkilen och sagklingans tandade
ytterkant inte & mer &n 5 mm.

Den tandade ytterkanten inte sticker ner mer an 5 mm
nedanfor klyvkilens spets.

Justering av sagdjup (Fig. 5)

Lossa lasarmen for djupinstéllningens styrskena och
forskjut bottenplattan uppét eller nerat. Fast botten-
plattan genom att dra at lasarmen vid 6nskat sagdjup.

VARNING!

* Stall in ett grunt sdgdjup nar du ska sdga tunna
arbetsstycken for att fa ren, saker sagning.

* Drag alltid &t lasarmen ordentligt efter justering av
sagdjupet.

Justering for vinkelsagning (Fig. 6)

* Lossa vingmuttrarna i fram- och bakkant och luta
verktyget i 6nskad vinkel (0 — 45°). Drag &t ving-
muttrarna kraftigt efter att 6nskad vinkel ar installd.

Klinginstéllning (5603R, 5705R) (Fig. 7)
Orientera den hogra skéran pa bottenplattans fram-
sida mot arbetsstyckets saglinje.

Orientera den vanstra skaran mot saglinjen for 45°
vinkels&gning.

Ovre styrning (5903R) (Fig. 8)
Orientera din siktlinje antingen mot 0°-skaran for rak
sagning eller mot 45°-skéran for 45° vinkelsagning.

Strémbrytarens funktion (Fig. 9)

VARNING!

* Kontrollera alltid att strombrytaren fungerar normalt
och atergar till “OFF”-laget nar den sldapps innan
sladden till verktyget kopplas in.

Det finns en spérrknapp for att forhindra att strombry-

taren trycks in av misstag. Tryck in sparrknappen och

tryck sedan pa strombrytaren for att starta verktyget.

Slapp strémbrytaren for att stanna verktyget.

Drift (Fig. 10)

Hall verktyget i ett stadigt grepp. Satt bottenplattan
mot det arbetsstycke som ska ségas utan att bladet
berdr ytan. Starta sedan verktyget och vanta tills
klingan uppnatt full hastighet. For sedan helt enkelt
verktyget framéat 6ver arbetsstyckets yta i en jamn
framatskridande rorelse utan att luta det tills sag-
ningen &r avslutad. Hall en rak saglinje och jamn
hastighet i den framatskridande rorelsen for att
erhdlla rena sagkanter.

VARNING!

* Klyvkilen ska alltid anvandas férutom vid dyksag-
ning i arbetsstyckets mitt.

* Stoppa inte sagklingan genom att anlagga tryck fran
sidan mot navet.

Anhall (Fig. 11)

Det praktiska och bekvama anhallet gér det mojligt att
fa exakta saglinjer. For helt enkelt anhallet tatt intill
arbetsstyckets sida och fast det i lage med skruven pa
bottenplattans framsida. Anhallet gor det ocksa maj-
ligt att gora upprepade sagningar med samma bredd.

Montering av anslutning (Fig. 12 och 13)

(for anslutning av en dammsugare)

Koppla en dammsugare till ditt verktyg om du vill ha
en ren, dammfri drift. Montera anslutningen pa verk-
tyget med skruven. Koppla sedan dammsugar-
slangen till anslutningen.

UNDERHALL

VARNING:

Forvissa dig alltid om att nétkabeln dragits ut ur
vagguttaget och att maskinen &r frankopplad innan
arbete utférs pa maskinen.

Byte av kolborstar (Fig. 14 och 15)

Byt ut kolborstarna nér de slitits ner till slitgransmar-
keringen. Byt alltid ut bada kolborstarna samtidigt mot
nya identiska kolborstar.

For att bibehalla produktens sakerhet och tillforlitlig-
het, bor alltid reparationer, underhdllsservice och
justeringar utféras av auktoriserad Makita service-
verkstad.
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NORSK

Forklaring til generell oversikt

(1 Sekskantngkkel D Innstilling av fremspring 20 45° vinkelskjeering
(@ Aksellas 12 Sekskantbolt @) Rettvinklet skjeering
(3 Stramme (til justering av spaltekniv) @ @vre leder

@ Lasne @3 Skjeeredybde @3 Maskinfot

(5) Sagblad Lgsne @4 Laseknapp

® Ytre flens @ Hendel @ Startbryter

@ Indre flens Vingemutter @ Stevsuger

Ytre flens 2 For 45° vinkelskjeering @) Slitasiemerke

(® Sekstantbolt For rettvinkelt skjeering @ Borsteholderlokk
Sagblad Maskinfotplate @ Skrutrekker

TEKNISKE DATA
Modell

Bladdiameter ........cccooiiiiiiiiiiiee e

Maks. skjeeredybde

Ved 90° i
Ved 45°

Tomgangshastighet (min™)
Totallengde .......ccccevvennne
Nettovekt ..

5603R 5705R 5903R
....... 165 mm 190 mm 235 mm
....... 54 mm 66 mm 85 mm
....... 38 mm 46 mm 64 mm
.. 5000 4 800 4 500
.. 330 mm 356 mm 400 mm
. 4,2 kg 5,2 kg 7,6 kg

* Grunnet det kontinuerlige forsknings- og utviklings-
programmet, forbeholder vi oss retten til & foreta
endringer i tekniske data uten forvarsel.

* Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Stremforsyning

Maskinen ma kun koples til den spenning som er
angitt pa typeskiltet og arbeider kun med enfas-
vekselstrgm. Den er dobbelt verneisolert i henhold til
de Europeiske Direktiver og kan derfor ogsa koples til
stikkontakter uten jording.

For Modell 5705R, offentlige lavspennings distri-
bueringssystemer p& mellom 220 V og 250 V
Bryteroperasjoner i elektriske apparater medfarer
spenningsvariasjoner. Hvis dette apparatet brukes
under darlige stremforhold, kan det ha negativ inn-
virkning pa betjeningen av annet utstyr. Med en
nettimpedans som tilsvarer eller er lavere enn
0,36 Ohms, vil det sannsynligvis ikke oppsta slike
negative virkninger.

Stikkontakten som brukes til dette apparatet ma veere
beskyttet med en sikring eller beskyttende overbelast-
ningsbryter med langsom utlgsermekanisme.

Sikkerhetstips
For din egen sikkerhets skyld ber vi deg lese de
medfglgende sikkerhetsreglene.

EKSTRA SIKKERHETSREGLER

1. Bruk hgrselvern.

2. Hold vernene pa plass og i god stand.
Det nedre vernet ma ikke kiles ut eller bindes
fast for & 4pne det. Kontroller at det nedre
vernet fungerer som det skal far hver
arbeidsoperasjon. M ikke brukes med mindre
det nedre vernet lukker seg tett om sagbladet.
NB! Hvis sagen faller i gulvet, kan det nedre
vernet komme til & bgye seg slik at det ikke gar
helt tilbake igjen.
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Blad som er deformerte eller sprukne ma ikke
brukes.

Blad av hurtigstal ma ikke brukes.

Ladet ma ikke stoppes ved & legge sidetrykk
pa sagbladet.

Hold bladene rene og skarpe.

Skarpe blad reduserer lugging og tilbakeslag.
FARE: Hold hendene unna kutteomradet.
Hold hendene unna bladene. Rekk aldri han-
den under arbeidsemnet mens bladet roterer.
Gjer aldri forsgk pa & fierne avkuttet materiale
mens bladet gar.

NB! Bladet ruller selv etter at verktgyet er slatt
av.

Store paneler ma stattes opp. (Fig. A og B)
Store paneler ma stgttes opp som vist i Fig. A
for & redusere risikoen for at bladet kommer i
klemme og tilbateslag.

Nar arbeidet krever at bladet hviler pa arbeids-
emnet, ma sagen hvile pa den sterste delen og
den minste delen sages av.

g O U 3

For & unnga tilbakeslag ma materialet stottes
opp i neerheten av der kuttet skal gjares.

Fig. A




Materialet ma ikke stgttes opp langt fra kuttstedet.

9.

10.

Fig. B
Bruk klgvvern.
Bruk alltid et vern eller rettkantet leder ved
klgvingsarbeid.
Forebygg tilbakeslag. (Fig. A og C)
Tilbakeslag (ogsa kalt kickback) oppstar nar
sagen plutselig stopper og drives bakover mot
den som betjener den. Slipp bryteren gyeblik-
kelig hvis bladet setter seg fast eller sagen
stopper. Hold bladene skarpe. Stgtt store
materialer opp som vist i Fig. A. Bruk vern eller
rettkantet leder ved klgving. @v ikke makt p&
verktayet. Veer vaken og sarg for full kontroll
under arbeidet. Fjern ikke sagen fra arbeids-
emnet mens bladet stadig er i bevegelse.
Plasser ALDRI hendene eller fingrene bak
sagen. Hvis det skulle oppsta tilbakeslag kan
sagen lett komme til & sprette bakover over
handen med alvorlige skader til felge.

15.

Nar sagen betjenes ma ledningen holdes unna
kutteomradet og plasseres slik at den ikke
kommer i veien for emnet under kuttingen.
Utfer arbeidet med skikkelig handstgtte, mate-
rialestatte og med ledningen vendende bort
fra arbeidsomradet.

ADVARSEL:

Det er viktig at arbeidsemnet er skikkelig stat-
tet opp og at sagen holdes godt fast for &
unngd & miste kontrollen over verktgyet med
alvorlige skader til fglge. Fig. D viser et typisk
eksempel pa hvordan sagen bgr holdes.

Et typisk eksempel pa korrekt handstatte,
materialestotte og den vei ledningen ber
vende.

16.

Fig. D
Plasser den bredeste delen av sagfoten pa den
delen av arbeidsemnet som er skikkelig stgttet
opp, ikke pad den delen som vil falle av nar
kuttet er gjort.
Eksemplet i Fig. E viser RIKTIG méate & sage
pa, og Fig. F GAL méte. Hvis arbeidsemnet er
kort eller lite, ma det settes fast.
GJOR IKKE FORS@K PA A HOLDE KORTE
EMNER FOR HAND! (Fig. F)

11.

12.

13.

14.

Fig. C
Nedre vern. Hev det nedre vernet med det
opptrekkbare handtaket.
Justeringer. Fgr kuttingen ma det sjekkes at
dybde- og skrajusteringene er stramme.
Bruk kun korrekte blad ved montering. Det m&
ikke benyttes blad av feil hullstarrelse. Bruk
aldri defekte eller feile blad, bladskiver eller
bolter.
Unnga & kutte over spikre. Kontroller for og
fiern eventuelle spikre far arbeldet pabegyn-
nes.

Fig. E
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Fig. F

17. Gjer aldri forsgk pa & sage med sirkelsagen
oppned i en skruestikke. Dette er ekstremt
farlig og kan forarsake en alvorlig ulykkte.
(Fig. G)

BRUKSANVISNINGER

Demontering eller montering av sagblad.
Folgende blad kan brukes til dette verktayet.

Fig. G
18. For sagen settes ned etter en arbeidsopera-
sjon, se etter at det nedre vernet (kan skyves
sammen) har lukket seg og bladet har stanset
helt.
19. Bruke produsentens data
* Se til at diameter, tykkelse og andre sagblad-
egenskaper passer til verktgyet.
* Se til at sagbladet passer til verktgyets spindel-
hastighet.

20. Bruk ikke noen som helst slipeskiver.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSENE.

Modell Maks. diam. Min. diam. Bladtykkelse Hakk

5603R 165 mm 150 mm mindre enn 1.7 mm mer enn 1.9 mm
5705R 190 mm 170 mm mindre enn 1.7 mm mer enn 1.9 mm
5903R 235 mm 210 mm mindre enn 1.9 mm mer enn 2.1 mm

Spalteknivens tykkelse er 1,8 mm for modellene
5603R og 5705R, eller 2,0 mm for modellene 5903R.

NB!

* Det ma ikke brukes sagblad som ikke etterkommer
kravene spesifisert i denne bruksanvisningen.

* Det mé ikke brukes sagblad hvor skiven er tykkere
eller stellet mindre enn tykkelsen pa spaltekniven.

Sagbladet fiernes ved trykke aksellasen helt ned for a
hindre akselrotasjon, deretter brukes sekskantngkke-
len til & lgsne sekskantbolten. (Fig. 1)

Fjern ytre flens, hev sikkerhetsdekslet s& mye som
mulig og fjern sagbladet. (Fig. 2)

48

Bladet monteres i omvendt rekkefglge av demonte-
ringsprosedyren. Monter indre flens, sagbladet, ytre
flens og sekskantngkkelen, i denne rekkefglgen.
Trekk sekskantbolten forsvarlig til med aksellasen
helt nedtrykket. (Fig. 1 og 3)

NB!

* Serg for at bladtennene peker fremover i samme
retning som rotasjonsretningen (pilen pa bladet skal
peke i samme retning som pilen pa verktayet).

* Aksellasen ma aldri trykkes ned mens sagen gar.

* Bruk en Makita pipengkkel til & montere og demon-
tere bladet med.



Justering av spaltekniv. (Fig. 4)

Lasne sekskantbolten med pipengkkelen nar spalte-
kniven skal justeres, lgft sa sikkerhetsdekslet opp.
Beveg spaltekniven opp og ned over de to fremsprin-
gene nar innstillingene gjares, som vist i illustrasjo-
nen, for & oppn& korrekt klaring mellom spaltekniven
og sagbladet.

NB!

Sarg for & justere spaltekniven slik at:

Avstanden mellom spaltekniven og den taggete
eggen pa sagbladet ikker er mer enn 5 mm.

Den taggete eggen ikke gar lenger enn 5 mm utenfor
den nedre kanten av spaltekniven.

Justering av skjeeredybden (Fig. 5)

Skru lgs hendelen pa dybdelederen og flytt foten opp
eller ned. Ved gnsket skjeeredybde festes foten ved a
stramme hendelen.

NB!

* Bruk en grunn skjeeredybde ved saging av tynne
materialer, sa blir kuttet renere og sikrere a utfere.

* Nar justeringen er ferdig, sgrg for a trekke hendelen
forsvarlig til.

Justering til vinkelskjeering (Fig. 6)

* Skru lgs vingemutrene foran og bak, og vipp verk-
tayet til gnsket vinkel for vinkelskjeering (0 — 45°).
Trekk vingemutrene godt til igjen etter justeringen.

Sikting (5603R, 5705R) (Fig. 7)

For rettlinjede kutt passes det hgyre hakket foran pa
foten inn etter skjeerelinjen pa arbeidsemnet.

For 45° vinkelskjeering, passes det venstre hakket inn
etter skjeerelinjen.

@vre leder (5903R) (Fig. 8)
Pass siktelinjen inn etter enten 0° hakket for rettlinjet
skjeering eller 45° hakket for 45° vinkelskjeering.

Bryter (Fig. 9)

NB!

* For verktgyet koples til stramnettet, kontroller at
bryteren fungerer som den skal og gar tilbake til
“OFF” nar den slippes.

For & unnga at startbryteren trykkes inn ved et uhell,
er verktgyet utstyrt med en laseknapp. Start verktgyet
ved & trykke pa laseknappen og sé pa startbryteren.
Slipp startbryteren for & stanse verktayet.

Saging (Fig. 10)

Hold godt fast i verktayet. Sett verktaysfoten ned pa
arbeidsemnet uten at bladet bergrer emnet. Start
verktayet og vent til bladet oppnar full hastighet. Na er
det bare & bevege verktgyet fremover over materia-
letflaten, hold det helt flatt og beveg det jevnt frem-
over til sagingen er ferdig. Rene skjeereflater oppnas
ved & holde en rett skjeerelinje og bevege verktayet
jevnt fremover.

NB!

* Spaltekniven ma alltid brukes unntatt ved innstikk i
midten av arbeidsemnet.

* Bladet ma ikke stoppes med ensidig trykk pa ski-
ven.

Styrelinjal (Fig. 11)

Den praktiske styrelinjalen hjelper deg med & lage
ekstra ngyaktige rettelinjede kutt. Det er bare & skyve
styrelinjalen tett opp langs siden pa arbeidsemnet og
feste det med skruen foran pa foten. Den er ogsa
nyttig nar det skal lages flere kutt med samme
bredde.

Skjgtemontasje (Fig. 12 og 13)

(for kopling til stavsuger)

Nar det gnskes rene sagearbeider, kan en stgvsuger
koples til verktayet. Monter skjatet til verktgyet med
skruen. Deretter koples en stgvsugerslange til skjgtet.

SERVICE

OBS:

For servicearbeider utfgres pa notfresen ma det
passes pa at denne er slatt av og at stepselet er
trukket ut av stikkontakten.

Utskifting av kullbgrster (Fig. 14 og 15)
Kullbgrstene ma skiftes ut nar de er slitt ned til
slitasjegrensen. Begge bgrstene ma skiftes ut samti-
dig og de ma veere av samme type.

For & garantere at maskinen arbeider sikkert og
palitelig bar reparasjoner, servicearbeider eller innstil-
linger utfgres av et autorisert Makita-serviceverksted.
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Yleisselostus

(@ Kuusiokoloavain 1 Kuusiokolopultti 20 Sahaus 45° kulmassa
@ Karalukitus (Halkaisuteran Saatamiseen) @) Suora sahaus
® K‘i‘ristyy () Sahaussyvyys /) Ylaohjain
@ Loystyy Loystyy @ Alusta N
(® Sahantera ® Vipu @ Lukituksen vapautuspainike
® Ulkolaippa Siipimutteri @ Liipaisinkytkin
Sllialla[ppa @ Viistosahaukseen 45° % Polynimuri i
 Ukolaippa kulmassa 2 Reljotnmerkid
S:ﬁ;ﬁ;;pu : Suoraan sahaukseen 2 ngsi?gllttlgnen ansi
) Saatonystyrat Aluslevy
TEKNISET TIEDOT
Malli 5603R 5705R 5903R
Teran halkaisija .........ccccooiiiiiiiiiic 165 mm 190 mm 235 mm
Suurin sahaussyvyys
90° kulma 66 mm 85 mm
45° kulma 46 mm 64 mm
Kierrosnopeus tyhjakaynnilla (min*) 4 800 4 500
Kokonaispituus 356 mm 400 mm
NEetOPAINO ..o 5,2 kg 7,6 kg

* Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pida-
tamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia
ominaisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.

* Huomaa: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella
eri maissa.

Virransyottd

Laitteen saa kytked ainoastaan virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu.
Laitetta voidaan kéaytta& ainoastaan yksivaiheisella
vaihtovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty
eurooppalaisten standardien mukaisesti, ja se voi-
daan tasta syysta liittdd maadoittamattomaan pisto-
rasiaan.

Yleiset 220 V — 250 V matalajannitteiset

johtoverkot. (Malli 5705R)

Sahkolaitteiden kytkennét aiheuttavat jannitteen vaih-
telua. Taman laitteen kéayttaminen saattaa epéasuotui-
sissa oloissa haitata muiden laitteiden toimintaa. Vir-
tajohdon impedanssin ollessa 0,36 ohmia tai
vahemman voidaan olettaa, etta haitallisia vaikutuk-
sia ei esiinny.

Tama laite tulee kytkea pistorasiaan, joka on suojattu
sulakkeella tai suojaavalla virrankatkaisimella, jossa
on hidas laukaisu.

Turvaohjeita
Oman turvallisuutesi vuoksi lue mukana seuraavat
turvaohjeet.

LISATURVAOHJEITA

1. Kayta kuulosuojaimia.

2. Pida suojukset paikallaan ja hyvassa kun-
nossa. Ala kostaan kiilaa &léaka sido alasuo-
justa aukiasentoon. Tarkista alasuojuksen toi-
minta ennen jokaista kayttokertaa. Ala kayta
laitetta, jos alasuojus ei sulkeudu kunnolla
sahanteréan paalle.
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VARO: Jos laite putoaa, alasuojus saattaa
vaantya estaen taydellisen palautumisen.

Al& kéayta vaantyneita tai murtuneita teria.

Ala kayta pikateraksesta valmistettuja teria.
Ala pysayta sahanterdd painamalla sitd sivu-
suunnassa.

Pida terat puhtaina ja teravina.

Jumiutumis- ja takaiskuriski ovat pienimmil-
laén terien ollessa kunnossa.

VAARA: Pida kadet loitolla sahauspinnasta.
Pida kadet loitolla terista. Aléa vie kasiasi tyo-
kappaleen alle teran pyroriessa. Ala yrita irrot-
taa sahattavaa kappaletta teran pydriessa.
VARO: Teran pydrimisliike jatkuu sammutta-
misen jalkeen.

Tue suuret levyt. (Kuva A ja B)

Suuret levyt on tuettava kuvan A esittamalla
tavalla minimoidaksesi jumiutumis- ja takais-
kuriskin.

Jos sahaus edellyttdd sahan tukemista tyo-
kappaleen avulla, saha tulee tukea suurem-
paan osaan ja pienempi osa sahataan irti.

Tue lauta tai levy sahauskohdan lahelta
takaiskun valttamiseksi.

Kuva A




15. Pidéa virtajohto poissa leikkauskohdasta kéayt-
taesséasi laitetta ja aseta se siten, ettd se ei
tartu tyokappaleeseen sahauksen aikana.

Ota laitteesta kunnon ote. Tue tydkappale kun-
nolla. Ohjaa virtajohto pois tydskentelyalu-
eelta.

VAROITUS:

Laitteen hallinnan menettaminen saattaa joh-
taa loukkaantumiseen. Taméan vuoksi tyokap-
paleen asianmukainen tuenta ja hyvén otteen
varmistaminen on téarkedtd. Kuva D esittaa
tyypillista kasien otetta sahasta.

Ala tue lautaa tai levya kaukaa sahauskohdasta.

Kuva B

9. Kayta ohjainta.

Kéayta pituussahauksessa aina ohjainta tai
suorasyrjaa.

10. Takaisku tapahtuu siten, ettd saha jumiutuu
akillisesti ja ponnahtaa taaksepain kohti kayt-
tajaa. Jos terad ottaa kiinni tai jumiutuu,
vapauta kytkin valittdbmasti. Pida terat tera-
vind. Tue suuret levyt kuvan A osoittamalla
tavalla. Kayta pituussahauksessa ohjainta tai
suorasyrjdd. Ala sahaa vakisin. Pysy valp-
paana. Harjoittele sahan kayttoa. Ala irrota
sahaa tyokappaleesta teran pyoriessa.

ALA KOSKAAN vie kattasi tai sormiasi sahan Kuva esittad hyvaa kasien otetta, tydkappa-
taakse. Takaiskun tapahtuessa saha saattaa leen tuentaa ja virtajohdon ohjausta.

herkasti hypahtda taaksepain kaden paalle

aiheuttaen mahdollisesti vakavan loukkaantu- Kuva D
misen. (Kuva A ja C) 16. Aseta sahan alustan leveampi puoli tydkappa-

leen tukevasti tuetun osan paalle, alaka sen
osan paalle, joka irtoaa sahauksen péaatyttya.
Kuva E néayttdd esimerkin OIKEASTA tavasta
sahata irti laudan paa. Kuva F taas nayttaa
VAARAN tavan. Jos tyokappale on lyhyt tai
pieni, kiinnita se ruuvipenkkiin.

ALA YRITA PIDELLA LYHYITA TYOKAPPA-
LEITA KASIN! (Kuva F)

Kuva C

11. Alasuojus. Nosta alasuojus sisdanvedetta-
vélla kadensijalla.

12. Saadot. Ennen kuin aloitat sahauksen, var-
mista etta syvyys- ja viistosaadot ovat tiukasti
kiinnitetyt.

13. Kayta ainoastaan sopivia teria. Al4 kdyta teria,
joiden rei&t ovat vaarankokoiset. Ala milloin-
kaan kayta rikkinaisia tai vaaria teranpesureita
tai pultteja.

14. Varo nauloja sahatessasi. Tutki tydkappale ja
poista kaikki naulat ennen sahaamisen aloitta-
mista.

Kuva E
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Kuva F

17. Ala koskaan sahaa py6rosahalla siten, ettd se
on Kiinnitettyna ruuvipenkklin - ylésalaisin.
Tama on erittéin vaarallista ja voi johtaa vaka-
vaan onnettomuuteen. (Kuva G)

KAYTTOOHJEET

Sahanteréan irrottaminen ja kiinnittdminen
Tassé laitteessa voidaan kayttda seuraavia teria.

Kuva G

18. Ennen kuin paastat laitteen kasistasi sahauk-
sen jalkeen, varmista ettd alasuojus (sisaan-
vetaytyva) on sulkeutunut ja etta tera on koko-
naan pyséhtynyt.

19. Valmistajan tietojen kayttd
* Varmista, ettd sahanteran lapimitta, paksuus ja

muut ominaisuudet ovat koneelle sopivat.
* Varmista, ettd sahantera on koneen karanopeu-
delle sopiva.

20. Ala kayta mitaan hiomalaikkaa.

SAILYTA NAMA OHJEET.

Malli Eg:ggﬁg Vri?gimsiiai\s Teréan paksuus Sahausleveys
5603R 165 mm 150 mm alle 1,7 mm yli 1,9 mm
5705R 190 mm 170 mm alle 1,7 mm yli 1,9 mm
5903R 235 mm 210 mm alle 1,9 mm yli 2,1 mm

Halkaisuteran paksuus on 1,8 mm malleilla 5603R ja
5705R, 2,0 mm malleilla 5903R.

VARO:

* Ala kayta sahanteria, jotka eivdt vastaa naissa
ohjeissa maariteltyja ominaisuuksia.

* Ala kayta sahanteria, joiden kehd on paksumpi tai
joiden haritus on pienempi kuin halkaisuteran pak-
suus.

Sahantera irrotetaan pitamalla karalukitus kokonaan

alaspainettuna pydrimisen estamiseksi. Irrota sitten

kuusiokolopultti kuusioavaimen avulla. (Kuva 1)

Irrota seuraavaksi ulkolaippa ja nosta turvasuojusta
niin  paljon kuin mahdollista. Irrota sahanteréa.
(Kuva 2)
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Sahanteran kiinnittdaminen paikalleen tapahtuu pain-
vastaisessa jarjestyksessa kuin irrottaminen. Aseta
sisélaippa, sahanterd, ulkolaippa ja kuusiokolopultti
tassa jarjestyksessa. Varmista, ettéd kuusiokolopultti
tulee tiukasti kiinnitetty& karalukituksen ollessa koko-
naan alaspainettuna. (Kuva 1 ja 3)

VARO:

* Varmista, ettd sahan hampaat osoittavat samaan
suuntaan kuin mihin kone pydrii (terassa olevan
nuolen tulee osoittaa samaan suuntaan kuin lait-
teessa oleva nuoli).

* Ala koskaan pida karalukitusta alaspainettuna
sahan ollessa kaynnissa.

* Kayta ainoastaan Makitan hylsyavainta teran irrot-
tamiseen ja kiinnittdmiseen.



Halkaisuteran saataminen (Kuva 4)

Léysenna kuusiokolopulttia hylsyavaimella saataak-
sesi halkaisuteraa. Nosta sitten turvasuojusta. Siirra
halkaisuteraa ylos tai alas olevassa kuvassa nakyvien
kahden saatonystyran paalle saadaksesi halkaisute-
ran ja sahanteréan valin sopivaksi.

VARO:

Varmista, ettd halkaisutera on séadetty siten, etta:
Halkaisuterén ja sahanteran hammastetun kehan vali
on enintdan 5 mm.

Hammastettu keh& ei ulotu yli 5 mm halkaisuteran
alareunan ulkopuolelle.

Sahaussyvyyden saataminen (Kuva 5)

Loysenna syvyystulkin vipua ja siirré alustaa ylos tai

alas. Kiinnita alusta haluamaasi sahaussyvyyteen

kiristamalla vipu.

VARO:

* Kayta matalaa sahaussyvyytta, kun sahaat ohutta
tybkappaletta. Nain sahausjéljesta tulee siistimpi ja
sahaaminen on turvallisempaa.

* Kun olet sédatényt sahaussyvyyden, kiinnitd vipu
aina tiukasti.

Saataminen viistosahausta varten (Kuva 6)
Léysenna edesséa ja takana olevat siipimutterit ja
kaanna sitten konetta haluamaasi kulmaan viistosa-
hausta varten (0 —45°). Kiristd edesséa ja takana
olevat siipimutterit huolella tehtyasi saadon.

Suuntausohjain (5603R, 5705R) (Kuva 7)

Kun sahaat suoraan, aseta alustan etuosan oikean-
puoleinen uurros samansuuntaiseksi tyokappaleen
sahauslinjan kanssa.

Kun sahaat 45° viistosahausta, aseta vasemmanpuo-
leinen uurros samansuuntaiseksi.

Yléaohjain (5903R) (Kuva 8)

Aseta tahtayslinja joko 0° uurroksen kanssa sahates-
sasi suoraan tai 45° uurrokseen sahatessasi 45°
kulmassa.

Kytkimen kaytté (Kuva 9)

VARO:

* Ennen kuin liitat laitteen virtalahteeseen, varmista
aina etté liipaisinkytkin toimii moitteettomasti ja etta
se vapautettaessa palautuu “OFF”-asentoon.

Jotta valtyttaisiin liipaisinkytkimen tahattomalta pai
namiselta, laite on varustettu lukituksen vapau tuspai-
nikkeella. Laite kéynnistetaan painamalla lukituksen
vapautuspainike pohjaan ja painamalla sitten liipaisin-
kytkinta. Laite pysahtyy, kun vapautat liipaisinkytki-
men.

Sahan kayttaminen (Kuva 10)

Ota laitteesta tukeva ote. Aseta aluslevy sahattavalle
kappaleelle siten, etté teré ei kosketa kappaleeseen.
Kéaynnisté laite ja odota, kunnes terd saavuttaa tay-
den nopeuden. Siirré yksinkertaisesti konetta eteen-
péin pitkin tyokappaleen pintaa pitden sen tasaisena
kappaletta vasten. Etene tasaisesti sahauksen lop-
puun asti. Sahausjéljesta tulee siisti, kun pidat
sahauslinjan suorana ja etenemisnopeuden muuttu-
mattomana.

VARO:

* Halkaisuteraa tulee kayttaa aina paitsi aloitettaessa
sahaus tyokappaleen keskelta.

* Ala pyséytd sahanteraa painamalla sitd sivulta.

Ohjaustulkki (Kuva 11)

Katevan ohjaustulkin avulla saat sahattua erityisen
suoraan. Siirrd yksikertaisesti ohjaustulkki tiukasti
kiinni tydkappaleen reunaan ja kiinnitéa se paikalleen
alustan etuosassa olevalla ruuvilla. Ohjaustulkin
avulla voit myds sahata useita samanlevyisia kappa-
leita.

Liitoskappaleen asennus (Kuva 12 ja 13)
(pOlynimurin liittdmiseksi)

Halutessasi sahata roskaamatta voit liittda laittee-
seesi polynimurin. Asenna liitoskappale laitteeseen
ruuvilla. Liita sitten pdlynimuri litoskappaleeseen.

HUOLTO

VAROITUS:
Ennen koneella tehtéavia huoltotoimia on varmistet-
tava, ettd se on sammutettu ja akku irrotettu.

Harjahiilten vaihtaminen (Kuva 14 ja 15)
Vaihda harjahiilet, kun ne ovat kuluneet kulumisrajaan
saakka. Hiilet on vaihdettava aina pareittain.

Laitteen kayttbvarmuuden ja turvallisuuden vuoksi
korjaukset ja muut huolto- ja sdatdtydt saa suorittaa
ainoastaan Makitan hyvaksyma huoltopiste.
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EAAHNIKA

Meplypadn yevikig amoyng

@ EEay kAe1di 12 EEay Bioa koiAng kedaAng Komég ywviag 45°
@ Aodalela aEova (Ma  pUBuon  paxatptol Eubgieg koméqg
® =oigipo KOTING) 0dNnYo6G KOPUPNS

@ Aookdpiopa
® Adua rptloviol

viou Aaokaplopa
® Egwtepikn pAAVTZa MoxAag
@ EowTteplkn pAavTla MrouAoVL

(® EEwTeplkn pAavTia

(9 EEay Bioa koiAng kepaAng
10 Adua rptloviol

) PUBuLoN poeEoxmV

@@

BdBog kormmg

a Ao&Eg Komeg 45°
[Na euBeieg KoMEQ
MAdka Baong

@

@

@

@ Baon

24 Koupuri acpaielag

@ IkavdAaAn SlakomTn

20 AroppodnTiKn okoUma
@) snpadt opiou

@9 Karmaki Bnkng BoupTtoag
29 Katoapidt

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
MovTtélo

PANT TUES oo TN [ Lo [«

Mey. Babog Kormg
2e 90° ...
2e 45° ...

Taxutnta xwpig popTtio (min™'

OAIKO HAKOG .evevevreneeneeneenee

3o < ToToTe TN o ToTo Y

5603R 5705R 5903R
......... 165 xIA 190 xIA. 235 XIA.
66 XIA. 85 XIA.
46 XA, 64 XIA.
5.000 4.800 4.500
330 xIA 356 XIA. 400 xIA.
......... 4,2 Xyp 5,2 Xyp. 7,6 Xyp.

* AOYW TOU OTL KATABAAAOUE TIPOOTIADEIEG HETW
MG €peuvag Kal Tepaltepw eEEAENG yia Ta
mpoiovta Jag, empuAacOueda aAXeETIKA HE
TPOTIOTOINOEIG Yl TA TEXVIKA XAPAKTINPLOTIKA
Tou avapEpovTtal 3.

* YrodelEn: Ta TEXVIKA XAPaKTNPLOTIKA dUvavTal
va dladpEPouV arno Xwpa o XWPa.

PeupartodoTtnon

H ouokeun emutpéneTtal va ouvdebel PoOvo o€
peUpa Tou JlabETEL TAON OMWG AUTH TIOU
avaypddeetal oTnV TIVaKida Tou TUTIOU, Kal
Mropel va AEITOUPYNOEL PMOVO HE HOVOPAOCIKY
mapoxn evaAAaooopevo peUpaTog. Ol CUOKEUEQ
Tou TUTOU auToU dlaBeTouv SIMAR Hovwon BAoel
EUPWTAIKWV VTIYPEKTIBWV Kal dUvavTtal Opoing
va ouvdeBoUv oe vToui Evwonag aveu oUpUATog
yeiwong.

MNa Movtédo 5705R, &nuocia ouoThuarta
31avVOouNG NAEKTPIKOU PEUHATOG XAMNANG TACEWG
HeTAgl 220 V ka1 250 V

H aA\ayn AelToupylwv NAEKTPIKNG OUOKEUNG
TMPoKaAel Slakupavoelg tacewg. H Asttoupyia
AUTNG TNG GUOKEUTG KATW Ao AOXNMES OUVONKEG
TMAPOXNG NAEKTPIKOU pelPATOG WMOPEL va €XEl
evavTia amoteAéopata otn Asttoupyia AAAou
e€omAlopgol. Me wid olvBetn avtiotaon ion n
HikpoTePn amo 0,36 Qu propel va Bewpnbel
meavo Ot dev  Ba TmpokUYouv apvNTIKA
anoTeAéopata.

H umnodoxn mapoxng PeUMATOG Yia TNV CUOKEUN
QAUTN TIPETEL VA TIPOCTATEVUETAL ATIO WIA AOPAAELA
N €va MPOoOoTATEUTIKO KUKAWMA SLaKOTITN TIoU va
€XEL APYA XAPAKTNPLOTIKA arnooUvdeong.
0dnyicg acpaAsiag

Mla TNV atoulkn oag aocdalela TPEMel va
polvTal Ol EMICUVATTOUEVEG  VTIPEKTIREG
aohaAeLag.
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NMPOZOETEXZ AIATAZEIZ AZ®AAEIAZ

1. ®opdaTe WTOACTISEG.

2. Kpartare Ta MpooTaTeuTika oTn O£0n Toug Kal
oe KaAn KaraoTaon.
MoTé Mn oOTepewveTe odnvavovTag R
SEVOVTAG TO KATW TPOCTATEUTIKO QAVOIKTO.
EAEyxeTe TRV  AsiToupyia  TOU  KATW
MPOOCTATEUTIKOU TIpIV amo Kabe xprnon. Mn
KAVETE XPAON €AV TO KATW MMPOCTATEUTIKO SEV
KAEiVEl yepa UTIEPAVW® TNG AGHAG TOU TIpIOVIOU.
MPOXZOXH: Eav To TpIOVI TECEI KATW, TO KATW

TMPOCTATEUTIKO pmopei va Auyioel,
eumodifovrag MARPN enavagopd.
3. Mn xpnoigomolgite Adpeg Tou  Eival

MapauopPWHEVEG | PAYIOHEVEG.

4. Mn xpnoiygoroicite Adpeg atrcaliol uPnAng
TaxuTnTag.

5. Mn otapaTtdate TiIg Adpeg pe MAEUPIKA TiEon
oTn Adua Tou Tipioviou.

6. AlaTnpeite TIG AApeg KABAPEG Kal KOPTEPEG.
O1 kodTepeg Aapeg eAayioTomoioUv Ta
OTAMPATAMATA Kal Ta KAWTORpATa TPOG Ta
mow.

7. KINAYNOZ:

KpataTe Ta XEpIa oag HAaKPIa amo TRV mepIoxn
KoTAG. Mn mMAVETE amd KATW TO AVTIKEIMEVO
epyaciag evw n Adpa mepiotpedeTal. Mn
SOKIUAOETE VO HJETAKIVAOETE TO UAIKO KOTIAG
oTav n Aapa Kiveirar.

NMPOZOXH: O1 Aapeg
€AeUBepa META TO OBAOIMO.

neploTpEdovTal



. YnmooTtnpi&n peyaiwv mhakwv. (Eik. A kai B)

O1 peydAeg MAAKEG MpEMEl va uttoaTnpifovTal
onwg ¢paiveral oTnv Eik. A yia ehayioTomoinon
TOU KIVSUVOU Tmiacipatog Tng Adpag Kai
KAWTORUATOG TTPOG TA TTOW.
OTav n epyacia KOrnG anaiTei va apnveTe To
TPIOVI EMAVW OTO OVTIKEIPMEVO £pydciag, To
TPIOVI TIPEMEl va APAVETAI OTO HEYAAUTEPO
MEPOG TOU AVTIKEIUEVOU KAl TO MIKPOTEPO va
KoBeTal.

a va arnodpUyeTe KAOTONHA TIPOG TA TOW,
UTI00TNPICeTE TN oavida 1 TN MAAKa KovTta
oTO onueio KOtMg.

Eik. A

M Tumiki elkova KataAAnAou  $ECEwG
XEPLOV, UTIOOTAPLENG AVTIKEIMEVOU £pyaaciag
Kat  TomoBETnong  KaAwdiou  TMAPOXNG
pelpaTOq.

Eik. B
9. XpRon nmpoduAaKTRpa OXICIHATOG.

MavTtoTe XpnolyomolciTe £va MPoPUAAKTAPA N
0dnyo cubciag akung yia TIG KATA HAKOG
KOTIEG.

10. MpooTaTeuTIKO KAWTONUATWY TTPOG TA TTOW.
(Eik. A ka1 C)

KAwTonpa mpog Ta miow cupfaivel oTav To
TMPIOVI OTAMATA ypRyopa Kal omoBodpopsi
mpog Tov Xpnotn. EAcuBepwocTe auEowg To
dloKonTn €av n Adpga mMACEl { TO TPIOVI
OTAPATAOEL. AlATNPEITE TIG AAPEG KOPTEPEG.
YmooTnpileTe TIG MEYOAEG TAAKEG ONMWG
¢aiverar  ortnv  Eik. A.  Xpnoiygomoligite
MPOoPUAAKTAPA 1} 0dNYyo eubeiag akung yia Tig
KOTA MAKOG Koteg. Mn JopileTe To £pyaleio.
BpiokeoTe O€ KATAOTAON ETOINOTNTAG KaI
e&aokeite EAeyxo. Mnv adaipEceTe To TIPIOVI
OO TO AVTIKEINEVO £PYaOIiag KATA TN S1ApKEIA
KOTING VW N Adua KIveiTal.

MOTE pn BaAeTe To XEPI [ Ta SAKTUAA oag
mMow MO To TIPIOVI. AV CUMBEI KAWTONMA TTPOG
T TMiOW, TO TIPIOVI UTIOPEI VA TETAXTEI TIPOG TA
mow Tavw oTo XEPI 0ag, He mOavoeTnTa
MPOKANoNG cofapou TPAUMATIOHOU.

Eik. C

11.Katw MpooTaTEUTIKO. ZNKWOTE TO KATW
TMPOOCTATEUTIKO UE TNV avacupouevn Aapn.

12. PuBpiozig. Mpo Tng komng BeBaiwbeite oTI o1
puBpiosig BaGoug kai Ao&OTunong Eivai
OPIXTEG.

13. Xpnoipgomolgite KaTd Thv TomoBETNON MOVO
TNG OWOTEG Adpeg. Mn xpnoipornolgite Adpeg
He eopalpévo pEyeBog onwv. MoTe pn
XPNOIJOTIOIEITE EAATWHMATIKA 1 £0PAAPEVOU
HEYEOOUG MMTOUAGVIA N pOSEAEG AApaG.

14. AropuyeTe KOYIPO KapPiwv. EmBswpnoTe Kai
adaipeoTe 0Aa Ta Kappid amo To §UAo mpiv
ano Tn Korm.

15. OTav XPnOIUOTOIEITE TO TIPIOVI, KPATATE TO
KOAWd10 paKpud amo TNV eM$AveIa KOTIAG Kal
BaATe To ot TETOlA BEON WOTE va UNn TACTEI
OTO OVTIKEIMEVO £pyaociag Karta Tnv Komn.
Epyalsote pe KaraAAnAn 6€on xepiwv yia
umooTAPIEN Tou epyalsiou, KaTaAAnAn
UTTOOTIPIEN TOU QVTIKEINEVOU £PYACIAG, KOI HE
OA0 TO MAKOG TOU KAAWSIOU TAPOXAG
pelATOG HAKPUA amO THV  eméaveia
epyaoiag.

NMPOEIAOMOIHZH:

Eival onpavriké va UmnooTnpileTe TO
avTIKEIMEVO £pyaciag KataAAnAa kai va
KPATATE TO TIPIOVI OTAOEPA yia va amodUyETE
anwAgla eAEyXou TpAyHa TOu uUmopEi va
TMTPOKAAEOCEI TPOCWMIKO TpaupaTtiopyo. H Eik. D
deiXvel pia TUumKR BOgon XepIV yia TNV
UTTOOTRPIEN TOU TIpIOVIOU.
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Mnv urootnpifete ™ cavida 1 T MAdKa
MaKpPUQA amo TO ONWeio KOTING.

16.

Eik. D

TomoBeTeiTe TOo MAATUTEPO TUAMA TnG BdAong
TOU TIpIOVIOU Of €KEIVO TO HEPOG TOU
AVTIKEINEVOU €pyaciag mou eival otabepa
UTIOOTNPIYUEVO, KAl OXI OTO THAHA EKEIVO TTOU
0a MEoel KATW OTAV EKTEAEOTEI N KOTIA.

Qg mapadeiypara, n Eik. E deixvel To ZQ3TO
TPOTO VA AMOKOYETE TNV AKPN MIOG oavidag,
Kal n Eik. F Tov EE0AAMENO Tpomo. Eav To
AVTIKEIMEVO €pyaociag €ival KovTo i HIKPO,
OTEPEWOTE TO KATW.

MH NMPOZNAGOHZETE NA KPATHZETE MIKPA
KOMMATIA ME TA XEPIA. (Eik. F)
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Eik. E

17.

Eik. F

MoTé N OOKIMACGETE va TIPIOVIOETE ME TO
SI0KOTIPiOVO KpATNMEVO avamoda HE Hia
MEYYEVN. AUTO gival eEAIPETIKA EMIKIVOUVO Kal
umopei va odnynosl oc cofapd aTuxnpaTa.
(Eik. G)

18.

19.

20.

Eik. G

Mpiv eykataleiPeTe TO epyaleio HeETA TO
TENOG MIAG KOTNG, BERAIWOEITE OTI TO KATW
(TNAEOKOTIIKO) TPOOTATEUTIKO £XEI KAEIOEI KaI
n Adpa €X€l OTAPATAOE! TEAEIWG.
Xpnoiygomoinon
KATOOKEUAOTN
* SlyoupeuTeite OTL N SLAUETPOG, TIAXOG Kal
GAAO  XOPAKTNPLOTIKA TNG Adupag Tou
mplovioU eival KATAAANAA Yla TO UnxAavnua.
* SlyoupeuTeite OTL N Adua Tou mplovioU eivat
KATAAANAN yia Vv taxUutnTa mneploTpodng
TOU UNYAavhpaTog
Mn XPNOIMOTIOIEITE AMTOEECTIKO Si0KO.

TV S£SOHEVLIV Tou

®YAAZTE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.



OAHTFIEZ XPHZHZ

Adaipeon i TomoB£TNON Adpag mpioviou

Ol akOAouBeg AApeg propoUv va Xpnotuornotnouyv pe To epyaleio auTo.

MovTélo Mey.diap. EAay.diap. Mayog Aapag Eykomn
5603R 165 XIA. 150 XIA. MepLocoTEPO aro 1.7 XIA. AlyoTepo amo 1.9 xIA.
5705R 190 xIA. 170 XIA. MepLocoTEPO Ao 1.7 XIA. AlyoTepo aro 1.9 xIA.
5903R 235 XIA. 210 XIA. MepLocoTEPO aro 1.9 XIA. AlyoTepO Ao 2.1 XIA.

To maxog Tou paxatplol Kormng ivat 1,8 XIA. yla ta
povTtéAa 5603R kat 5705R 1 2,0 XIA. yia HovTEAQ
5903R.

MPOZOXH:

* Mn xpnotgorioteite AAUEG TIPLOVIWV TIOU deV
avtarokpivovtal OTIG TPodlaypadpeg  Tou
avapEpovTal oTIG 0dNYieg AUTEG.

Mn xpnotyomnoleite AAUEG TIPLOVIAV TWV OTOIWV
oL diokol eival PeyaAUTEPOL N TWV OMOoiwV 1
0d0vVTwOoNn eival PIKPOTEPN AMO TO TAXOG TOU
paxatptol Kormng.

INa adaipegon ™g Aduag, TECTE TNV AGHANELD TOU
agova yla TPOANYN TEPLOTPodng Tou dafova
TANPWG, KAl XPNOLUOoTIolEloTE TO eEAYWVO KAELSI
yla va Aaokapete Tnv e§aywvn koiln Bida. (Eik. 1)

Topa adaitpon g efwtepkn  ¢PAavtla,
ONKWOTE TO KAAUMMA aodaleiag 000 UMopEiTe,
Kal adatpéote TN Adua Tou TiptovioU. (EIK. 2)

TomoBetnoTe T Adpa Tou TplovioU Katd Tov
avtioTpodo TPOMO amd autov TG adaipeong.
BaAte v eowTeplkn PAavtla, Adua mploviou,
mv eEWTePIKN GAAVTIa Kal TNV e&aywvn KoiAn
Bida katd TN oepd autn. BeBawbeite oOTL
oTEPE®OATe OPIXTA TNV e€EAaywvn Koiln Bida
€X0VTAG TIECEL TANPWG TNV aoPAAeld Tou A&ova.
(Eik. 1 ka1 3)

MPOSOXH:

BeBawwbeite OTI Ta dOVTIA TOU TIPLOVIOU
BAérouv Tpog TNV idla dlevBbuvon Tou
MEPLOTPEDETAL TO TIPLOVL. (TO BEAOG OTn Adpa
TPEMEL va €XeL TNV 1dla dletBuvon pe To BEAOG
oTo epyaleio).

MoT& unv TeoeTe TNV aodpAAela Tou AEova v
TO TIPLOVL AElTOUPYEL

Xpnotporoleite povo To Koilo KA Makita yia
adaipeon n TonoBETNON TNG AAUAG.

PUBpIoNn payxaipiot korng (Eik. 4)
XpnotyoroleioTe To KOIAO KAELSL yla AaoKAplopa
™meg eEaywvng KoiAng Bidag ywa pubuion Tou
HaxatptoU KOTMG, HMETA ONKWOTE TO KAAUMMA
aopaleiag. MeTakiveioTe TO Haxaipt KOTIG EMAVW®
N KATW OTIG U0 TIPOEEOXES YIa PUBUICEIS OTIWG
daivovTtal 0To oXedIAYPAUKA, YIA VA TIETUXETE TNV
KATAAANAN anootacn HeTa&l paxatploU KOTnG Kat
Adapag mptovioU.

MPOZOXH:

BeBalwbeite OTL TO paxaipt Kommg €xel puOULOTEL
£TOL OOTE:

H amootaon peta&l paxaiplol  Kommg  Kat
odovtwTtoU AaKpou Adpag TmplovioUl dev eival
peyalUtepn aro 5 XIA.

To 030VIWTO AKPO deV EKTEIVETAL TIEPLOCOTEPO
arnd 5 XI\. mMEpav NG XaunAotepng Akpng Tou
payatptol KOTng.

PUOuion Baboug komng (Eik. 5)

AOOKAPETE TO HOXAO OTOV 0dnyod BdBoug Kat

JETaKlvEiOTE TN Bdon emavw 1 KATW. 3TO

emOUUNTO BABOG KOTNG, OTEPEWOTE TN BaAon

oodlyyovtag To HOXAO.

MPOZOXH:

* XpnolyomoleioTe HIKPO BABOG KOTMG OTAvV TO
QAVTIKEIUEVO Epyaciag eival AemTo, yla KAAUTEPO
Kal a0POaAECTEPO KOWIHO.

* MeTtd Tn pUBUION Tou BABOUG KOTIMG, TIAVTOTE
oodlyyete 10 HOYXAO OTEPEQ.

PUOpIoN yia Ao&Eg Komég (EIK. 6)

* AOOKAPETE TO UMOUAOVIA UMPOCTA KAl THOW, Kal
dwoTe KAION OTO epyaAeio oTnv embuuntn
ywvia yia Ao&€q komeg (0-45°) . STepewote
OPIXTA TA UMOUAOVIA UMPOOTA KAl THOW HETA TN
pUBuION.

Zkomeuon (5603R, 5705R). (Eik. 7)

MNa eubBeieg komég, ecubBuypapuiote TN defla
Xapayr OTO UMPOOTIVO UEPOG TNG BAong He TN
YPOUMN KOTMG TOU QVTIKEIWEVOU gpyaoiag. Ma
AoEEg Komeg 45°, euBuypaAUUIOTE TNV APLOTEPN
Xapayn Pe auTo.

0dnyog kKopudng (5903R). (Eik. 8)
EuBuypauuioTE TNV OTITIKT 00G AKTIVA EITE e TNV
Xapayn Twv 0° yla eublypapun Korm, eite e v
Xapayn Twv 45° yla Ao&EG KOTEG 45°.

AeiToupyia diakonTn (Eik. 9)

MPOZOXH:

* Mptv ouvdEoeTe 0TO peUa TO epYaleio, EAEYETE
va deite OTL N oKAvOAAN €VePYOTOLEL KAVOVLIKA
Kal emaveépxetat otn 6€on “OFF” otav apebel.

[a mapepunodion Tng okavaAANng Tou SLaKOTTTN va
TPARNXOEL CUUMTWHATIKA, £VA KOUUTT aodalelag
€xel mpoPBAedBel. MNa va Eekivnoetl To epyaleio,
TIECTE TO KOUWUTL aoMAAElag Kal TPARNXTE N
oKkavdaAn Tou dlakomtn. EAsuBepwote
OKav3AAN Tou SLaKOTTN YIa VA OTANATAHOEL
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AziToupyia (Eik. 10)

Kpatate 1o epyaieio otabepd. PuBupiote v

MAGKa BAONG OTO TIPOG KOTN QVTIKEINEVO

gpyaociag Xwpig va kavel emadn n Adua. Meta

avayte To epyoAeio Kal TEPLUEVETE MEXPL va
amoktnoel  TANEn  Taxlutnta. Twpa amiwg

METAKIVEIOTE TO EPYAAEIO TIPOG TA EUMPOG TIAVW

anod TNV emdAveld TOU AVTIKEIMEVOU e€pyaaiag,

KPATWVTAGTO ETUMEDO KAl MPOXWPEOVTAG araAd

MEXPL VA OUMTANpwOel To mPLOvIoua. MNa KaAd

AMOTEAEONATA KOTING, KPATATE TN YPAUMN KOTING

eubeia  kat v TaxlumnTa  mMpowénong

opolopopdN.

MPOZOXH:

* To upoxaipt oxoipatog 6a  TpEmel  va
XPTOIUOTIOLEITE TMAVTA EKTOG ATIO TNV TIEPIMTWON
Tou KOBeTe pe BUOLON OTO PETO TOU KOUUATIOU
gpyaociag.

* Mn otapatate T Adpa Tou TpPlovioU e
TIAEUPLKTY| TIiEOT OTO B10KO.

0dnyog xapakag (Eik. 11)

O BOAIKOG 0dNYOG XAPAKAG 0Ag ETUTPEMEL va
KAVETE UMEP-aKPIBEIC euBeieq KoOTEG. AMANG
oUPTE TOV 03NYO XAPAKA EGAPHOOTA OTO TTAAL TOU
AVTIKEIMEVOU £PYACIAG KAl OTEPEMOTE TOV OTN
6¢on Tou pe TN Bida prnpootd otn Baocn. Auto
£MioNg KAvel BUVATEG EMAVAANTITIKEG KOTIEG HE
OloLOpoPdO TAATOG.

ZUvolo npooappoyea (Eik. 12 kai 13)

(yla oUvdeon anoppodnTIkNG oKoUTag)

Otav embupeite va eKTeAETETE KABAPN KOTITIKN,
OUVSEOTE HIa OKOUTIO aroppo$nong 0To epyaieio
oag. TomoBeTnOTE TOV TPOCAPHOYEQ  OTO
gpyaieio xpnowdomolovtag T Bida. Meta
OUVSEOTE TO CWANVA TNG OKOUTIAG AnoppoPnong
OTOV TIPOCAPHOYEQ.
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2YNTHPHZH

MPOZOXH:
Mplv TNV €KTEAEON €PYACIOV KE TN Unxavn
oBnvoue TavTa tn unxavn kat Byalope ) mnpida.

AVTIKATAOTOON TWV KOPBOUVAKI®OV

(Eik. 14 ka1 15)

AVTIKOTAOTNOETE Ta KAPROUVAKIA, OTAV €XOUV
dBapel peExpL To onueio papkapiopatog. Ta dUo
mapoyola  KapBouvakia  Ba  TmpEMEl  va
avTikadioTavrtal Tautdxpova.

MNa ™ dlacdpdiion g otyoupldg Kat aglomaoTtiag
TWV MPOLVTWV HAG TIPETEL Ol ETILOKEUEG, EPYATIEG
ouvtnpnong N pubuioslg va ektelolvtal arod
efoucolodotnuéva epyaotnpla CEPRIG TMEAATOV
Makita.
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Genel goriiniisiin aciklanmasi

(D Altigen vida anahtart D Tiimsekleri ayarlama @0 45° acil kesmeler
@ Saft kilidi (2 Altigen yuva kafa civatast @) Diiz kesmeler
3 Sikistirma (Yarma bicagini ayarlamak igin) @ Ust kilavuz
@ Gevsetme @3 Kesme derinligi 23 Kaide
® Bigki agz1 Gevsetme @) Kilit-agma diigmesi
® Drs flang @ Manivela @ Anahtar tetigi
@ Ic flans Kanatli somun @0 Vakum siipiirgesi
Dis flang 7 45° meyilli kesmeler i¢in @) S isareti
(@ Altigen yuva kafa civatast (@® Diiz kesmeler igin Firga tutucu kapagi
Bigki agz1 Kaide levhast @9 Tornavida
OZELLIKLER
Model 5603R 5705R 5903R
AZIZ GAPL ettt ettt 165 mm 190 mm 235 mm
Maksimum kesme derinligi
90°de . 54 mm 66 mm 85 mm
45°de ... 38 mm 46 mm 64 mm
Yiiksiiz iz (min™') ... . 5,000 4,800 4,500
Tam uzunluk ... 330 mm 356 mm 400 mm
Net agirlik ... . 42kg 5.2kg 7.6 kg

° Siirekli yapilan aragtirma ve gelistirmelerden dolay1,
burada belirtilen ozellikler onceden bildirilmeksizin
degisebilir.

* Not: Ozellikler iilkeden iilkeye degisebilir.

Gii¢ kaynag

Makinanin, yalmizca isim levhasinda belirtilenle ayni

voltajli giic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek

fazli AC gii¢ kaynagiyla calistirilabilir. Avrupa standartla-
rina uygun olarak c¢ifte yalitimhidir ve topraklamasiz pri-
zlerle de kullanilabilir.

220 ile 250 volt arasi umumi diisiik voltaj dagitim
sistemleri icin (Model 5705R)

Elektrikli aletlerin agma-kapama iglemleri voltaj dalgalan-
malarina sebep olur. Ana hatlarin uygun olmadigi durum-
larda, bu makinanin ¢aligtirilmasi diger makinalar iizerinde
ters etki yapabilir. Ana hatlarin impedansinin 0.36 Ohm
veya daha kiigiik olmasi durumunda, ters etkilerin olmaya-
cagi sayilabilir.

Bu makinanin bagli oldugu ana priz, yavas tetikleme
ozellikleri olan sigorta veya devre kesici ile korunmalidir.

Giivenlik tavsiyesi
Kendi giivenliginiz i¢in, liitfen makinenizle beraber gelen
giivenlik talimatlarina bagvurunuz.

EK GUVENLIK KURALLARI

1. Duyma koruyucusu takin.

2. Muhafazalar1 yerinde ve calisma diizeninde tutun.
Alt muhafazayr hi¢ bir zaman acik olarak
sikistirmaymn. Her kullanimdan 6nce alt muhafaza-
nin ¢alismasimi kontrol edin. Eger alt muhafaza
bicki agzina sert olarak oturmuyorsa kullanmayin.
DIKKAT: Eger bicki alcalirsa, alt muhafaza egrilip
tam donmeyi engelleyebilir.

Deforme olmus ya da catlamis bicki agizlarim
kullanmayin.

Yiiksek hizh celik bicki agizlarim kullanmayin.
Bicki agizlarimi yan basin¢ uygulayarak durdur-
mayin.

Bicki agizlarim temiz ve keskin tutun.

Keskin agizlar istenmiyen durdurma ve geri tep-
meleri en aza indirir.

TEHLIKE: Kesme bélgesinden ellerinizi uzak
tutun. Bicki agizlarindan ellerinizi uzak tutun.
Bicki agz1 donerken is parcasimin alt kismmna el
uzatmayin.

Agiz hareket ederken kesilen malzemeyi ¢ikart-
maya kalkismayin.

DIKKAT: Makinayr kapadiktan sonra agizlar
bosta donerler.

Biiyiik panolara destek kullanin. (Sekil A ve B)
Agzin sikisma ve geri tepme riskini en aza
indirmek icin, biiyiik panolarin Sekil A'da gosteri-
len gibi desteklenmesi gerekir.

Eger kesme islemi bickinin is parcasi iizerine
dayanmasin1 gerektiriyorsa, bicki bilyilkk parca
iizerine dayanmal ve Kkiiciik parca kesip ayrilma-
hdir.

g O U 3

Geri tepmeyi 6nlemek i¢in, levha ya da panoyu
kesme yerine yakin destekleyin.

Sekil A
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Levha ya da panoyu kesme yerinden uzakta destekle-
meyin.

Sekil B

9. Yarma Perdesi Kullanin.
Yarma yaparken her zaman perde ya da diiz kenar
kilavuzu kullanin.

10. Geri tepmeye karsi korunun. (Sekil A ve C)
Geri tepme bickinin kisaca sikisip durmasi ve
kullaniciya dogru geriye sevk olmasi ile olusur.
Agiz sarihrsa veya bicki sikisip durursa hemen
anahtar1 birakin. Agizlar1 keskin tutun. Biiyiik
panolar1 Sekil A'daki gibi destekleyin. Yarma
yaparken perde veya diiz kenar kilavuzu kullanin.
Aleti zorlamayin. Tetikte olun, kontollii davranin.
Kesme sirasinda agiz donerken, bigkiy isten ayir-
mayin.
Elinizi veya parmakalarimzi bigkinin arkasina
HICBIR ZAMAN koymaymn. Geri tepme olursa,
bicki geriye elinizin iistiine sicrayip ciddi yaralan-
malara sebep olabilir.

Sekil C

11. Alt Muhafaza. Alt muhafazay: geri cekme kolu ile
kaldirin.

12. Ayarlar. Kesim yapmadan 6nce derinlik ve meyil
ayarlarinin gergin oldugundan emin olun.

13. Yuvada ancak dogru bigki agizlar1 kullanin. Yanhs
biiyiikliikteki deliklere sahip agizlar1 kullanmayn.
Zedelenmis yada yanhs conta veya civatalar: hig¢
bir zaman kullanmayin.

14. Civileri kesmeyin. Kesme yapmadan once kesi-
lecek parcadaki biitiin civileri inceleyin ve cikarin.
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15.

Bickiy1 cahstirirken, kabloyu kesme sahasindan
uzak tutun ve kesme sirasinda is parcasina kapil-
mayacak sekilde yerlestirin.

Uygun el destegi, uygun is parcasi destegi ile islem
yapin ve kablo gelisini is sahasindan uzak yapin.
UYARL:

Is parcasim uygun sekilde desteklemek ve bickiyr
saglamca tutmak, sahsi yaralanmalara sebep vere-
bilen kontrol kaybini 6nlemek icin 6nemlidir. Sekil
D tipik bicki destegini gostermektedir.

Uygun el destegi, is parcasi destegi ve kablo gelis
yolunun tipik sekli.

16.

Sekil D

Bicki kaidesinin genis kismini, is parcasinin saglam
desteklenen tarafina yerlestirin, kesim yapildi-
ginda diisecek tarafa degil.

Ornek olarak, Sekil E panonun sonunu DOGRU
kesme seklini, Sekil F ise YANLIS kesme seklini
gostermektedir. Is parcasi kisa veya kiiciik ise is
parcasimi  kelepceleyin. KUCUK PARCALARI
ELINIZLE TUTMAYA CALISMAYIN. (Sekil F)

Sekil E



Sekil F

17. Hicbir zaman dairesel bickiyl, mengenede ters
cevirip kesme yapmaya kalkismaym. Bu olduk¢a
tehlikelidir ve ciddi kazalara yol agabilir. (Sekil G)

KULLANMA TALIMATLARI

Bicki agzinin takilmasi ve ¢ikarilmasi
Bu aletle asagidaki agizlar kullanilabilir.

Sekil G

18. Kesmeyi tamamlayip aleti kapatmadan 6nce, alt
(ge¢meli) kilavuzun kapandigindan ve agzin tama-
men durdugundan emin olun.

19. Uretici verilerinin (bilgilerinin) kullanilmasi
* Bigki (testere) agzimin capi, kalinhg: ve diger ka-
rakteristik 6zelliklerinin cihaza uygun olmasini sag-
layin.
* Bigki (testere) agzinin, cihazin gaft hizina uygun
olmasini saglayn.

20. Herhangi bir taslama (zimpara) tekerlegi kullan-
mayin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA EDINIZ.

Model Maksimum cap Minimum cap Agiz kalinhgi Kerf

5603R 165 mm 150 mm 1.7 mm'den az 1.9 mm'den fazla
5705R 190 mm 170 mm 1.7 mm'den az 1.9 mm'den fazla
5903R 235 mm 210 mm 1.9 mm'den az 2.1 mm'den fazla

Yarma bicaginin kalinligr 5603R ve 5705R modelleri i¢in
1.8 mm veya 5903R ve 5103R modeli i¢in 2.0 mm.

DIKKAT:

* Bu talimatlardaki ozelliklere uymayan bicki agizlarini
kullanmayin.

* Yarma bigagmnin kalmhgindan, diski kalin veya seti
kiiciik bigki agizlarimi kulanmayin.

Bickt agzini ¢ikarmak icin, saftin dénmesini dnlemek igin
saft kilidine basin, sonra altigen yuva kafa civatasim
gevsetmek icin altigen anahtar kullanin. (Sekil 1)

Simdi dis flans1 ¢ikarin, emniyet kilifini miimkiin oldu-
gunca kaldirp bigki agzini ¢ikarin. (Sekil 2)

Bigki agzimi takmak i¢in ¢ikarma isleminin tersini uygu-
laymn. I¢ flans1, bicki agzini ve altigen yuva kafa civatasi
bu sirayla takin. Altigen yuva kafa civatasinin, saft kilidi
tamamen basili halde iken, sikica temin edildiginden emin
olun. (Sekil 1 ve 3)

DIKKAT:

* Bigki dislerinin alet doniisii ile ayni yonde, ileri dogru
baktigindan emin olun (bigkidaki ok aletteki ok ile ayni
yonii gostermelidir).

* Bigk: calisirken saft kilidine hi¢bir zaman basmayin.

* Agzi takmak veya ¢ikarmak icin Makita lokma anahtari
kullanin.

Yarma bicag: ayar (Sekil 4)

Yarma bigaginin ayarlamaya, altigen yuva kafa civatasini
gevsetmek icin lokma anahtar1 kullanin, sonra muhafaza
kilifin1 kaldirin. Sekildeki ayarlar1 yapmak icin yarma
bigagini iki tiimsegin iizerinde yukari-asagi hareket ettirin
ki yarma bicagi ve bigki agzi arasinda ugun aciklik elde
edilsin.
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DIKKAT:

Yarma bicaginin asagidaki gibi ayarlandigindan emin
olun:

Yarma bigag: ile bicki agzimin disli kenari arasindaki
mesafe 5 mm'den fazla olmasin.

Disli agiz yarma bicaginin alt kenarindan 6teye 5 mm'den
fazla uzanmasin.

Kesmenin derinligini ayarlama (Sekil 5)

Derinlik kilavuzundaki manivelayr gevsetin ve kaideyi
yukari-asagl oynatin. Istenilen derinlikte manivelay
sikistirip kaideyi temin edin.

DIKKAT:

* Ince is parcasini daha temiz ve giivenli kesmek icin
alcak kesme derinligi kullanin.

* Kesme derinligini ayarladiktan sonra, manivelay1 her
zaman emniyetle sikigtirin.

Meyilli kesmeler icin ayarlama (Sekil 6)

* Onde ve arkadaki kanatli somunlari gevsetin ve meyilli
kesmeler i¢in alete istediginiz aciya (0—45°) meyil
verin. Ayari yaptiktan sonra 6nde ve arkadaki kanatli
somunlart sikica temin edin.

Hiza alma (5603R, 5705R) (Sekil 7)

Diiz kesmeler i¢in, kaidenin oniindeki sag c¢entik ile is
parcasindaki kesme hattini hizaya getirin.

45° meyilli kesmeler icin, sol centik ile hizalaym.

Ust kilavuz (5903R) (Sekil 8)
Hiza ¢izginizi diiz kesme igin 0° centigi, 45° igin 45°
centigi ile hizalayn.

Anahtar hareketi (Sekil 9)

DIKKAT:

* Aleti fise takmadan once anahtar tetiginin diizgiin
calisigindan ve birakildigi zaman “OFF” pozisyonuna
dondiigiinden emin olun.

Anahtar tetiginin yanhshkla cekilmesini 6nlemek i¢in

kilit-agma diigmesi saglanmustir. Aleti baslatmak igin kilit-

acma diigmesine basin ve anahtar tetigini ¢ekin. Durdur-
mak icin anahtar1 birakin.
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Islem (Sekil 10)

Aleti sikica tutun. Kesilecek is pargasini kaide levhasinin
iizerine agiza deymeyecek sekilde yerlestirin. Sonra aleti
acin ve agzin tam hiza ulasmasini bekleyin. Simdi aleti is
parcasinin yiizeyinde basitce ileri hareket ettirin; aleti diiz
tutun ve kesme tamamlanincaya kadar diizgiince ilerletin.
Temiz kesme elde etmek i¢in kesme hattinizi diiz tutun ve
ilerleme hizinizi sabit tutun.

DIKKAT:

* Is parcasinin ortasma daldirilmasi diginda, devamli
olarak keski demiri kullanilmalidir.

* Bigki agzini diske yan basing uygulayarak durdurmayin.

Kilavuz cedveli (Sekil 11)

Kullanigh kilavuz cedveli ekstra-hassas diiz kesmeler yap-
manizi saglar. Basit¢e kilavuz cedvelini is pargasi tarafina
dogru rahatga kaydirin ve kaidenin 6niinde vida ile temin
edin. Bu ayn1 zamanda esit genislikte kesmelere de olanak
saglar.

Baglanti takimi (Sekil 12 ve 13)

(vakum siipiirgesini baglamak i¢in)

Temiz kesme islemi yapmak isterseniz aletinize vakum
siipiirgesi baglayin. Aletin iizerindeki baglatiy1 vida ile
takin. Sonra baglantiya vakum siipiirgesinin hortumunu
takin.

BAKIM

DIKKAT:

Makinaniz iizerinde herhangi bir islem yapmadan once,
makinanin kapali ve pil kartrijinin ¢ikarilmig oldugundan
emin olunuz.

Karbon komiirlerin degistirilmesi (Sekil 14 ve 15)
Karbon koémiirleri sinir ¢izgisine kadar agindiklarinda
degistirin. Ayni boydaki karbon kémiirler ayn1 anda degis-
tirilmelidir.

Uriin giivenligi i¢in, makinanin tamir, bakimi ve ayarlama
iglemleri Makita Yetkili Servislerince yapilmalidir.



ENGLISH |

| ITALIANO

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
The undersigned, Masahiro Yamaguchi, authorized by
Makita Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Hortonwood
Industrial Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, United
Kingdom declares that this product

(Serial No. : series production)
manufactured by Makita Manufacturing Europe Ltd. is in
compliance with the following standards or standardized
documents,
HD400, EN50144, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

in accordance with Council Directives, 73/23/EEC,
89/336/EEC and 98/37/EC.
FRANCAISE |

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Je soussigné, Masahiro Yamaguchi, mandaté par Makita
Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Hortonwood Industrial
Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, United Kingdom,
déclare que ce produit

(No. de série: production en série)
fabriqué par Makita Manufacturing Europe Ltd., est con-
formes aux normes ou aux documents normalisés suiv-
ants,
HD400, EN50144, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

conformément aux Directives du Conseil,
89/336/CEE et 98/37/EG.

73/23/CEE,

DEUTSCH |

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
Hiermit erklart der Unterzeichnete, Masahiro Yamaguchi,
Bevollméachtigter von Makita Manufacturing Europe Ltd.,
Road 7, Hortonwood Industrial Estate, Telford, Shropshire
TF1 4GP, United Kingdom, daR dieses von der Firma
Makita Manufacturing Europe Ltd. hergestellte Produkt
(Serien-Nr.: Serienproduktion)
gemaR den Ratsdirektiven 73/23/EWG, 89/336/EWG und
98/37/EG mit den folgenden Normen bzw. Normendoku-
menten Ubereinstimmen:
HD400, EN50144, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CON

LE NORME DELLA COMUNITA EUROPEA
Il sottoscritto Masahiro Yamaguchi, con I'autorizzazione
della Makita Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Horton-
wood Industrial Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP,
United Kingdom, dichiara che questo prodotto

(Numero di serie: Produzione in serie)
fabbricato dalla Makita Manufacturing Europe Ltd. & con-
formi alle direttive europee riportate di seguito:
HD400, EN50144, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

secondo le direttive del Consiglio 73/23/CEE, 89/336/CEE
e 98/37/CE.

| NEDERLANDS

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
De ondergetekende, Masahiro Yamaguchi, gevolmachtigd
door Makita Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Horton-
wood Industrial Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, Uni-
ted Kingdom verklaart dat dit produkt
(Serienr. : serieproduktie)
vervaardigd door Makita Manufacturing Europe Ltd. vol-
doet aan de volgende normen of genormaliseerde docu-
menten,
HD400, EN50144, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

in overeenstemming met de richtljnen van de Raad
73/23/EEC, 89/336/EEC en 98/37/EC.

| ESPANOL

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE
El abajo firmante, Masahiro Yamaguchi, autorizado por
Makita Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Hortonwood
Industrial Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, United
Kingdom, declara que este producto

(Numero de serie: produccién en serie)
fabricado por Makita Manufacturing Europe Ltd. cumple las
siguientes normas o documentos normalizados,

HD400, EN50144, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

de acuerdo con las directivas comunitarias, 73/23/EEC,
89/336/EEC y 98/37/CE.

Masahiro Yamaguchi CE 2000

Director Amministratore
Directeur  Directeur
Direktor Director
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PORTUGUES |

| NORSK

DECLARA(}Z\O DE CONFORMIDADE DA CE
O abaixo assinado, Masahiro Yamaguchi, autorizado pela
Makita Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Hortonwood
Industrial Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, United
Kingdom, declara que este produto

(N. de série: producédo em série)
fabricado pela Makita Manufacturing Europe Ltd. obedece
as seguintes normas ou documentos normalizados,
HD400, EN50144, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3
de acordo com as directivas 73/23/CEE, 89/336/CEE e
98/37/CE do Conselho.

EUs SAMSVARS-ERKLARING
Undertegnede, Masahiro Yamaguchi, med fullmakt fra
Makita Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Hortonwood
Industrial Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, United
Kingdom bekrefter herved at dette produktet

(Serienr. : serieproduksjon)
fabrikert av Makita Manufacturing Europe Ltd., er i over-
ensstemmelse med folgende standarder eller standardi-
serte dokumenter:
HD400, EN50144, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3
i samsvar med Rads-direktivene, 73/23/EEC, 89/336/EEC
og 98/37/EC.

DANSK |

| SUOMI

EU-DEKLARATION OM KONFORMITET
Undertegnede, Masahiro Yamaguchi, med fuldmagt fra
Makita Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Hortonwood
Industrial Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, United
Kingdom, erkleerer hermed, at dette produkt

(Lgbenummer: serieproduktion)
fremstillet af Makita Manufacturing Europe Ltd., er i over-
ensstemmelse med de fglgende standarder eller normsaet-
tende dokumenter,
HD400, EN50144, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

i overensstemmelse med Radets Direktiver 73/23/EEC,
89/336/EEC og 98/37/EC.

SVENSKA |

EG-DEKLARATION OM
OVERENSSTAMMELSE
Undertecknad, Masahiro Yamaguchi, auktoriserad av
Makita Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Hortonwood
Industrial Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, United

Kingdom deklarerar att denna produkt

(serienummer: serieproduktion)
tillverkad av Makita Manufacturing Europe Ltd., uppfyller
kraven i foljande standard eller standardiserade dokument,
HD400, EN50144, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

i enlighet med EG-direktiven 73/23/EEC, 89/336/EEC och
98/37/EC.

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Makita Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Hortonwood
Industrial Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, United
Kingdom valtuuttamana allekirjoittanut, Masahiro Yamagu-
chi, vakuuttaa etta tama tama tuote

(Sarja nro : sarjan tuotantoa)
valmistanut Makita Manufacturing Europe Ltd. vastaa
seuraavia standardeja tai stardardoituja asiakirjoja

HD400, EN50144, EN55014-1, EN55014-2,

EN61000-3-2, EN61000-3-3
neuvoston direktiivien 73/23/EEC, 89/336/EEC ja 98/37/EC
mukaisesti.

| EAAHNIKA
AHAQZH ZYMMOP®QZIHZ EK
(e} umoYpPAPWV, Masahiro Yamaguchi,

eEouolodoTnuEVOG amod TNV etalpeia Makita Manufac-
turing Europe Ltd., Road 7, Hortonwood Industrial
Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, United Kingdom,
dNAWVeL OTL AUTO TO TIPOIOV
(AUEwV Ap.: Mapaywyn oepdag)
KaTaokeuaouévo arnod v Etalpeia Makita Manufactur-
ing Europe Ltd., Bpioketalt ot ouppwvia pe Ta
akOAouba MPOTUTIA N TUTIOTIOINHUEVA £YYpAPQ,
HD400, EN50144, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3
oUppwva pe Tig Odnyieg Tou ZupBouliou, 73/23/EEC,
89/336/EEC kat 98/37/KE.

| TURKCE

AVRUPA KONSEYI - UYGUNLUK BEYANI
Makita Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Hortonwood Indus-
trial Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, United Kingdom,
tarafindan yetkili kilinan, asagida imzasi gecen Masahiro
Yamaguchi, Makita Manufacturing Europe Ltd. tarafindan
iiretilen bu iiriiniin

(Seri No: seri tiretimi)
Avrupa Konseyi Yonergeleri, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve
98/37/EC, uyarinca, asagidaki standart veya standart
dokiimanlarina uygunluguna beyan eder:
HD400, EN50144, EN55014-1, EN55014-2,
EN61000-3-2, EN61000-3-3

Masahiro Yamaguchi CE 2000

Director Direktor

Direktar Johtaja

Direktor AleuBuvTng
Miidiir
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ENGLISH |

| PORTUGUES

Noise And Vibration Of Model 5603R
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 96 dB (A)
sound power level: 109 dB (A)
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration value
is not more than 2.5 m/s?.

FRANCAISE |

Bruit et vibrations du modele 5603R
Les niveaux de bruit pondérés A types sont:
niveau de pression sonore: 96 dB (A)
niveau de puissance du son: 109 dB (A)
— Porter des protecteurs anti-bruit. —
L'accélération pondérée ne dépasse pas 2,5 m/s?.

DEUTSCH |

Gerausch- und Vibrationsentwicklung
des Modells 5603R
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 96 dB (A)
Schalleistungspegel: 109 dB (A)
— Gehorschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt
nicht mehr als 2,5 m/s?.

ITALIANO |

Rumore e vibrazione del modello 5603R
I livelli del rumore pesati secondo la curva A sono:
Livello pressione sonora: 96 dB (A)
Livello potenza sonora: 109 dB (A)
— Indossare i paraorecchi. —
Il valore quadratico medio di accellerazione non supera i
2,5 m/s?.

NEDERLANDS |

Geluidsniveau en trilling van
het model 5603R

De typische A-gewogen geluidsniveau’s zijn

geluidsdrukniveau: 96 dB (A)

geluidsenergie-niveau: 109 dB (A)

— Draag oorbeschermers. —

De typische gewogen effectieve versnellingswaarde is niet
meer dan 2,5 m/s?.

ESPANOL

Ruido y vibracion del modelo 5603R
Los niveles tipicos de ruido ponderados A son
presién sonora: 96 dB (A)
nivel de potencia sonora: 109 dB (A)
— Pdngase protectores en los oidos. —
El valor ponderado de la aceleraciéon no sobrepasa los
2,5 m/s?.

Ruido e Vibragédo do Modelo 5603R
Os niveis normais de ruido A séo
nivel de pressédo de som: 96 dB (A)
nivel do sum: 109 dB (A)
— Utilize protectores para os ouvidos —
O valor médio da aceleragéo € inferior a 2,5 m/s?.

| DANSK

Lyd og vibration fra model 5603R
De typiske A-vaegtede lydniveauer er
lydtryksniveau: 96 dB (A)
lydeffektniveau: 109 dB (A)
— Beer hgreveern. —
Den veegtede effektive accelerationsveerdi overstiger ikke
2,5 m/s?,

| SVENSKA

Buller och vibration hos modell 5603R
De typiska A-vagda bullernivderna ar
ljudtrycksniva: 96 dB (A)
ljudeffektniva: 109 dB (A)
— Anvand horselskydd —
Det typiskt vagda effektivvardet for acceleration dverstiger
inte 2,5 m/s?.

| NORSK

Stay og vibrasjon fra modell 5603R
De vanlige A-belastede stayniva er
lydtrykksniva: 96 dB (A)
lydstyrkeniva: 109 dB (A)
— Benytt harselvern. —
Den vanlig belastede effektiv-verdi for akselerasjon over-
skrider ikke 2,5 m/s?.

| SUOMI

Mallin melutaso ja térind 5603R
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat
aanenpainetaso: 96 dB (A)
aanen tehotaso: 109 dB (A)
— Kayté kuulosuojaimia. —
Tyypillinen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo ei ylita
2,5 m/s?.

| EAAHNIKA

©0pufog KAl KPadaouog Tou povrEAou 5603R
OL TUTIKEG A-PETPOUHEVEG EVTATELG NXOU eival
nieon nxou: 96 dB (A)
dUvapn Tou fxou: 109 dB (A)
- ®opATE WTOAOTIDEG. —
H turukn afla TG peTpoUuevng pilag Tou HEOOU
TETPAYMVOU NG eTTAXUVONG dev Eemepva Ta 2,5 m/s.

TURKCE

Modelin Giiriiltii ve Titresimi 5603R
Tipik A-agirhkh giiriiltii seviyeleri soyledir;
ses basing seviyesi: 96 B (A)
ses giic seviyesi: 109 dB (A)
— Kulak koruyucusu takin. —
Tipik agirlikli karekok ortalama ivme 2.5 m/s>’ den fazla degildir.
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ENGLISH |

| PORTUGUES

Noise And Vibration Of Model 5705R
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 98 dB (A)
sound power level: 111 dB (A)
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration value
is not more than 2.5 m/s?.

FRANCAISE |

Bruit et vibrations du modele 5705R
Les niveaux de bruit pondérés A types sont:
niveau de pression sonore: 98 dB (A)
niveau de puissance du son: 111 dB (A)
— Porter des protecteurs anti-bruit. —
L'accélération pondérée ne dépasse pas 2,5 m/s?.

DEUTSCH |

Gerausch- und Vibrationsentwicklung
des Modells 5705R
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 98 dB (A)
Schalleistungspegel: 111 dB (A)
— Gehdrschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betrégt
nicht mehr als 2,5 m/s?.

ITALIANO |

Rumore e vibrazione del modello 5705R
I livelli del rumore pesati secondo la curva A sono:
Livello pressione sonora: 98 dB (A)
Livello potenza sonora: 111 dB (A)
— Indossare i paraorecchi. —
Il valore quadratico medio di accellerazione non supera i
2,5 m/s?.

NEDERLANDS |

Geluidsniveau en trilling van het model
5705R
De typische A-gewogen geluidsniveau’s zijn
geluidsdrukniveau: 98 dB (A)
geluidsenergie-niveau: 111 dB (A)
— Draag oorbeschermers. —
De typische gewogen effectieve versnellingswaarde is niet
meer dan 2,5 m/s?.

ESPANOL |

Ruido y vibracion del modelo 5705R
Los niveles tipicos de ruido ponderados A son
presién sonora: 98 dB (A)
nivel de potencia sonora: 111 dB (A)
— Péngase protectores en los oidos. —
El valor ponderado de la aceleraciéon no sobrepasa los
2,5 m/s.
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Ruido e Vibragdo do Modelo 5705R
Os niveis normais de ruido A séo
nivel de presséo de som: 98 dB (A)
nivel do sum: 111 dB (A)
— Utilize protectores para os ouvidos —
O valor médio da aceleracéo ¢é inferior a 2,5 m/s?.

| DANSK

Lyd og vibration fra model 5705R
De typiske A-vaegtede lydniveauer er
lydtryksniveau: 98 dB (A)
lydeffektniveau: 111 dB (A)
— Beer hareveern. —
Den veegtede effektive accelerationsveerdi overstiger ikke
2,5 m/s?.

| SVENSKA

Buller och vibration hos modell 5705R
De typiska A-vagda bullernivaerna ar
ljudtrycksniva: 98 dB (A)
ljudeffektniva: 111 dB (A)
— Anvand horselskydd —
Det typiskt vagda effektivvardet fér acceleration éverstiger
inte 2,5 m/s?.

| NORSK

Stay og vibrasjon fra modell 5705R
De vanlige A-belastede stayniva er
lydtrykksniva: 98 dB (A)
lydstyrkeniva: 111 dB (A)
— Benytt harselvern. —
Den vanlig belastede effektiv-verdi for akselerasjon over-
skrider ikke 2,5 m/s?.

| SUOMI

Mallin melutaso ja térind 5705R
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat
aanenpainetaso: 98 dB (A)
aanen tehotaso: 111 dB (A)
— Kayta kuulosuojaimia. —
Tyypillinen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo ei ylita
2,5 m/s?.

| EAAHNIKA

©0pupog Kal KPadaouog Tou povrEAou 5705R
OL TUTIKEG A-PETPOUHEVEG EVTATELG NXOU eival
nieon fnxou: 98 dB (A)
3dUvapun Tou fxou: 111 dB (A)
- ®opATE WTOAOTIDEG. —
H turukn afla Tng peTpoluevng pifag Tou HECOU
TETPAYMVOU TNG eMITAXUVONG dev Eemepva Ta 2,5 m/s?.

TURKCE

Modelin Giiriiltii ve Titresimi 5705R
Tipik A-agirhkl giiriiltii seviyeleri soyledir;
ses basing seviyesi: 98 B (A)
ses giic seviyesi: 111 dB (A)
— Kulak koruyucusu takm. —
Tipik agirlikli karekok ortalama ivme 2.5 m/s> den fazla degildir.




ENGLISH |

| PORTUGUES

Noise And Vibration Of Model 5903R
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 95 dB (A)
sound power level: 108 dB (A)
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration value
is not more than 2.5 m/s?.

FRANCAISE |

Bruit et vibrations du modele 5903R
Les niveaux de bruit pondérés A types sont:
niveau de pression sonore: 95 dB (A)
niveau de puissance du son: 108 dB (A)
— Porter des protecteurs anti-bruit. —
L'accélération pondérée ne dépasse pas 2,5 m/s?.

DEUTSCH |

Gerausch- und Vibrationsentwicklung
des Modells 5903R
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 95 dB (A)
Schalleistungspegel: 108 dB (A)
— Gehorschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt
nicht mehr als 2,5 m/s?.

ITALIANO |

Rumore e vibrazione del modello 5903R
I livelli del rumore pesati secondo la curva A sono:
Livello pressione sonora: 95 dB (A)
Livello potenza sonora: 108 dB (A)
— Indossare i paraorecchi. —
Il valore quadratico medio di accellerazione non supera i
2,5 m/s?.

NEDERLANDS |

Geluidsniveau en trilling van het model
5903R
De typische A-gewogen geluidsniveau’s zijn
geluidsdrukniveau: 95 dB (A)
geluidsenergie-niveau: 108 dB (A)
— Draag oorbeschermers. —
De typische gewogen effectieve versnellingswaarde is niet
meer dan 2,5 m/s?.

ESPANOL

Ruido y vibracion del modelo 5903R
Los niveles tipicos de ruido ponderados A son
presién sonora: 95 dB (A)
nivel de potencia sonora: 108 dB (A)
— Pdngase protectores en los oidos. —
El valor ponderado de la aceleraciéon no sobrepasa los
2,5 m/s?.

Ruido e Vibragdo do Modelo 5903R
Os niveis normais de ruido A séo
nivel de pressédo de som: 95 dB (A)
nivel do sum: 108 dB (A)
— Utilize protectores para os ouvidos —
O valor médio da aceleragéo € inferior a 2,5 m/s?.

| DANSK

Lyd og vibration fra model 5903R
De typiske A-vaegtede lydniveauer er
lydtryksniveau: 95 dB (A)
lydeffektniveau: 108 dB (A)
— Beer hgreveern. —
Den veegtede effektive accelerationsveerdi overstiger ikke
2,5 m/s?,

| SVENSKA

Buller och vibration hos modell 5903R
De typiska A-vagda bullernivderna ar
ljudtrycksniva: 95 dB (A)
ljudeffektniva: 108 dB (A)
— Anvand horselskydd —
Det typiskt vagda effektivvardet for acceleration dverstiger
inte 2,5 m/s?.

| NORSK

Stay og vibrasjon fra modell 5903R
De vanlige A-belastede stayniva er
lydtrykksniva: 95 dB (A)
lydstyrkeniva: 108 dB (A)
— Benytt harselvern. —
Den vanlig belastede effektiv-verdi for akselerasjon over-
skrider ikke 2,5 m/s?.

| SUOMI

Mallin melutaso ja térind 5903R
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat
aanenpainetaso: 95 dB (A)
aanen tehotaso: 108 dB (A)
— Kayté kuulosuojaimia. —
Tyypillinen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo ei ylita
2,5 m/s?.

| EAAHNIKA

©0opufog Kal Kpadaouog Tou povrEAou 5903R
OL TUTIKEG A-PETPOUHEVEG EVTATELG NXOU eival
nieon nxou: 95 dB (A)
dUvapn Tou rxou: 108 dB (A)
- ®opATE WTOAOTIDEG. —
H turukn afla TG peTpoUuevng pilag Tou HEOOU
TETPAYMVOU NG eTTAXUVONG dev Eemepva Ta 2,5 m/s.

TURKCE

Modelin Giiriiltii ve Titresimi 5903R
Tipik A-agirhkh giiriiltii seviyeleri soyledir;
ses basing seviyesi: 95 dB (A)
ses gii¢ seviyesi: 108 dB (A)
— Kulak koruyucusu takin. —
Tipik agirlikli karekok ortalama ivme 2.5 m/s>’ den fazla degildir.
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