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Brugermanual

(9m danese 130504)
Laes manualen igennem inden brug af maskinen.

-1-serie eller type navn :  JOLLI 9m cm. 55
-2-producent navn og adresse

sigma Di E. Ambrogiani & C. snc

Gagliani4 47813 BellarialgeaMarina ITALY

-3-CE meerkning: CE
-4-Fabrikationsar:

-5-Specifikationer : Klinge diameter 250-300 mm ubrudt
krone ** klingehul 30 mm ** veegt 35(39) kg ** max. veegt
39(43) kg ** max. RPM 2800-3400(60hz) ** Volt 230/115
** HZ'50/60 ** effekt 1,10 (ng)—(S .2(9M6)) kW ** max.
dimension 0,75 x 0,62 x 0.53 - (0,75 x 0,62 x1.2) m **
;solation klasse F. Service S6 40% (9M1) .(S2 20% (9M6)

-6-Generel beskrivelse af maskinen.

Maskine for ret- og smigskeering af keramiske fliser og
lignende materialer med diamant klinge. Skal den
anvendes kommercielt skal et blat 2 polet + jord CEE
IP55 stik monteres af autoriseret tekniker.

-7-Begreensninger:

7 : Brug kun
diamantklinger.

fejlfrie ubrudte

** Det er straengt forbudt ** at bruge klinger beregnet
tiltreearbejde ogtilsvarende, — diamantklinger med adskilte
sektioner og kaborondum slibeklinger, da dette vil medfore
skader i antistovsystemet og forarsage andedreetsbesvaer
for brugeren.

-8-Kun de folgende material er ma skeeres:
porceleensfliser, stentoj, 1. gangsbreendte fliser, klinker,
sten, granit, marmor, terracotta, ikke armeret beton,
mursten, ildfaste sten, porfyr.

-9- Folgende materialer ma& under ingen
omsteendigheder skeeres med maskinen: tree, fodevarer,
ben, gummi, plastik og lignende materialer.

-10- Maskin-operator: foran
afbryderkontakt.

-11- Operator-kvalifikasion:
instrueret i brug af maskinen.

-12- Standard-tilbehor:
mm umbraco nogle.
-12a- Ovrigt tilbehor: A rtikel 80b til 45 snit, artikel
63A til brug ved staende arbejde ved maskine.

En placeret

Person over 18 ar,

30 mm skruenogle og 8

-13-Stojniveau v ed teendt maskine: 68,4 dB (A)
-13a-Stojniveau ved skeering med maskine: 83,3 dB (A).

-14-Kun en lille mengde stov slipper forbi
antistovsystemet. Ved en test af maskinen i ideelle
omgivelser og med rigeligt vand i beholderen, méltes
emmisionen til 0,20 mg/m . Tilladt meengde er 2,14 mg/m
(se sektion 3a.8, teknisk handbogi().

-14a-Ved brug indend ors / i lukkede omrader skal der
arbejdes neer et &bentstdende vindue for at opnd ti-
Istreekkelig ventilation.

-15-Maskinen er konstrueret i ov erensstemmelse med
%aeldende lovgivning, isaer skal fremheaeves:

N292-1 1991 EN292-2 1991 EN349 1993 EN61029-1
2-7 EN60204-1 CEI44-5 *** *** +x E N,P.|. DPR 547 27/
04/55 DECRET 80-542 ARTICLE L.233-5.

-16-Deter streengt forbudt pAno  gen méde at modificere/
aendre de originale egenskaber pa maskinens indretning,
sa som beskyttelsesskaerm, klinge skeerm, klinge beskytter,
kolesystem, sikkerhedsstop og omdrejningshastighed.
-16a-at montere a ndre klinger end 250-300 mm.
-16b-at eendre kabel og kontakt.

-16d-atudskifte ko mponenter med uoriginale reservedele.

-17-Enhver nodven dig aendring eller opdatering for
overholdelse af sikkerhedslovgivningen, skal udfores af
fabrikken eller en kvalificeret tekniker, som vil garantere,
at maskinen efter andring stadig er i overensstemmelse
med den gaeldende lovgivning.

-18-Anvisning fort ransport, handtering og opbevaring af
maskinen og dens lose dele.

Maskinen holdes i punkt 4 og 5 (fig. 2) for transport. Veegt
25k—(29) kg. Rullebordet holdes i punkt 6 og 7 (fig. 1) Veegt
7 kg.

-19-Nettoveegt: 35(39) k g. Brugsveegt: 43(47) kg (er
maskinen monteret pa artikel 63A, loftes den og placeres
pa gulvet, stellet klappes sammen). .
-20-Er klingen afm onteret, skal den opbevares i en
passende kasse som tydeligt maerkes med indhold og
opbevares tort.

-21-Instruktion for installation og brug af maskinen.

-21a-Arbejdsstedet s kal veere plant, stabilt, veloplyst,
ventileret og mindst 6 m2.

-21b-For udpakning af maskinen, kontrolleres pakkerne
for transportskader,

-21c-Fjern forst stalkla mmerne med en bidetang og
derefter tapen.

-21d-Aben kassen indeholdende det sammenklappelige
benstativ (hvis bestilt), treek det lodret ud og anbring det i
udslaet stand pa den valgte plads.

-21e-Fjern lose dele fra kassen indeholdende maskinen.
-21f-Hold maskin en i position 4 og 5 (fig. 2) pa hver side
af bordet, loft den lodret ud af kassen.

-21g-Placer maskin ens gummifodder i de tilsvarende
hulleristativet (hvis bestilti modsat fald placeres maskinen
pa underlaget).

-21h-Kontroller at maskinen star korrekt.

-21i-Fjern vandbad et og serviceveerktojet fra deres
transport-opbevaringspladoser.

-211-Gem event uelt emballagen for senere transport. Skal
emballagen kasseres, kan alt indga som
genbrugsmateriale.

-22-Klargoring af maskinen .
-23-Motorveern er (******)Amp. forindstillet pa 0,03 Amp,
maskinen tilsluttes , med et 3-polet SCHUKO-stik.Skal
den anvendes kommercielt skal et blat 2 polet + jord CEE
IP55 stik monteres af autoriseret tekniker.

-24-Kontroller kont akten er med jord-forbindelse.
-26-For tilslutnin q(skal stik og kabel efterses for
beskadigelser. Forekommer dette skal de repareres af
autoriseret tekniker. A

-27-Ved udendors brug og pa byggepladser skal et
passende forla&engerkabel benyttes. Dette beskyttes mod
skarpe og faldende %_enstandeé .
-28-Kontroller stikketlig ger pa en tor overflade og hojere
end maskinen. . . . .
-29-Opbevar maskin en pa en sikker plads, utilgeengelig
for born.

-30- Start: Tryk pé& kontakt maerket |
-31- Stop: Tryk pa kontakt meerket O

-32-Korrekt brug af klingen: Se tabellen leveret med
klingen.

-33-Formontering

-35-Montering af inn&;e,
-35a-Det bld vandbad fjernes ved at traekke det bort fra
maskinen. .
-35b-Loft beskyttelsesskarmen op (den er ikke
fastmonteret).
-35c-Las motorakslen ved at placere den 8 mm umbraco
nogle i hullet pa enden af akslen ved motorhuset.
-35d-Losn motrikken ved hjeelp af 30 mm noglen (i urets
retnin ? og fiern den ydre flange. n .
-35e-Placer klingen. K ontroller at omdrejningsretningen
er korrekt (i pilens retning).
-35f-Smor gevindet me
bliver lettere.
-35g-Monter flangen og
overspende. .
-34-Rullebordet fjer nes ved at skrue grebet_?_(flgﬁ) ud,
g.3.

fedt, s& af- og pa&montering

skru motrikken pa uden at

opad og traekkes bordet mod hojre som vist i fi
-35i-Beskyttelsesskeerm , vandbad og rullebord
pamonteres. .

-36-Brug_af maskinen . .

-37-Arbejdsarealet skal veere tort og brugeren ifort fodtoj

med gummisal. .

-38-Seet afbryderen pa OFF eller 0.

-39-Fjern s tikket fra kontakten.

-40-Fyld vandba det til markering og placer det korrekt.

-40a-Kontroller at beskyttelsesskeermen er (Pé plads,

sikret med en M4 x 30 bolt, og sat p& en hojde der tillader

fri passage for det materiale, der skal skeeres.

—41—Bru3 sikkerhe dsbriller med sideveern, horeveern o

hvis nodvendigt arbejdshandsker, nar der arbejdes me

maskinen.

-42-Tilslut mas kinen til kontakten.

-43-Kontroller at arbejdsbordet er veloplyst.

-44-Fjern alle lose genstande fra arbejdsbordet.

(;1533t)|l rullebord et'i den onskede vinkel og las grebet 8
ig. 3).

-45a-Indstil artike | 90f til onskede position.

-46a-Indstil artike | 80a til onskede position.

-47-Kontroller at der ikke er andre personer p&

arbejdsarealet.

-48-Teend maskinen. Hold genstanden der skal skeeres

fast p& arbejdsbordet. Ved skaerlng af tynde strimler,

placeres den glaserede side mod arbejdsborodet.

-48b-(1100 (9M1) w ) Maskinen er udstyret med en
specialmotor med " softstart " . Ved start af maskinen er
periferikraften pd skiven i a rotere,0.2 kg. Denne tilsigtede
reduktion af kraften forhindrer skiven i at rotere, safremten
faresituation opstar. | undtagelsestilfeelde kan motoren
veere aktiveret mere end 10 sekunder med blokeret rotor,
uden at motoren herved beskadges. inormale tilfelde gar
motoren i tomgang 2-3 sekunder efter "softstart" or er
herefter klar til at arbeje ved fuld kraft.

-49-Tjek at flisen har fuld anleeg med landet (fig. 4). |

-50-Start skeeringen forsigtigt, skub uden brug af magt til

skaerinPen er gennemfort.

-51-Hold haenderne leengst muligt bort fra skaeringslinien,

for at forebygge mod uheld.

-52-Afslut skeeringen  med forsigtighed og omhu.

-53-Seet kontakten pa OFF eller 0.

-54-Forlad ikke m askinen nar den er teendt.

-55-/ndrer motorlyden sig under bru%,
J

: ) ] stoppes
skeeringen, maskinen slukkes og arsagen afl

eelpes.

-56-For smigskeering a nbefales folgende:

-56a-afrund enden af flis en let, for at undgd afslaede
hjorner (fig.5).

-57-Juster bordet séledes at klingen ikke kommer i
kontakt med glasuren under smigskaeringen (fig. 6).

-58-Restriktioner for brug:

Det er streengt forbudt at skeere kvadrathuller i fliser
ved brug af metoden vistifig.7, daklingen her arbejder
ubeskyttet.

-59-Arbryd altid strommen til maskinen for rengoring,
vedligeholdelse eller justering af beskyttelsesskaerm.
-60-Reparation

eller udskiftning af skadede dele, skal foretages af
kvalificeret tekniker.

-61- Daglig vedligeholdelse

Folgende udfores dagligt efter brug:

-6la- Fjern vand badet.

-61b-Heeld ‘indholdet i en beholder beregnet for
skeereaffald. .

-61c-Fjern beskyt telseskeermen fra klingen og
-61d-vask vandkar o? beskyttelsesskeerm med vand.
Vandet fra denne afvaskning er klassificeret som
specialaffald.

-62-Periodisk vedligeholdelse.

-63-Hver uge anbefales det at torre hele maskinen af med
en fugtig klud. Olierede dele rengores med en klud og
smores. Vand brugt til rengoring er klassificeret som
specialaffald.

-64-En gang arligt, fiernes  klingen, og der smores bag
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klingeflangen.

Det kan anbefales periodisk at udskifte gummipakningen
pa klingeskeermen, da en slidt pakning kan forarsage for
stort vandforbrug.

-65-Alle beveegelige de le smores jeevnligt med f. eks.
SAE 30 olie. . .
-66-Rust fijernes o mhyggeligt. De angrebne omrader
behandles med en rustbeskytter, og males efterfolgende
for at beskytte mod rustangreb i fremtiden.

-66a-Selv om bekendt at den Klip er ikke glat, den
hidfare det kan teenkes i den asymmetric usury i den
diskette , bevirkede af en ophgjet antal i klanglgs (
jovialitet ), i dette tilfeelde vi advisere hen til sable ned
den diskette og hen til opklaebe den diskette hen til igen
riaffilar sig hos opkleebe den Art100533 i neerveerelse af
recommencing den i orden.

—67—Langtidsopbevarin? af maskinen: .
Udfor denugentlige vedligeholdelse, pak maskinenioriginal
emballagen og anbring den tort.

-68-Afskaffelse af maskinen:
Alle anvendelige dele leveres til genbrug.

-69-Sikre lovlig 12 maneder , af den leveringsdag hen til
den afggrende aftager (dokumenteres med f_lgeseddel
ellerfaktura). Fejl forarsaget efter normal slitage, overbelas-
tning og fejlagtig brug af maskinen er ikke deekket af
garantien. Maskinen sendes samlet franko til Sigma eller
en forhandler efter telefonisk aftale.

-70- Afskaermning. Den ne maskine overholder
EEC direktiv 76/889 og 82/499.

CE-
OVERENSSTEMMELSESERKL/RING

. i _ Fabrikanten .
sigma di Evaristo Ambrogiani & C. SNC. via
Gagliani4 47813 BellarialgeaMarina, ITALIA

Af maskinen:
JOLLI 9m 55 CM

ERKLARER, AT DET NYE MATERIEL
ER | OVERENSSTEMMELSE MED
FOLGENDE REGLER:

CEN/TC 151/WG6/SG2/N13.E.
Murerarbejde og skeering af sten - maskiner
til arbejde pa byggepladser, konstruktion og

sikkerhed 89/392 CE e EFTA
EN 292-1 1991 - sikkerhed - grundbegreber
og metodik
EN 292-1 1991- sikkerhed - tekniske
prlnuﬁper og specifikationer
EN 61209 - elanlaeg
EN 60204-1 - elanlaei; .
EN 31201 - EN 23744 - EN 24781 - stoj

EUROPZAISK STANDARD CENELEC EN
60204 -1 = CEl-standard 44-5 vedrorende
elektrisk udstyr for industrimaskiner, udstedt
af CNR - Italiensk Forskningsrad, CEl, A | E
Italiensk Elektroteknik- 0(}; lektronikforening
og specielt i henhold til flgende p??ragra?,fferé

1.2, 3.1.

141,142, 143, 145, 3.1.1, ]
3.15,3.16,321,3247,3249,4.1.1,
4.1.2, 42,0 421,431,433, 5.1.1.
,5.11.1.a, 5.1.1.2, 5.1.2.1.1, 5.1.212.a,
5.1.2.1.4, 51.215, 51216, 51.2.1.7,
5.1.2.1.8, 5.2.1, 5.3, 5.3.1, 53.2, 54,
5.6, 5.6.2.d, 5.6.2.1, 712, 7.21, 7.24,
7.25, 812, 813, 822, 8231,
8.2.3.2, 8.2.3.2.1, 8.23.2.2, 8.23.3. 9.1,
9.2, 9.3, 9.3.1, 10.1.1, 1.0.1.2.1, 10.1.2.2,
10.1.2.3,, 10.1.5, 10.1.6, 10.2.1,10.3.1,
10.4.1.2, 10.4.4, d .4.4.2,10.4.4.3,

den mekaniske del er konstrueret i
overensstemmelse med ENPI-
STANDARDER FOR
UHELDSFOREBYGGELSE OG HELBRED
PA ARBEJDSPLADSEN
I henhold til:

D.P.R. 547 27/04/55

D.P.R. 302 19/03/56

D P.R. 689 25/05/59
D.M. 12/09/58
D.M. 22/12/58
D.M 12/09/59
D.M. 09/08/60

D.M. 22/02/65 og specielt garagraffeme 41,
44, 45, 47, 75, 76, 88, 89, 109a

*Endvidere er specielt hensyn taget til
folgende regler for det franske marked:
DECRET N. 80-542 15 JUILLET 1980, der
tillemper re%lerne i ARTICLE L 255-5 DU
CODE DE TRAVAIL, og specielt
paragrafferne:

R.233-84, R. 233-85, R. 233-86, R. 233-87,
R.233-88, R. 233-89, R. 233-90, R.233-91,
R.233-92, R. 233-93, R.233-94, R. 233-95, R.
233-96, R.233-97, R. 46398

R.233-100, R.233-

£
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italiano

DISCHI DIAMANTATI ISTRUZIONI PER L'USO
inglese

DIAMOND BLADES INSTRUCTIONFORUS E
francese

DISQUES DIAMANTES MODE D’EMPLOI

tedesco

DIAMANTSCHEIBEN GEBRAUCHSANWEISUNG
olandese

DIAMANTSCHIJVEN - GEBRUIKSAANWIJZINGEN
danese

DIAMANTSLIBESKIVER -BRUGSANVISNING

portoghese - spagnolo

DISCOS DE DIAMANTE - INSTRUCOES PARA O USO
svedese

DIAMANTBELAGDA SKIVOR - BRUKSANVISNING
ellhnika - greco

AAAMANTOIIOIHMENOI AIXKOI OAHTIEX XPHYXHY

sigma

di E. Ambrogiani Rimini ltalia

italiano

controllare che le flangie porta disco siano perfettamente pulite
montareildiscorispettandoil senso dirotazione indicato dalla freccia, Stringere
il dado e controllare (facendolo girare a mano), che il disco giri diritto senza
deviazionilaterali.

Seildisco non gira sufficientemente diritto, allentare il dado, ruotare il disco
rispetto alle flangie e ristringere il dado.

Seladeviazione laterale del disco persiste, correggerla, premendo gradual-
mente conlamano suldisco, nelladirezione voluta.

Lavorare sempre conacquaabbondante specialmente duranteiltagliodigrossi
spessori (non e’ necessario nell’ uso di dischi a secco) Lavorare senz’ acqua
anche per pochisecondiprovocaunriscaldamento eccessivo e danneggiail disco
durante lalavorazione spingere la piastrellaconregolarita’, senzaforzare, quella
che e’lavelocita’ di taglio data dal tipo di disco e dalla potenza della macchina.
Evitare inoltre di spostare lateralmente il pezzo duranteil taglio.

cosafare seildisconontaglia: consultare latabellaed assicurarsicheil disco sia
adattoaltagliodel materiale dalavorare ed eventualmente procedere allaravvivatura
rawvvivatura : effettuare qualche taglio in materiali abrasivi, come il
refrattario,.Questa operazione consuma leggermente il disco ravvivando il
diamante.Puo’ essere necessaria, quando si tagliano materiali duri, quando il
disco perdadirendimento e/otaglipoco.

Cosa fare quando il disco si consuma rapidamente: il disco non e’ adatto al
materiale datagliare, consultare latabella o contattare il rivenditore.

inglese

Chechthaththelocking flanges are perfectly clean.

Fitthe blade so thatitturnsin the direction shown by the arrows, Tighten the nut
and control (turning it by hand) that the disk rotates regularly with no sideways
movements.

Ifthe disk does notrotate correctly, loosen the nut, rotate the disk relative to
the flanges and retighten the nut.

Ifthe sideways deviation persists, correctit by pressing gradually on the
disk by hand in the direction required.

Alwaysworkwith sufficientwater , particularly when cutting thick tiles (water isnot
necessary with dry-cutting blades).cutting without water even for only a few
seconds can cause overheating thatmay damage the blade.

Durin cutting operation, push the tile forward smoottly, without straining the motor
orforcing the cutting velocity of the blade.Avoid sideways movementsof the tile
whilstcutting.

Ifthe blade does notcut: check onthe chartthatthe blade is suitable for use with
the materialto be cut. if necessary,sharpenit.

Sharpening: Make afew cutsin abrasive material,such asrefractory brick. This
operation wears the blade down sligthtly and sharpens the diamond particles.
Sharpeningmay be necessary when very hard materials are being cut, and sould
be carried outifthe blade shows signs of difficulty in cutting.Ifthe balde wears down
rapidly: the blade is not suitable for use on the material being cut.Check the chart
or contactthe supplier.

francese

Controler que le brides porte-disque soient parfaitement propres.

Monter le disque respectand le sens de rotation indique’ par la fleche, Serrer I
écrou etcontrdler (enfaisanttourner manuellement), que le disque tourne droit
sansdéviations latérales.

Sile disque ne tourne pas suffisamment droit, déserrer I'écrou, tourner le
disque par rapport aux flasques et resérrer I'écrou.

Siladéviation latérale du disque persiste, corriger laen appuyantavec la
main sur le disque dans ladirection désirée.

Travailleravec beaucoup d’eau, surtout pour la coupe de grosses epaisseurss(
I'eau n'est pas necessaire lors de I'utilisation de disque a sec).Travailler sans
eau, memel'espace de quelques secondes, provoque unrechauffementexcessif
quiabime le disque.

Aucoursdel operation de coupe, pousser le carreau regulierement,sans forcer
lavitesse de coupe donnee’ par le type de disque utilise’ et par la puissance du
moteur.Eviterenoutre de deplacer lateralmentla piece pendantlacoupe.Quefaire

sile disque ne coupe pas?: consulter le tableau et s’ assurer que le disque soit
indique’ pour lacoupe du materiel etau besoin, affiler le disque. Affilage: effectuer
quelques coupes dans des materiaux abrasifs, comme le refractaire.Cette opera-
tion use legerment le disque tout en affilant le diamant.Lors de l'usinage de
materiaux tres durs, I'affilage peut etre necessaire chaque fois que le disque
n'assure plus un bonrendimentat/ou coupe moins bies.Que faire sile disque s'use
rapidement: le disque n’est pas indique’ pour le materiel a’ couper, consulter le
tableau ou contacterlerevendeur.

tedesco

Kontrollieren,dass die scheibenhalterfiansche vollkommen sauber sind.

Die scheibe unter berucksichtigung des von pfeilangezeigten drehsinns montieren
befestigenundkontrollieren,Die Schraubenmutteranziehen und (durch handisches
Drehen) kontrollieren, daR sich die Scheibe gerade ohne seitliche Abweichungen
dreht.

Wennssich die Scheibe nichtgerade genug dreht, die Schraubenmutter
lockern, die Scheibe entsprechend den Flanschen drehenund die
Schraubenmutter wieder anziehen.

Wenn die Abweichung der Scheibe anhélt, ist sie in die gewiinschte

Richtung zu korrigieren, indem man graduell mit der Hand auf die Scheibe
driickt.

Vor allem beim schneiden dicker materialien mit viel wasser arbeiten (nicht
notwendig beitrockenlaufacheiben).Das arbeiten ohne wasser, auch nurfurwenige
sekunden, verursachteine Uberhitzung und beschadigtdie scheibe.

Die fliese beim schneiden gleichmassig andruken , ohne divon scheibentyp und
motorleistung vorgegebene schneidegescwindigkeitgewaltsam zu verandern.Vas
tun, wenndie scheibe nichtschneidet: die tabelle konsultieren ob die scheibe furdas
jeweilige material geeignetist, scheibe schleifen, .Einige schnitte in schleifmaterial
, wie feuerbestatndigen stoffen ausfhuren .Auf diese Art wird die scheibe leicht
verbrauchtund der diamant geschliffen.

schleifen: kannbei sehr harten materialien notwendig sein, wenndie scheibe nicht
scharfist oder schlect schneidet.Was tun,wenndie scheibe schnell abznutzt: die
scheibeistfurdas material, das geschnitten wird nichtgeeignet, tabelle konsultieren
oderverkauferbefragen.

olandese

1) Controleer of de schijfflenzen perfect schoon zijn.

2) Monteer de schijf door de draairichting van de pijlin achtte nemen,Wind hettouw
op en controlleer of de schijf recht draait zonder afwijkingen.

Als de schijf niet naar behoren draait haal dan het touw los en draai de schijf
aande zijden vastenwind het touw opnieuw op

Als de afwijking van de schijf blijft bestaan, corrigeer deze dan metde hand
op de schijfin elke gewenste richting.

hij zonder zijdelingse afwijkingen draait. 3) Werk steeds met overvloedig water
tijdens het zagen van dikke werkstukken (dit is niet nodig wanneer men met
droogschijvenwerkt). Werkenzonderwater, ook al gebeurtdit maargedurende een
paar seconden, heefteen overmatige verhitting totgevolg en beschadigt de schijf.
4) Duw de tegel tijdens de bewerking gelijkmatig, zonder te forceren, op de
zaagsnelheid die wordt gegeven door het soort schijf en door hetmotorvermogen.
Vermijd bovendien de zijdelingse verplaatsing van het werkstuk gedurende het
zagen. Wat te doen indien: DE SCHIJF NIET ZAAGT: raadpleeg de tabel en
vergewis U ervan dat de schijf geschikt is voor het te bewerken materiaal en ga
eventueel overtotslijping. SLIJPING: Voer een paar zaagsneden uitop slijpende
materialen, zoals bijvoorbeeld vuurbestendig materiaal. Deze operatie haalteen
beetje van de schijf af, zodat het diamant wordt aangescherpt. Ditkan nodig zijn,
wanneer men buitengewoon harde materialen zaagt, iedere keer datde schijffaan
rendementverliesten/of weinig zaagt.

Watte doenindien de SCHIJF SNEL BOT WORDT: de schijfis nietgeschikt voor
hetmateriaal datmenaanhetzagenis, raadpleeg de tabel of neem contactop met
de Dealer. ié.1jAhijf geschiktis voor het zagen van hette bewerken

danese
1)Kontroller, at skivens holdeflanger er perfekt rengjort.
2)Monter skiven, idetderoverholdesdenkorrekte rotationsretningioverensstemmelse

med pilen.Stram matrikken og kontrollér (ved atdreje den med hdnden), atskiven
drejer lige uden udsvingi siden.

Hvis skiven ikke drejer tilstraekkeligtlige, skal man sleekke mgtrikken, dreje
skiveniforholdtil flangerne og stramme mgtrikkenigen.

Huvis skiven stadig udsaettes for udsvingisiden, skal man rette den ved
gradvistattrykke handen pa skiveniden gnskede retning.

3)Arbejd altidmed megetvand, specieltner De skureristore tykkelser (deter ikke
nodvendigtatanvende tor-skiver). Arbejde uden vand i selv fe sekunder forer il
overophedning, hvilketbeskadiger skiven. 4)Under arbejdet skubbesklinke-pladen
juvntfrem, udenattrykke for herdt. Skprehastigheden afhpinger af skivens type og
motorens effekt. Undge at sideforskyde arbejdsemnetunder skpringen. Hvad gor

man, hvis SKIVEN IKKE SK RER: setabellen ogforvisDemom, atdenvalgte
skive er velegnet til det materiale, der skures. Eventuelt skal skiven slibes.
SLIBNING: Foretag skpring i slibematerialer, somf.eks. ildfast materiale. Denne
operation slider skiven lidt, men gengiver diamantbelpgningen sin effekt. Slibning
kanblive nédvendig, ner der er skeretiherde materialer, hver gang skiven mister
sinydelse og/eller skureribegrunsetomfang. Hvad gores, hvis SKIVEN SLIDES
FORHURTIGT: hvis skiven ikke er velegnettil detmateriale,

der skpres, se tabellen og tag kontakt med forhandleren.

portoghese-spagnolo

1) Controle se as flanges que t¢m o disco se encontram perfeitamente
limpas.

2) Monte o disco respeitando o sentido de rotaco indicado pela seta, Apretarla
tuercay controlar (haciéndola dar vueltas manualmente) que el disco dé vueltas
sindesviaciones laterales.

Sieldisconodavueltas suficientemente recto, aflojar la tuerca, dar vueltas
aldiscorespecto alas bridas y apretar latuerca.

Siladesviacion lateral del disco no desaparece; se debera corregir,
ejerciendo, paraello, una presién gradual con lamano sobre el disco, enla
direccién deseada.

3)Quandotrabalhause sempre umaabundante quantidade de gua, especialmente
durante o corte de pegas muito grossas (no ¢ necessario no caso do usode discos
aseco). Trabalha sem agua, mesmo que sejapor poucos segundos, provocaum
aquecimento excessivo que danifica o disco. 4) Durante o trabalho, empurre o
azulejocomregularidade, semforgaraquelaque cavelocidade de corte dadapelo
tipo de disco e pela potencia do motor. Durante a operaco decorte, evite ainda
movimentar a pega no sentido lateral.O que fazer se O DISCO NO CORTA:
consulte atabelae assegurese se odisco ¢oadequadoacortar otipo de material
comque vocgdevetrabalhar e eventualmente afieo. AFIAO: Efectue alguns cortes
em materiais abrasivos como o tijolo refractario. Esta operago desgasta
ligeiramente odisco, afiando o diamante. Efectua-se quando se tornanecessario,
quando se cortam materiais mui to duros, e todas as vezes que o disco perca
rendimento e/oucorte pouco.

O que fazer quando O DISCO SE DESGASTA RAPIDAMENTE: o disco no ¢
adequadoparao

material que se esta acortar; consulte atabela ou contacte o revendedor.
Eejaadequado para cortar otipo de material

svedese

1)Kontrollera att skivans hzellarfleensar zer perfektrena

2)Monteraskivan. Setill attrotationsriktningen (pilen) er korrekt. Dra&tmuttern
och kontrollera (genom att vrida den med handen), att skivan snurrar rakt utan
sidsvangningar.

Om skivaninte snurrar tillrackligt rakt, lossa muttern, rotera skivani
forhallande till flansarna och dra p& nytt &t muttern.

Om sidsvangningen av skivan kvarstar, atgéarda detta genom att,undan for
undan ,tryckamed handen pa skivaniden énskade riktningen.

3)Arbetaalltid med mycket vatten, specielltneer du skeer i tjockt material (det aer
inte ngdveendigtattanveendatorr-skivor). Arbete utan vattenifee sekunder leder
till averhettning, vilket skadar skivan. 4)Under arbetet skjuts klinker-plattan jiemnt
fram, utan atttryckafer haert. Skeerhastigheten beror pze skivans typ och motorns
effekt. Undvik sidoferskjutning av arbetsstycket under skeerningen. Vad gar man,
om SKIVAN INTE SK-R: se tabellen och fgrssekra dig om att den valda skivan
passar far materialet som ska skeeras. Eventuellt ska skivan slipas. SLIPNING:

Utfar naegon skaerning i slipmaterial, somt.ex. eldfast material. Denna operation
sliter skivan lzett, men seterger diamantbeleeggningen sin fulla effekt. Slipning kan
blingdvaendigt, nser du har skuriti heerda material, varje geeng skivan mister sina
prestandaoch/eller skeeribegraensad omfattning. Vad ger man,om SKIVAN SLITS
F@R SNABBT: omskivaninte passar fgr materialetsom skaskeeras, se tabellenoch
takontaktmed zeterfgrseeljaren.

greco
TAMIIEAA OAHTOX T'IA TH XZQXTH EIIIAOT'H TOY
AAAMANTOITIOIHMENOY AIZKOY
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italiano

DISCHIDIAMANTATIISTRUZIONIPERL'USO
Assicurarsicheildiscodiamantatosiaadattoaltagliodelmateriale dalavorare
consultandolaseguentetabella

inglese

S?AMOND BLADESINSTRUCTIONFORUSE

Ensurethatthe diamondbladeis suitable forthework onthe materialtobe cutby
consultingthefollowing chart

francese

DISQUESDIAMANTESMODED'EMPLOI ) )
S'assurer que le discque diamante soit celui approprie’ pour travailler surle
materiela’ couperconsultandletableausuivant

tedesco

DIAMANTSCHEIBEN GEBRAUCHSANWEISUNG

Versichern Sie sich, dass die Diamantscheibe fur das zu shneidende Materiel
geeignetist: consultieren Sie diefolgende Tabelle:

olandese

DIAMANTSCHIJVEN-GEBRUIKSAANWIJZINGEN
VergewisUervandatdediamantschifgeschiktisvoorhetzagenvanhettebewerken
materiaaldoordevolgendetabelteraadplegen.

danese

DIAMANTSLIBESKIVER-BRUGSANVISNING )
DKForvisDemom, atdiamantslibeskiveneregnettildetmateriale, derskalskpres,
idetdertageshensyntilfolgendetabel.

Bonoghese -
ISCOSDEDIAMANTE-INSTRUCOESPARAOUSO

Assegurese que o discode diamante sejaadequado paracortarotipode material
comaquevocedevetrabalhar, consultandoaseguintetabela:

Svedese

DIAMANTBELAGDASKIVOR-BRUKSANVISNING
SForsakradigomattdendiamantbelagdaskivan passarfordetmaterial, somska
skaras.Jamformedfoliandetabell.

ellhnika - greco

ATAMANTOIIOIHMENOI AIZKOI OAHTIEEZ XPHZHX i
Z1YOUPEVTELTE OTL O SIAUAVTOTOLNUEVOG diGKOG elvail KOTAAANAOG
GTNY KON TOL VALKOV PO KATEPYAGTO GUUBOVAEVOHEVOL TNV 0LKO
Aovbn ToUTELCL.

Rimini

sigma

di E. Ambrogiani

Italia

finlandese N N

TIMANTTILAIKKOJEN KAYTTOOHJEET ) . .
Varmista seuraavassaolevan taulukon avulla, etté timanttilaikka sopii
tyOstettavan materiaalin leikkaukseen.

TABELLAGUIDAPERLACORRETTASCELTADEL
DISCODIAMANTATO

CHART SHOWING CORRECT CHIOCEOFDIAMOND

DUDISQUEDIAMANTE’
TABELLEZURWAHL DERRICHTIGENDIAMANTSCHEIBE
TABELVOORDEKEUZEVANDEJUISTEDIAMANTSCHIJF

DIAMANTSLIBESKIVE
TABELA-GUIAPARAAESCOLHACORRECTADODISCO
DEDIAMANTE

TABELL FOR VAL AV DEN KORREKTA

TAMIIEAA OAHT'OZT'IA TH ZQXTHEINIAOTHTOY
AIAMANTOITOIHMENOY AIZKOY

TIMANTTILAIKAN VALINTATAULUKKO

TABLEAUDEREFERENCEPOURUNCHOIXXCORRECT TABEL TIL VALG AF DEN KORREKTE DIAMANTBELAGDASKIVAN
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CALIBRATURADISCO

italiano  montare il disco rispettando il senso di rotazione
indicatodallafreccia, Stringereildado e controllare (facendolo
girare amano), cheil disco giri diritto senza deviazioni laterali.
Se il disco non gira sufficientemente diritto, allentare il
dado, ruotare il disco rispetto alle flangie e ristringere il
dado. Se la deviazione laterale del disco persiste, correg-
gerla , premendo gradualmente con la mano sul disco,
nella direzione voluta.

sigma

inglese Fitthe blade sothatitturnsinthe direction shown by the arrows, Tighten the nutand control (turning it by hand) that the disk rotates regularly with no sideways movements.
Ifthe disk does notrotate correctly, loosen the nut, rotate the disk relative to the flanges and retighten the nut.
Ifthe sideways deviation persists, correctit by pressing gradually on the disk by hand in the direction required.

francese Monterle disque respectandle sens derotationindique’ parlafleche, Serrer!' écrou etcontroler (enfaisanttourner manuellement), que le disque tourne

droitsans déviations latérales.Sile disque ne tourne pas suffisam- mentdroit, déserrerI'écrou, tournerle disque parrapportauxflasques et
resérrer|'écrou.

Siladéviation latérale du disque persiste, corriger laen appuyant

tedesco  Die scheibe unter berucksichtigung des von pfeil

= _ Schraubenmutter anziehen und (durch handisches Drehen)

8 : “ Abweichungendreht. Wennsichdie Scheibe nichtgerade genug
Flanschendrehenunddie Schraubenmutterwiederanziehen.

Richtungzukorrigieren,indemmangraduellmitder Hand aufdie Scheibe drtickt.

olandese 2)Monteer de schijf door de draairichting van de pijlin achtte nemen,Wind hettouw op en controlleer of de schijf recht draait
zonder afwijkingen.
Als de schijf niet naar behoren draait haal dan het touw los en draai de schijf aan de zijden vast en wind het touw opnieuw op
Als de afwijking van de schijf blijft bestaan, corrigeer deze dan met de hand op de schijfin elke gewenste richting.

avec lamain surle disque dans la direction désirée.

angezeigten drehsinns montieren befestigen und kontrollieren,Die
kontrollieren, daR sich die Scheibe gerade ohne seitliche
dreht, die Schraubenmutterlockem, die Scheibeentsprechendden

Wenndie AbweichungderScheibeanhalt, istsieindiegewtinschte

danese 2)Mont_r skiven, idet der overholdes den korrekte rotationsretning i overensstemmelse med pilen.Stram mgatrikken og
kontrollér (ved atdreje den med handen), atskivendrejer lige udenudsvingisiden. Hvis skivenikke drejer tilstreekkeligt lige, skal
mansleekke matrikken, drejeskiveniforholdtilflangerne ogstrammemaetrikkenigen. Hvisskivenstadigud: forudsvingisiden,
skalmanrette denvedgradvistattrykke hdnden paskiveniden gnskederetning.

premere
pressing

portoghese-spagnolo  2) Monte o disco respeitando o sentido de rota_oindicado pela seta, Apretar latuercay controlar
(haciéndola dar vueltas manualmente) que el disco dé vueltas sin desviaciones laterales.
Sieldisco no davueltas suficientemente recto, aflojar latuerca, dar vueltas al disco
respecto alas bridasy apretar latuerca.

Siladesviacion lateral del disco no desaparece; se debera corregir, ejerciendo,
paraello, una presion gradual con lamano sobre el disco, enla direccién deseada.

svedese 2)Monteraskivan. Setill attrotationsriktningen (pilen)_rkorrekt. Dra&tmuttern
ochkontrollera(genomattvridaden medhanden), attskivan snurrarraktutan sidsvangningar.
Om skivan inte snurrar tillrdckligt rakt, lossa muttern, rotera skivan i frhallande till
flansarna och dra pé nytt atmuttern.

Om sidsvangningen av skivan kvarstar, atgarda detta genom att,undan fér undan
Ltryckamed handen pa skivaniden énskade riktningen.

ype€o 2- pappapo GKANPO - HolpHopoL HakaKa: - SuAng Wriong - duhn
¢ YNonG VOLOTOINLL. - TOUBLO KO KEPOLULILOL - TTUPTHOLYO -

Edv o diokog dev epioTpéperal opbd, 600 Ba EmpeTre, XAAAPWATE TO TAEINADI,
yupioTe 10 BioKo o€ GUVAPTNON HE TIg PAAVTEG Kal §avaopigte To TagIAdI.

Edv n mAdyia amékAion Tou Siokou guveyilel va uTrdpyel, dipBuwate Th, Tnaiovmg
BaBpiaia pe 10 XépI aTOV Bioko TPOG TV EMBUKNTH KaTelBuvan.
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