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. Generelle sikkerhedsinstruktioner

= Kun kvalificerede personer over 18 ar ma udfere arbejde med en boltepistol.
Disse personer ber have et grundigt kendskab til maskinen og omhyggeligt felge
fabrikantens instruktioner og sikkerhedsforeskrifter. De ber desuden vaere i stand til
at varetage maskinens vedligeholdelse.

» Der ma udelukkende anvendes de Iadnilgger og skudsem, som SPIT har designet
og fabrikeret til denne maskine. "

= SPITFIRE P370 ber kontrolleres inden brug for at sikre, at sikkerhedsforanstaltninge
e fungerer korrekt, samt at den forreste del og ammunitionsholderen er rene. Man
ber ligeledes sikre sig, at den bevasgelige del glider uden modstand.

= Maskinen ber forst lades op lige inden anvendelse. Hvis den ikke bruges, ber
maskinen aflades og laegges tilbage i sin oprindelige emballage. Den ber under
ingen omstaendigheder transporteres, mens den er opladet.

= Under afskydningen ber brugeren vaere placeret i en stabil position. Maskinen skal
holdes vinkelret pa underlagsmaterialet.

n | tiifeelde af et skydeuheld, skal maskinen ojeblikkeligt aflades, idet alle de
nedvendige forholdsregler overholdes. Hvis der sker flereuheld, ber fabrikanten
underrettes.

SPITFIRE P370 og dens opladere ber transporteres i deres oprindelige emballage.
Sigt aldrig pa nogen med boltepistolens lgb. Lebet bor altid pege nedad.
Betjen aldrig boltepistolen med flad hand.

Maskinens stand ber kontrolleres af fabrikanten mindst én gang om aret, ogsa
selvom den ikke har varet i brug. w

m Det er forbudt at anvende en boltepistol uden at have en tiladelse.

» Det er forbudt at tilfere denne maskine andre aendringer end dem, der beskrevet i
denne manual.

= Det er forbudt at bruge boltepistolen pa en profileret blikflade med metalstruktur uden
at have sikret sig, at der ikke er nogen bagved.

= Man ber ikke forsege at faestne noget pa et punkt, hvor jemet der stetter det
profilerede blik har vaeret beskadiget eller pa anden made er mangelfuldt. Boltningen
skal udfgres mindst 2 cm fra dette sted.

= Det er forbudt at forsege at faestne noget pa materialer, der ikke er tilstraekkeligt
solidt eller steerkt: hule mursten, gipsplader, skifer, osv.

= Det er forbudt at skyde skudsem ind i harde, skere materialer, sdsom stebejern,
heerdet stal, marmor eller granit.

= Det er forbudt at faeste noget pa beton mindre end 10 cm fra kanterne.

= Det er forbudt at bruge en boltepistol i vaerksteder eller andre steder, hvor der er
risiko for eksplosioner.

= Under anvendelsen af denne maskine ber brugeren og de omkringstaende baere
beskyttelsesbriller, harevaern og en hard hjelm.
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. Generelle oplysninger

SPITFIRE P370 er en hgjteknologisk boltepistol.
+ Automatisk tilbagefjedring af stebehalsen

* Automatisk indfering af skudsem

» Automatisk indfering af ladninger

m Den er tiltaenkt boltning pa beton og stal.

m Det er et indirekte skydevaerktej i klasse A symbol A*, i
overensstemmelse med de franske normer NFE 71-100 og 71-
101.

m For at affyre SPITFIRE P370 skal falgende instrukser falges:

* Hold maskinen fast stattet mod underlaget.
* Tryk pa aftraekkeren.
m De detaljerede instruktioner for anvendelse preesenteres i denne

vejlednings felgende sider. Det frarades at anvende SPITFIRE
P370 uden at have sat sig ind i disse instruktioner.

Denne maskine er autoriseret af St-Etiennes
provebzenk under n° 001137
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. Tekniske karakteristika

SPITFIRE P370

Kategori........cccceccveieeiivieee e vcevveeeeenene... Indirekte skud, klasse A
Symbol A*
Norm NFE 71100-71101

Autorisation ..............ccccceveviiesvnisiiesesisceesennn.. CIP D% 001137
Laengde uden magasin...........cccccceeeeeieeiiiiinininiieeeeeenn.. 440 mm
Laengde med magasin.........coocceeeeecvieneceecciieee e, 455 mm
Vasgt Uden Magasin ... unaassssvinssamasisnssssigd,. K
Vaegt med magasin ...........ccoveevvvevvnineiiiicin 2,875 kg
Automatisk tilbagefjedring af stebehalsen

Styrkeindstilling med indikator

Magasinkapacitet nvmusmenmrmrmmannnazns 10 skudsem

Mulighed for at indstille magasinet i 4 positioner

LADNINGER

Overensstemmelse med de franske normer ............ NFE 71-100
og E 71-101 og foreskrifterne C. I. P.

Kaliber ... 0,3 /10

Kraft

BN oo e T SO R TR meget svag
GIBN .ot ee ettt e e banes svag
Gul ... middel

RO s R TR s R e KT
Ladningsplade med 10 enheder
A ske med 10 plader

SKUDSEM
Skudsemudenband ...............cccoeeveeo...... 3@ske med 100 stk.
Skudsemmed band ............coooeeveviiiiieiennn. aeske med 500 stk.

+ 1 gummifjeder
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Anbringelse af
ladningspladen

Saet skudsemmet ind
(uden magasin)

En stift indikerer, at der
er skudsom i beholderen

Indfering af et samband
(med magasin)

Affyring

. Brug af maskinen

Las op for laget (jvf. fig. 1).
Indezet pladen pa sin plads

Luk laget

For skudsemmet sa langt ind i semlederen, at det stottes af
plastikskinnen (jvf. fig. 2).

& Skub aldrig skudsemmet tilbage med flad hand ]

Nar der er én eller flere skudsem i magasinet, er det muligt at
indfere et nyt band (jvf. fig. 3).

Stiften, der springer frem, indikererer at der er skudsem i
magasinet

Las op for magasinets lag (jvf. fig. 4).
Treek magasinlaget tilbage
Indfer sembandet

Luk magasinets lag igen (det lases automatisk)

Saet maskinen vinkelret pa materialet (jvf. fig. 5).

Hold maskinen fast med begge haender, idet du presser den
fremad og trykker pa aftraekkeren.
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- Brug af maskinen

Valg af skudsom

Langde
L Standardbrug ‘kmka“:: skudsom | Betegnelse Kode
Egnede til beton ‘ Skudsem semhoved C9 20 C 9-20 032740
25 | C925 032520
30 C 9-30 032530
35 C9-35 | 032540
40 C 9-40 032550
50 C 9-50 032560
60 C 9-60 032570
70 C9-70 032580
, . 80 C 9-80 032590
Med forindkering ._ i % C 9-90 032600
Skudsem semhoved 25 CR 9-25 032070
skive @ 14 CR9 30 | CR930 | 032100
40 CR 9-40 032090
=34] 50 | CR950 | 032010
60 CR 9-60 032020
B 70 | CR970 | 032030
Semband 20 C 9-20 011330
25 | ce2s | o133
30 . C930 011332
35 ‘ co3s | 011333
40 C 9-40 011334
50 C 9-50 | 011335
| | 60 C960 011336
| Note : Der kan anvendes tilbeher med forud-monterede skudsem
(Stivningsbjaelke- Posibanche - Clip A)
Egnede til stal = Skudsem semhoved SC9 - 15 [ sce15 | 032500
20 SC 9-20 032510
% 25 SC925 | 032950
30 SC9-30 | 032930
35 $C9-35 | 032940
40 | SC 940 032920
50 | SC9-50 032910
60 SC 9-60 032900
_- 70 | sce970 032890
Skudsem med gevind SA9 - @6 x100
6 21 | SA966/21 | 034820
e 10 25 SA 9-6 10/25 034850
5 | 30 | sA961530 | 034900
@7 x150
6 21 SA9-76/21 | 034000
10 25 SA9-7 10/25 034050
15 30 SA9-7 15/30 034070
@ 8 skal anvendes sammen med SPIT P250
15 sc9-15 | 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC925 | 011342
30 SC 9-30 011343
. 35 SC9-35 | 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC9-50 | 011346
60 | SC9-60 011347
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. Brug af maskinen

Valg af ladning - 031740 ladningsplade 6. 3/10 brun - meget svag
(jvf. fig. 6) - 031600 ladningsplade 6. 3/10 gren - svag

- 031700 ladningsplade 6. 3/10 gul - middel

- 011658 ladningsplade 6. 3/10 red - kraftig

Valg af styrke = Praktiske rad:

(ivf. fig. 7) Veelg styrken udfra:
« underlagsmaterialets karakter og hardhed
» skudsemmets laengde
« karakteren af den genstand, der skal pahaeftes

Ga gradvist til vaerks, idet du starter med den svageste styrke, og
derpa pger styrken om nedvendigt.

Hvis ladningen ikke har virket, skal du vente

i 20 sekunder mens du holder maskinen mod

arbejdsfladen. Derefter kan du lette trykket,
_genoplade skydesystemet og genoptage affyringen.

Tag ladningspladen ud = Las op for laget
= Tag pladen ud

Maskinen ber altid aflades efter brug og inden

& den pakkes sammen i den tilherende kuffert.
Delvist brugte ladningsplader bar gemmes til
senere brug.

. Kontrol af brugsdelene

= Maskinen er udstyret med en gummifjeder (3) (til stebehalsens
tilbagefjedring), en stebehals + en isolationsring-enhed (2) (jvf.
fig. 8).

m Disse dele beor jaevnligt kontrolleres

Brugsdel Kontroller

Fjeder (3) - Leengde (min. 161 mm)
- Stand (snit, brug...)

Isolationsring - Epaisseur de la bague (mini 4 mm)

+ - Stand (snit, brug...)

stebehals (2) - At der ikke er nogle skarede omrader i
stebehalsen
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. Forreste del

A Aflad altid maskinen:

- nar arbejdet er afsluttet

- inden du udskifter en del (stebehals,
stedda@mper, osv.)

- inden rengering og vedligeholdelse

Afmontering m Hold maskinen i lodret stilling, saledes at den stetter pa den
bageste del (jvf. fig. 9)

» Skrug maskinens forreste del af (semleder eller magasin). Hvis
der synes at vaere for meget modstand, kan du bruge en 16 mm-
negle.

m Tag stebehalsen ud sammen med ringen og fiederen (jvf. fig. 10)
m Skrug leb-enheden af (skub lebet bagud og drej (jvf. fig. 11)

Rengering Brug det vedligeholdelsestilbeher, der falger med i kufferten.

Maskinens forreste del, og i saerdeleshed udboringen pa indersiden
af lebets holder, ber renses efter hver 2000. skud, eller hver dag,
hvis maskinen bruges ved svag kraft.

> m Rengering af lebets inderside
o (middelstor kanonvisker), udefra med
berste.

> m Rensning af udboringsskaftet
Z | (berste +kanonvisker)

== Rensning af stebehals
— N (berst stangen)

___,;;;;::::'--57@)) * Kontroller fiederens stand
- @ = (minimumlaengde: 161 mm). Brug
M)y eventuelt maerkerne pa skaftets
QU beklaedning.

* Kontroller isolationsringens stand.

m For kontrol af brugsdelene: se forrige kapitel.
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. Forreste del

Rengering (fortsat) Beskadigelse af stebehalsens yderste del kan forarsage, at
boltningen bliver mangelfuld:
- at boltningen ikke er vinkelret
- at skudsemmet knaekker over ved indfering

+ Undersog stebehalsen for eventuel slidtage eller deformation.

Det er muligt at rette op pa skaden ved at slibe op til 3 mm af
yderkantens deformation, hvorved der dannes en skrakant.
Hold den slebne overflade vinkelret pa stebehalsens akse.

A RAD

Krudtdrevne redskaber skal Isbende
vedligeholdes for at fijerne den kulafsatning,
som forbraendingsregen afsatter. | tilfaelde

- af, at betjeningen kraever en usadvanlig

~ kraftanstrengelse, eller hvis der ikke er

med kraft i affyringen, saledes at

pistolen gar af uden at skyde semmet ind, ber
du demontere den forreste del og rengere lobets

udboring, ladningen og semmet.

& Anvend udelukkende SPIT-smerremiddel til
vedligeholdelsen. Det anbefales at torre delene
af efter olietilforsel.

Samling Felg samme procedure som ved afmonteringen, blot i omvendt
reekkefolge

m Anbring lebets fals i everste del (jvf. fig. 12)
= Indsaet leb-enheden i skaftet og skrug den polerede ring pa

m Efter samling ber du kontrollere, at l@bet glider gnidningslest i
grebet

m Placer isolationsringen pa stebehalsens stang
m Placer gummifjederen pa stangen
m Placer stebehals-enheden i labet

m Skrug semlederen eller magasinet fast (indtil det ferste klik), og
derefter en omgang.

12
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EFFEKTER

ARSAGER

LOSNINGER

Affyringsindretningen
eller ladningstilferslen
fungerer mangelfuldt

- Der er ikke nok tryk pa maskinen,
nar den stettes mod underlaget

- Ladningspladen kerer ikke rundt

- Ammunitionsholderens hylster
glider ikke som det skal

- Ladningspladen fungerer ikke

- Ikke flere skudsem i magasinet
- Lebet er snavset til

- Maskinen er for varm

- Hold maskinen stettet mod
underlaget

- Kontroller stiftens stand
- Afmonter det og rens det

- Kontroller den

- Se magasinnalen

- Afmonter det og rens det
- Lad den keole af

Lebet har sat sig fast i
bagerste position

- Den bevaegelige del er snavset til
- Maskinen er for varm

- Afmonter den og rens den
- Lad den kole af

Affyringens styrke
varierer eller er
mangelfuld

- Beskadigelse af stabehalsen

- Stebehalsen er eroderet

- Beskadigelse af fiederen

- Beskadigelse af isolationsringen

- Skal udskiftes
- Skal udskiftes
- Skal udskiftes
- Skal udskiftes

Det er vanskeligt at
stette maskinen mod
underlaget

- Lebet er snavset
- Fremmediegemer

- Renger, tilsaet olie og monter igen
- Renger, tilsaet olie og monter igen

Det er umuligt at lukke
magasinets lag

- Der er mere end ti skudsem i
magasinet

- Semlederen glider darligt

- Tag skudsemmene ud

- Kontakt SPIT's kundevejledning

Stebehalsen er blokeret

- Der sidder rester af ladningsband

- Rens

Problemer med tilfersel
af skudsem

- Der er rester i magasinet
- Semlederen glider darligt

- Rens
- Kontakt SPIT's kundevejledning

BAGERSTE DEL P370

Kun din SPIT-repraesentant har tilladelse til at
afmontere denne enhed.
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Fig. 6 Fig. 7
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