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Information:

Deres SPIT P-200 Boltepistol er et veerktgj til hurtig montering af emner
direkte pa

beton eller stal.

Lav bolte- og kolbehastighed sikrer brugeren: Energien fra patronen
overfgres til skudsgmmet via slagbolt.

For at veerktgjet kan affyres, skal 2 separate funktioner udfgres:
- veerkigjet afsikres ved at mundingen presses mod underlaget
- aftreekkeren aktiveres
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Tekniske data:

Boltepistol:
Veegt:

Leengde
Kolbediameter
Styrkevalg

SPIT Bestillingsnr.

Reservedele:
Boltefgring komplet

Kolbe komplet
Styrkevalgsring
Kolbefaring

Laseskrue
Styrkevalgsnggle
Stopring

Lasering/2 halvmaner 312890

steerk

Patroner:
2,6 kg Farve
370 mm Kaliber
9 mm Styrke
5 niveauer pr.
Patronstyrke SPIT bestillingsnr.
010200
SPIT Bestillingsnr.  Farve
312850 Kaliber
6,3/10
312870 Styrke
312520
312900 SPIT bestillingsnr.
031700
312880
312510
312860 Farve
Rad
Kaliber
6,3/12
Styrke

SPIT bestillingsnr.

Brun
6,3/10
svag

031740

Gul

middel

meget

031710

PATRON MAGASIN
10 stk’s pakninger

Patronmagasin: 10 stk. patroner monteret pa skive. Patronmagasin leveres i
10 stk’s pakninger, og bgr opbevares tart.
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BETJENINGSVEJLEDNING
Regulering af korrekt slagstyrke
Korrekt slagstyrke afhaenger af :
e type og hardhed af underlaget
e lengde af skudsgm
e emnet der skal fastgares

OBS: Start med testforsgg. Begynd altid pa laveste slagstyrke og @g herefter
styrken efter behowv.

1. Valg af slagstyrke

o Traek laseskruen ud og drej den
Ya omgang,

e Traek mundingsstykket helt ud,

¢ Drej mundingsstykket, fglg pilene for
gget hhv. formindsket slagstyrke,

e Skub mundingsstykket ind igen
og drej laseskruen 1/4 omgang tilbage
igen,
Tag ladegreb.

2. Ladning af patroner
e Traek mundstykket helt ud,

e Abn patrondaekslet ved at trykke
knappen pa deekslets ind,

e |Laeg patronmagasinet i,
e |uk deekslet,
Skub mundingsstykket tilbage igen.

3. Tilbagefering af kolbe (ladegreb)

e Traek mundingsstykket helt ud med et
fast greb,

e Skub mundingsstykket tilbage.
Boltepistolen er nu ladt.

SKUB ALDRIG MUNDINGSSTYKKET
TILBAGE MED HANDFLADEN.
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4. ISATNING AF SPIT SKUDSGM.

o For skudsgmmet ind med
sgmhovedet fgrst sa langt ind,
at plastspidsen holder den pa
plads i boltefaringen.

5. AFFYRING

e Pres veerktgjet vinkelret mod
underlaget med et konstant
greb med begge haender,

o Aftraekkeren traekkes i bund, sa
patronen affyres.

OBS: HVIS EN PATRON IKKE ANTZANDES, SKAL BOLTEPISTOLEN
HOLDES FAST MOD UNDERLAGET | 30 SEKUNDER. LET PRESSET PA
VARKTQGJET, SA AFTRAEKKEREN GAR TILBAGE TIL
UDGANGSSTILLINGEN — UDEN AT VAERKTJJET SLIPPER
UNDERLAGET. HEREFTER LADES BOLTEPISTOLEN PANY (ANVEND
IKKE DEN DEFEKTE PATRON) OG EN NY AFFYRING KAN SA UDF@RES.

HVIS PROBLEMET FORTSATTER, KONTAKT VENLIGST NARMESTE
AUTORISEREDE SPIT FORHANDLER.

NB: HUST ALTID AT UDTAGE PATRONMAGASINET INDEN SGMMET
FJERNES.

6. UDTAGNING AF
PATRONMAGASIN

e Traek mundstykket helt ud,
e Abn daeksel til magasinet,
e Tag patronmagasin ud.

VIGTIGT : OPBEVAR ALTID BOLTEPISTOLEN AFLADT | KUFFERTEN
MED TILH@RENDE PATRONER AFLAST. D.V.S. PATRONMAGASIN
TAGES UD FOR BOLTEPISTOLEN LAGGES | KUFFERTEN EFTER

BRUG. Delvist brugte patronskiver bgr bevares i kufferten til senere brug.
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VEDLIGEHOLDELSE:

— Kun Deres autoriserede SPIT forhandler eller et af Deres
SPIT forhandler anvist serviceveerksted ma foretage
anden demontering end nedenfor viste.

— Far demontering skal man sikre sig, at der hverken er
patronmagasin eller skudsgm i boltepistolen.

Demontering af Boltepistolen
| W | 1. Treek laseskruen ud og drej den 1/4 omgang.

2. Tryk laseknappen ind og treek fremad og ud.

Skru boltefaringen og naesestykket af ved
at dreje den rillede del af bolte-fgringen.

e Traek kolben og stopringen ud af

kolbefgringen. Anvend udstaderstangen
I@»)D hvis ngdvendigt og hvis veerktgjet er
snavset.

e Aftag laseringen og adskil de to
halvmaner, som udgar segmentet.

e Skru styrkevalgs-ringen af (linksgevind).
()4_“ MEN pas pa ikke at tabe

styrkevalgsnaglen.
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RENGARING

e Brug renggringstilbehgret som leveres sammen med veerktgjet.

e Mundingsstykket, og iseer den indvendige side af Igbet bar gares rent
for hver 2000 skud eller hver dag, hvis veerktgjet anvendes med lav

slagstyrke — (krudtslam).

e Kontrollér kolbespidsen. Er kolbens spids deformeret, kan den

forarsage forskellige gdeleeggelser pa boltepistolen.
e Ved deformation af kolbens spids, udskiftes denne med en ny.

¢ Inden boltepistolen samles, sprayes alle dele med et tyndt lag SPIT

rensespray og tarres herefter af med en ren klud til de er helt tgrre.

SAMLING AF BOLTEPISTOLEN

o Saet styrkevalsngglen pa plads og skru derefter styrkevalgsringen pa.
e Seet laseringen pa plads og saml de to halvmaner.
e Saml kolben og stopring tilbage i kolbefaring.

e Skru boltefaring og neesestykke pa ved at dreje den rillede del af

boltefgringen pa.

e Saet mundingsstykket pa og tryk lasknappen ind.
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FEJLSKEMA
For adskillelse af boltepistolen, skal patronmagasinet udtages.

(vent 30 sekunder af hensyn til evt. Forsagere/klikkere).

PROBLEM Arsag Losning
For svagt tryk mod | Hold boltepistolen helt vinkelret og pres
underlaget - hardere mod underlaget.
modtrykssikringen

Ingen udlgsning af
taendmekanismen

er ikke aktiveret.

Patronmagasinet
har ikke drejet sig.

Slagstiften er
snavset / eller

Aben patrondaekslet og kontrollér om
slagstiften har ramt patronen. Er
slagstiften i orden, forsgges et nyt skud.

Afmonter mundingsstykket og rengar de
forskellige dele / Returnér pistolen til din

deformeret autoriserede SPIT forhandler til
reparation.
Slagkraften er Aflejringer pa Afmonter mundingsstykket, rengar og
vanskelig at justere | gevindet. spray gevindet med tyndt lag SPIT
rensespray
Kolben er Kolben udskiftes. Ved lettere deformation,
Boltepistolen er |deformeret kan kolben slibes og genanvendes.
vanskelig at abne |gngys | Kolbeferingen renses.

kolbefgringen.

Svag eller
varierende
slagstyrke.

Kolben er ikke
placeret korrekt.

Kolben er slidt eller
beskadiget.

Laseskruen er
beskadiget.

Styrkevalgsngglen
er slidt.

Aben vaerktagjet og luk det hardt
(ladegreb).

Tag kolben ud og kontrollér. Hvis
nadvendigt, udskift den.

Udskift laseskruen.

Kontrollér styrkevalgsngglen. Udskift, hvis
ngdvendigt.

Kontrollér endelig ogsa, at der er valgt
passende slagstyrke til opgaven.

Der kraeves for stor
kraft for at presse
veaerktojet mod
underlaget.

Snavs pa
laseskruen eller i
mundingsstykket.

Demontér, spray med SPIT rensespray,
renggr og saml igen.

ADVARSEL! DEMONTERING AF DELE UDOVER DE | DENNE VEJLEDNING
BESKREVNE MA KUN FORETAGES AF PRODUCENTEN ELLER DERES
NARMESTE AUTORISEREDE SPIT FORHANDLER.
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GENERELLE SIKKERHEDSBESTEMMELSER VED BRUG AF BOLTEPISTOL

1. Boltepistoler skal behandles med omtanke og forsigtighed. De ma ikke overlades til eller
benyttes af personer under 18 ar. De pagaeldende, der skal betjene boltepistoler, skal veere
egnede til dette arbejde og have grundigt kendskab til sikkerheds- og brugsanvisningerne
ligesom de skal have modtaget grundig uddannelse i, hvordan man anvender veerktgjet og
veere i besiddelse af et Uddannelsesbevis — Certificate of Instruction - som udstedes af Deres
autoriserede SPIT forhandler.

2. Patroner ma ikke beeres Igse i lommen. Under hvilepauser og kortere arbejdsstandsninger
skal savel pistoler som patroner veere anbragt i opbevaringskufferten, som skal veere aflast.
Nar pistoler og tilbehgr ikke bruges, skal de opbevares under las.

3. Tydelige advarselsskilte i stgrrelse mindst A5 af plast eller andet holdbart materiale med
falgende tekst pa dansk:

“Advarsel ! Der skydes med boltepistol”

skal far skydningen anbringes pa passende steder, f.eks. i dgrabninger ind til farezonen.
Foregar skydningen i terreenhgjde, eller findes der bygningsstilladser i hgjde med det sted,
hvor der skydes, skal advarselsskilte opseettes ved alle abninger, hvor der er fare for, at
forbipasserende kan skades. Operatgren skal forvisse sig om, at ingen anden befinder sig i
farlig naerhed af indskydningsstedet under affyringen. Hvis der er fare for gennemskydning,
f.eks. ved pladevaegge, vaegge af hulsten eller vaegge med huller efter forskallingsbolte, skal
det kontrolleres, at ingen befinder sig pa den anden side af veeggen. Fare for gennemskydning
foreligger ogsa ved skydning med stempelpistol, hvis stemplet nar sa langt uden for
mundingen ved skydningen, at det kan treenge igennem underlaget. Ved skydning mod et
smalt underlag, f.eks. fastskydning af tag- eller veegplade mod bjeelker, skal man veere
opmeerksom pa, at det farlige omrade omkring indskydningsstedet er stgrre end ellers, da
boltens eller ssmmets hastighed og reekkevidde, hvis underlagets kant rammes, kan veere
stgrre end ved anden gennemskydning.

4. Under skydning skal anvendes beskyttelseshjelm og beskyttelsesbriller med
sidebeskyttelse eller gjekapsler samt, hvor der er behov herfor, hgreveern. Det personlige
beskyttelsesudstyr, der skal vaere typegodkendt af direktoratet for arbejdstilsynet, skal stilles til
radighed af arbejdsgiveren.

5. Der ma kun anvendes originale SPIT patroner, bolte og skudsem beregnet til pagaeldende
SPIT Boltepistol og det Igb, som bliver benyttet.

6. Patroner, bolte og sem skal sa vidt muligt veelges saledes, at gennemskydning ikke kan
forekomme. Der skal tages hensyn til underlagets brudstyrke, hardhed og beskaffenhed i
avrigt. Ved valg af patroner, bolte og sem bgr tabel eller lignende fra bolteleverandgren tjene
som vejledning. Faren for hulrum og lignende i underlaget skal tages i betragtning, og
underlaget skal undersgges fortlabende for hvert skud, f.eks. ved at banke pa underlaget.

7. Far ladning foretages skal det pases, at labet og bundstykket er rent og fri for rester at
hylstre, bolte og sem eller lignende. Ladning skal ske med forsigtighed og uden at
boltepistolen rettes mod operatgren eller nogen anden person. Handen ma ikke holdes foran
mundingen. Patroner ma ikke tvinges ind i kammeret. Hvis en ladt pistol ikke affyres straks,
skal patronen tages ud.

8. Under affyringen skal operataren sta sikkert og pistolen skal holdes vinkelret mod
indskydningsfladen. Det anbefales, at man holder pa pistolen med begge haender.
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9. Skydningen ma ikke forega:
a) for man har undersagt, hvilket materiale underlaget bestar af,

b) i spradt eller hardt materiale, som haerdet stal, granit, marmor, glaserede teglsten,
stgbejern, fliser etc.

Anmeerkning:

Skydning i stgbejern kan dog foretages, nar direktoratet for arbejdstilsynet har givet tilladelse
efter forudgaende ansggning.

c) i en afstand kortere end 100 mm til kanten af indskydningsfladen p.g.a. fare for
rikochettering eller afspraengning af splinter.

d) gennem huller i stél eller andet materiale, hvis der ikke er sgrget for sikker styring af lgbet,
der forhindrer, at bolten eller ssmmet kan traeffe hulkanten,

e) pa indskydningssteder, hvor tidligere indskudt bolt eller et sem har rikochetteret, er braekket
eller synes at veere stoppet med en sten eller lignende. Nyt forsag skal forega mindst 70 mm
fra farste indskydningssted.

f) med bolte eller seam, som ikke er drevet helt ind ved en tidligere skydning (dobbeltskud),
g) hvor gnistdannelse kan medfgre brand eller eksplosion,

10. Boltepistolen ma tidligst abnes 30 sekunder efter affyringen pa grund af faren for
efterbraendere.

11. Udtagning af en ubrugt patron eller en patron, som er klikket, skal forega, far bolten eller
sgm-met tages ud af pistolen, og skal udfgres med forsigtighed, og uden at pistolen rettes
mod skytten eller anden person. Patronen, som er klikket, skal opbevares forsigtigt og
uskadeliggeres pa passende made. Er De i tvivl, da kontakt venligst Deres autoriserede SPIT
forhandler.

12. Hvis kun teendsatsen er eksploderet ved affyringen (pufskud), skal pistolen renggres, og
ikke forbraendte dele af ladningen skal fiernes omhyggeligt, for ny affyring ma foretages.

13. Boltepistolen skal rengeres hver dag efter brugen pa den made, som er angivet i
brugsanvisningen. | forbindelse med rengaringen skal det kontrolleres, at ingen dele er
beskadiget. Hver dag skydningen begynder, skal det kontrolleres, at pistolen fungerer normailt.

14. Kun sadanne reparationer af boltepistolen, der omfatter udskiftning af beskadigede dele
med originale dele, ma udferes af andre end producentenn. Andre reparationer eller
forandringer af pistolen eller dens enkeltdele skal foretages af naermeste autoriserede SPIT
forhandler.

15. Dersom der findes fejl ved en boltepistol, skal denne straks tages ud af brug.

16. Vi anbefaler, at boltepistolen underkastes eftersyn mindst én gang om aret, og i @vrigt, nar
det er ngdvendigt. Eftersynet skal foretages hos din autoriserede SPIT forhandler. Nar
eftersynet er udfert skal der udstedes bevis for det. Beviset skal dels indeholde oplysninger
om, hvorvidt der er foretaget aendringer ved pistolen og i bekraeftende fald hvori disse bestar,
dels hvorvidt pistolen i den tilstand, hvori den tilbagesendes, kan anses for at frembyde
tilstraekkelig sikkerhed. Beviset bar opbevares sammen med boltepistolen eller pa andet, let
tilgaengeligt sted, indtil et ar efter at eftersynet har fundet sted.
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VIGTIGT !

Brug kun originale SPIT reservedele til Deres SPIT Boltepistol.

Universal Fastgorelse ApS
Mgallehaven 6
4040 Jyllinge
TIf. 46 73 10 60

Fax 46 73 04 15
e-mail: ufa@unifast.dk
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