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Lees forst brugsanvisningen ordentligt igennem !
Kun derved er De i stand til at lsere maskinen og dennes brug at kende, og
derved undga fejlbetjening og farlige situationer.
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Hensigtsmeessig anvendelse

Hovlen Ho 0882 er egnet til hovling og falsning af trae og til bestedning af kanter af trae, traeagtige
materialer og kunststoffer. Brugeren er alene ansvarlig for skader. der er opstaet pa grund af ikke
hensigtsmaessig brug. De almindeligt anerkendte bestemmelser om forebyggelse af ulykker samt de
vedlagte sikkerhedshenvisninger skal overholdes.

Reparation af el-vaerktoj ma kun foretages af fagfolk !
Metabo-elvaerktojer, der skal repareres, kan indsendes til en af de adresser, der star pa
reservedelslisten. Beskriv venligst den konstaterede fejl ved indsendelsen.

CE: Konformitetserklzering. Vi erklzerer under almindeligt ansvar at dette produkt er i
overensstemmelse med folgende normer eller normative dokumenter:

EN 50144, EN 55014, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 i henhold til bestemmelserne
i direktiverne 73/23/EQF, 98/37/EF, 89/336/EQF.

Stolemissi ibrati
Vaerkiojets A-vaegtede lydtrykniveau er typisk: 89 dB (A).
Lydeffekt niveau = 102 dB (A). Brug horevaern !

Det vaegtede accelerationsniveau 3 m/s2.

- Tilslutningsledningen skal saledes fores, at den ikke kan komme i hovlejernenes omrade (f.eks. bor
den ikke tages over skuldrene)

« Kobl maskinen ind, for De pasaetter den pa arbejdsstykket.

« Hold fast i havlen efter frakoblingen, indtil heviejernakslen er standset.

« Slove hoviejern skal vendes hhv. udskiftes.
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- For udforelse af samtlige arbejder pa havlejernakslen skal De fjerne netstikket fra stikkontakten.
- Sma arbejdsstykker fastspaendes.

» Haenderne ma ikke komme i narheden af hovlejernakslen, nar maskinen er tilsluttet.

+ Bade som og andre metaldele skal fiernes fra det arbejdsstykke, der skal bearbejdes.




; A: Hold fast i maskinen, nar De kobler den ind.
s B: For maskinen med begge haender pa handgrebene.

Placering af maskinen

A: Nar De vil szette hovlen fra Dem, skal De placere
den pa stottebojlen (pil), sa at hovlejernene er
beskyttet.




Spanudkastning
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Hovling
A: Thdst

af overflader (A-C)
A
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Affasning af kanter

A:Vnoten (1) ktterDem affasningen

B:S thivkinmedV-notenp kantenaf
arbefisstykket.

C:Bev ghivikn Bngsomt ogj vnt hngs kanten.
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I: Siesk r ggenep hivEdmene (5)skallage i

phn med sfefhdeme af hiviks kn (6). KontmIdr
dettevedat 1 ggeentr Iste (7)p .
J: Ale sp ndeskmerskalstmmmes fen.
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Hojdeinstilling af heviejernene kontrolleres (A-C)
:L genlgetr Ilste (1)medmarkerhgerafstand
imm p den faste delaf hivks kn ().
jhivkEgmakskn 3)s kdes at tr lsten
tages af sk r ggenp hivEpmet.

C:Tr Isten skalp begge sderaf hivkimakskn
medt smedca. 3mm.

KontmIPrbegge hivkiem,

Erm kt kke konekt, skalhtvEpmene hdstiles i

hiien.




Hojdamdstsllmg af hovlejernene (A-J)
A: tstiket fxa-i* ckontak

med EJL'}’.S T
skme (3)-3







F: L1sn gevihdtappene ()med sekskantnigkn
2mm).

G:Vedat dep gevihdtappene G)opn s
hijiendstilingen af hivkfmet.

H:HivEkirnet (6) s ttes itrykisten (4).
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Rensning

A: Lejlighedsvis udblaesning gennem luftspraekkemne.
B: Efter hovling af harpiksholidigt tree skal salen og
spanudkastabningen renses med sprit.

A: Hardmetal-vende-heviejern, kan fas i
&% ls:{:eciallorrelningen. best. nr. 30 282&3‘ styk)
+: B: Rustik-ombygningsseet, best. nr. 30 565
2 HSS-ven -hovlef"ern med bolgeslibning,
tryklister, 2 mm sekskantnogle)
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